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La presente  memoria d e s c r ip t iv a  t ien e  como 

f i n  l a  d ec la ra c ión  d e l  o b je to  sobre e l  que ha de recaer  e l  

p r i v i l e g i o  de e xp lo ta c ión  in d u s t r ia l  y com ercia l, e x c lu s ivo  

en e l  t e r r i t o r i o  nacional de un Modelo de U t i l id a d ,  de acuer 

do con l a  v ig en te  L e g is la c ió n ,  que, como e l  enunciado in d i ­

ca, se t r a ta  de "DISPOSITIVO DE ESMERILADO Y PULIDO DE PIEZAS 

ACOPLADO SOBRE MAQUINAS PULIDORAS".

La operac ión  de pu lido  y esmerilado de p i e ­

zas se hace normalmente en unas máquinas pu lidoras  que están 

10 co n s t i tu id a s .ñ o r  una bancada sobre l a  que va montado un motor

e l é c t r i c o  con uno o los} dos extremos del á rbo l de l mismo mo­

to r  que sobresa len  de l a  carcasa, en lo s  que se acoplan lo s  

d iscos  de p u l i r  o e sm er i la r .

Para e fe c tu a r  d icho pu lido  bastaba con conec 

15 t a r  e l  motor para que g i r a r a  e l  árbo l arrastrando consigo a

lo s  d iscos , siendo n ecesa r io  que e l  operar io  pusiera l a  p ieza  

a pu lir ,  sobre e l  d is co  su je tándo la  y dándole vu e ltas  para e l  

pu lido  de toda su s u p e r f i c i e .

Como e l  peso de esta  operación l a  l l e v a  y 

20 e fec túa  prácticamente e l  op era r io ,  r e s u l ta ,  por tan to , una 

operación cara, costosa  y le n ta ,  además de ser  n ecesar io  un 

traba jador  experto  para r e a l i z a r l a ,  consiguiéndose un buen 

pu lido  a base de tiempo.

Nuestro in ven to  cons is te  en un aparato , aco- 

25 p la b le  a la s  máquinas p u lid o ra s ,  accionado por un motor y me­

canismos neumáticos, en e l  que se su je ta  debidamente l a  p ieza  

a p u l i r  mediante garras  u o tros  elementos s im ila res  en un pía 

to  d ispuesto  sobre un e je  g i r a t o r i o .  Dicho e je  es accionado 

por e l  motor que, a su ve z ,  es impulsado por un c i l in d r o  neu- 

30 mático hasta s itu a rs e  l a  p ie za  f r e n te  a l  d isco  de p u l i r ,  que

Mod 7



- 3 -

1

5

10

15

20

previamente se ha puesto en movimiento a l  acc ionar l a  máquina 

p u lid o ra .  Por medio de un elemento, adecuado una vez  se ha 

pu lido  l a  p ie za  durante e l  tiempo determinado para e l l o ,  se 

para e l  motor de accionamiento d e l  e j e  g i r a t o r i o  en que va 

d ispuesto  e l  p la to  de amarre neumático, separándose e l  e je  

de l d is co  de p u l i r  y quedando l i b r e  l a  p ieza  ya pu lida .

De es ta  forma, queda e l  aparato l i b r e  para 

i n i c i a r  e l  c i c l o  con otra  nueva p ie z a .

Como puede observarse con es te  aparato se 

lo g ra  una gran economía de tiempo, para r e a l i z a r  un pu lido  

de una ca lidad  mayor a l a  dada manualmente, ya que e l  g i r o  

uniforme de l a  p ie za  dado por e l  motor y e l  que no haya s ido 

p re c is o  separa r la  d e l  d isco  de p u l i r  e v i t a  una gran cantidad 

de tiempos muertos.

La ca lidad  de l pu lido  dado es mayor aún, t e ­

niendo en cuenta l a  uniformidad de movimientos tanto  de l d i s ­

co de p u l i r  como de l a  p ie za .

También es p rec iso  señalar que e l  operar io  

encargado de e fe c tu a r  es ta  operación no r e q u ie re  preparac ión  

alguna, dado que su m isión cons is te  en qu ita r  y poner la s  p i í  

zas y en conectar e l  aparato  para ponerle en funcionamiento 

para cada p ie za .

25

30

Asimismo, es n ecesa r io  tener  en cuenta la  

ven ta ja  que supone l a  e l im inac ión  de acc iden tes  para e l  ope­

r a r i o  encargado de l a  misma y  que en e l  urocedim iento conven­

c ion a l usado hasta ahora eran frecu en tes , por descuidos l ó g i ­

cos, causándole a l  mismo quemaduras y heridas en la s  manos.

Para comprender mejor la  na tu ra leza  de l in ­

vento, en e l  plano adjunto hacemos una rep resen tac ión  esque­

mática de su u t i l i z a c i ó n ,  no siendo en absoluto l im i t a t i v a  y
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su sc ep t ib le ,  por e l l o  de la s  m od ificac iones  accesor ias  que 

no a l t e r e n  la s  c a r a c t e r ís t i c a s  e s en c ia le s .

La f i g u r a  1 y única muestra una v i s t a  en a l ­

zado en l a  que se ap rec ia  esquemáticamente l a  con s t itu c ión  

d e l  aparato .

En e l l a  se anotan la s  s igu ien tes  pa rt icu la r^

dades:

1 .  -  E je .

2 .  -  Carcasa.

10 3 . -  Soporte.

4 .  -  A largadera .

5 .  -  Soporte .

6 .  -  Carcasa.

7 .  -  P laca  de f i j a c i ó n .

15 8 . -  B ie la .

9 . -  C i l in d ro  neumático.

1 0 .  -  Motor.

1 1 .  -  Carcasa-soporte .

1 2 .  -  P la t o  de amarre neumático.

20 1 3 .-  C i l in d ro  r o t a t i v o  neumático.

Nuestro aparato está  con s t itu ido  por una 

p laca  soporte  (7 )  en l a  que se h a l la  d ispuesto  un e je  sobre 

e l  que se ca la  una carcasa (6 ) donde va f i j a d o  un soporte (5! 

que abraza, asimismo, a una a largadera  (4 )  sobre l a  que va 

25. d ispuesto  e l  elemento de f i j a c i ó n  y accionamiento de l a  p i e ­

za a p u l i r  o esm erilar..

En d icha carcasa (6 )  va d ispuesta , asimismo 

una b ie la  (8 )  que se r e la c io n a  con un c i l in d r o  neumático (9 ) 

e l  cual a l  actuar sobre l a  b ie la  hace g i r a r  a l a  carcasa (6 )  

30 arrastrando ésta  en su movimiento a l  soporte (5 )  y . por medí!
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ción de la  alargadera ( 4 ) ,  al elemento de f i j a c i ó n  y acc iona ­

miento de la  pieza.

Este ú lt im o está  con s t itu ido  por un e j e  de 

g i r o  (1 )  que va a lo jado  en una carcasa (2 ) a l a  que va f i j a ­

do a través  de un soporte  (3 )  l a  a largadera  ( 4 ) .  También a 

es ta  carcasa (2 )  va f i j a d a  o tra  carcasa-soporte  (11 ) en l a  qujs 

se acopla  un motor (10) que se re la c ion a  con e l  e je  de g i r o  

( l ) ,  e l  cual en uno de sus extremos l l e v a  un p la to  de amarre 

neumático (1 2 ) ,  u o tro  elemento de parecidas c a r a c t e r ís t ic a s  

10 capaz de su je ta r  la s  p ie z a s .  En e l  o tro  extremo se h a l la  un 

c i l in d r o  r o t a t i v o  (1 3 ) ,  que puede ser  neumático o h id rá u l ic o ,  

para e l  accionamiento d e l  o la t o  (12 ) o del ú t i l  empleado para 

e l  amarre de la s  p ie za s .

Las operaciones a e fe c tu a r  por es te  aparato 

15 comienzan áLco locar l a  p ie za  sobre e l  p la to  neumático de aga­

r r e  (1 2 ) ,  d ispuesta  la . c u a l  se actúa sobre e l  c i l in d r o  r o t a ­

t i v o  neumático (13 ) que es e l  encargado de acc ionar e l  p la to  

(12 ) para que se f i j e  l a  mencionada p ie za .  A continuación se 

acc iona e l  motor (10) que transm ite e l  movimiento a l  e j e  (1 )  

20 arrastrando é s te  a l  p la to  de amarre neumático (12 ) y, por con 

s ig u ie n te ,  a l a  p ieza  a mecanizar. Una vez efectuada es ta  ope 

rac ión  e l  c i l in d r o  neumático (9 )  actúa sobre l a  b ie la  (8 )  que 

se h a l la  re lac ionada  con l a  carcasa (6 )  a l a  cual hace g i r a r  

sobre e l  e je  f i j a d o  a l a  p laca ( 7 ) .  Dicha carcasa (6 )  en su 

25. g i r o  desplaza a la  a la rgadera  (4 )  y a l  conjunto formado por 

e l  e je  de g i r o  ( l ) .  e l  c i l in d r o  r o t a t i v o  neumático (1 3 ) ,  e l  

motor (10) y e l  p la to  (12 ) junto con la  p ie za  a mecanizar 

hasta que ésta  se h a l le  en contacto  con e l  d is co  de p u l i r  o 

a l a  a ltu ra  deseada.

3Q Pasado el tiempo deseado y una vez realizado
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e l  t ra b a jo  requer ido  por l a  p ie za ,  se acciona e l  c i l in d r o  (9 ) 

para que sea abatido  todo e l  conjunto en e l  que se h a l la  e l  

e je  de g i r o  ( 1 ) .  Efectuada es ta  operación  se para e l  motor 

(10) y se actúa sobre e l  p la to  de amarre (12 ) a través  de l 

c i l in d r o  r o t a t i v o  neumático (13) para que quede l i b r e  l a  p i e ­

za ya p u lida .

10

15

20

De es ta  forma queda l i b r e  e l  aparato para 

e fe c tu a r  una nueva operación .

Tanto e l  accionamiento de l p la to  (12 ) a t r a ­

vés de su c i l in d r o  r o t a t i v o  neumático (1 3 ) ,  como e l  d e l  c i l i n  

dro (9 )  en sus dos p o s ic ion es ,  y l a  marcha y pare de l motor 

e l é c t r i c o  (10 ) pueden ser  e fectuados bien con d is t r ib u id o ra s  

manuales independ ien tes , b ien con f in a le s  de ca rrera  s in c ro ­

nizados con l a  máquina, o bien conjuntamente en un c i c l o  auto 

matizado que comprende un d is p o s i t i v o  e l é c t r i c o  s incron izado  

y temporizado; siendo l a  in s ta la c ió n  de una u o tra  forma que 

depende de l t ip o  de máquina sobre l a  que va a ser  in s ta lado  

e l  aparato y de l a  forma de la s  p ie zas  a mecanizar.

D escr ita  su fic ien tem en te  l a  natura leza  de l 

presente in ven to , a s i  como su r e a l i z a c ió n  in d u s t r ia l ,  s ó lo  

cabe añadir  que en su conjunto y partes  c o n s t i tu t iv a s ,  es po­

s ib l e  in t ro d u c ir  cambios de forma, materia y d isp o s ic ió n  en 

cuanto t a l e s  a l te ra c io n e s  no supongan va r ia c ió n  sus tanc ia l deL 

mismo.

25. El s o l i c i t a n t e ,  a l  amparo de lo s  Convenios

In te rnac iona les  sobre Propiedad In d u s t r ia l ,  se reserva  e l  de­

recho de extender es ta  demanda a lo s  países e x tra n je ro s ,  s i  

fuera  p o s ib le  re iv in d ican d o  l a  misma p r io r idad  de l a  presen­

te  s o l i c i t u d .

30 N O  T A
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E1 Modelo de U t i l id a d  que se s o l i c i t a  como 

nuevo en España, por v e in te  años, de acuerdo con la  v ig en te  

L e g is la c ió n ,  deberá recaer  sobre "DISPOSITIVO DE ESMERILADO 

Y PULIDO DE PIEZAS ACOPLADO SOBRE MAQUINAS PULIDORAS", en .to­

do de acuerdo con la s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .  -  D is p o s i t iv o  de esm erilado y pu lido  de 

p ie z a s  acoplado sobre máquinas pu lidoras , c a ra c te r izad o  por­

que está  con s t itu id o  por un e je  de g i r o  que dispone en un ex ­

tremo de un c i l in d r o  r o t a t i v o  y en e l  o tro  de un elemento ca­

paz de a l  ser  accionado su je ta r  p ie zas , t a l  como un p la to

de amarre neumático, estando s ituada entre dichos elementos 

una carcasa a través  de l a  cual se r e la c io n a ,  por medio de 

una carcasa -soporte , con un motor e l é c t r i c o ,  y  a t ravés  de 

una a largadera  con un d is p o s i t i v o  que perm ite su e le v a c ió n  y 

aba t im ien to .

2 .  -  D is p o s i t iv o  de esm erilado y pu lido  de 

p ie zas  acoplado sobre máquinas pu lidoras , en todo de acuerdo 

con l a  a n te r io r  r e iv in d ic a c ió n ,  ca ra c te r izad o  porque e l  d i s ­

p o s i t i v o  de e le v a c ió n  y abatim ien to  está  c o n s t itu id o  por un 

c i l in d r o  neumático que se r e la c io n a ,  a través  de una b ie la ,  

con una carcasa, en l a  que va f i j a d a  por medio de un soporte 

l a  a la rgadera , y en cuyo i n t e r i o r  se a lo ja  un e je  s o l id a r io  

de una p laca  de f i j a c i ó n ;  todo e l l o  de forma que a l  ser  acc ic  

nado dicho c i l in d r o  se produce e l  movimiento g i r a t o r i o  que 

e le v a  e l  conjunto de e j e  g i r a t o r i o ,  motor e l é c t r i c o  y p la to  

hasta s i tu a r  l a  p ie za ,  que previamente se ha su jetado en e l  

mismo y g i r a  por la  acc ión  d e l  motor sobre á l  e j e ,  f r e n te  a l  

d is co  de l a  máquina p u l id o ra ;  pudiendo e fec tu arse  estas ope­

rac iones en e l  apara to , b ien  por medio de d is t r ib u id o ra s  ma-
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1 nua les  independientes, b ien  con f in a l e s  de carrera  s in c ro n i­

zados, o b ien  todo conjuntamente en un c i c l o  automatizado 

que comprenda un d i s p o s i t i v o  e l é c t r i c o  s incron izado  y tempo­

r iz a d o .

5

'  10

15

3 . -  "DISPOSITIVO DE ESMERILADO Y PULIDO DE 

PIEZAS ACOPLADO SOBRE MAQUINAS PULIDORAS".

Según queda sustancialmente d e s c r i to  en la  

presente memoria d e s c r ip t iv a  que consta de ocho hojas mecano-

20
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