
P A T E N TE
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. I N V E N  C I 6 N

por "PROCEDIMIENTO PARA EL ACABADO DE FILAMENTOS A BASE DE SUBER** 
POLIAMIDAS EN FASE DE TRABAJO CONTINUA", a favo^de la  firma alema­
na PHRIX-WBRKB, A.** G*, domiciliada en Hamburg 36 (Alemania) ste- 
pha^platz 10.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento para el aoa«= 
bado de filamentos a base de superpoliamidas, en fase continua de 
trabajo.

El acabado de los filamentos, hilados a base"de superpoliamidas, 
5 particularmente del ápsilon-caprolactamo polímero, se llevaba a ca­

bo usualmente, hasta ahora, del modo siguiente! Los filamentos que 
se encuentran en la  bobina de h ilar , en la  mayoría de lo s casos, son 
ligeramente prerretorcidos en una primer fase de trabajo, para fac i­
l i t a r  la  fase de trabajo de e stira je  de los filamentos,que es la  fa­

lo se siguiente. A veoes se renuncia al prerretoroido, y lo s filamentos 
son estirados inmediatamente en uno de los conocidos dispositivos 
y reoogidos, bajo retorcido, en un tubo o manguito* Ahora bián, en 
tanto que oon esta fase de trabajo, por ejemplo con hilos a base de 
hexametilendiaminadipamida, queda terminado el procedimiento, y que 

15 el hilo está presente en forma apta para la  venta, como se sabe*
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tiene que seguir, oon filamentos a base de ópsilon-caprolactamo po­
límero, un proceso de lavado con la  finalidad de eliminar la s  por­
ciones de peso molecular inferior que se enouentran en el h ilo . A 
este efecto se hace circular, usualmente, a los h ilos, bajo poste** 
rior retorcido, para que pasen sobre bobinas cilindricas perforadas 
en la s  cuales es llevado a cabo él lavado. Solamente entonces puede 
tener lugar él redevanado de los h ilos, después del secado previo, 
por ejemplo sobre bobinas de enrrollado cruzado, cónicas, con lo 
oual queda terminado el proceso to ta l.

Ya se  in te n tó  anteriorm ente a b re v ia r  e s te  procedim iento y l l e ­

v a r  a cabo v a r ia s  f a s e s  del mismo en fa se  continua de t r a b a jo , su­

cesivam en te. De e l lo  se e sp erab a , no so lo  una acrev iad a  modalidad 

de t r a b a jo , en comparación oon l a  u su a l h a s ta  ah ora, s in ó , an te to­

do , también una re g u la r iz a c ió n  del proceso de arrugam iento y del 

comportamiento t in tó re o , $n v ir tu d  de l a s  mismas razones que s i r v i e ­

ron para l o s  procedim ientos continuos del acabado de h i lo s  a  base 

de o tra s  m aterias de p a r t id a , por ejemplo de v i s c o s a .  Se propuso, 

por ejem plo, e s t i r a r  de modo continuo l o s  h i l o s ,  eventualmente pre— 

r r e to r c id o s ,  y luego e fe c tu a r  él lav ad o , secado y re to rc id o  de lo s  

mismos.

To obstante, con este procedimiento se efectóa el lavado y el 
secado a la  velocidad de e stira je , relativamente elevada, que hace 
necesarias medidas particulares con respecto a los dispositivos de 
lavado y secado y al colocar los h ilos, si no se quiere disminuir 
la  velocidad de e stira je  de una manera poco económica. El estira je  
de los h ilos, además, requiere antes del lavado, de modo conocido, 
una costosa adaptación de clima del local en el que se encuentra e l 
dispositivo de e stira je .

Ahora b ién , se  ha encontrado que, contrariam ente a l a s  c re e n c ia s  

a n te r io r e s , e l  acabado de lo s  h i lo s  del caprolactam o polím ero en



3 -

2

fase continua de trabajo puede llevarse a cabo oon éxito de modo que 
los hilos hiladas y, eventualmente# prerretoreídos anteriormaite, 
o en la misma fase operatoria, son primeramente lavados , seguidamen­
te secados y y &o estirados sinó entonces y que, finalmente, son l le ­
vados bajo retorcido a un soporte de h ilo . Además, se ha enoontrado 
que el e stira je  tiene lugar,oon éxito particular, s i  el secado de 
los hilos no se lleva a cabo completamente sinó que es terminado con 
una humedad remanente de un 4 a un 10%. Bi este estado los h ilos, 
provistos de una preparación apropiada, pueden ser estirados sin di­
ficultad y sin que haga fa lta  una adaptación de clima del local de 
trabajo. Ahora bién, si estos hilos son reoogidos bajo subsiguiente 
retorcido en un tubo o manguito, se llega  entonoes en una fase de 
trabajo a un producto fin a l apto para la  venta. Además# es aprovecha* 
da en todo su aloanoe la conocida ventaja del aoabado continuo de hi* 
lo s , puesto que los hilos lavados, secados y estirados bajo condicio* 
nes controladas# exactamente idénticas, dan absolutamente el mismo 
arrugamiento y odoración.

Los hilos a base de caprolactamo polímero se encuentran en el 
carrete de desenrrollado que, o se encuentra en disposición estacio­
naria o enchufado en una póa bobinadora g iratoria . Los hilos son con* 
duoidOs en circulación inversa a través de un ojo y sobre una vari­
l la  hacia un par de tambores de lavar, a cuyo efecto, la  parte 
rlor del tambor está sumergida en un liquido de lavar que se encuen­
tra en una artesa. Como liquido de lavar se aplica, preferiblemente# 
agua caliente# a la  cual pueden estar adicionadas eventualmente re­
ducidas cantidades de un producto de lavar o humectante jabonoso. 
Ambos tambores están dispuestos inclinados uno oon respecto al otro, 
y los hiles son conducidos de modo conocido en un niimero de espiras 
sobre los dos tamberos.

Los h ilo s, liberados de exceso de liquido del baSo# entran en
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contacto seguidamente con la superficie de un cilindro que está huma op­
tada con líquido de una preparación, llegando luego a un tambor calde­
ado de secado, sobre el cual son transportados con ayuda de un cilin ­
dro cruzador igualmente en varias capas. Desde ahí son conducidos los 
hilos al cilindro de e stira je  con polea cruzadora, cuya velocidad cir­
cunferencial impotta un mi3ltipio de la  velocidad en el tambor de seca­
do, de modo correspondiente a l a  relación de estira je  determinada. Fi­
nalmente son enrrollados los hilos en un tubo o manguito que va inser­
tado en una póa g iratoria , formando una parte del dispositivo de retor*- 
oer de anillos , cuyos detalles son conocidos , por cuya razón no se des*) 
criben.

N O T A

Hecha la  descripción del presente invento se hace constar, que es­
ta solicitud se acoge a los beneficios de piicridad de la patente ale­
mana na P 7241 VIl/29 a, depositada en 7 de Marzo de 1952, y que se 
declaran oomo nuevas y de propia invención la s  reivindicaciones sigui­
entes!

16+— procedimiento para el acabado de filamentos a base de super- 
poliamidas, en fase de trabajo continua, de preferencia, de ^epsilon- 
caprolaotamo polímero, caracterizado porque, los h ilo s, eventualmente 
prerretoroidos, son primeramente lavados, seguidamente secados, estira** 
dos y, finalmente, recogidos en un soporte para h ü o .

2 **- Procedimiento, segón la reivindicación i s ,  caracterizado por­
que, los hilos lavados son estirados con una humedad remanente de un 
4 a un 10%*

3**— Procedimiento, segán la  reivindicación 1&, caracterizado por­
que, los h ilos lavados son provistos, después del lavado o secado,
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pero antes del e stira je , con una preparación
4-.— Procedimia^to para el acabado de filamentos a base de snper* 

pcliamidas, en fase de trabajo continua,
Segdn se  d escrib e  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memoria

. -  ̂  ̂de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cay^
Madrid, a 5 de Febrero de 1953.
PH3IX-WERKB, A.- G.

p. a.

^ F
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