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PATENTE

DE 20 7582

INVENCIDON

por "PROCEDIMIENTO PARA EL ACABADO DE FILAMENTOS A BASE DE SUPER=
POLIAMIDAS EN FASE DE TRABAJO CONTINUA”, a favople la firma elema-
ne PHRIX~WERKE, A.~ G., domiciliada en Hamburg 36 (Alemania) Ste-

phansgpletz 10.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente inwencidn se refiere a un procedimiento para el acae
bado de filementos & base de superpoliamidas, en fase confinue de
trabajoe

El acabado de los filamentos, hilados a base de superpoliamidas,
perticulermente del 4psilon—caprolactamo polimerc, se llevaba & ca~
bo usualmente, haste shors, del modo siguien te: Los filamentos que
se encuentran en le bobina de hilar, en la mayor!a. de los casos, son
ligeraménte prerretorcidos en une primer fase de trabajo, para fesi-
litar le fase de trabajo de estiraje de los filamentos,que es la fa=
ge sigulentes A veoces se renuncia el prerretoroido, y loe filementos
son estiredos inmediatamente en uno de los conocidos dispositivos
¥ recogidos, bajo retorcido, en un tubo o manguito. Ahors bién, en
tanto que oon esta fase de trabajo, por ejemplo con hilos a base de

hexametilendiaminadipamida, queda terminzdo el Procedimiento, y que

‘el hilo estf Presente en forme spta parz la venta, ocomo se sabe,
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Yiene que seguir, con filamentos & base de épsilon-oaprolac tamo po~
1fmero, un proceso de lavado con le finalidad de eliminar les por-
ciones de peso molecular inferior que se encuentran en el hilo. A
este efecto se hace ciroular, usualmente, & los hilos, bajo postes
rior retorcido, pars que pasen sobre bobinas cilfndricas perforades
en'las cuales es llevado & cabo el lavado. Soiamente entonces puede
tener lugar el redevanado de 1los hilos, después del secado previo,
por ejemplo sobre pobinas de enrrollado cruzado, cénicas, con lo
cual gquede terminado el proceso total.

Ya se intentd snteriormente abreviar este procedimiento y lle~
var & cabo varias fases del mismo en fase contfnue de trabajo, su-=
cesivementes De ello se esperepa, no solo une dorevieda modalidad
de trabajo, en comparacién oon la ususl hasta shora, siné, ante to=
do, también une regularizacidén del proceso de arrugamiento y del
compor tamiento tintéreo,en virtud de las mimmasg razones que sirvie«
ron pare los procedimientos contfnuos del acabado de hilos a base
de otras materias de partide, por ejemplo de viscosae Se propuso,
por ejemplo, estirar de modo oontfnuo los hilos, eventualmente pre—
rretorcidos, y luego eféctuar el lavadd, secado y retorcido de los
mismose.

No obstante, ocon este procedimiento se efectdn el lavado y el
secado a la velocal ded de eétiraje, relativamente elevada, que hace
necesarisg medidas particulares con regpecto a los disposi tivos de
lavado y secado y al colocar los hilos, si no se quiere disminuir
la velocided de estiraje de una menera poco econémice. El estiraje
de los hilos, ademfis, requiere antes del lavado, de modo conoocido,
una costosa adeptacidn de clime del local en el que se encuentra el
digpoei tivo de estiraje.

Ahora pién, se ha encontrado que, contrariamente a las oreencias

anteriores, el acabado de los hilos del caprolactamo polfmero en
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fese contfnua de trabajo puede llevarse a cabo con éxito de modo gue
los hilos hilades y, eventualmen te, prerretorcidos anteriormen te,

0 en la misma fase operatoria, son primeramente lavaios, seguidamen-
te secados, y ho estirados siné entonces y que, finslmen te, son lle-
vados bejo retorcido a un soporte de hilo. Ademés, se he esnoontrado
que €l estiraje tiene lugar,con éxito particular, si el secado de ;
los hilos no se lleva a cabo comple tamen te sind gue ez terminado con
una humedad remananfe de un 4 a un 10%. Bn este estado los hilos,
provistos de una preparacidn epropieda, pueden ser estirados sin di-
fioultad y sin que haga falta una adaptacidn de olima del loosl de
trabajo. Ahora bién, sl estos hilos son reocogidos bajo subsigulente
retorocido en un tubo o munguito, se llega entonces en una fase de
trabaje 2 un producto final spto para la ventse. Ademé’.s, es aprovechos
de en todo su alcanoe la conocida ventaja del acabado contfnuc de hie
los, puesto que los hilos lavados, secados y estiredos bajo oondioio;
nes controladas, exactamen te idénticas, dan absolutamente el mismo
errugamiento y ooloracidn.

Los hilos a base de caprolezctemo polimero se encuentran en el

. carrete de desenrrocllado que, 0 se encuentra en disposicidn estaoiOG§

neris o enchufado en una pla bobinadore giratoriae Los hilos son cone
duoidos en circulacidn inversa a través de un ojo y sobre une vari-

1lle heciz un par de tambores de laver, & cuyo efescto, la parte tnfe~
rior del tambor esti sumergida en un 1lfquido de lavar gue se enouené
tre en une artesa. Como l1fguido de lavar se eplica, pr'eferiblemente,

agua callente, 2 la cual pusden estar adiclionadas eventuelmen te @«

- duoidas cantidades de un producto de lavar o humectante jebonoso.

Ambos tembores estén dispuestes inclinades uno con respecto al otro,
¥y los hiles son conducidos de modo oconocido en un nudmero de espiras
gobre los dos tamberes.

Los hilos, liberados de exceso de 1fguido del befio, entran en
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gontacto segulidamente ocon la superficie de un cilindro que estéd hume cw
teda oon 1fguido de une prepasracidn. llegendo luego & un tambor caldew
ado de secado, sobre el cual son transzpor tados con ayuda de un oiline-
dro oruzader igusimente en varias capas. Desde ahf son conducidos los
hilos al cilindro de estiraje con polee cruzadore, cuya velocidad oizj»
cunferenocial impoyta un miltiplo de la velooidad en el tambor de seca-

.do, de modo correspondiente a la relacidn de estiraje determineda. Fi

nalmente son enrrollados los hilos en un tubo 0 manguito gue va inser-
tedo en una pfa giratoria, formendo una pear te del dispoei tivo de retors
cer de anillos, cuyos detalles son conoclidog, por cuya razbn no se desw

eriben.

N O T A

Heche la descripaién del presente invento se heace conster, gque es«
= soliclitud se acoge & los beneficios de prioridad de la patente ale-'
mena n? P 7241 VII/29 a, depositade en 7 de Merzo de 1952, y que se

declaran como nueves y de propia invencidn las reivindicaciones siguie

entess

18,0 Prccocedimiento pare el acabado de filamentos & base de super«
poliemidas, en fase de travajo ocontfnua, de preferencia, de tdpsilon«
caprolactamo polfmero, caracterizado porque, los hilos, eventualmente ‘
prerretorcidos, son primeramente lavedos, seguidamente secados, estira«
dos y, finalmente, recogidos en un soporte para hiloc. '

28 4 Procedimiento, segin la reivindicecidn 12, carscterixedo pore
gue, los hilos lavados son estirados con una humedad remenente de un
4 & un 10%.

35.- Procedimiento, segin la reivindicacidén 12, caracterizado pore

ques los hilos lavaios son provistes, despuds del lavado o secado,



pero entes del estiraje, con una preparacidn.

4%.- Procedimiento para el acabado de filamentos a base de super~
poliamidas, en fase de trabajo contfnuas.

Seglin se desoribe y reivindloa en la presente memorig que °°nsta
de cinco hojas foliadas y mecanografiadag por una sols carg,

Madrid, a 5 de Pebrero de 1953,

PHRIX-WHRKE, A.~ G.
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