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I N V E N C I O N

per "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIÓN DB FILAMENTOS BN FASE DE TRA* 

BAJO CONTINUA", a fa v o r  de l a  firm a alemana PHBIX**WBRKE, A .-  do* 

m ic i l ia d a  en Hamburg 36 (A lem ania), S tep h an sp la tz  10 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p resen te  invencidn se  r e f ie r e  a  un procedim iento para  l a  f a ­

b ricac ió n  de filam en tos en fa se  de tr a b a jo  con tin u a.

Con él procedim iento o b je to  de e s t a  invención se  consigne e l  h i*  

lad o  y acabado de filam en to s en fa s e  continua de t r a b a jo .  Hay gran 

5 número de procedim ientos y d isp o s it iv o s  con ocid os, particu larm en te 

en l a  h i la tu r a  oontinua y tratam ien to  p o s te r io r  de filam en to s de 

v is c o s a .  E sto s  p roced im ien toqátilizaR  un número de d ife re n te s  d is ­

p o s it iv o s  p a ro ia le s  para  term inar de e lab o ra r  e l  filam en to  desoar-* 

gado de l a  tobera de h i l a r ,  mediante un número de f a s e s .  Los f i la * *  

10 mentos de v is c o s a ,  ración  h ilad o s por ejem plo , son d e sa c id if ic a d o s  

y lav ad o s, con o s in  previo  e s t i r a j e ,  siendo seguidam ente d e su lfu ­

rad o s, av ivad o s, secados y r e to r c id o s .  El número de l a s  d ife re n te s  

f a s e s  de procedim iento puede s e r  d i s t in t o ,  pudiendo d i f e r i r  a  veces 

l a  su cesión  de d iohás f a s e s  en su  órden . Todavía se  m an ifie stan  di**

15 fe r e n c ia s  mas grandes s i  en vez de un procedim iento de h i la t u r a
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,en húmedo como la  v is c o s a , son h ila d o s  acaso  lo s  filam en to s de a l ­

to s  polím eros de l a  masa fu n d id a . A t í t u lo  de ejemplo se c ita n  l a s  

f a s e s  de procedim iento en l a  h i la t u r a  y e l  acabado de filam en tos de 

po liam idas y , en tre  e s t o s ,  por e jem plo, de l o s  filam en to s del ó p s i-  

5 lon-oaprolactam o polím ero . Los filam en to s coagulados de l a  masa fun* 

d id a , sa lien d o  d el pozo de h i l a r ,  son primero lav ad o s con l a  f i n a l i .  

dad de se p a ra r  porcion es de b a ja  p o lim e r ía , seguidam ente preparados 

de modo conveniente, se ca d o s, e s t ir a d o s  a un m ú ltip lo  de su  longi«. 

tud p r im it iv a  y , fin a lm en te , en rro llad o s de modo continuo en un so­

lo  porte de h i lo ,  o r e to rc id o s  mediante una púa bobinadora g i r a t o r i a .  

Tambián aq u í pueden d i f e r i r  e l  número de f a s e s  y e l  Órden de l a s  

mismas#

H asta é l p re se n te , por r e g l ^ e n e r a l ,  se  accionaban mecánicamen­

te  lo s  d isp o s it iv o s  p a r c ia le s  in d iv id u a le s  p a ra  e l  h ila d o , lav ad # ,

15 secado e t o * ,  a  ouyo e fe c to  eran accionados^ para l l e v a r  a cabo una 

y l a  misma fa s e  de t r a b a jo , por ejem plo, para e l  la v a d o , o para  e l  

secad o , e t c . ,  con v a r io s  s i t i o s  de h i l a r  co n tig u o s, a v e c e s , por un 

á rb o l tr a n sv e r sa l  y mediante en laces de tran sm isión  m ecánica, como 

ruedas d en tad as, ruedas c ó n ic a s , cad en as, e t c .  Pero oon e l lo  queda 

20 rígidam ente f i j o  e l  número de revo lu cion es de lo s  d is p o s it iv o s  in ­

d iv id u a le s  ig u a le s  a s í  como l a  r e la c ió n  de lo s  números de revoluoio^ 

nes de lo s  d ife re n te s  d is p o s i t iv o s ,  pudiendo m o d ificarse  solam ente 

cambiando ruedas oon parada de l a  máquina, o tambián oon l a  máquina 

marchando por in te rc a la d o  de un en gran aje de tran sm isión  no esoalo<* 

25 nado, meoánioo. T ales en gran ajes m ecánicos, empero, adolecen de

o fe r t a s  im perfeccion es que d if ic u lt a n  un mantenimiento práoticam en­

te in v a r ia b le  de d ife re n te s  re la c io n e s  de número de re v o lu c io n e s.

Ahora b ión , s e  ha encontrado que se  pueden e lim in ar todas e s t a s  

d i f ic u l t a d e s  y que se  l l e g a  a  una so lu c ió n  ir r e c u sa b le , in o lu so  con 

30 e levad as v e lo c id ad es de d e scarga , s i  cada uno de lo s  d ife re n te s
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d is p o s i t iv o s  p a r c ia le s  de un s i t i o  de h i l a r  p ara  e l  h ila d o , e s t i r a je  y 

lav ad o , secad o , re to rc id o  e t c . ,  es accionado por m otores, p a r t ic u la r ^  

mente, pequeRos, cuyo número de rev o lu c io n e s, a rb itrariam en te  regula** 

b les,q u ed an  mantenidos proporcionalm ente después de a ju stad o  e l  v a lo r 

de régimen mediante d isp o s it iv o s  de reg u lac ió n  e le c tr ó n ic o s . Después 

de quedar a ju sta d o s  de e s te  modo, conforma a l a s  d iv e r sa s  condiciones 

y n eoesidades de lo s  procesos de tratam ien to  p o ste r io r  in d iv id u a le s , 

lo s  c ita d o s  números de revo lu cion es de lo s  d ife re n te s  m otores, y , oon 

elloiy l a  ve locid ad  de c irc u la c ió n  de lo s  filam en tos en lo s  d is p o s i t l * *  

vos p a r c ia le s  p e r t in e n te s , y una vez f i j a d o s  seguidamente de modo in<a 

v a r ia b le  por co n tro l e le c tró n ic o , son convenientemente acoplados e -  

lé c  t r ie  emente entre s i  lo s  m otores que s irv e n  para e l accionam iento 

de d is p o s it iv o s  ig u a le s  en lo s  d ife re n te s  s i t i o s  de h i l a r ,  es d e c ir , 

lo s  motores de im p u lsión , por ejem plo, del d isp o s it iv o  de l a v a r ,  o 

de lo s  d is p o s it iv o s  de e s t i r a j e ,  o dél secad o , de modo que e x is te  l a  

seguridad  de que todos lo s  filam en to s de lo s  d ife re n te s  s i t i o s  de h i­

l a r  quedan som etidos, bajo  exactam ente l a s  mismas co n d ic io n es, a  lo s  

d ife re n te s  p roceso s de tratam ien to  p o s t e r io r .

Bs de p a r t ic u la r  v e n ta ja , oomo ea sab id o , e l  re d u c ir , a l  in ic ia r  

e l  h ilad o  en un s i t i o  de h i l a r ,  o oon e l  cambio de bobina, la  p lena 

v e lo c id ad  de d escarga  a  una fr a c c ió n , para  f a c i l i t a r  de e s te  modo l a  

conducción de lo s  filam en to s in d iv id u a le s  sobre  lo s  d ife re n te s  d ispe* 

s i t i v o s  p a r c ia le s *  A e s te  e fe o tc  se  puede aumentar, por e jem plo, l a  

ve loo id ad  d e l s i t i o  de h ilar- re sp e c tiv o  individualm ente mediante una 

conexión e lé c t r ic a  p a r t ic u la r ,  que no forma o b je to  d el p resen te  in ­

vento , paulatin am en te, a p a r t i r  de cero h a s ta  l a  p lan a ve loc id ad  de 

t r a b a jo , en tanto que entonces, una vez a lcan zad a e sa  v e lo o id ad , lo s  

d isp o s it iv o s  p a r c ia le s  in d iv id u a le s  son acop lados d e l modo d e so r ito , 

con lo s  d is p o s it iv o s  co rresp on d ien tes de lo s  s i t i o s  de h i l a r  contf** 

guos, e léc tr icam en te *30
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, E l procedim iento , según e l  in v en to , no n e c e s i ta  empezar con e l  

p rocese  de h i la t u r a  como t a l .  Las v e n ta ja s  d e l nuevo método operato­

r io  son mas bián a lcan zad as in c lu so  s i  lo s  filam en tos h ilad o s son en- 

r r o lla d o s , y eventualmente p re r re to rc id o s , del modo u su a l en e l s i t i o  

de h i l a r ,  an te s de s e r  som etidos a l  tratam ien to  continuo conforme a l  

in ven to , es d e c ir ,  a  l a s  f a s e s  de tra b a jo  su c e s iv a s  de lav ad o , e s  t i * , 

r a j e ,  secado y s im ila r e s *

En e l d ibu jo  de l a  ad junta lám ina se  rep resen ta  esquemáticamente 

e l  procedim iento, según e l  invento# Las l ín e a s  v e r t i c a l e s ,  debajo de 

lo s  ñámenos 1 , e t c . ,  denotan e l tran scu rso  de filam en to  en lo s

d ife re n te s  s i t i o s  de h i l a r  que conduce sobre l o s  d isp o s it iv o s  p a rc ia ­

l e s  in d iv id u a le s  a^ , o^, c^ , d^, e t c .  a  cuyo e fe c to  pueden represen*, 

t a r ,  por ejem plo, a  un d isp o s it iv o  de e s t i r a j e ,  b a  uno de lav ad o , o 

a uno de seoade y d a  uno de r e to rc id o . Cada uno de dichos d i s p o s i t i ­

vos desde a  b a s ta  d e s t á  accionado por un pequeño motor p a r t ic u la r  y 

l a  re la c ió n  de lo s  números de revo lu cion es de e sto s motores queda man* 

ten id a  in variab lem en te , después d e l a ju s te  de lo s  v a lo re s  de régimen, 

mediante d is p o s it iv o s  de regu lac ión  e le c tr ó n ic o s . Ahora b ié n , como 

sea  que, además, con a rre g lo  a l a  in ven ción , e s tá n  e léctricam en te  aco­

plados entre s i  lo s  números de revo lu cion es de lo s  motores de lo s  d i s ­

p o s i t iv o s  a-j_, agy * * * h a sta  a^ , lo s  de lo s bg , . . . h asta  b^, 

e t c * ,  r e s u l t a  su f ic ie n te  e fe tu a r  l a  regu lac ión  a  lo s  deseados v a lo re s  

de régimen solam ente en un s i t i o  de h ila d o , con l a  segu rid ad  de que 

lo s  m oteros, y por lo  tanto lo s  filam en tos de todos lo s  demás s i t i o s  

de h i l a r ,  c irc u la rá n  por l a s  f a s e s  de tratam ien to  p o s te r io r  con l a  

misma velooidad exactamente que lo s  filam entos del prim er s i t i o  de hi 

l a r  donde ha tenido lu g a r  el a ju s te *
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Heoha l a  d escrip c ió n  d el p resen te  invento se  hace co n star?  que 

e s t a  s o l ic i t u d  se  acoge a lo s  b e n e fic io s  de p r io r id a d  de l a  patente 

alemana na p 7209 V II l/2 9 a , d ep o sitad a  en 3 de Marzo de 1952, y que 

se  d eclaran  como nuevas y de propia invención l a s  s ig u ie n te s  r e iv in -  

5 d icac io n est

IB .** Procedim iento para  l a  fa b r ic a c ió n  de filam en to s en fa s e  de 

tra b a jo  con tin u a, a cuyo e feoto  es reducida l a  v e lo c id ad  de d escarga 

de lo s  filam en to s,d u ran te  e l  h ilad o  i n i o i a l ,y  con cambio de bob in as, 

a  una fr a c c ió n  de l a  ve loc id ad  p len a , c a rac te r iz ad o  porque, cada uno 

10 de lo s  d ife re n te s  d isp o s it iv o s  p a r c ia le s  de un s i t i o  de h i l a r ,  tanto 

para  e l  h ilad o  como p a ra  e l e s t i r a j e ,  lav ad o , secad o , re to rc id o , etc# 

es accionado por motor p a r t ic u la r ,  estando mantenidos lo s  números de 

revoluciones? de e s to s  m otores, re g u la b le s  a rb itra r ia m e n te , proporcio— 

nalmente a l a  magnitud determ inada p ara  l o s  mismos, mediante d isp o s i— 

15 t iv o s  de regu iarizac iÓ n  e le c tró n ic o s *

26*— Procedim iento, según l a  re iv in d ic a c ió n  16 , c a rac te r iz ad o  por< 

que, lo s  números de revo lu cion es de lo s  motores de d ife re n te s  s i t i o s  

de h i l a r ,  son mantenidos ig u a le s  p a ra  e l  aooionam iento de d i s p o s i t i— 

vos p a r c ia le s  I g u a le s , mediante acoplam iento e lé c t r i c o ,  con l a  f in a -  

20 l id a d  de un tratam iento  sim ultáneo y uniforme de un número de filam en 

t o s ,  se a  para  lo s  d isp o s it iv o s  de secado , lav ad o , e s t i r a je  u o tro s  de 

tratam iento  u l t e r io r  de t a le s  f i la m e n to s .

3 6 .-  Procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de filam en to s en fa se  de 

tra b a jo  con tin ua*

25 se  d escrib e  y r e iv in d ic a  en l a  presente memoria que con sta
de oinoo h o jas f o l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  c a ra  y de una 
lam ina de d ib u jo s .

Madrid? a  5 de Febrero de 1953*
PHRIX-NERKE, A .-G. 

p ; a .
ASME tSEEM MHMíA-61
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