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MEHORLA DESCR.LETIVA

dal Cartificado da Adicifn & 18 Fatents de Inven-
eibn no, 202,312 solicitzdo a favor ds DB, ANYO-
NIA MiR FLGUSROLA, de nacionslidad Espafiols y do-
migilizda an Bzrcelona, Pasaje Carbonell no,.3,
PoT i *MBJOHAS INYHODUUIDAS B KL OBJS10 DE LA
Piwdned PRINCIPAL ne. 202,312 por PHROUEDIMLENIO

:‘QDB-FABRI.CAGIGN DE YRIPA RMCONSTHUIDA",-

Lom™

Bn la Memoria de la Patente prineipal de la
que 8s Certificado dz Adicién el gque nos ocupa,
se dasotibio el procedimiento de fabricacibn de
tripa regonstruida y gue consiste en deshidratar
la tripa que se emplee, bien sea de cerdo § de
vaguno, salada 6 no, sometiendola praviamente a
un lavado gon varias aguas, realizando sl deshie
dratado medianta tratamiento con sire acondicio=
nedo an secadero artifieial y a temperaturas ine
feriores a 30 grados centhgrad os. Conseguida me-
diante la deshidratacién, la suficients resisten-
¢is para lag operaciones posteriorss, se parten
las tripas longitudinalmsnte, y una vez aplanadas
se superponsn 6 bien dos tripas simples & bien
varias més juntas, y se procede =1 cosido longl tue
dinal de los dos bordes, pudéiendo ser la costura
mediantes un punto simple, trabado con otro punto
ds seguro, 6 bien con doble punto de costura y

punto ds seguro,
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lgualmente se indioca en dicho procedimiento,
que 1la tripa a tratar eortads sobrepuesta en una
§ varias hojas y de cuslquiaer longitud 6 calibreg
@s la cular rizada 6 ciago de cerdo; 1z rects da
buey, ternera & ciego, de buey y ternera; 6 bien
de cerdo y de buey 8 ternera, mezcladas indistin-

tanante,

En ocuanto al producto ohtenido por dicho pro=
cadimiento yaz se decia cue es de una resistencia
y flexibilidsd sorprendentes, y= cue eligiendo, si
es preciso, tripa alternsada de vaecuno y éerdo, se
logra combinar ls resistencia de une clase con la
condicidn grasosa de la otrs, obteniendese resultme

dos verdadaramante notcbles.

Sin embargo, practicado dicho procedimientoe
desds hece algln tiempo, se han introducidos Mejo-

ras en al mimmo Cue pasanos & dasetibir.

Bl procecimianto mejorzéo se rezliza extendien-
do la tripa, recubriendo unos cilindros da m=ders
8 naterizl adecusdo, da dizmetro clgo inferior =l

de la tripa em su estsdo neturel, hecho lo cual se

introducen dichos cilindros en una camara de sirs

agondicionado, donde la hukaedad y la temperatursa
son gostenidas & un gredo conveniente para cue ad=-
quiera el punto de seczje necesario lo mfés rapida-
mente posible, conseguido lo cuzl s8 hace une ine
cigibn de tel forms que quade la tripa pertida en
una sola hoja, para ser cosida con otro trozo des
igual longitud y anchura, obtenigndose asf una

tripe da calibre corsicareblements superior &l

rrimitivo.
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Ahora bien, cuando das cordiciones atmosferie
g&s son tdocuadas, en vaz de emplearse 1& cfmare
de aire acondicionzdo, se substituye laz sccibn de
ésta, proyectzndo sobre la tripa colgada y siem-
pre colocada sobre los cilindros, pero =zl sire li-
bre, unz gorriente de aire forzado por medio de
un ventilador, 6 simplemente aprovechando su movie
niento naturaly y una vez slesanzado por este nuavo
madio el grado conveniente de seczje, se trata la
tripa siguiendo las dem#s operzcionas del miamo

procadimianto.

Con las mejorss deseritus, se logrz un produce
to d3 condiciones adn mejores, Gue lzs del procse
mianto tal cono se raivindica en la rotente prine
cipal; y muy especizlmente un gran shorro de czlo-
rias y tiempo cusndo el sectje se puede realizar

al alre libre, en las condiciones cescritas,

& o= Se reivirdice 1z propiedsad de este Certifie
cedo da Adioibn,por 3

PRIMERA o= llejorzs introducidas en el otjeto de 1la
Patente principal ne. 208.312 consistente en proces
dimiento da fabricceibn de trips reconstruids carec-
terizades por extender lz tripz, recubriendo unos
¢ilindros de madsra 6 materisl adecuado, de disme-
tro algo inferior al dec la tripc en su estado na =
tural, haecho lo cual se introducanvdichos cilindros
en una cémars de aire scondicionado, donde 12 hf-

nedad y la tempersture son sostenidas & un grado

conveniente pars cus adguiera el punto ds secaje

nacesario lo més rapidamente posible, conseguido
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lo cual se haoce una ingisién ée tzl forma que gque-
de la tripa psrtida en unz sols hoja, para ser co-
s8ida con otro trozo de igual longitud Y anchura,

obteniendose asf uns tripa de calibre consigersbls -

mente superior &l primitivo,

SEGUMDA .- Loe mejoras de 1= anterior reivindicsze:
cibn en que cuando las condicionas atmosferiocas
son &decuadas, en vez da emplearse la ofmera de
aire acondigcionado, se substituye le accibn de
§ste, proyectando sobre le trips colgada y siem=
pre coloeeada .sobre los eilindros, pero al aire
libre, una corriante de aire forzado por medio
de un ventilsdor, 6 simplemenfe aprovechando su
movimiaento natural; y une vez aleangado por este
nuevo medio el grado conveniente de secszje, ss
trata la tripa siguiendo las demés operzeciones

del mimmo procedimisento,

TERCERA , = Msjorzs introducidsas en el objeto de
1a Patenta principal ne. 202.312 por Procedimien-

to de fabricaecién de trips reconstruida,

Bsta Mamoria Descriptive consta de sustro hoe

Jas foliadas y mecanografizdas por unc sola cara,

Madrid, a -4 FEB 1053

MARIU SOLEX
FnigEgor
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