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M O R I A  D E S C R I P T I V A  

dal  C ertificado da Adición a la  Patente da"lnvan- 

oi6n no. 202.312 so lic itad o  a favor de DR. ANTO­

NIA MIR FiGuEROLA, de nacionalidad Española y do­

m iciliada en Barcelona, pasaje Carbonell no.3, 

por : "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA 

PATENTE PRINCIPAL no. 202.312 por PROCEDIMIENTO 

FABRICACIÓN DE TRIPA RECONS TR¡Ü IDA " . -

En la Memoria de la patenta principal da la 

Que es Certificado de Adioión e l que nos ocupa, 

se describió e l procedimiento da fabricación de 

tripa reconstruida y que consiste en deshidratar 

5 la tripa que se emplee, bien sea da cerdo 6 da

vacuno, salada ó no, sometiéndola previamente a 

un lavado con varias aguas, realizando al deshi­

dratado mediante tratamiento con aire acondicio­

nado en secadero a r t i f ic ia l  y a temperaturas in- 

10 feriores a 30 grados centígrad os, conseguida me­

diante la  deshidratación, la suficiente resisten­

cia para las operaciones posterioras, se parten 

las tripas longitudinalmente, y una -vez aplanadas 

se superponen ó bien dos tripas simples ó bien 

15 varias más juntas, y se procede al cosido longitu­

dinal da los dos bordes, puóiando ser la costura 

mediante un punto simple, trabado con otro punto 

da seguro, Ó bien con doble punto de costura y 

punto da seguro.
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Igualmente se indica en dicho procedimiento, 

que la tripa a tratar cortada sobrepuesta en una 

6 varias hojas y de cualquier longitud 6 calibre/ 

as la cular rizada 6 oiago de cerdo; la recta de 

buey, ternera 6 ciego, da buey y ternera; 6 bien 

da cardo y da buey 6 ternera, mezcladas indistin­

tamente.

En cuanto al producto obtenido por dicho pro­

cedimiento ya se decía que es de una resistencia 

y flexib ilidad sorprendentes, ya que eligiendo, s i 

30 es preciso, tripa alternada de vacuno y cerdo, se

logra combinar la resistencia de une. clase con la 

condición grasosa de la otra, obteniéndose resulta­

dos verdaderamente notables.

Sin embargo, practicado dicho procedimiento 

35 desda hace algdn tiempo, se han introducidos Mejo­

ras en el mismo que pasamos a describir.

El procedimiento mejorado se realiza extendien 

do la tripa, recubriendo unos cilindros da madera 

$ material adecuado, da diámetro algo in ferior al 

40 de la tripa em su estado natural, hecho lo  cual se

introducen dichos cilindros en una camara de aire 

acondicionado, donde la  humedad y la temperatura 

son sostenidas a un grado conveniente para que ad­

quiera e l punto de secaje necesario lo  más rapida- 

45 mente posible, conseguido lo  cual se hace una in­

cisión de ta l forma que quede la tripa partida en 

una sola hoja, para ser cosida con otro trozo de 

igual longitud y anchura, obteniéndose así una

tripe de calibre considerablemente superior a i 
30 primitivo.
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Ahora, bien, cuando Aas condiciones atmosféri­

cas son adecuadas, en vez da emplearse la  cámara 

de aire acondicionado, se substituye la acción de 

data, proyectand o sobre la tripa colgada y siem­

pre colocada sobre los cilindros, pero a l aire l i ­

bre, una corriente da aire forzado por medio de 

un ventilador, ó simplemente aprovechando su movi­

miento natural} y una vez. alcanzado por este nuevo 

medio e l grado conveniente de secaje, se trata la 

tripa siguiendo las demás opera.cionas del mismo 

procodimianto.

Con las mejoras descritas, se logra un produc­

to da condiciones aún mejores, que las del proce- 

mianto ta l como se reivindica en la Patenta prin­

cipal; y muy especialmente un gran ahorro de calo­

rías y tiempo cuando e l secaje se puedo realizar 

a l aire libra, en las condiciones descritas.

N O T A . - S e  reivindica la propiedad de este C ertifi­

cado de Adición,por t

70 PRIMERA .- Mejoras introducidas en e l objeto de la 

Patente principal no. POS.312 consistente en proce­

dimiento da fabricación de tripa reconstruida carac­

terizadas por extender la tripa, recubriendo unos 

cilindros de madura ó material adecuado, de diama- 

75 tro algo in ferior al do la tripa en su estado na - 

tural, hecho lo  cual se introducen dichos cilindros 

en una cámara da aire acondicionado, donde la hu­

medad y la temperatura son sostenidas a un grado 

conveniente para que adquiera e l punto de secaje 

80 necesario lo  más rápidamente posible, conseguido
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lo  cusí so hace una incisión de ta l forma que que* 

áe la tripa partida en una sola hoja, para ser co- 

sida con otro trozo da igual longitud y anchura, 

obteniéndose así una tripa de calibre considerable­

mente superior al primitivo,

SEGUNDA Las mejoras de la anterior reivindica** 

ción en que cuando las condicionas atmosféricas 

son adecuadas, en vez de emplearse la cámara de 

aire acondicionado, se substituye la acción de 

ásta, proyectando sobre la tripa colgada y siem­

pre colocada sobre los cilindros, pero a l alie 

lib re , una corriente de aire forzado por medio 

de un ventilador, ó simplemente aprovechando su 

movimiento natural; y una vez alcanzado por este 

nuevo medio e l grado conveniente de secaje, se 

trata la tripa siguiendo las demás operaciones 

del miaMO procedimiento,

TERCERA . - Mejoras introducidas en e l objeto de 

la patenta principal na, 202,312 por Procedimien­

to de fabricación de tripa reconstruida.

Esta Mamuria Descriptiva consta de cuatro ho­

jas foliadas y mecanografiadas por una sola cara.

Madrid, a
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