MALA “"EPQODUCC"
POR OEPECI0O DEL O™Mtu.

PATENTE DE INVENCION

por veinte anos,

para todo el territorio espafol, sus colonias y protecto-
rado, por ‘un PROCEDI,. InriO PnUL FAjji-:ICAP Idi lia-0S RE-
SISTENTES PRETENSADOS, TALES OCHO VIGAS, TUEOS Y OTRAS
PIEZAS SIMILARES", cuyo privilegio se solicita a tavor

de Don FRANCISCO LnEnAS DOSCD, de nacionalidad espafola,
domiciliado en La Disbal (Gerona), calle Marcelo Rallo,

nS 1, y cuyo inventor es el propio solicitante.

MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente patente se refiere, como su nombre indica,
a un nuevo procedimiento para fabricar elementos de cons-
truccidn pretensados.

A pesar de que el fundamento de la operacion de preten-
sado sea conocido desde un punto de vista técnico, exis-
ten en la actualidad numerosos procedimientos para llevar
a cabo esta accion de pretensado, valiéndose para ello de
numerosos medios y siguiendo una serie de operaciones que

difieren entre si para cada caso,tanto por los medios em-
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picados como por el orden seguido en las operaciones.

Esta patente se refiere precisamente a un procedimien-
to que tiene la ventaja de su sencillos si se le compara
con los otros procedimientos actuales que sirven para ob-
tener esta misma finalidad. Ademas, este procedimiento es
mas cémodo y menos costosa que los actuales, por Taque el
nuevo resultado industrial (e esta patente se obtiene no
sobre las cualidades del producto acabado, sino debido al
ahorro y mejora obtenidos en el transcurso de la propia
realizacion de la operacion ae pretensado.

Para facilitar la comprensién de este procedimiento,
se adjuntan unas figuras aqu.e muestran las tres fases ope-
ratorias principales sucesivamente utilizadas para lle-
var a cabo la operacién ¢e pretensado.

La figura 1 representa la primera de dichas fases- en
forma esquematica.

La figura 2 muestra la segunda fase, mientras la figura
3 corresponde a la tercera y penultima fase, sin que se
haya representado la cuarta fase o ultima, o sea la que
consiste en la separacion de los medios utilizados para
estirar los aistintos elementos metalicos que atraviesan
el elemento o pieza de construccidn sometida a tratamiento.

Las tres figuras antes sefialadas se reiteren especi-
ficamente ail presente procedimiento aplicado al pretensa-
do de una vigueta ce hormigon armado 1C. Caca vigueta po-
see comunmente una armadura iormaua por una serie ce vari-
llas de hierro 11 y 12, algunas ce las cuales estan situa-
das er el.interior ce la masa de hormigdén que constituye

la caneza o ala superior de la vigueta, mientras las otras
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estan alojadas en el ala interior de esta misma vigueta.
Para aimpliiicar la explicacién del erocedi”siento, éste
se referird umcai”ente a la operacidén de pretensado de un
par de varillas 11™ y 12 pertenecientes respectivamente
a los dos grupos antes sefalados.

En el transcurso ael proceso de fabricacién de la vi-
gueta, se inmoviliza uno de los extremos de la varilla
u~ 6 12n, mientras el otro extreme, que es el que preci-
samente se representa en las figuras adjuntas se sujeta
a unas grapas 13 6 14 o a otro elemento de sujecidén ana-
logo, dejando no obstante en libertad una longitud apro-
piada. 11" 6 12" en el extremo terminal de las respec-
tivas varillas 11 y 12, Enfrente de la vigueta 10 y
por lo tanto enfrente de dos grupos de varillas 11 y 12
se disponen unos elementos resistentes 15 y 16, cada uno
de los cuales estd a la altura del respectivo grupo de
varillas 11 y 12. Estos elementos resistentes 15 y lo son
estacionarios, 0 sea que estan fijados en una posicion
inmévil. Pueden estar formados por unas barras de una
seccidén adecuada convenientemente empotradas en una pa-
red fija o por c alquier dispositivo anclado al suelo.
Estos elementos 15 y lo no pueden, per lo tanto, acercar-
se a la vigueta 10 ni a los extremos ce las varillas 11
y 12 que estan anclados e inmovilizados.

Las grapas o elementos de sujecidén 13-14 se conectan
a unos dispositivos estufadores 17y 18 que ejercen sobre
las respectivas varillas 11 y 12-, unos esfuerzos apro-
ximadamente longitudinales en el sentido indicado por las

flechas 13 y 20. Estos esfuerzos longitudinales 19-20
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tiencen a acercar las grapss 13-14 & los respectivos ele-
mentos estecionsrios 15-15, Debido al Befuerzo ejercido
sobre lus respectivas varilias lll h'g 121, las grapas 13-14
se gcercan & log elenentos iijos o estacionzrios 1% y lo,
ilegsndo & alcanzar la posicidn inciceda en la fizura 2.
Pare esta posicidn, las srapus 13-14 estdn juntas o cer-
canug a 1H-10 ¥ cono sea que la extremidad opuesty de las
varilles 111 hs 121 y sue similaxes estdn convenientenente
ancladas por el otro extremo de la vigueta 10 ¥y no nueden
moverse, dichas verillas habrdn exverimentaco un zlarga-
niento o pretensado durante la operacidn de estiraje rea-
lizada entre las posiciones indicades en luas figuras 1

¥ 2. Log extremos 11'1 h's 12'1 ge encuentran, por lo tanto,
en loe proximicades Ge log respectivos elencntos estacio-
narioe 1iv-io, lo cual perwite arrollsr Gichos extremncs s0=-
bre 1o—1s e immovilizarlos nedlante un&s piezas como las
que se hin representado en 21 y 22 0 por cualquler otro
dispositivo de Tijucidn de tipo sene ante.

En la iigura 3 log eleuwentos 21 y 22 estdn congtivui-
dos por un a modo de horguilla sobre la gue exizte un tor—
nillo giratorio de +tipo desplazablc, uno de cuyos extre-
120S @e aroya sobre el correspondiente teritinal ll'l y
12'1 de la varillz, a fin de inmovilizarlo en relacidén
2 15 & 16, La fijacidn de los extremos seriiinales ll'l
é 12'l de cazca una de las respectivas varilias 11 6 12,
puede realizarse enpleando otroe medios, como por ejeu-
v1l0 los que estdn incicados en la misma Iigura 3, en los
que el extremo 11'. & 12'1 se hace pasar en et interior

1
de un oriricio &35 6 24 despuds de arrollerlo uos o tres
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vusltes goore Lo varra estacionaria 15 & 1lu, rijdncolo

en esta pogicidn medisnte uno o vardios wornilLtos 25 & 26,
ia cuarta fase consiste, como es 16;1c0, en el cesoren—

dimiento de Lus rapus O elencntos ce sujecibn ii-14, ung

vez fe hon ineoviiizads Log extrenos ll'l y 12'l ae les

Virliiiog 1li-l2 en 14 forme incicsds en & ¥igurad 3 o ae

cuslgUier Otye LOTHE Sehejanie.

Una vegz reelizsuas esTas operociones, para touas las
verillas ce 1@ amacura Se ha conseguldo el alurganiento
v Tensado de estas varillas, pucienco esderar & que gquede
compiesvado el perioco de rzpricacidn de la viguete 10, pa-
go40 el cugl se deasrenden o lag bzrsag IH o 15 los exe
tremos LLJ.’._L Y LZ'l y los otros simliares, volvienco a
repetirse ls serie ae operzciones con la armedura de Otra
Viguets preparada adl crectu,

Se courrenie cue POCTEAn intrcuucirse CuGntL.s varia-
ciores (e cetnlie se egyimen cmvenientes, sB1LeIPYe Jque No
alberen 1z esenciralidad we la presente natente, a cuyo
Til se uvevliuren uwe noverad y propia igvencidn de oa
FRANCLECU Liipal BUSCH, las sliguientes relViNCLCEACLONES

gue constisuyen e

i oW A Ris L VviIwwloawouialda

NUUED e eV PARA FABRLCAL wiiinlnidols sl s—

S A8~ UK

D PRESSEADLS, WAL ULeU ViGASD, wubud Y ULkaE Pl
ZAS SI dilhiss, curacteriszado porguc cousiste en enclor e
ipriovilizar uno we 1oz extrewos e caga una Geé luas vari-
1lac e la armadura Gel elerento resigtentc zabricaco,

proceciendo seguidanense a lo conexidn de caui uno de log
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rilias con unos elementos de sujecién como grapas, dejan-
do no obstante en libertan una porcion aei ertremo termi-
nal de cada una ce estas varillas procediendo al des-
plazamiento oe cada una de las grapas de Sujecidén junto
.con su correspondiente varilla en el eentino longitudinal
e estirado de cada una de las varillas hasta que cada ex-
tremo terminal y libre de la correspondente varilla esti-
rada se encuentre cercano a un elemento resistente fijo

y estacionario.

28 - Un procedimiento, segun la anterior reivindica-
cion, caracterizado porque cada uno de los extremos ter-
minales libres de las respectivas varillas se sujeta al
correspondiente elemento lijo y estacionario, una vez es-
tas ultimas han sido convenientemente estiradas mediante
el desplazamiento de las grapas de sujecidon antes mencio-
nadas y porque, una vez unido y sujeto cada uno de los
terminales libres de las varillas a su correspondiente
elemento fijo y estacionario, se libera caca una de las
varillas ce su correspono.iente grapa estiradora.

3N - WN IciOC. PARA FMKI'JAA ILLmMIiliTOb RESIS-
TENTES PREiILUSAhmS, -xAIm'S CORO VidnS, f-UROS Y OTRAS PIE-
yAc ADAHT **

"iodo tal y conforme quena descrito y reivindicado en
la memoria descriptiva que antecede y cue consta de seis
hojas escritas a maquina por una sola cara y un plano que
la ilustra.

. ®in AT
1 .-1,

FldubJIbOC" LLlic-i.S HUDBCIi
P.a. N N m
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