
MALA ^EPQ O D U C C "  . 
POR OEPECIO DEL O^tu.

P A T E N T E  D E  I N V E N C I 0 N 
por veinte anos,
para todo el territorio español, sus colonias y protecto­
rado, por "un PROCEDI,. InriO PnUL FAjjí-:lCAP IdLlí lia-OS RE­
SISTENTES PRETENSADOS, TALES OCHO VIGAS, TUEOS Y OTRAS 
PIEZAS SIMILARES", cuyo privilegio se solicita a tavor 
de Don FRANCISCO LnEnAS DOSCD, de nacionalidad española, 
domiciliado en La Disbal (Gerona), calle Marcelo Ralló, 
nS 1, y cuyo inventor es el propio solicitante.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
La presente patente se refiere, como su nombre indica, 

a un nuevo procedimiento para fabricar elementos de cons­
trucción pretensados.

A pesar de que el fundamento de la operación de preten­
sado sea conocido desde un punto de vista técnico, exis­
ten en la actualidad numerosos procedimientos para llevar 
a cabo esta acción de pretensado, valiéndose para ello de 
numerosos medios y siguiendo una serie de operaciones que 
difieren entre si para cada caso,tanto por los medios em-
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picados como por el orden seguido en las operaciones.

Esta patente se refiere precisamente a un procedimien­
to que tiene la ventaja de su sencillos si se le compara 
con los otros procedimientos actuales que sirven para ob­
tener esta misma finalidad. Además, este procedimiento es 
más cómodo y menos costosa que los actuales, por Taque el 
nuevo resultado industrial ¿e esta patente se obtiene no 
sobre las cualidades del producto acabado, sino debido al 
ahorro y mejora obtenidos en el transcurso de la propia 
realización de la operación áe pretensado.

Para facilitar la comprensión de este procedimiento, 
se adjuntan unas figuras qu.e muestran las tres fases ope­
ratorias principales sucesivamente utilizadas para lle­
var a cabo la operación ¿e pretensado.

La figura 1 representa la primera de dichas fases- en 
forma esquemática.

La figura 2 muestra la segunda fase, mientras la figura 
3 corresponde a la tercera y penúltima fase, sin que se 
haya representado la cuarta fase o última, o sea la que 
consiste en la separación de los medios utilizados para 
estirar los aistintos elementos metálicos que atraviesan 
el elemento o pieza de construcción sometida a tratamiento.

Las tres figuras antes señaladas se reiteren especí­
ficamente ai presente procedimiento aplicado al pretensa­
do de una vigueta ce hormigón armado 1C. Caca vigueta po­
see comúnmente una armadura iormaua por una serie ce vari­
llas de hierro 11 y 12, algunas ce las cuales están situa­
das er el.interior ce la masa de hormigón que constituye 
la caneza o ala superior de la vigueta, mientras las otras
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están alojadas en el ala interior de esta misma vigueta. 
Para aimpliiicar la explicación del erocedi^siento, éste 
se referirá umcai^ente a la operación de pretensado de un 
par de varillas 11^ y 12-̂  pertenecientes respectivamente 
a los dos grupos antes señalados.

En el transcurso ael proceso de fabricación de la vi­
gueta, se inmoviliza uno de los extremos de la varilla 
11-̂  ó 12^, mientras el otro extreme, que es el que preci­
samente se representa en las figuras adjuntas se sujeta 
a unas grapas 13 ó 14 o a otro elemento de sujeción aná­
logo, dejando no obstante en libertad una longitud apro­
piada. 11'-̂  ó 12'^ en el extremo terminal de las respec­
tivas varillas 11^ y 12-̂ . Enfrente de la vigueta 10 y 
por lo tanto enfrente de dos grupos de varillas 11 y 12 
se disponen unos elementos resistentes 15 y 16, cada uno 
de los cuales está a la altura del respectivo grupo de 
varillas 11 y 12. Estos elementos resistentes 15 y lo son 
estacionarios, o sea que están fijados en una posición 
inmóvil. Pueden estar formados por unas barras de una 
sección adecuada convenientemente empotradas en una pa­
red fija o por c alquier dispositivo anclado al suelo. 
Estos elementos 15 y lo no pueden, per lo tanto, acercar­
se a la vigueta 10 ni a los extremos ce las varillas 11 
y 12 que están anclados e inmovilizados.

Las grapas o elementos de sujeción 13-14 se conectan 
a unos dispositivos estufadores 17y 18 que ejercen sobre 
las respectivas varillas 11 y 12-, unos esfuerzos apro­
ximadamente longitudinales en el sentido indicado por las 
flechas 13' y 20. Estos esfuerzos longitudinales 19-20
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tiene en a acercar las grapas 13-14 a los respectivos ele­
mentos estacionarios 15-16. Debido al Esfuerzo ejercido 
sobre las respectivas varillas 11^ y 12^, las grapas 13-14 
se acercan a los elementos lijos o estacionarios 15 y Ib, 
llegando a alcanzar la posición indicada en la figura 2. 
Fara esta posición, las grapas 13-14 están juntas o cer­
canas a 15-16 y como sea que la extremidad opuesta de las 
varillas 11 y 12^ y sus similares están convenientemente 
ancladas por el otro extremo de la vigueta 10 y no pueden 
moverse, dichas varillas habrán experimentado un alarga­
miento o pretensado durante la operación de estiraje rea­
lizada entre las posiciones indicadas en las figuras 1 
y 2. Los extremos 11'^ y 12'^ se encuentran, por lo tanto, 
en las proximidades de los respectivos elementos estacio­
narios 15-lo, lo cual permite arrollar dichos extremos so­
bre 15-16 e inmovilizarlos mediante unas piezas como las 
que se han representado en 21 y 22 o por cualquier otro 
dispositivo de fijación ¿e tipo semejante.

En la figura 3 los elementos 21 y 22 están constitui­
dos por un a modo de horquilla sobre la que existe un tor­
nillo giratorio de tipo desplazablc, uno de cuyos extre­
mos se apoya sobre el correspondiente terminal 11'-̂  y 
12'^ de la varilla, a fin de inmovilizarlo en relación 
a 15 ó 16. La fijación de los extremos terminales 11
ó 12' de caca una de las respectivas varillas 11 ó 12,

1
puede realizarse empleando otros medios, como por ejem­
plo los que están indicados en la misma, figura 3, en los 
que el extremo 11'^ ó 12'^ se hace pasar en ex interior 
de un orificio 23 6 24 después de arrollarlo dos o tres
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vueltas sobre 1;- barata estacionaria 15 ó le, fijándolo 
en esta posición mediante uno o varios tomillos 25 6 26.

la cuarta lase consiste, cono es lógico, en el despren­
dimiento de las ¿trapas o elementos de sujeción lj-14, una 
vez se han inmovilizado loe extremos 11' y 1 2 ae las 
varillas 11-12 en la forma indicada en la figura 3 o ae 
cualquier otra terina semejante.

una vez realizadas estas operaciones, para tonas las 
varillas ce la armadura se na conseguido el alargamiento 
y tensado de estas varillas, puuieneo esperar a que quede 
completado el peiioio de iaoricación de la vigueta lo, pa­
sado a.', cual se fies prenden -le las barras 15 y 13 los ex­
tremos 11'^ y 12'^ y similares, volviendo a
repetirse* la serie ce operaciones con la armadura de otra 
vigueta preparada al efecto.

Se comprende que podrán introducirse cuantas varia­
ciones de detalle se estimen convenientes, siempre que no 
alteren la esencialidaa de la presente patente, a cuyo 
fin se neniaran ue novedad y propia invención de Don 
FRAN'OiSOU LLDKAS DOSOH, las siguientes i'ei vindicaciones 
que constituyen la

R O 1' A h D 1 v i R D I O A 1 ü h i A
1§ — UR id5./'JlDl̂ íllñ'l'Ú FAiüi nhíM'H'iriA hijiJib—

Pid̂ '1'.lfSADdS, lAlrd üd..ü vldAb, -ruluS Y uiidis 11D- 
SlnllA^tlR, caracterizado porque consiste en anclar e 

inmovilizar uno ae los extremos ce cada una de las vari­
llas -de la armadura del elemento resistente rabricac.0 , 
procediendo seguidamente a la conexión de caca mío de los 
extremos opuestos y libres de cana una de las citadas va-
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rilias con unos elementos de sujeción como grapas, dejan­
do no obstante en libertan una porción aei e^rtremo termi­
nal de cada una ce estas varillas procediendo al des­
plazamiento oe cada una de las grapas de Sujeción junto 
.con su correspondiente varilla en el eentino longitudinal 
¿e estirado de cada una de las varillas hasta que cada ex­
tremo terminal y libre de la correspondente varilla esti­
rada se encuentre cercano a un elemento resistente fijo 
y estacionario.

28 - Un procedimiento, según la anterior reivindica­
ción, caracterizado porque cada uno de los extremos ter­
minales libres de las respectivas varillas se sujeta al 
correspondiente elemento lijo y estacionario, una vez es­
tas últimas han sido convenientemente estiradas mediante 
el desplazamiento de las grapas de sujeción antes mencio­
nadas y porque, una vez unido y sujeto cada uno de los 
terminales libres de las varillas a su correspondiente 
elemento fijo y estacionario, se libera caca una de las 
varillas ce su correspono.i ente grapa estiradora.

3^ -  UN IcíOC. PARA F^Kl'JAA ILLmiliTOb RESIS­

TENTES PREiLuSAhmS, -xAIm'S CORO V idnS , f-UROS Y OTRAS PIE-
y A c ^ 1* ̂ .*r T '* *

'iodo tal y conforme quena descrito y reivindicado en 
la memoria descriptiva que antecede y cue consta de seis 
hojas escritas a máquina por una sola cara y un plano que 
la ilustra.

<C& i  ̂ Á T1 .-i,
FldubJIbOC' LLlic-i.S HUbCIi 
P.a. ^ ^ m
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