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MEBEMORIA DESCRIPTIV,
qQUe ge acoOmpafig g lg solicitud de un
MODELO DE UTILIDAD
CUyo reglstro se solicitg por veinte afios en Espafia,
a favor de CERIBEL GARTARIA DI CERIBELLI GIORGIO E
CERIBELLI LUIGI, de ngcionglidad italiana, con domi-
cilio en 20142 MILAN (Italia) Vie Privata Pienza, 18.
_ box

"DISPOSITIVO PARA ATAR CON ALAMBRE MELALICO BALAS DE
MATERIAL NO COHERENTE",

La presente invencién se refiere g como su enun-~
ciado indica, a un dispositivo para atar con glambre
mnetilico, balas de mgterigl no coherente, totalmente
distinto a 1o gctualmente conocido.

5, Es muy corriente, por ejemplo, formgr balas y
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atarlas después con cuerda ¢ glambre metjlico. Mientras
quie para la atadura con cuerda se han proyectgdo dife -
rentes gpargtos mecinicos capaces de envolver lgs bglas
y de efectuar los nudos, el atado con glambre metilico,
en algunos casos preferible respecto del que se practi-
Ca coOn cuerdas, contindsg realizénd6se g Manod, con grave
derroche de tiempo y de trabajo.

Lg presente invencidén tiene por objeto un dispo-

siltivo dispuesto pars atar con algmbre metilico objetos,

como bglas 6 bultos previamente conformados, y mis con-
cretanente un dispositivo capaz de reunir en su seno y
arrollar, fijéndolas conjuntgmente, las puntas del alam
bre metilico de gtadura. Este dispositivo comprende esen
ciglmente dos elementos de gulag de los glambres, en for-
ma de arco, que pueden moverse relativamente entre si, y
constltuyen un véstago central al que puede imprimirse
rotacidn,

De acuerdo con lg invencidén, el materiagl con el
que hg de formgrse lg bala, 6 un embglaje 6 bulto ya pre
parado, se hace gvanzar con su extremo anterior contra
un- nudo formgdo por lg atadurag de una bagla 6 bulto precg
dente, del cual parten los alambres metilicos que Vvéan
del nudo g los puntos de sglida y de elimentacibén del
alambre. Al avenzar, el magterigl, 6 el bulto, desplaza
hacia adelante este nudo ya formado y arrastra los alam-
bres metdlicos que se desarrollan de 1los puntos de alimen
tgeibn y se disponen sobre el mismo de ung maners sustgn-
ciglmente longitudingl. Cuando la bala 6 el bulto llega
con su extremo posterior g lg posicidén de anudaao, los
dos elementos en forma de arco, moviéndose en direceién

convergente sobre un plano trensversal respecto del avance
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del objeto destinado g la atsdurg, obligan g los alam-
bres g reunirse g ung y otra parte del véstaggo trans -
versal, sustentgdo por los elementos en formg de arco,
el cual se vé entonces obligado g girsr sobre si mismo
en dicho plano'transversal, Pgreg srrollgr log glambres
en dos "nudos", uno por encimg y otro por debgjo del
véstago, que éonstituyen respectivgmente el nudo poste-
rior del objetq anterior y el nudo anterior.del objeto
posterlor. Al alejarse el vastago y los elementos en for
ma de arco, los dos nudos formados pueden Separarse en-—
tre sl por el medio que se desee, por ejemplo g magno, 6
con un elemento de corte montado sobre el vastago, ¥y el
ciclo se repite desde el comienzo para atgr una nuevsg
bala 6 bulto.

Es evidente que, segin el materigl no coherente

~trataedo y su peso, es posible obtener balags de notable

volumen y balas relativauente pequeiias; se ha advertido
que en explotaciones grandes y medianas, donde se produ=-
ce ung importante centidad de desechos, recortes y des-—
perdicios de materigl elgborado, es de ung gran utilidad

el disponer del modo de eliminar inmedigtg y continua -

- mente tales desechos del puesto de trabajo sin que los

nismos vayen a perderse, pudiendo reutilizgrse, como por
ejewplo el papel, enviindolos a lg ting de mgceracién.
Teniendo en ouenfa 1o anteriormente expuesto, lg
presente invencién tiene también por objeto un gparato
alimentgdor de gccidén continug para la formgcibn de las
balas antes de que se produzcg la Qtadura, Yy una formg
de caidg esponfénea de las propias balas al lgdo del arg
rato, de manera que el conjunto pueda contenerse y ocul-

tarse en un cajén armario con dos portezuelas, una pars
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la descarga de 1os desechos y la otra para la extraccitn
de las balas formadas; de estg manera se obtendrs inclu-
80 una mejorig desde el punto de vista estético del am-

biente de trabagjo.

En concreto, el dispositivo esti constituido por
wna cémara paralelepipédica, en la que por la parte de
abajo se ha previsto un pistén de placa de ascenso ver-
tical, y los elementos motrices capaces de elevagrlo y
hacerlo retroceder, elementos que pueden ser mecénlcos,
neungticos 6 de cuglquier otro tipo; una tolva inmedig-
tamente por encimg de lg posicién baﬁa del pistén para
la carga del material destinado al embalgje; una serie
de elementos capaces de detener el materigl comprendido
en la lineg de méximg elevagcién del pistén, elementos
que se alejan del propio pistén en su fase de ascenso y
entran en funciongmiento en la de descenso; estando dis
puesta la parte superior de las dos caras opuestas del
paralelepipedo, para gproximarse mediante el ewplso de
dos pequeilos volantes laterales superiores, al objeto
de apretar el blogue de materigl prensado en tgl sentido,
antes de gque se produzca sk atado.

Teniendo en cuents este dispositivo concreto, la
planta de este receptéculo paralelepipédico pucde ser
rectangular, con los lgdos menores correspondientes g
ias dos paredes méviles superiores, pars que la gproxi-

nacidn termingl de las mismgs reduzcg g lg igualdad g

~ los dos lados mayores y salga del mismo una bala de seo

cién cugdrada.

Un modo de realizacién del di3posi£ivo de atado

“que constituye objeto de la presente solicitud y del

gparato de sglimentacién del materigl al que ha de darse
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formg de bala, se describiré g continugeibn, exclusi-
vamenite a titulo de ejemplo, parg lg gtadurs de balas
vy formgcibn de lags mismas a partir del material a grg
nel que se desting a embalaje.

En los plagnos:

La figura 1 es una seccién gue puede describir-
ge sustanciglmente siguiendo lg lineg 1-1 de la figura
2, vy representa parte del dispositivo de atadura, en
disposicién de cierre;

La figura 2 es una vista lateral de unos elemen
tos de gulg en forma de arco del dispositivo, por ejenm
plo segin la flechag 2 de la figura 1;

La figura 3 es una vista angloga a la Lfigura 1,
pero con los elementos metélicos de gtadura dispucstos
sobre el vistago despubs del grrollgmiento;

La figura 4 es una representacién de un nudo 6
arrollamiento en el extremo de ung bglg 6 bulto, sezin
como puede obtenerse con el dispositivo considerado;

Las figuras 5y 6 y las figuras 7y 8, presen -
tan en esquema, respectivamente, en vista latersl (fi-
gurg 5) en vista superior (figurg 6) y en vistg fron -
tal (figuras 7 y 8) distintas posiciones respectivas
del dispositivo y de las balas 6 bultos destinagdos gl
atado, en diferentes fgses de la operaciébn;

~ La figura 9 es una vista de un dispositivo de
corte, en la posicién en la gue el mismo se produce;

La figura 10 es una secclén longitudinal a 10
largo del dispositivo de 1lg figura 9;

| La figura 1l es ung seccibn anélogg g la figura
10, pero con las cuchillas de corte retrgidas;

Lg figura 12 presentg en perspectivg el aparato
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completo de formgeidn de lg bala de material a granel,
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por ejemplo desechos de papel de oficinaj

Las figures 13 y 14 presentan un elemento de dg
tencibn del materigl comprimido, respectivguente en po
gicibn gctive y en posicidn eitraida;

La figura 15 muestra el esquema de trabajo del
aparato y las dimensiones méximgs de un posible cajobn
armario de contencién y ocultaciéh de aguel.

Se advierte que los términos de "superior", "in
ferior", 'grribg", "abéjo", "derecha", "izquierda" y
anglogos, se utilizan en egte caso exclusivgmente cono
referenciag de la realizgcién del dispositivo y del agpa
rato representado en las figuras, y no se han de inter
pretar con cgracter limitgtivo.

El dispositivo que en las figuraes se representsg
en disposicién horizontal, puede serlo igualumente on
vertical 6 de cualquier otro modo.

Como sge gdvierte con referencia g lags figuras 1,

2y, 3, el dispositivo de atadura comprende dos elementos

en formg de grco 1g y 1b, dispuestos de modo encarado,

¥ movibles uno respecto del otro, como Se explicari a
continuaciobn.

Cada elemento 1a ¢ 1b, comprende dos placas, res
pectivamente 2g parg el elemento 1a ¥ 2b n¥g el elemen—
to 1b, dispuestas sustanciglmente en forma paralelg y
Separadas entre sl mediante un espacio que es distinto
para el elemenfo 1a y el elemento 1b, por ejemplo, como
en las figuras, de manera que las placas 2g pueden ser
acogidas entre las placa® 2b. Cada placa 2g ¢ éb tlene
la misma gltura de la bala que debe formarse y atagrse,

6 un poco mas, ¥ presenta un lado cOncavo 3a y 3b, diri
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gldo hacia la placa encarsda; este lado cbncavo tiene
el cometido de recoger los alambres metilicos de ala—
dura haciéndoles converger en ung zong central—-4y de-
limitada entre dos elementos en formg de arco, debisndo
tener, por consiguiente, cada lado 3g 6 3b un périil eg
tudiado para esta finglidad. La alturs total de las pla
cas 2a, 20 es lgual 6 magyor a lg slturg de lg balé que
debe agtarse.

A cada placa 2a 6 2b se une (figurg 2) un nedio
anillo 5g 6 5b, en posicibn saliente hacig lg oOtrg pla=-
ca 2a (6 2b).y por consiguiente hgcig el medio anillo
correspondiente a tal pleca. £n lg reaglizgcibn de las
figuras, cadg wedlo gnillo forma parte de una porcibn
de caja =6= (6a 6 6b) fijade a cada una de las vlacas.

Entre los dos medios gnillos de cada par de plg
cas 2g 0 2b, se instala ung medig ruedg dentada, Ta y Tb
respectivemente; las dos mitades, al unirse, foruan lg
ruedg ~T7- de dentado exteriore. Lag ruedg -7- llevg en ca-
da lado, sobre dos circunferencias concéntricas, dos so-
ries de pequeilos rodillos =8-, -9- gque se prolongan con
forme gl eje de lg rueda, preparado pagreg encajar con 1los
medios gnilloe 5@ y 5b, por el lgdo interior de los mise-
mos (los rodillos -9~) y por el lado exterior de cllos
(los pequefios rodillos -8-).

Los medios gnillos funcionan entonces como sopor
te y guia del deslizamiento de los rodillos, es decir,
para la rotacién de las dos medias ruedas en torno gl
centro comin,

Las wedigs ruedas Ta y Tb, delimitan un espacio
libre entre sl, que al menos en parte se corresponde con

la zona centrgl —=4- citada, formada entre 1los elementos
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g modo de grco. Cada medig rueds dengéda Ta 6 To lleva
una clavija 10a, 10b, prefeventeuente troncocbdnica, que
sobresale en el espacilo libre mencionzdo, disponiéndose
tales clavijas de manora, que se unan de una :orilg COa-
xial en la posicibn cerrads de Las dos mediags rucdas ci
tadas para Iormar un vistayo Unico. A tal fin, pucde
preveerse sobre ung de lgs clgvijas, un clemento wacho
preparado para acOplarse con un elemento hembrg orevis—
t0 en la otra clavija (figuras 1y 3). Las clavijus 10g,
10b unidas, dividen lg zong demertura —-4- gn una wong
superlor —=4'= y una zong inierior -4'L,

Cada elemento en iormg de arco 1a 6 1b, s disso-
ne sobre un bastidor llg 6 1llb, gque puede discurvir por
ejemplo en el interior de manguitos de gulg 12, 12b y
resulta accionado vor ejemplo, por un sistemg de pistoén
l3a, 13b, representados solgmente en parte.

La rueda dentadag -T7- ¢s sometida g rotacién con
el sistema que se desee, por ejemplo ung transnisién de
engranajes 0, cowo en lg figura 13, una cadena continua
-1l4=, que encaja en la dentadura de la misng y es lupul
sada por un piiidn dirigido por un pequeiio wotor -L5-,

£l funcionamiento del dispositivo sc explicard
con referencila especialmente a las figuras 5, 6, 7 y &,
teniendo en cuenta gue la sucesibn de las operaciones se
produce de la sigulente wanera: Piguras 7, &, 5, 6.

El material al que ha Qe darse Lorma de bala, couno
fragmentos de papel, heno, etc., (6 en el cgso de ung
bala previguente forugda, el bUlto propignente dicho),
ge hace avanzar a 1o largo de un tuinel T siguiendo las

flechas A, con cualquier gisteuma adoptado, por eJuuplo

mediante un pilstén P, Los glanbres metalicos I de ota—
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durg de una parte, se arreollan entre $1 en un nudo i,
forwado por una overacidn de gtado precedente, dolal-
te del exirewo apiorior de lag bala que wse roruard i
de la otra; estos alawbres ¥ nroceden de puntos de all
mentacidén situados en las paredes del tunel 6 fuera

del mismo, como por ejemplo rollos de glambre, de cada
uno de los cugles v4 desarrollindose el hilo y pasando
a través de un orificio »racticado en la pared del tu-
nel, &n esta fase de la operacibn (figurg 7) los dis-
positivos de atadura 1a, 1b, que se encuentran en un
plano sensiblemente transversal al gvance, se aglejan
del recorrido de lg bala en fgse de formagcibn, la cuél,
al avanzar, desarrolla 1o0s glambres I' gque la cnvuelven;
cugnde la bala llega a la posicibén ocupada por la bala
By, en lg fipura 6, se inicia el movimiento de los clg
mentos 1a, 1b, uno hacia el otro (figura 8). un este
movimicnto, cada uno de los elementos 1a y 10 con sus
propias suverficies cbncavas, recoge y hace convorger
en el centro los aglambres de gtedura, los cuagles, al
fingl del movimiento de gproximgcién de los elusnentos
1a Yy 1b, se encontrarén (figurg 1) dispuesios en lg
parte de encima del véstago -10~ que se ha constituildo,
y en parte por debajo del mismo. in cste ilnstante, se
hace describir aglgunas vueltas de rotacidn g las dos
medias ruedas dentadas Ta, Tb, quo se encuentran on con
tacto, formando la rueda tnicag =7-. A consecuencia de
este movimiento, gira también el vébago -10- en ol plg
no de su propio eje, en torno a su propio ceniro {que
es Taubidn el centro de la rueda dentada) arrollando
los hilos F entre sl y retorciéndolos. Cuando se hg

electugdo el numero deseado de rotaciones, y las dog
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nedlas ruedas se han conducido g posiciones gue permi-

tan alejar entre si los clementios 1a, 1b, &stos se dis

tanclan precisamente y se conducen a sus posiciones d
£ 1 ciones U

@

reposo fuera del recorrido de las balas, ,udiendo con -

tonces sgcarse ficllmente el véstado del ojgl 0 formg
do entre los alambres netélicos. Los alaubres, eviden-
temente, conservan el arrollgmiento a que se¢ han visto
forzados, y se cortan en ol o0jal O, para separar la va-
la formgda. Ll nudo N obtenido en una balg B sc presen-
ta en la figura 4.

El corte del ojal C puede realizarse g wanc 6 con
el instrumento gue se desee. En esic cggo concreto, se
ha previsto el dispositivo representado en las fisuras

9, 10, 11, y descrito a continugcibu,

Las clavijas 10a, 10b, en este caso, han sido su

6]
{w

tituldas por las clavijas 10'g, 10'0, dotadas por su

1=

pa
te interior de aberturas axiales pasantes; la abertura
-25- de ung clavija, »0r ejemplo 1l0'g, acoge un peque:lo
pistén deslizante =20~ que se prolonga en un salicnte
=21~ que sobresale de la clavija verforads 10'g., Bl jo-
queflo vistago =21= lleva dus cuchillas radisles —292-

]
Cuya ariste de corte se encuentra dirigida hacis la cle—
vija 10'b. Un resorte -23- actiia entre un soporie cn la
aberturg de la clavija 1lO'g y la cabezg del vequeiio pilg
tén -20-. Lg clavija 10'b presentg una superiicioc —2d-
Capaz de colaborar para el corte con igs cuchillgs -22~,
Y una gpertura axial -26- preparada para recoger cl pe-
qQueiio v&stago =2l=.

Bn lg posicién de weposo del dispositivo de cow=
te, es decir, cuando los elcmentos 1a, 1b, se¢ cucuentral

alejados entre si, 6 se uuneven gproximindose, el wesovie
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=23~ eupuja sl pequeilo pistén -20-, menteniendo las
cuchillas -22 en los alojanientos corraspondicntes

de la clagvijs 10'a. Cuando los eleuwentos 1a, 1b se
encuentran en su posicibn mis préximg, el Foqueiio
saliente -2l- se cncuentra encgjado em parte en lg
aborturg -26- y en parte libre en el sspacio entre
las clgvijas 10'a y 10'D (figura 11). In este ins -
tante, se hace girar la rueda dentadg -7- como zntes
se hag dicho, y los hilos met4licos se retuercen por
la parte libre del pequeiio saliente =21 Tformando un
O0jal. Cuagndo lg rueda =T7— se detiene de nuevo, por

el medio que se desee, por ejemplo un dispositivio
cilindro-pistén, se empuja el pequeilo pistbén -20-su-
perando el esfuerzo del resorte -23-, e iupulsando de
tal manersg las cuchillgs =22~ contra lag superiicie
-24= (figuras 9 y 10) para cortar el ojal de glamudre.
Después del corte, el dispositivo es devuelto a la po
gicidén de la figura 11, y pueden separarse reclprocag-
wente 1os elementos 1a, 1b.

Pueden preveerse Cistintas modificaciones en el
dispositivo objeto de la solicitud sin por ello salir
del'émbito de estg invencibn; puede variar por ejemnlo
el sigtema de movimiento de los elementos 1a, 1b, asi
cono el sistema de geclonagmiento de la rotacién de la
ruedg dentada; estos movimientos pueden ser dirigidos
de ung manera manugl ¢ gutonmjtica, pudiendd ger diri-
gidos, por ejemplo, por el gvance de las vales 6 bul-
tos; el vistago completo -10~, puede ser solidario de
5610 ung media rueda Ts 6 Tb; el sisteuma de los rodl-

1los deslizantes sobre medlos anillos, que une la rue

da dentads a 1l0s elementos 1a, 1b, puede concebilrse
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de muchisimas magneras diferentes (rodillos solidarios
del elcmento, medio anillo solidario de la rucedaj ro-
dillos que encajan en un canal de gula, etc, ), todas
ellas accesibles g los técnicos del rgmo; ademds, la
solucibn expuesta, y expresads por la atadura del bul-
to por 4 de sus lgdos, puede emplearse también nara
atar un bulto por dos lados nada mis, en cuyo caso lag
placa podré tener una menor altura.

Bl aparato de alimentacién del wmaterigl z granel,
con el gque se forman las balas, consiste en un paralelg
pipedo hueco formado por dos paredes opuestas ~35- y
otras dos paredes opuestas ~36- unidas entre si median-
te los montantes angulares -34-, el cual delimita un re
cinto, en cuyo interior se ha previsto la placa horizon
tal -37- sostenida por el tornillo central -38-, para
constituir conjuntamente un pistbn, que desde la posi-
cién de descenso miximo, indicads con linegs de Hrazos
Ay alcanza la posicién superior miximg 3; dentro de estc
sector se hg previsto, sobre uﬂa pared cualquiera, la
tolvg -39-, en la que se vierte el nmaterigl destinado gl
embalaje, con la pared inclinagda, eubisagrada, por la
varte de abajo -39'- para poder devolverla a la »osicién
de cierre cuando se hace actuar gl pistén -37-.

Se han previsto también, dentro de este sector, un
cierto nimero de clementos méviles capaces de soutener,
por lo menos periféricamnente, gl blogue superior prensg
do; uno de ellos aparece en dimensiones gmpliadas on las
Tiguras 13 y 145 en una hendidurg vertical de la chgpa,

puede moverse el pestillo -40- de formg angular, gue wre

senta un pico -40'- prolongade hagcig el interior, ¥ ung

prolongaciln vertical hacia abajo —40'-, en cuyo extre
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mo se hg previsto el embisagrado -4l-, y en lg parte
trasera exterior, la lining de resorte -42-, que tiende
a mantener constantemente el pestillo en posicibdn intro
ducida, es decir, en posicibn activa de soporte del ma—
terial coumprimido. Ademés, ol pestillo =40~ entre la
punta del pico -40'= y el gpéndice -40'"- de 1la varte
interior, presenta un perfil de leva Sobre el cual (fi=-
gun 13) actda el borde del pistén -37- en fase de eleva
cién, haciendo que el pestillo se vea obliggdo a salir
de la ranura (figura 14) y mantenerse asil, hasta que el
pistbén =37- alcanza en gl posicibn su wméxima elevacilbn;
naturalmente, al descender el pistén -37-, el pestillo
-40- retrocedes a su posicién activa, iwmpulsado por el re
gorte —42-, cuyo efecto resultag agnulado cugndo la esplga
de retencién -43-, transversal y solidaria del cuerpo del
pestillo, tropiece con la chagpa en los bordes de lg ranu
T

La parte superior del paralelepipedo presenta las
dog paredes -35'- continuacién de las paredes =35-, sepa
radas de éstas por obrg de las charnelas horizonizles
~44~, Qo forma que las propias paredes =~35'= nucden gi-
rgr sobre dichas charnelas.

Concretemente, en los exiremos superiores las ;g-
redes =35'= se unen entre si por medio de dos véstagos
tirantes =45-, que atraviesan respectivemente dos blo -
ques simétricos =46-, uno de los cugles esta roscauc pale
el acoplamiento con la zonag termingl roscada del viutguo
-45-, nientras que en el otro bloque, gira loco el wnigwo
cuando el operador actia sobre un pequeilo volante termi-
nal =47~ del propio vistazo; de esty mansra e posible

hacer aproximarse las dos paredes =35'-, prensindosg guil
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el blogue de material antes de efectugr la atadura
del mismo; de hecho, en la zona inmedigtanente supe-
rior indicada con las flechas L, se practica la atadura,
conforme sl sistems wrevisto en las Ffiguras 1 a ll, y

5, la separacién de la bala acabada y atada -40-, respesg
to de la bala que se encuentra en formaclibén =49-.

Los glgmbres metilicos de gtado =50-, se condu
cen y alimentan por la parte de abajo de un wmodo cual
quiera adoptado; por ejemplo, podrian proceder indi -

10, = vidualmente 6 por pares de una bobing situada en el
interior de la cémara inferior y por debajo de la nlaca
-37-, siempre que lo permitagn los elementos motrices,
instalados para el movimiento de la propia placa; 6
blen al exterior de la cAmuara citada, en ung posicidn
15 o= ' racionslnente iddéneag.

Debido a que las paredes =35'- pueden aproiiagr
se, podria prescindirse taubién de las paredes superio
res respecto de las paredes -36-; pero al objeto de
mantener coherente el bloque en formacibn, puede ser

50— oportuno el dotar a los montantes superiores -34'- de
dos medias paredes -36'~ que constituyan ung continuidad,
aunque no sea t0tal, de las pgredes 36, &stas Gltimas
podran presentar en la parte media superior ung prolon—
gacibn hacia grriba 36a que servirhj de pofuerzo y con-

05, = tencibén de las bascs de lgs paredes 36a.

In lg figura 15, se hg pretendido dar una indica—
cién préotica de Una instalscion posible del aparato,
dentro de un cajbn armario 51, que encierre tgibien las

balas -48- en calda latiral; el cajén que gparccers ce-

30, - rrado por todes SUS partes, tendra una porfezucla a le
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alturg de la tolva =39~ de carga, y ung portezuela co-
rrespondiente a las balas cgidas, para su extraccién,

BEs evidente, gue sin menoscgbo de las caracteris—
ticas especificas que distinguen a la presente invencidn,
cualquier veriante constructiva que afecte mayormente a
los olementos componentes sin glterar su funcibn y obje-
tivos, guedari naturalmente comprendida en el fubito de

proteccibén de la presente invencidn.

N O @ A
Descrito sufickntenente el objeto del presente
Modelo de Utilidad, se doclaran de novedad en Bspalla,

las siguientes

REIVINDICACIONIES

le,-Dispositivo para atar con glamnbre metilico
balas de material no coherente, éaracterizadu porque cow-
prende elementos de glimentgeidén del alambre metilico de
atadura, en posicilones reciprocauente separadss ¥y a la
glture de la superficie exterior del embaglaje que se pre-
tende atar, elementos de anudgdo de 1los glgmbres metili-
cos, dispuestos en un plano transversal respecto del gvan-
ce del bulto, los cuales comprenden sustanciglmente, por
lo menos, dos dispositivos de gulg de los hilos mébviles
que se gproximen y glejan entre si en un plgno transver-—
sal para hacer comverger 1los hilos de atadurg en un punto
Unico sobre el plgno transversal, disponiendo o formgndo
los elementos de guia de alambre mencionados, un vastago
central, situado sustgncialmente en el plgno transversal,
Y que viene g disponerse entre los alambres reunidos,

pudiendo hacerse girar a este vA&stago pars arrollar con-
Juntamente g l0s mencionados glambres.
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28,~ Dispositivo pare ater con slambre metilico
balas de material no coherente, segin la reivindicgcion
anterior, caracterizado porque cads elemeanto de guig de
alambres, couprende d0s placas en formg de arco sensi-
blemente Paralelas, encontrindose lgs placas de ung mi-
tad separadas entre si POr un espacio distinto gl de
la otra mitad, ya que los doselementos pueden acercarsc
hasta encajarse parcialmente uno en otro, disponiendo
cada par de placas de ung medig rueds dentada capaz de
acoplarse con lg medig rueds dentada del 0tro par de
Placas, para formgr ung ruedg dentads completa, pudiendo
moverse la rueds dentada que se cita, en rotacibn, en
torno a su proplo centro respecto de las placas, ¥ pPro-
sentando ung zong central gbierta, atravesada por el
véstagod exXpresado.

g.~ Disposgitivo para atar con alambre wetilico
bglas de materigl no coherente, segdn la reivindicacion
2e y porque dicho vistago estd formado por dos clavijas
cogxXiales reSpéctivamente sustentadas por ung media rue-
da dentada.

48 .- Digpositivo para star con alambre metilico
balas de material no coherente, segin la reivindicgeion
28 y porgue cada medig rucdg dentada e¢sthi dotada ds dos
geries concéutricgs devpequeﬁos rodillos por cada lado,
que encajan en deslizgmiento con un medio gnillo de suia
sobre cada una de la: citgdgs placas.

8,- Dispositivo parg atar con algabre metilico
balas de mgterigl no coherente, segin la reivindicageion
2¢ y porque ¢l movimiento se imprime a dicha rueda den-

tgda a expensas de un pifibn que cncaja con lg nisuag, y
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sa encuentra lmpulsgdo por un sistoema de accionamilento,

68.- Digpositivo para atar con alambre metilico
baglas de naterigl no coherente, segin la reivindicacion
2 y porque cl movimiento es impuesto a dicha rueda don-
tada por una cadena continua.

78+~ Dispositivo pars atar con algubre metilico
balas de materigl no coherente, segin las reivindicagcio-
nes 12 6 28 y porque cada elemento de gula de los algn~
bres v4 montado sobre un bgstidor mévil por medio de un
sigteng cilindro-pimtén.

8.- Dispositivo para atar con glambre metilico
balas de material no coherenie, segin las reivindicg-
ciones anteriores y porque comprende un sistema de corte
de los hilos de atado arrollados conjuniamate pary formap
dog nudos separegdos.

92 ,- Dispositivo parg gtar con alambre metilico
balas de materigl no coherente, sogin las reivindicacio-
nes 3y 8 y porque cade una de las dos clavijas acoge, en
su gberitura axial, un eluuento deslizante que presenta
cuchillas de corte, pudiendo moverse el dispogitivo men-
cionado entre ung posicidén de reposo, en la que las
cuchillas se encuentran retrgldas dentro de sus gloja-
mientos correspondientes, y ung posicién de corte, sn lg
gue las cuchillas se dirigen contra una superficie chca-
rada de la otra clavija, parg tronzar 1os algubres do
atadurae.

108.-Dispositivo parg atar con alaubre metilico
balas de waterial no coherente, sewgin lg reivindicgeion

98, ¥y porque el citado elemento deslizante en lg posicién
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de Teposo, se dispone bajo el efecto de un resorte,
¥y se vé impulsado a la posicidn de corte por un dis-
positivo de mando, por ejemplo de cilindro y pistén.
118.-Dispositivo para atar con glambre metdlico

balas de mgterial no coherente, sesin lgs reivindica—
ciones anteriores, caracterizado porque el mismo com-
prende unag cimara paralelepipédiceg cuys cavidad inferior
es glojaniento de una placae-pistén y de elementos prepa—
rados para su desplazamlento glternativo; unag tolvg si-
tuada en 1lg ZOna comprendidg entre log dos limites mdxi-
mos de desplazgmiento de la citada placa-pistén; una
serie de elementos oscilantes cgpaces de dedencr el mao-
terial comprimido sobre la lineg de mé&xims elevacién del
pistén y elementos proparados para gproximgr sensible-
mente la parte superior de dos paredes opuestas de las
cugtro que forman el cajén paralelepipédico inmedigig-
mente antes de que se produzea la atadura.

122.~ Disp0ositivo para atar con alambre metilico
balas de material no coherente, segin ls reivindicacion
anterior, y porque la cémara paralelepipédica se¢ sncuen-
tra delimitada por cuatro paredes unidas mediante cusiro
refuerzos angulares, estando la parte inferior del cajén

metalico figa ¥y la portezuels inclinada de la tolva

- puede cerrarse cuando se encuentra en acclén ol pistoén,

prosentando la parte superior del cajén dos paredes
opuestas embisagradags horizontgluente respecto delg bage
Yy acOpladas por lg parte superior con un par de tirantes
horizontales susceptibles de accionaggiento mediante pe-
queilos volgntes parg la gproximgeién de dichas paradeg,

encontréndose 1los lados contiguos de dichas paredes do-
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tados de semiparedes simétricas, unidas a 108 refusrszos
angulares, ablertas sobre la parte medig y uentenidas on
posicién por una prolongacibn centrsl hacig 15 parte su-
perior de la chapa que constituye lg pared inferior, ©
bien por ung porcibn superpuesta y soldads a la misma.

138.~ Dispositivo pars atar con alambre metilico

balas de material no coherente, segin la reivindicacién

12 y porque la planta del cajén monobloque inferior os
rectangulgr con los lados menores g la aglturs de las dos
paredes méviles superiores, mientras que la boca de sgli-
dg del materigl comprimido, resulta cuadrada por «fuecto
de la gproximgcibn de las dos paredes méviles citadas.
148,~ Dispositivo para atar con alambre metilico
balas de materigl no coherente, segin las reivindicacio-
nes 11y 12 y porque los elementos oscilantes capaces de
detener el ascenso del materigl comprimido, gquedan cons—
tituidos por un pestillo de formg angular que presenta
un pico prolongado hacig el interior y ung prolongzgacién
vertical hacig abajo, embisggrgdo por su extremo a la
chagpa y con posibilidad de movimiento en el interior de
una regpurg gpropigda de la mismg chgpa, mantenldo en todo
momento en posicién remetida pOr obra de un resorte y pro-
sentando un perfil interior gue acOpla el tronco inferior
con el extremo del pico cogstituido por una leva, de for-
ma tal que el pistén en su fase de ascenso lo empuje ha-
cia el exterior, en posicibn inactiva; la posicién de
elevacién mfximag del pistén gwda regulada de manera que
llegue GXactamenté a la gltura de los picos de ¢st0s ole-
mentos, 1os cuales quedan liberados en cuanto el plstén

desciende.
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158 .~ Dispositivo pera atgr con alambre netilico
balas de material no coherente, segin las reivindicacio-
nes 1l y 14 y por tener un cajbn-armario en ol que se
anclerrg la totalidad de los gparatos, incluidas las bg-
las formades en celda, estando dicho srmerio provisto de
une portezuela a la altura de la tolvag y otra a la al-
tura de las balas caidas, independientemente de gue su
descenso sea a la derecha 0 a la izquierda de la tolvg

0 hacig atris respecto de la posicién de lg misug.

168.~ Digpositivo para atar con algubre metilico

‘balas de mgterigl no coherente, segin las reivindica-~

ciones 11, 12, 13y 14y porque'su digposicibén de tra-
bajo no es necesarigmente vertical, sino que puede dis=~
ponerse tambien horizontalmente segin el caso requicra,
con logs mismog elementos constitutivos caracteristicos
gnteriormente citados.

178 . ~DISPOSITIVO PARA ATAR CON ALALIBRE METALICO
BALAS DE MATERIAL NO COHXRENTE",

Todo ello tal y como se describe y reivindica
en la presente memorie que consgta de veilnte hojas fo-
ligdas y mecanografiadas por una de sus caras y se ilus—
tra en 1los plagnos que g lg mismg se acompaiian.

Madrid, 16 de Noviewmbre de 1l.974,

PASCUAL CIVANTO

Flemado: Fraacizeo Gil Muleta
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