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M E M O R I A

X07549
D E S  C R I P T I V A

SOBRE:

"PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA LA FABRICACION DE UNIDADES 

DESTINADAS A EDIFICIOS PREFABRICADOS".

SOLICITANTES: BELLROCK GYPSUM INDUSTRIES LIMITED, en tid ad  

in g le s a ,  r e s id e n te s  en: 4 1 , London S t r e e t ,  

GHERTSEY, Condado d e S u rre y , I n g la t e r r a .

E ste  in v en to  se r e f i e r e  a unidades d e stin a d a s  a 

e d i f i c i o s  p r e fa b r ic a d o s , y  a métodos y  a p a ra to s  para cons­

t r u i r l a s ,  p or ejem plo en forma de t a b le r o s  o lo s a s  (a con­

t in u a c ió n  llam ados ta b le r o s )  de y e s o , estu co  u o tr a  compo- 

5 .  s ic ió n  m oldeable (a co n tin u a ció n  denominada ye so ) d e l t ip o  

que comprende una p lan ch a moldeada de paramento en uno o 

en ambos la d o s  (a co n tin u a ció n  denominados c a ra  o ca ra s)  

y  p ared es form adoras de c é lu la s  o c e l d i l l a s ,  prolongadas 

, desde una ca ra  o e n tre  l a s  c a r a s , d isp on ién d ose l a s  c e ld i -  

1 0 . l i a s  (por ejem plo de form a h exagon al) con sus e je s  parpen-
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d ic u la r e s  a l a  ca ra  o c a r a s .

E ste  in ven to  s e  prepone p ro p o rc io n a r un método y  

un ap arato  p e r fe c c io n a d o s , adecuados p ara  s im p lif ic a r  y  

a c e le r a r  l a  fa b r ic a c ió n  de unidades de ta b le r o s  d e l  t ip o  

in d ic a d o , tend iend o a l a  prod ucción  en s e r i e  de unidades 

o elem entos apropiad os para l a  c o n stru cc ió n  de e d i f i c i o s  

in clu yen d o  lo s  muros, l a  ta b iq u e r ía , e l  solado y e l  techado 

s u s c e p t ib le s  de s o s te n e r  ca rg a s a p r e c ia b le s  o d e  com binarse 

con elem entos adecuados para aumentar l a  capacidad de r e ­

s i s t e n c ia  a l a s  o a rg a s .

E ste  in v en to  t r a t a  tam bién de p ro p o rcio n a r un 

ta b le r o  c a r a c te r iz a d o  p o r te n e r  un p a r  de c a r a s ,  una de 

l a s  c u a le s  es s o l id a r i a  y  homogénea con l a s  p aredes form a- 

d oras de c e l d i l l a s ,  y  l a  o tr a  e s t a  fu ertem en te  s u je t a  a 

e s t a s  p a re d e s, por m edios a d ic io n a le s  a tod a a d h e ren cia  

d e l y e s o , c o n s titu id o s  p or una tra b a zó n  m ecánica o p o r un 

medio de e n c a je .

E ste  in ven to  c o n s is te  ademas en un método que 

comprende e l  m oldear p ared es de c e l d i l l a s  en una c a r a , em­

pleando una s e r ie  o conjunto de ta c o s  o ta ru g o s h u eco s, de 

caucho u o tro  m a te r ia l  f l e x i b l e  y d e fo r m a b le , d e  una forma 

e x t e r io r  que sea com plem entaria de l a  de l a s  c e l d i l l a s  que 

se  d esee  o b te n e r , y  d is p u e s to s  separados uno de o tr o , sobre 

l a  s u p e r f ic ie  d e l  t a b le r o ,  p ara  m oldear l a s  pared es de la s  

c e l d i l l a s ,  re a liz á n d o s e  l a  op eración  de moldeo sumergiendo 

l o s  ta ru g o s  en una masa en cerrada de yeso  (o v e r tie n d o  o 

fo rza n d o  a l  yeso  en e l  i n t e r i o r  de l o s  e s p a c io s  e n tre  lo s  

ta c o s )  y  después de fr a g u a r  e l  y e s o , c o n tra e r  l o s  t a c o s ,  

p ara  f a c i l i t a r  su  e x tr a c c ió n . P ara  o b ten er un ta b le r o  con 

una c a ra  en cada la d o  d e l mismo, e l  método a n te r io r  va
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segu id o  de l a  in v e r s ió n  de l a  p ern era  c a ra  y  de l a  e s t r u c ­

tu r a  o con jun to  de sus p ared es c e lu la r e s  y  de l a  inm ersión 

de l o s  bordes de l a s  c e l d i l l a s  en una segunda masa encerrada 

de y e s o .

E ste  in v en to  comprende tam bién un ap arato  in te g r a ­

do por una mesa de moldeo de la s  c a r a s , preparada p ara  con­

te n e r  una masa de ye so  y  p r o v is ta  de p ared es l a t e r a l e s  d e s- 

p la z a b le s  o costad os a b a t ib le s ;  p or una s e r ie  de ta c o s  de­

forma b le s  de caucho o m a te r ia l s im i la r ,  p ara  m oldear la s  

p ared es de la s  c e l d i l l a s  en un co stad o  de una p lan ch a con 

una ca ra  v i s i b l e  de y e so ; p or uno o mas armazones o s o p o r­

t e s  v e rtic a lm e n te  m ó v iles  en lo s  que e s tá n  montados l o s  

ta c o s  separados unos de o tr o s ;  p o r medios p ara  sum ergir 

lo s  ta c o s  en e l  yeso  d e l  molde de l a s  c a r a s , con o b je to  de 

form ar l a  to ta lid a d  de l a s  p ared es de l a s  c e l d i l l a s  sim ul­

táneam ente con l a  c a r a , y  por m edios p a ra  co n tra e r  lo s  t a ­

cos a f i n  de r e t i r a r l o s  d e l  yeso  m oldeado, después de f r a ­

guar é s t e .

Ca#a uno de l o s  ta c o s  e s  hueco y  de forma ade­

cuada en p la n ta  para e l  moldeo d e l i n t e r i o r  de una c e l d i l l a  

de forma e le g id a  que, p o r razon es económ icas, es  p r e f e r i ­

blem ente hexagonal (o un componente de un hexágon o), t a l  

que l a s  c e l d i l l a s  m oldeadas formen en con jun to  una e s tr u c ­

tu r a  de p a n a l. Los ta c o s  pueden s e r  p r is m á tic o s ; se  pre­

f i e r e  s in  embargo que su s paredes se in c l in e n  exterio rm en te  

desde l a  base o , en o tr o s  té rm in o s, e l  ta c o  es un tro n co  de 

p irám id e o pirám ide tru n cad a de pronunciado ángulo en e l  

v ó r t i c e ,  con una base a b ie r t a  y  una s u p e r f ic ie  de tru n c a - 

dura p a r a le la  a l a  basa; la s  esq u in as de e s t a ,  u o tra  p a r te  

e s c o g id a , t a l  como l a  s u p e r f ic ie  de tru n cad u ra , son con
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p r e fe r e n c ia  mas fá c ilm e n te  d eform ables que l a s  p ared es d e l 

t a c o .  Aunque para l a s  c e l d i l l a s  y  l o s  ta c o s  pueden em plear­

se  s e c c io n e s  r e c t a s  de o tr a s  form as, t a l e s  como re c ta n g u la ­

r e s ,  t r ia n g u la r e s ,  p o lig o n a le s ,  c i r c u la r e s  u o v a la d a s , e s t e  

in ven to  se d e sc r ib e  a co n tin u ació n  mas d etallad am en te con 

r e fe r e n c ia  a una form a básicam ente h ex a g o n a l.

La deform ación de cada t a c o ,  p ara  f a c i l i t a r  su e x ­

tr a c c ió n  o s o ltu r a  d e l  y e so , se l l e v a  a  cabo p or l a  r e t r a c ­

c ió n  o r e p lie g u e  h a c ia  e l  i n t e r i o r  de l a  se c c ió n  de l a s  

p ared es d e l mismo, con p r e fe r e n c ia  p or dism inución de l a  

p re s ió n  d e l f lu id o  i n t e r i o r  (gaseoso  o l íq u id o )  e je r c id a  

d en tro  d e l  ta co  h u eco.

De acuerdo con un modo de a p l i c a r  e s ta  in v e n to , 

l a  c o n tra c c ió n  de lo s  ta c o s  se r e a l i z a  poniendo e l  i n t e r i o r  

hueco de cada uno en com unicación con un generador de v a c ío  

o a s p ir a c ió n , t a l  que l a s  p ared es o fa c e t a s  d e l ta co  se 

r e tr a ig a n  o hagan cón cavas p ara  c r e a r  un h u elgo  a  se p a ra ­

c ió n  e n tre  la s  p ared es d e l ta co  y  la s  de l a  c e l d i l l a  mol­

d ead a.

Para s o s te n e r  l a s  ca ra s  d e l ta c o  d u ran te  e l  p ro ce­

so de m oldeo, co n tra  l a  p re s ió n  d e l  y e s o , y  tam bién p ara  

h a c e r  convexa l a  s u p e r f ic ie  de tru n cad u ra  a  f i n  de a se g u ra r  

l a  ex p u ls ió n  de a i r e  de d e b a jo  de l a  zona de tru n cad u ra , 

durante e l  m oldeo, se in tro d u ce  con p r e fe r e n c ia  g a s , a ir e  

o l íq u id o ,  a una p re s ió n  adeouada en e l  in t e r i o r  d e l ta c o , 

a n te s  de su m ergirlo  en e l  y e s o , o durante l a  sum ersión; 

l a  p re s ió n  se s u e lt a  lu e g o .

O tra c a r a c t e r í s t i c a  de lo s  ta c o s  d efo im ab les p a ra  

l a  p rep a ra ció n  de un ta b le r o  de c a ra s  d o b le s  (ésto  e s ,  una 

c a ra  en cada uno de sus la d o s )  una de e l l a s  con l a  e s t r u c -
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tu r a  c e lu la r  y  l a  o tr a  s u je ta  a e s t a ,  c o n s is te  en l a  d is ­

p o s ic ió n , en v a r ia s  o en tod as l a s  c a ra s  de l o s  t a c o s ,  de 

una o v a r ia s  ran u ras o n ervaduras d is p u e s ta s  en uno o va ­

r i o s  p lan o s p e rp e n d ic u la re s  o t r a n s v e r s a le s  a l  e je  d e l  ta co  

y  que, con p r e fe r e n c ia , se anulan en l a s  a r is t a s  de l a  f i ­

g u r a . E sta s  ran u ras está n  axia lm en te  esp a cia d as de modo t a l  

que lo s  extrem os e x t e r io r e s  o can tos de l a s  paredes d e  l a  

c e l d i l l a  se  moldean con n ervaduras com plem entarias, adecua­

das para c o n s t i t u ir  un re d ie n te  m ecánico que s u je ta  lo s  

extrem os empotrados o can tos de la s  c é lu la s  a una segunda 

ca ra  además de c u a lq u ie r  unión lo g ra d a  por l a  conexión d e l 

y e s o .

Para em plear en e l  moldeo de una segunda cara  en 

l o s  bordes de l a s  p ared es de l a s  c e l d i l l a s ,  in v ir t ie n d o  e l  

elem ento primeramente formado y  sumergiendo en yeso  l o s  

extrem os de l a s  c e l d i l l a s ,  se d ispone una segunda mesa o 

molde de e a r a s , s im ila r  a l  p rim ero, p ero  l a s  pared es l a t e ­

r a le s  o a le t a s  d e s p la z a b le s  son en e s te  caso d e  una pro­

fundidad t a l  que moldean lo s  márgenes de l a  segunda c a ra  y ,  

con p r e fe r e n c ia ,  a lcan zan  y  e n c ie rra n  en c ie r t o  grado la s  

p a red e s l a t e r a l e s  d e l prim er m oldeo.

Se disponen medios p ara  s o l t a r  e l  a ir e  que de 

o tr o  modo quedaría encerrado p or e l  y e so  d e l a  segunda c a ra  

en e l  in t e r io r  de l a s  c e l d i l l a s ,  y  e s to s  m edios, p r e f e r i b le ­

m ente, comprenden s a l ie n t e s  v e r tic a lm e n te  p rolon gados en 

a lg u n a  de l a s  f a c e t a s  de lo s  ta c o s , en p o s ic ió n  esco gid a  

para m oldear a b e rtu ra s  en l a s  p ared es de l a s  c e l d i l l a s  (en 

l a  prim era o p eració n  de moldeo) que perm itan  l a  l i b r e  co­

m unicación d e l a i r e  de una c e l d i l l a  a o t r a .  En p o s ic io n e s

adecuadas se moldean también o r i f i c i o s  l a t e r a l e s  en lo s130
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co s ta d o s  p e r i f é r ic o s  d e l  prim er elem en to , p ara  l a  s a l id a  

de a i r e  de la s  c e l d i l l a s  a l a  a tm ó sfe ra , d u ra n te  e l  moldeo 

de l a  segunda cara# E sto s  o r i f i c i o s  de escape se o b tie n e n , 

con p r e fe r e n c ia , in tro d u cien d o  p asad ores h o r iz o n ta le s  amo­

v i b l e s  en la s  c a r t e la s  o costad os d e s p la z a b le s  d e l  prim er 

m olde, y  se  p rolon gan  a t r a v é s  d e l e s p a c io  e n tre  d ich o s 

co sta d o s  y  lo s  ta c o s  a d y a ce n te s .

En lo s  d ib u jo s  a d ju n to s , que rep resen tan  un modo 

adecuado p ara  l a  a p lic a c ió n  p r a c t ic a  de e s te  in v en to :

La f ig u r a  1 es una p e r s p e c t iv a  is im é t r ic a  de un 

t a b le r o  d e l t ip o  a que e s te  in v en to  s e  r e f i e r e ,  en e l  que 

una p a r te  de l a  segunda ca ra  de un p an el de ca ra s  dobles 

se  ha suprim ido para m ostrar l a  d is p o s ic ió n  de c e l d i l l a s  

h exago n ales i n t e r io r e s .

La f ig u r a  2 es una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  isom é- 

t r i c a ,  a mayor e s o a la ,  de l a s  p ared es de l a s  c e l d i l l a s ,  

y  de l a s  c a r a s , re p re se n ta d a s  en l a  f ig u r a  1 .

Las f ig u r a s  3 , 4  y 5 . son re s p e ctiv a m e n te , una 

p la n t a ,  un c o rte  y  un a lza d o  e x t e r io r  de un ta c o  hexagonal 

de caucho, form ador de c e l d i l l a s ,  con ran uras form adoras 

de r e d ie n te s , empleado p ara  a p l i c a r  e s te  in v en to  a l a  p ra c­

t i c a .

Las f ig u r a s  6 , 7  y  8 son resp e ctiv a m en te  una p la n ­

t a ,  un a lza d o  e x t e r io r  y  un c o r te  v e r t i c a l  de un ta c o  en 

forma de medio hexágono p ara  m oldear a lgu n as de la s  c e l d i ­

l l a s  d e l costad o  de un t a b le r o .

La f ig u r a  9 , es una v i s t a  en p la n ta  de una c e l d i ­

l l a  fra g m e n taria  adecuada p ara  u s a r la  en e l  moldeo d e  la s  

c é lu la s  extrem as de a lgu n o s t a b le r o s .

160. La f ig u r a  10  e s  un a lza d o  p a r c ia l  e x t e r i o r  de un
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s o s te n  o ta c o  de t ip o  axia lm en te  mas la r g o ,  adecuado p ara  

m oldear una m ayorvariedad de ta b le r o s  de d is t in t o s  esp eso­

r e s  en l o s  que p ara  ta b le r o s  mas d elgados l o s  r e d ie n te s  d e l  

ta c o  son nervaduras s a l ie n t e s  m ien tras que, para ta b le r o s  

mas g ru e s o s , e l  ta c o  e s t á  p r o v is to  d e  ran uras form adoras 

de r e d ie n te s  o n erv a d u ra s.

La f ig u r a  11  e s  una v i s t a  en p la n ta  de un conjun­

to  de ta c o s  d isp u e sto s  en un armazón p a ra  moldea? una c a ra  

y  form ar l a s  pared es de la s  c e l d i l l a s  de un t a b le r o ,  s im u l­

táneam ente en tre  s f .

La f ig u r a  12  e s  una v i s t a  d e l con jun to  de ta c o s  

y  armazán en e l  que p a r te  d e l  lado izq u ierd a  d e l  d ib u jo  

se re p re s e n ta  en a lzad o  e x t e r i o r ,  y  e l  r e s t o  se  m uestra 

en c o r te  lo n g itu d in a l  de l a  f ig u r a  1 1 . En e s ta  f i g u r a ,  lo s  

t a c o s  se rep re sen ta n  en p o s ic ió n  en una masa de moldeo pa­

r a  m oldear l a  prim era ca ra  y  la s  p ared es de l a s  c e l d i l l a s ,  

p ero  s in  e l  yeso  m oldeado.

La f ig u r a  13  e s  un c o r te  t r a n s v e r s a l  p o r  l a  l fn e a  

I 3 - I 3  de l a  f ig u r a  1 1 ,  peno con e l  yeso en p o s ic ió n .

La f ig u r a  14  e s  una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  iaome- 

t r i c a  de una mesa de moldeo adecuada p ara  u sa rse  a l  m oldear 

l a  p rim era c a r a , l a s  p ared es form adoras de la s  c é lu la s ,  y  

l o s  bordes o márgenes de un t a b le r o .

Las f ig u r a s  15  y  16  son c o r te s  que r e p r e s e n ta n  e l  

moldeo de una segunda ca ra  en l a s  p ared es d e l a s  c e l d i l l a s  

de un elem ento, cuya prim era cara  y p ared es de l a s  c e l d i l l a s  

s e  re p re se n ta n  en e l  prim er elem ento m oldeado, in v e r t id o  

para l a  segunda o p e ra ció n  de moldeo; l a  f i g u i a  15  se r e f i e ­

r e  a un ta b le r o  re la tiv a m e n te  d e lgad o , de doble c a r a , mien­

t r a s  que l a  f ig u r a  16 re p re se n ta  un t a b le r o  a n á lo g o , pero
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más gru eso  y  de dos c a r a s .

Para d e s c r ib ir  d etallad am en te  un ejem plo de un 

ta b le r o  fa b r ic a d o  de acuerdo- con e s te  in v en to  (ver f ig u r a s  

1  y  2 , 15  y  16 ; en e s t a s  dos ú ltim a s e l  ta b le ro  se  rep resen ­

t a  en c o r te  en lo s  m oldes)) una ca ra  a de yeso se moldea de 

nna v e z  y  sim ultáneam ente con la s  p a red e s _b de c e l d i l l a s  

h e x a g o n a le s . Las c e l d i l l a s  b̂ * de l a  zona p r in c ip a l  d e l t a -  

b le r o  son hexágonos com pletos, m ien tras que l a s  b de lo s  

extrem os d e l ta b le r o  son hexágonos fra g m e n ta rio s  formados 

por ta c o s  A^, t a l  como se re p re s e n ta  en l a  f ig u r a  9 . A lo s  

la d o s  d e l t a b le r o ,  l a s  c e l d i l l a s  to ta lm e n te  h exagon ales b^ 

a lte rn a n  con c e l d i l l a s  sem i-h exagon ales b/ form adas por 

ta c o s  A*** rep re sen ta d o s en l a s  f ig u r a s  6 , 7  y  8 . Las p ared es 

de l a s  c e l d i l l a s  de l o s  extrem os y  costad os d e l t a b le r o ,  s e  

a co p la n  y  funden con una pared o borde p e r i f é r ic o  ct moldea­

da con un ca n a l e x t e r io r  re b a ja d o . Las p ared es de l a s  c e l ­

d i l l a s  se ad e lg azan  ap reciab lem en te  desde su  p a r te  i n f e r i o r  

h a c ia  su b o rd e . La p a r te  l a t e r a l  de l a s  paredes de l a s  c e l ­

d i l l a s ,  ju n to  a l  borde de e s t a s ,  t ie n e  nervaduras d en e l l a  

m oldeadas, que se em potran, su je ta n  o trab an  y proporcion an  

una s u je c ió n  m ecánica para e l  yeso de l a  segunda c a ía  je, de 

modo que además de l a  ad h eren cia  d e l  y e s o , e l  borde de l a s  

p ared es de la s  c e l d i l l a s  e s t á  mecánicamente unido con e l  

yeso  de d ich a  c a r a . En l a  f ig u r a  16 se  r e p r e s e n ta , en e l  

m olde, un ta b le r o  más grueso que e l  de l a  f ig u r a  15  y  en 

e s te  caso e x is te n  una s e r ie  de n ervad uras d en l a s  paredes 

de l a s  c e l d i l l a s  que no l le g a n  a ponerse en con tacto  con e l  

y e s o , p ero  que se u t i l i z a r í a n  p ara  ta b le r o s  más gru esos de 

lo s  que puedan f a b r ic a r s e .

En algunos c a s o s , como lu e g o  se d e s c r ib e , l a  t r a -
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bazón o e n c la v ija m ie n tc  ad yacen te a lo a  bordes de l a s  c e l ­

d i l l a s ,  puede s e r  en forma de ra n u ra s , en lu g a r  de n erva­

d u ra s.

Las p ared es de l a s  c e l d i l l a s  se moldean con a b ertu ­

r a s  f , de modo que e x i s t e  com unicación l i b r e  e n tre  una c e l ­

d i l l a  y  o tr a  para p e r m it ir  e l  escape d e l  a ir e  (en ú ltim o 

term ino a l a  atm ósfera) cuando l a s  p ared es de l a s  c e l d i l l a s  

se comprimen a l  i n t e r i o r  d e l  yeso de l a  segunda c a r a e , ,  duran 

t e  una segunda o p eració n  de m oldeo. Los fondos de l a s  c e ld i ­

l l a s ,  e s  d e c ir ,  l a  s u p e r f ic ie  i n t e r i o r  de l a  cara  a dentro  

de l a s  cavid ad es de la s  c é lu la s , t ie n e  l a  forma d e  p la to  o 

lig e ra m en te  cóncava o b ten id a  en l a  prim era op eración  de mol­

d eo, d e s c r ita  a  c o n tin u a c ió n .

E l yeso que form a l a  cara  a y  l a s  paredes b de l a s  

c e l d i l l a s  es homogéneo en toda su  e x te n s ió n , m ien tras que 

e l  de la  cara  je puede s e r  d i s t in t o  d e l  empleado p ara  la s  

p ared es de l a s  c é lu la s ,  y  e s t a  ca ra  se s u je ta  a  d ich a s  pa­

re d e s  p o r empotramiento m ecánico y  e n c la v ija n d o  lo s  bordes 

de l a s  c e l d i l l a s  en l a  ca ra  m encionada.

Los t a b le r o s ,  con p r e fe r e h c ia ,  se moldean en lo n ­

g itu d e s  adecuadas p ara  l a  a lt u r a  de l a s  h a b ita c io n e s , a f i n  

de que se extien d an  desde e l  su elo  h a s ta  e l  tech o  y ,  con 

e s te  o b je to , pueden m oldearse elem entos en se cc io n e s  de 

2 , 4 4 ; 2 ,7 4  o 3 ,0 5  m. de lo n g itu d . S i l o s  elem entos han de 

u sa rse  en ten d id o s h o r iz o n ta le s  com binados, l a s  dim ensiones 

se  e le g ir á n  para e l  manejo y  l a  e le c c ió n  co n v e n ie n te s . La 

anchura de lo s  ta b le r o s  e s ,  convenientem ente, de 61 cm ., 

aunque como se comprenderá, pueden h a ce rse  ta b le r o s  de o tr a s  

anchuras e le g id a s ,  y  puede s e r  co n v en ien te  m old earlos de una 

anchura ig u a l  a l a  lo n g itu d  com pleta de un muro o ta b iq u e ,
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o de a lgu n a  f r a c c ió n  de e s ta  lo n g itu d  (por ejem plo l a  m itad ). 

Pueden tam bién m oldearse ta b le r o s  que contengan a b e rtu ra s  

p ara  v e n ta n a s, p u e rta s  y  s im ila r e s .

A l a p l ic a r  e s te  in v en to  a l a  p r a c t ic a ,  de acuerdo 

con un modo d e s c r i t o ,  por v í a  de e jem plo , para l a  f a b r ic a ­

c ió n  de ta b le r o s  de yeso  d e dos c a ra s  con c e l d i l l a s  de f o r ­

ma h exagon al r e g u la r  d is p u e s ta s  e n tre  a q u e lla s  y  s u je t a s  a 

una de e l l a s ,  se d ispon e una s e r ie  de ta c o s  de caucho A 

( f ig u r a s  3 , 4  y  5 ) p ara  a c o p la rse  en un armazón re p re s e n ta ­

do por l a  r e fe r e n c ia  B ( f ig u r a s  1 1 , 1 2 , 1 3 ) para u sa rse  

(como a co n tin u a ció n  se  d e s c r ib e )  en com binación con una 

mesa C de moldeo de l a  prim era cara  ( f ig u r a  1 4 ) para o b te­

n e r  una ca ra  de in te g r id a d  m o n o lític a  con l a s  paredes f o r -  

madoras de c e l d i l l a s ,  d isp on ién d ose una mesa D da form ación 

d e l moldeo de l a  segunda c a r a , para form ar é s ta  s o l id a r i a ­

mente con lo s  extrem os de l a s  paredes de l a s  c e l d i l l a s  y  

mecánicamente e n c la v ija d a s  a  e l l a .

Cada ta c o  A para l a  zona p r in c ip a l  d e l  t a b le r o ,  

e s té  c o n s titu id o  p o r caucho su fic ie n te m e n te  f l e x i b l e  para 

p e r m it ir  que se  deforme o a p la s te  por d i fe r e n c ia s  adecuadas 

de l a  p re sió n  de a ir e  in te rio rm e n te  a p lic a d a . La forma d e l 

ta c o  es la  de una pirám ide trun cad a de base hexagon al regu ­

l a r  y  del t ip o  de copa p ara  dar lu g a r  a  un in t e r i o r  hueco 1 , 

co n stitu y e n d o  l a  s u p e r f ic ie  de tru n cad u ra 2  e l  fondo de l a  

cop a, m ien tras que un borde 3  de l a  misma t ie n e  una p estañ a  

p ara  r e c i b i r  una p la c a  4 de e ie r r e  de l a  b a s e , s u je ta  a l  

caucho de modo impermeable a l  a i r e .  Las ca ra s  l a t e r a l e s  5 

d e l ta c o  pueden h a c e rse  s u fic ie n te m e n te  r e s is t e n t e s  p ara  

s o s te n e r  l a  p re s ió n  d e l  yeso  cuando e l  ta c o  s e  sumerge en 

é l ,  s in  ayuda de a ir e  a p re s ió n  su p e ra tm o sfe rica  in tro d u cid o
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en e l  in t e r io r  d e l t a c o ,  pero s e  p r e f ie r e  emplear una l i g e r a  ¡ 

p re s ió n  de a ir e  para e l  s o s té n . En l a  re g ió n  d e l  p lan o  d e­

term inado por e l  extrem o e x te r io r  de l a s  paredes de l a s  c e l ­

d i l l a s  a m oldear, l a s  c a ía s  del ta c o  esté n  preparadas con 

ran u ras 5& que son menos profundas y d esaparecen  en l a s  

a r i s t a s  de la  forma h ex a g o n a l, como en 6 . Cuando se  t r a t a  

de una e s tr u c tu r a  de ta c o  norm alizado para m oldear ta b le r o s  

de e sp e so re s  d i s t in t o s  (é s to  e s ,  con p ared es de l a s  c e l d i l l a s  

de dim ensiones a x ia le s  mayores o m enores), se dispone una 

s e r ie  de ran uras de l a  ín d o le  in d ic a d a , t a l  como 5b,! 5 2  Y 

5d sep arad as p ara le lam en te  e n tre  s í ,  para que para cada 

e sp eso r de ta b le r o  a m oldear, e x is ta n  rahuras en l o s  marge­

nes o bordes e x t e r io r e s  de l a s  c e l d i l l a s ,  con o b je to  d e  mol­

d ear la s  nervaduras de trab azó n  en l o s  mismos. Aunque para 

lo s  ta b le r o s  de mayor e sp e so r, ademas de l a s  ranuras m argi­

n a le s  in te rv ie n e n  o tr a s  v a r ia s  en l a  operación  d e l  m oldeo, 

su cesivam en te, a l  sum ergirse cada v e z  a  mayor profundidad 

en e l  yeso  lo s  ta c o s  de m oldeo, únicam ente l a s  n ervad uras 

s itu a d a s  c e rc a  d e l borde m arginal d e l a s  paredes de la s  

c e l d i l l a s  podran u t i l i z a r s e  para s u je t a r s e  en e l  yeso  de 

l a  segunda c a r a , como a co n tin u a ció n  se  d e s c r ib e .

Las ra n u ra s , con p r e fe r e n c ia , t ie n e n  l a  forma de 

d ie n te s  de e s tr ib o  o apoyo, como se ven en lo s  d ib u jo s , o 

pueden s e r  de s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  s e m i- c ir c u la r  o de o tr a  

form a. Las fa c e t a s  o c a ra s  5  de l a  p irám ide se moldean a  

l a  v e z  con l a  s u p e r f ic ie  de tru n cad u ra 2 , que puede s e r  

a lg o  mas d elgad a  o de mayor esp eso r que a q u e l la s .  Las d i­

m ensiones r e l a t i v a s  d e l esp esor de l a s  c a ra s  y  d e  l a  super­

f i c i e  de tru n cad u ra , dependerán de l a s  s u p e r f ic ie s  r e l a t i ­

v a s  exp u estas a l a  p r e s ió n  d e l  a i r e ,  ya  que se t r a t a  de que
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cuando se  u t i l i z a  a ir e  a  p r e g ó n  a n te s  o durante de l a  in ­

m ersión d e l ta c o , ten ga  un e fe c to  p r e fe r e n c ia l  sobre la  

s u p e r f i c ie  de tru n cad u ra  para h a cer que se c o n v ie r ta  en 

conexa para e x p u lsa r  e l  a ir e  que en o tr a s  co n d ic io n e s puede 

quedar encerrado debajo  de d ich a  s u p e r f i c i e ,  cuando e s t a  

e n tr a  en co n ta cto  con e l  y e s o .

En ca ra s  o f a c e t a s  e s c o g id a s , por ejem plo en un 

par de ca ra s  o p u estas d e l hexágono, se moldean n ervad uras 

o s a l i e n t e s  7 prolon gad os en d ir e c c ió n  a x ia l  desde l a  base 

de l a  f i g u r a .  E stos s a l ie n t e s  t ie n e n  forma de cuña l a t e r a l  

y  lo n g itu d in a lm en te  (como s e  ob serva  en l a s  f ig u r a s  3 7 5 ) #  

y l a  cuña lo n g itu d in a l  aumenta de s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  en 

l a  d ir e c c ió n  de l a  tru n cad u ra , d eb id o  a l a  in c lin a c ió n  de 

l a s  ca ra s  d el t a c o .  Los la d o s  7a de l a s  p ro lo n g a cio n es 7 

e stá n  con p r e fe r e n c ia  b is e la d o s  o a c h a fla n a d o s .

De acuerdo con un método apropiad o p ara  c e r r a r  

l a  base de l a  p irá m id e , puede te n e r  un rebord e 3¡a ju n to  a 

l a  p estañ a  3 en forma de c u e l lo ,  para r e c i b i r  e l  borde de 

l a  p la c a  de c ie r r e  4# su jetá n d o se  e l  c u e llo  a l a  p la c a  p o r 

a d h e re n c ia , pegadura o p re s ió n  e je r c id a  mecánicamente p or 

ejem plo por una t i r a  c o n t r á c t i l  31a de t ip o  con ocid o. Como 

v a r ia n t e ,  l a  base puede e s t a r  p r o v is ta  de una s u p e r f ic ie  

o elem ento de c ie r r e  de c u a lq u ie r  c l a s e .  Cada c ie r r e  t ie n e  

un p a r de v a r i l l a s  8 ro sca d a s  en o r i f i c i o s  de l a  p la c a  4 , 

p rep arad as para form ar so ste n e s  de su spen sión  p ara  l o s  t a ­

c o s , en un armazón d e s c r it o  más a d e la n te . E sta s  v a r i l l a s ,  

son tu b u la re s  y  tie n e n  ta la d r o s  8a p ara  poderse emplear 

como conductos para e l  a i r e  a  l a  v e z  que como medios de 

s u je c ió n ; para e s te  ú ltim o o b je to  e stá n  p r o v is ta s  de p a r te s  

ro sca d a s  8b, pero p o r c o n v e n ie n c ia , a l  h a cer l o s  a ju s t e s  de



^ 3 4 5 .

3 5 0 .

3 5 5 .

360.

365.

3 7 0 .

-  13 5  Fh t

207543
su sp en sió n  de lo s  ta c o s  en e l  armazón, puede p r e f e r i r s e  

d isp o n er conductos separados para e l  a i r e ,  que pueden a f e c ­

t a r  l a  forma de uno o v a r io s  tubos en comunicación con e l  

i n t e r i o r  de l o s  t a c o s ,  a tr a v é s  d e l c ie r r e  de la  b a s e . En 

c u a lq u ie r a  de lo s  c a s o s , la s  v a r i l l a s  o tubos s irv e n  como 

conductos para v a r i a r  l a  p re s ió n  d e l a i r e  en e l  i n t e r i o r  

d e l  ta c o , sum inistrando a ir e  a p r e s ió n , y  para evacu ar e l  

i n t e r i o r  d e l t a c o .

Aunque se p r e f ie r e  h a cer de caucho lo s  ta c o s  for^- 

madores de la s  c e l d i l l a s ,  pueden tam bién h a ce rse  de una 

com posición s i n t é t i c a ,  t a l  como neopreno u o tra  r e s in a  

e l á s t i c a  y  d eform ab le, y  l a s  p ared es l a t e r a l e s  de l o s  mol­

des para l a s  ca ra s  pueden r e v e s t i r s e  con un m a te r ia l ,  t a l  

como e l  c lo r u ro  d e p o l i v i n i l o  o e l  p o l i t e n o , para im pedir 

l a  ad h eren cia  y  e v i t a r  l a  a p lic a c ió n  d e  g ra sa s  o s im i la r e s .

E l caucho u o tr a  com posición de que lo s  ta c o s  es­

té n  p rin cip a lm en te  c o n s t i t u id o s ,  puede r e fo r z a r s e  o r e v e s ­

t i r s e  con lo n a  u o tro  t e j i d o  d e  modo t a l  que no impida l a  

deform ación o r e tr a c c ió n  de a q u e llo s  d e l  modo que se ha 

d e s c r i t o .

Los ta c o s  de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  a n te s  in d ic a d a s , 

se  montan en e l  armazón o b a s t id o r  a co n tin u ació n  d e s c r i t o ,  

p ara  l a  s u p e r f ic ie  p r in c ip a l  de l a s  unidades o elem en tos, 

pero en l o s  costad os de é s to s  y  en ambos extrem os, se d is ­

ponen ta c o s  en forma de sem i-hexégono, o de un fra g n en to  

de e s ta  f ig u r a .  Por ejem plo, para lo s  la d o s  mayores d e l  

t a b le r o ,  se emplean ta c o s  Â * (rep resen tad os en l a s  f ig u r a s  

6 , 7 y  8) de forma sem i-h exago n al. Cada uno de e s to s  ta c o s

t ie n e  l a  d iv is ió n  en una d ia g o n a l, e n tre  v é r t ie e  y v é r t i c e
o

o p u e sto s , m ien tras que l o s  ta c o s  f r a c c ió n a le s  A (v er f ig u r a
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9) para lo s  extrem os de un ta b le r o  pueden e s ta r  d iv id id o s  

p or una l ín e a  p e rp e n d ic u la r  a  un p ar de la d o s  p a r a le lo s .  

E sto s  ta c o s  f r a c c ió n a le s ,  p or lo  demás, tie n e n  l a s  mismas 

c a r a c t e r í s t i c a s  e id é n t ic o s  a c c e s o r io s  de l o s  ta c o s  comple­

tam ente h e x a g o n a le s , y  l o s  elem entos c o rre sp o n d ie n te s  e s tá n  

in d ica d o s  por c i f r a s  de r e fe r e n c ia  ig u a le s .

Los ta c o s  pueden h a ce rse  de c u a lq u ie r  tamaño 

adecuado, sien d o un ancho con ven ien te e l  de I33 mm. e n tre  

c a ra s  p a r a le la s  en l a  tru n cad u ra , y  I4 3  mm. en l a  base de 

la  forma p ira m id a l, con l o  c u a l s e  con sigu e un ángulo d e 

dism inución adecuadamente re d u c id o . La lo n g itu d  a x ia l  d e 

un ta c o  puede s e r  a lg o  más de 2$,5 mm., 76 mm., 102 mm. y ,  

en a lgu n os c a s o s , 1 5 2 ,5  mm. u o tr a s  dim ensiones adecuadas 

e le g id a s  de acuerdo con e l  esp esor de l a s  unidades o t a b le ­

r o s  a m oldear. Se o b se rv a rá , que s i  ha de d isp on erse  un ta c o  

u n iv e r s a l para m oldear ta b le r o s  de d i s t in t o s  e s p e s o re s , ha­

b rá  de e x i s t i r  una determ inada l im it a c ió n  d e b id o  a l  hecho 

de que s i  se  usan ta c o s  muy la r g o s ,  l a s  paredes de l a s  c e l ­

d i l l a s  en su base habrán de s e r  más g ru esas de lo  convenien­

te  para co n seg u ir  un esp eso r adecuado de yeso  en e l  extremo 

o borde e x t e r io r  de l a s  paredes de l a s  c e l d i l l a s .

Los ta c o s  rep resen tad o s en l a s  f ig u r a s  3 a 9 * 

son adecuados para m oldear t a b le r o s ,  p o r  ejem plo de 5 0 ,5  

a 1 0 1 ,6  mm. de grueso (in cluyen d o l a s  c a ra s )  y  está n  d o ta ­

dos de ran u ras 5& ,-  5& para l a  dim ensión e s p e c ia l  en d ir e c ­

c ió n  a x i a l  de l a s  p a red e s de l a  c e l d i l l a  a m oldear p ara  lo s  

t a b le r o s  de lo s  d i fe r e n t e s  e s p e s o r e s .

Para o b ten er un ta co  normal (v er f ig u r a  8 ) capaz 

de m oldear un ta b le r o  d e 51 mm. a unos 1 5 2 ,5  mm., e l  grado

de in c l in a c ió n  d e l tro n co  se red u ce , con o b jeto  d e  que a l
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m oldear l a s  p aredes de c e l d i l l a s  de mayor exten sió n  a x i a l ,  

e l  e sp e so r de d ich a s  paredes en su  base o r a í z  no sea dema­

siad o  gran de, con lo s  ta c o s  separados uno de o tro  para mol­

d ear lo s  bordes de l a s  c e l d i l l a s  de e sp eso r s u f ic ie n t e  para 

que ten gan  l a  r e s is t e n c i a  adecuada.

Ademas, se comprenderá que a l  m oldear l a s  paredes 

de l a s  c e l d i l l a s  eon r e d ie n te s  para un ta b le r o  d e  5 1  mm. de 

e s p e s o r , e l moldeo de l o s  r e d ie n te s  en forma de nervaduras 

en d ich a s  p a red e s, puede dar lu g a r  a que e l  extremo d e  

tru n cad u ra  o p a rte  i n f e r i o r  d e l ta c o  d e te r io r e  o m u tile  

l a s  n ervaduras a l  r e t i r a r  l o s  ta c o s  d e l y e s o .

Para e v i t a r  c u a lq u ie r  m o le s tia  de e s ta  ín d o le , 

se  l l e v a  a cabo una m o d ifica c ió n  en l a  forma d e l  en ca je ; 

cada uno de lo s  ta c o s  e s tá  ranurado cono s e  in d ic a  en 5]2.y 

5 c , 5d para lo s  ta b le r o s  g ru e so s , re sp e ctiv a m e n te . Los t a ­

co s  se moldean con nervaduras 5¡e, 5^ para e l  moldeo de 

t a b le r o s  de 51 y  de 70 mm. de g ru eso , y ,  p refere n te m en te , 

con nervaduras 5jg y  5¡hpára ta b le r o s  de 76 y  de 95 mm. de 

e s p e s o r . E sta s  n ervad uras en e l  ta c o  dan lu g a r  a ran u ras 

com plem entarias de e n c la v ija d o  (en lu g a r  de n e r v io s )  en l a  

pared de l a s  c e l d i l l a s  a l  m old earse, y  p or ta n to  hundidas 

con r e s p e c to  a l a  s u p e r f ic ie  d e l ta c o  y  fu e r a  de l a  t r a y e c ­

t o r i a  de é s te  durante la  r e t ir a d a  d e l ta c o  más ahusado, 

cuando l a s  c a ra s  se con traen  p o r red u cción  d e  l a  p re s ió n  

de a i r e .

Los ta c o s  se  disponen sep a ra d o s unos de o tro s  de 

t a l  modo que d e je n  un hueco adecuado e n tr e  sus p e r i f e r i a s  

e x t e r io r e s  en l a s  b ases de lo s  mismos, cuando está n  en po­

s ic ió n  de moldeo para m oldear lo s  bordes de la s  p ared es de 

l a s  c e l d i l l a s  de esp eso r adecuado. La forma de tro n co  de
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pirám id e de cada uno de lo s  ta c o s  hace que la s  paredes de 

cada c e l d i l l a  se  moldeen con l a  in c l in a c ió n  co rresp o n d ien te  

y de esp esor d e c r e c ie n te  h a c ia  e l  extrem o su p e rio r  o borde 

de l a s  c é lu la s  d e l elem ento formado en l a  prim era op eració n  

de m oldeo, dando por r e s u lta d o  una ca ra  o paramento y c e l ­

d i l l a s  de extremo a b ie r t o .

E l numero adecuado de ta c o s  A , A^, A^ p ara  m oldear 

un t a b le r o ,  se reúnen y  montan sob re una p la c a  o en una 

red  o armazón B que comprende b a rra s  r e s is t e n t e s  9 d isp u es­

t a s  tra n sv e rsa lm e n te  a l a  lo n g itu d  d e l ta b le r o  a m oldear, 

so ld ad as a b a rra s  a n g u la re s  lo n g itu d in a le s  10  y  10a .  Los 

ta c o s  A están  suspendidos de la s  b a rra s  9 * y  l o s  ta c o s  Â * 

cuelgan  de p ro lo n g a cio n e s  c o r ta s  9&. so ld a d a s  a l a s  b a rra s  

9 . Las p ie z a s  lo n g itu d in a le s  10  s o s tie n e n  también elem entos 

v e r tic a lm e n te  c o lg a n te s  t a l  como l a s  p ie z a s  11  de se cc ió n  

en C, que l le v a n  elem entos de g u ía  12  engoznados, d isp u e s­

to s  para a ju s ta r s e  en lo s  la d o s  o a le t a s  de una mesa de 

prim er m oldeo. En lo s  extrem os d e l  arm azón se montan p ie z a s  

11  en C v e r t i c a le s  a n á lo g a s , y  cada p ie z a  v e r t i c a l  (ver 

f ig u r a  12 ) s i r v e  tam bién como m ontaje p ara  un p ie  a ju s t a -  

b le  l i a  que actú a  como to p e  que se apoya sobre un esca ló n  

de lo s  la d o s  de l a  mesa de moldeo ( d e s c r ita  más a d e la n te ) , 

para l im i t a r  l a  profund id ad a que se sumergen l o s  ta c o s  

en e l  y e s o , según e l  esp eso r d e l ta b le r o  que se  m oldea.

E ste  p ie  es v e r tic a lm e n te  d e s l iz a b le  en l a  p ie z a  en C y 

se  s u je t a  p or una conexión  de p asad ores 11b  que p ro p o rc io ­

nan una gran f a c i l i d a d  para e l  a ju s te  v e r t i c a l .

Los elem entos de g u fa  comprenden un par de p la c a s  

c o lg a n te s  12  a r t ic u la d a s  en 12a  (v e r  f ig u r a  13) y  que tie n en  

un p ar de r o d i l lo s  t r a n s v e r s a le s  12b para a ju s ta r s e  en l a

-  16 -  ^ 8 f - '
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p a r te  e x t e r io r  de l a s  a le t a s  ad yacen tes de l a  mesa de moldeo. 

Un p a r de p a la n ca s acodadas 1 5 ,  a r t ic u la d a s  en 15¡a, y  que 

term in an  en p ic o s  en forma de le v a  15b está n  con ectad as 

e n tre  s í  p or b a rra s  15c.* En l a  p o s ic ió n  rep resen tad a  en e l  

d ib u jo , l a s  le v a s  15¡b empujan lo s  r o d i l l o s  12b a  l a  p o s i­

c ió n  de a ju s t e ,  m ien tras que cuando l a s  p a la n ca s g ir a n  

h a c ia  ab a jo  un ángulo de 90c, l a s  p la c a s  1 2  pueden mover­

se lib rem en te  separándose de l a  p o s ic ió n  d e  a j u s t e .  Las 

p ie z a s  v e r t i c a l e s  en C l a t e r a l e s  y  extrem as 11 pueden es­

t a r  ajustadam ente a t o r n il la d a s  en su p o s ic ió n  y en e l  ú l ­

tim o caso lo s  t o r n i l l o s  pasan a t r a v é s  de un bloque de 

empaquetadura l l . c .

Los elem entos extrem os d e l  armazón, t a l  como 

lo s  h ie r r o s  en ángulo 13  están  con ectados a lo s  extrem os 

de l o s  an g u la re s  lo n g itu d in a le s  1 0 , y  lo s  t i r a n t e s  13  se 

acop lan  a pequeños armazones secu n d a rio s  14  p a ra  convenien- 

c i a  en e l  m ontaje de lo s  ta c o s  fra g m e n ta r io s  A o p ara  l a  

o b ten ció n  de ta b le r o s  de lo n g itu d  d i s t i n t a .  Los elem entos 

lo n g itu d in a le s  10  pueden co n e cta rse  a mecanismos de e le v a ­

c ió n  o m ontacargas (no rep re sen ta d o s) p or ganchos que se 

su je ta n  a o r i f i c i o s  10b para le v a n ta r  e l  armazón de lo s  

ta c o s  y p e r m itir  su descenso para sum ergir l o s  ta c o s  en 

e l  yeso  de l a  mesa de m oldeo. E l mecanismo o a sce n so re s  

de c o n tr o l v e r t i c a l  para e l  armazón de lo s  ta c o s , puede 

m ontarse en c a r r i t o s  d e s p la z a b le s  sobre c a r r i l e s  p ara  

tr a n s p o r ta r  e l  armazón y lo s  ta c o s  en form a de con ju n to , 

en d ir e c c ió n  h o r iz o n ta l  y  en t r a y e c t o r i a  mutuamente p e r­

p e n d ic u la re s  u o tr a s  con o b je to  d e  c o lo c a r  lo s  ta c o s  sobre 

l a  mesa de moldeo (o mesas s u c e s iv a s  de moldeo) y  puede 

in c lu ir s e  un mecanismo para i n v e r t i r  l a  mesa de p íle te r
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moldeo y  e l  yeso  m oldeado, an tes de l a  segunda operación  

de m oldeo.

Los ta c o s  se conectan e n tre  s i  neumáticamente de 

c u a lq u ie r  modo adecuado para p e r m it ir  l a  d is tr ib u c ió n  

ig u a l  y sim ultánea de lo s  e fe c to s  de l a  p re s ió n  de a ir e  

que se a p lic a  a  t r a v é s  de un tubo g e n e ra l l6  Que se pro­

lon ga lo n g itu d in a lm en te  p or encima de una de la s  ra n a s  d e l 

h ie r r o  an gu lar c e n t r a l  10a a l  que e l  tubo e s ta  s u je to  a 

in t e r v a lo s  o ab ra za d era s 1 7 .  E l tubo puede c o n e cta rse  a l ­

tern ativam en te  por una v á lv u la  adecuada de t r e s  conductos 

a un generador de a i r e  comprimido y a un d i s p o s i t iv o  de 

evacu ación  (no rep resen tad o  en l a s  f i g u r a s ) .  Las v a r i l l a s  

tu b u la re s  8 de lo s  ta c o s  tie n e n  a e l l a s  conectados tub os 

f l e x i b l e s  18 de caucho o m a te r ia l análogo' que conectan 

una v a r i l l a  8 de un ta co  con o tr a  a n á lo g a  de un ta co  ad­

y a c e n te . Por co n v en ien cia  en l a  d is t r ib u c ió n  d e l a  p re s ió n  

n eum ática, lo s  ta c o s  pueden a lim e n ta rse  en g ru p o s, desde 

e l  tubo p r in c ip a l  1 6 , p o r  con exion es f l e x i b l e s  l8 a .  En l a  

v i s t a  en p la n ta  de l a  f ig u r a  1 1 ,  l a s  f le c h a s  de l a  p a r te  

d erech a de l a  f ig u r a  in d ica n  un agrupam iento adecuado de 

id arcom u n icación  que comprende a lgu n o s de lo s  ta c o s  hexa­

g o n a le s  e n te r o s , y a lg u n o s fragm entariam ente hexagon ales 

A , A , A *

La mesa-molde (v e r  f ig u r a s  1 3 , 1 4 , 15  y  1 6 ) para 

l a  prim era op eración  de moldeo d e stin a d a  a o b ten er l a s  pa­

re d e s  de l a s  c e l d i l l a s  a l a  v e z  que una ca ra  y la s  paredes 

o bordes m argin ales de un t a b le r o ,  comprende una p lan ch a 

i n f e r i o r  o de fondo 19 de r ig id e z  adecuada o que s e  hace 

r í g id a  por l a  a d ic ió n  de r e fu e r z o s , o d ic h a  p la c a  i n f e r i o r  

19  puede e s ta r  c o n s t itu id a  por un p a r de p lan ch as unidas
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p o r nervaduras 1 %  como se in d ic a  en l a  f ig u r a  1 3 .  Los 

margenes o bordes l a t e r a l e s  y  extrem os de e s ta  p lan ch a o 

m esa, tie n e n  a e l l o s  a rticu lad am en te  s u je t a s ,  a le t a s  20, 

20a siendo l a  d is p o s ic ió n  de l a s  a r t ic u la c io n e s  o goznes 

adecuada para d e sp la z a r  a q u e lla s  h a c ia  e l  e x t e r io r  con 

o b je to  de s o l t a r  l a  unidad o elem ento en l a  fa s e  ap ro p ia ­

da de form ación del mismo. La forma de l a s  ch a rn ela s  o 

a r t ic u la c io n e s  ad yacen tes a l  e je  de p iv o ta c ió n  p rop o rcio n a  

m edios de d eten ción  p ara  l im it a r  e l  movimiento a r t ic u la d o  

h a c ia  e l  e x te r io r  y  h a c ia  e l  i n t e r i o r ,  de la s  a le t a s  men­

c io n a d a s , d isponiéndose to p e s  para l a  p o s ic ió n  in t e r i o r  

preparados p ara  a se g u ra r  l a  c o lo c a c ió n  v e r t i c a l  de la s  

a le t a s  en l a  p o s ic ió n  de m oldeo. Cada a l e t a  e s ta  preparada 

con un reb ord e s a l ie n t e  20b que s ir v e  como tope p ara  po­

n e rs e  en co n ta cto  con e l  p ie  l i a  de l o s  h ie r r o s  1 1  de s e c ­

c ió n  en C, v e r t i c a l e s ,  de lo s  la d o s  extrem os d e l  armazón 

B d e l  conjunto de lo s  ta c o s  (ver p o r ejem plo f ig u r a  1 3 )* 

Los extrem os en con tacto  de l a s  a le t a s  pueden b is e la r s e  

y re b o rd e a rs e  para co n segu ir una ju n ta  impermeable p ara  e l  

y e s o , y  l a s  a le t a s  en sus esq u in a s, están  s u je ta s  p o r b r i ­

das o mordazas 21 de a t ir a n ta d o , de c u a lq u ie r  c la s e  ade­

cuada.

Los co stad o s in t e r io r e s  de l a s  a le t a s  está n  pro­

v i s t o s  de nervaduras anchas o formas an álo gas 20ĉ  que s e  

prolon gan  h o rizon ta lm en te  para m oldear ran u ras en l o s  b or­

d es o márgenes e x t e r io r e s  d e l t a b le r o ,  y  e s t a  nervadura 

puede con to rn earse  para m oldear un can al que se  prolon gue 

y forme un ca n a l más profundo en l a  zona c e n tr a l de d ich o s  

b o rd e s . E sta  n ervadura y  lo s  ca n a le s  correspondientem ente 

m oldeados, t ie n e  por o b je to  e l  o b ten er cavid ad es con tin u as550
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y  a la r g a d a s , cuando lo s  elem entos moldeados se  colocan 

y u x ta p u e sto s  p or su s b o rd e s , para f in e s  de c o n s tru c c ió n , 

con o b je to  de que pueda v e r te r s e  l a  lech a d a  o m ortero de 

yeso  o cemento en l a s  ca v id a d es form adas p or l o s  c a n a le s  

v e r t i c a l e s  com binados.

La n ervadura o s u p e r f ic ie  i n t e r i o r  de l a s  a le t a s  

l a t e r a l e s  d e l molde de l a  prim era c a r a , pueden h a c e rse  

in te rc a m b ia b le , o b ien  pueden s e r  in te rca m b ia b le s  l a s  

a le t a s  p ara  e l  moldeo de ta b le r o s  de d is t in t o s  e sp e s o re s , 

o tam bién pueden cam biarse l a  forma p e r i f é r i c a  de l o s  

bordes de t a l  elem ento o unidad. De acuerdo con un modo 

p ara  obten er l a  in te r c a m b ia b ilid a d , l a  forma de la s  char­

n e la s  puede s e r  t a l  que sus pernos de a r t ic u la c ió n  puedan 

r e t i r a r s e  con f a c i l i d a d ,  o s o lt a r s e  l o s  elem entos de la s  

mismas. Como v a r ia n te ,  pueden d isp o n erse  mesas de moldeo 

sep arad as para lo s  ta b le r o s  de d i s t in t o s  esp eso re s  a mol­

d e a r , o para l a s  d i fe r e n t e s  form as de contorno re q u e r id a s  

para l o s  margenes o bordes de lo s  t a b le r o s .  La p a r te  e x t e ­

r i o r  de l a s  a le t a s  20 e s ta  preparada con un r e s a l t o  lo n g i­

tu d in a l 20b que a ctú a  corno tope a l  h a cer descender l a  mesa 

de moldeo C en l a  segunda op eración  de m oldeo.

En la s  a le t a s  extrem as 2 0 , se disponen o r i f i c i o s  

22 p ara  p e r m itir  e l  e sca p e  d e l a ir e  de l a s  c e l d i l l a s  du­

ra n te  l a  segunda o p eració n  d e m oldeo. Durante l a  prim era 

o p eració n  de m oldeo, e s to s  o r i f i c i o s  se  obturan m ediante 

p asad ores adecuados que puedan r e t i r a r s e .

E l molde D p ara  l a  segunda e a r a , empleado en l a  

segunda operación  de m oldeo, es an á lo g o  a l a  prim era mesa- 

molde C que acaba de d e s c r ib ir s e ,  con l a  excepción  d e  que 

l a s  a le t a s  la t e r a l e s  y  extrem as 23 (v e r  f ig u r a s  15  y  16)
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a r t ic u la d a s  a l a  p la c a  i n f e r i o r  1$ t ie n e n  s u p e r f ic ie s  in ­

t e r i o r  y  e x te r io r  p la n a s  y  están  p rep arad as para apoyarse 

en l a  p a rte  e x t e r io r  de l a s  a le t a s  20 de l a  prim era mesa- 

m olde, en l a  segunda operación  de m oldeo, siendo t a l  l a  

d is p o s ic ió n  que l a  p a rte  e x t e r io r  de l a s  a le t a s  20 se d es­

l i z a  v e r tic a lm e n te  co n tra  l a  ca ra  i n t e r i o r  de l a s  a le t a s  

23. La a lt u r a  v e r t i c a l  de l a s  a le t a s  23  dependerá d e l  e sp e­

so r  d e l  ta b le r o  a m oldear y e s ta rá  de acuerda con l a s  dimen­

s io n e s  de la s  a le t a s  20 de l a  prim era m esa-m olde. E l borde 

su p e rio r  de l a s  a le t a s  23 fun cion a como to p e para a ju s ta r s e  

en l o s  r e s a l t o s  de r e te n c ió n  20d de l a s  a le t a s  20 de l a  

prim era mesa-molde p ara  determ inar l a  p o s ic ió n  i n f e r i o r  a l  

descen d er d ich a  mesa sobre l a  segunda mesa de m oldeo.

La s u p e r f ic ie  de la s  p lan ch as de l a s  dos mesas de 

m oldeo, o de alguna de e l l a s ,  puede s e r  p lan a o e s ta r  datada 

-d e  m otivos ornam entales en r e l i e v e  o reb ajad os,o  con n erva­

du ras o ran uras su p le m e n ta ria s , p ara  form ar en e l  e x t e r io r  

o paramento de una o d e  l a s  dos c a r a s , elem entos de e n c la ­

v i ja d o  a l o s  que puede a c o p la rs e  cemento p o rtla n d  o cemento 

de fragu ad o  rá p id o , o com posiciones más duras o d e c a r a c te ­

r í s t i c a s  d i s t in t a s  de l a s  que posee e l  y e s o , p ara  h a ce r  l a s  

unidades o elem entos adecuados p ara  l a s  p ared es e x t e r io r e s  

o muros de e d i f i c i o s ,  o para o tr o s  f i n e s .

Durante l a s  o p eracio n es de moldeo pueden com unicar­

se a l a  prim era mesa-molde o a l a s  dos, v ib r a c io n e s  de e l e ­

vada fr e c u e n c ia  o de o tro  t ip o ,  o b ien  puede som eterse a 

e s to s  movim ientos e l  armazón B de s o s te n  de lo s  t a c o s ,  y 

se  p r e f ie r e  emplear una v ib r a c ió n  r e c t i l í n e a  o que e s tá  

lim ita d a  a un p lan o p a r a le lo  a l  de l a s  c a r a s .

A l  m oldear un t a b le r o ,  e l  procedim ien to  p a ra  e l
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moldeo de l a s  paredes Jb de l a s  c e l d i l l a s  ( f ig u r a  1 )  ju n to  

con l a  prim era cara  a  es e l  s ig u ie n te :

D is tr ib u id o s  y s u je to s  en e l  arm azón B lo s  ta c o s  A , 

A***, A^ ( f ig u r a s  1 1 , 1 2 , 1 3 ) se  d e sp la za  a l a  posidLÓn v e r ­

t i c a l  adecuada sobre l a  mesa-molde C p a ra  l a  prim era opera?- 

c ió n  de m oldeo. Una v e z  montados l o s  ta c o s  en e l  armazón a  

l a  a l t u r a  v e r t i c a l  adecuada p ara  un elem ento o unidad de 

dim ensiones predeterm in ad as, permanecen f i jo s ; p e r o  con ob­

je t o  de compensar c u a lq u ie r  ir r e g u la r id a d  en l a  c ir c u la c ió n  

o desplazam ien to  d e l  y e so  a causa de d i fe r e n c ia s  en l a  a c ­

c ió n  de moldeo de lo s  ta c o s , a lg u n o s de e s to s  pueden r e a ­

ju s ta r s e  para c o r r e g ir  t a l e s  v a r ia c io n e s .

La mesa C de moldeo de l a  c a r a , con la s  a le t a s  mar. 

g in a le s  20 en p o s ic ió n , se  carga  con yeso  su fic ie n te m e n te  

l íq u id o  para p e r m it ir le  a sc e n d e r  por l a s  sep a ra cio n es e n tre  

l o s  t a c o s ,  cuando e s to s  se sumergen en e l  mismo; l a  c a n t i­

dad de yeso  se predeterm in a de modo t a l  que e l  yeso a s c ie n ­

da h a s ta  e l  borde de l a s  a l e t a s .

Se admite a i r e  comprimido en tod os l o s  c a s o s , a  

p r e s ió n  s u f io ie n te  p ara  so ste n e r  la te ra lm e n te  l a s  ca ra s  de 

l o s  mismos co n tra  l a  p re s ió n  d e l yegt y  para h a cer que l a  

s u p e r f ic ie  de tr in c a d u ra  2 de a q u e llo s  se  combe lig e ra m e n te  

h acién d o se  convexa h a c ia  e l  e x t e r io r .

A co n tin u a ció n  se hace descender e l  armazón B g u ia ­

do por l a s  p la c a s  1 2 , p r o v is t a s  de r o d i l l o s ,  que se trab an  

deprim iendo l a s  p a la n ca s 15  de le v a s ,  h a s ta  que l a  s u p e r f i­

c i e  de tr in c a d u ra  de lo s  t a c o s ,  se pone en co n tacto  con e l  

y e s o , después de l o  c u a l se d e ja  que l o s  ta c o s  se hundan en 

e l  yeso  por l a  ao ció n  de l a  gravedad (o por a p lic a c ió n  d e  

p re s ió n )  a l a  v e z  que s e  a p l ic a  v ib r a c ió n  a i  molde p ara  f a -



645.

650.

655.

66o.

665.

670.

3 FEB.íj

207545
í!

c i l i t a r  l a  c ir c u la c ió n  y  d esp lazam ien to  del yesa y e v it a r  

l a  o c lu s ió n  de a i r e .  En lu g a r  de in tr o d u c ir  in ie ia lm e n te  

a i r e  comprimido, puede a d m itirse  e s te  cuando l o s  ta c o s  es­

tá n  a  punto de ponerse en c o n ta cto  con e l  yeso o d esp u és 

de e s ta b le c id o  dicho c o n ta e to . l o s  t a c o s ,  p o r l a  a c c ió n  d e  

l a  graved ad , se in tro d u cen  en e l  yeso h a s ta  que lo s  p ie s  

l i a  de l o s  elem entos v e r t i c a l e s  1 1  s e  apoyan aa l o s  e sca ­

lo n e s  20b de l a s  c a r t e la s  20 d e l m olde, y  s e  im pide e l  u l ­

t e r i o r  movimiento de d e scen so .

En l a  f ig u r a  1 2 , l a  mesa de moldeo C e s  adecuada 

para m oldear un ta b le r o  de un esp eso r que in c lu y a  l a  segunda 

s e r ie  de ran u ras de lo s  t a c o s ,  contando en d ir e c c ió n  a sce n ­

dente desde l a  s u p e r f ic ie  de tru n cad u ra , m ien tras que en l a  

f ig u r a  13  l a  mesa de moldeo C e s  adecuada para un ta b le r o  

de un esp eso r que in c lu y a  tod as l a s  ran u ras d e l o s  ta c o s  

(p o r ejem plo un ta b le r o  de 1 0 1 ,5  nua. aproximadamente de 

e s p e s o r ) .

Las p ro lo n g a c io n e s  v e r t i c a l e s  7  en  forma d e  cuña 

de lo s  t a c o s ,  moldearán l a s  ran u ras o esco ta d u ra s f  (v er 

f ig u r a  2) en la s  p aredes de l a s  c e l d i l l a s ,  de modo que e x i s ­

t e  com unicación l i b r e  e n tre  una cavid ad  c e lu la r  y  o t r a ,  p ara  

im pedir l a  o c lu s ió n  de a ir e  en l a  segunda operación  de mol­

deo que se d e s c r ib e  a co n tin u a c ió n . M ien tras se r e a l i z a  e s te  

m oldeo, se co lo can  p asad ores h o r iz o n ta le s  en p o s ic ió n  en 

lo s  o r i f i c i o s  de l a s  a le t a s  extrem as 20 d e l molde C p a ra  l a  

c a r a , y después de r e t i r a r  e s to s  p asad ores, ya fraguad o e l  

y e s o , se  obtendrán pasos de a ir e  c o rre sp o n d ie n te s  p ara  l a  

com unicación con l a  a tm ó sfe ra , que p e rm itirá n  e l  escape d e l 

a ir e  desde tod as l a s  ca v id a d es c e lu la r e s  in tercom un icadas, 

durante l a  mencionada segunda o p eració n  de m oldeo.
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A co n tin u ació n  se  d e ja  p a sa r  un p erío d o  p ara  que 

e l  yeso  fr a g ü e , d esp u és d e l cu a l se d e ja  escap ar e l  a ir e  

comprimido p erm itien d o  que l a s  s u p e r f ic ie s  convexas de T rin ­

cadura de lo s  ta c o s  se r e tr a ig a n  o tie n d a n  a  r e t r a e r s e  a su  

p o s ic ió n  norm al. Después de escap ar e l  a ir e  comprimido, se 

e s ta b le c e  l a  conexión con e l  generador de a q o ira c ió n , y  l a  

p re s ió n  d e  a ir e  en e l  i n t e r io r  de l a s  c e l d i l l a s  se reduce 

a unos 152 mm. de m ercu rio , por ejem plo , es d e c ir  a un gra­

do t a l  que haga que l a s  ca ra s  de lo s  ta c o s  sean a tr a íd a s  

h a c ia  e l  in t e r io r  y  a fe c te n  una forma cón cava, d e s a p a re c ie n ­

do a s í  e l  co n ta cto  de moldeo de la s  c a ra s  con e l  yeso  y  p e r­

m itiendo l a  r e t ir a d a  de lo s  ta c o s  levan tan d o  e l  armazón B; 

e s ta  r e t ir a d a  o e x tr a c c ió n  se  r e a l i z a  salvan d o la s  n erv a­

duras form adas en l a  s u p e r f ic ie  in te r n a  de la s  paredes de 

yeso que lim ita n  y d e fin e n  l a s  ca v id a d es c e lu la r e s .

E sto  d e ja  e l  yes3 moldeado en p o s ic ió n  en l a  mesa 

C de prim er m oldeo, a punto para l a  segunda o p eració n  d e 

moldeo (v er f ig u r a s  15  y  1 6 ) .

Suponiendo que l a s  p ared es engoznadas d e l segundo 

molde D se han lev an ta d o  y que su plancha-m olde 19  eska 

cargada con yeso s u f ic ie n t e  para form ar l a  segunda ca ra  je 

de e sp eso r e le g id o , e l  elem ento d e  yeso primeramente mol­

deado, ju n to  con e l  prim er molde 0 p ara  l a  c a ra , to d a v ía  

en p o s ic ió n  a lre d e d o r  de a q u é l, se in v ie r t e  y  c o lo c a  ade­

cuadamente sobre l a  segunda mesa D de t a l  modo que l a s  a l e ­

t a s  20 puedan h a ce rse  d e s l iz a r  en d ir e c c ió n  descen d en te den­

t r o  de l a s  a le t a s  2 3 * Se r e t ir a n  lo s  p asad ores que c ie r r a n  

l o s  o r i f i c i o s  22 de l a s  a le t a s  de l a  mesa C, y  é s ta  jun to  

con e l  yeso  moldeado se hace d escen d er (mecánica o manual­

mente) h a sta  que l o s  bordes de l a s  p ared es de la s  c e l d i l l a s



705 .

7 i o .

7 1 5 .

720.

7 2 5 .

730.

' " ' 2 0 7 5 4 5 " *  ÜH)
en tren  en con tacto  con e l  yeso y p en etran  en e l .  Se d e ja  

que e l  elem ento l l e g u e ,  por gravedad (o p re s ió n ) ayudada 

p o r v ib r a c ió n , a l a  p o s ic ió n  predeterm inada en l a  que se  

d e tie n e  p or e l  con tacto  d e l  r e s a l t o  de paro 20d con e l  borde 

s u p e r io r  de la s  a le t a s  2 3 * E sta  p o s ic ió n  se c a lc u la  para que 

e l  y e so  de l a  cara  suba de modo s u f ic ie n t e  p ara  ro d ea r una 

por lo  menos de la s  n ervad u ras ¿  en forma d e  c la v e  de la s  

p ared es de la s  c é lu la s  (como s e  in d ic a  en lo s  dos ejem plos 

rep re sen ta d o s en la s  f ig u r a s  15  y ló )  de t a l  modo que e l 

yeso  de l a  segunda ca ra  no solam ente se une por a d h e re n c ia  

con e l  yeso  d e l  prim er elem en to, s in o  que se s u je t a  mecáni­

camente a l  mismo por empotramiento de la s  n erv a d u ras. La 

in tercom u n icación  de l a s  c e l d i l l a s  a t ia v é s  de la s  a b ertu ­

ra s  f  ( f ig u r a s  1 y 2 ) y  de lo s  escap es u o r i f i c i o s  de v e n t i ­

la c ió n  22 ( f ig u r a  1 1 j impide que e l  a i r e  quede encerrado en 

l a s  c e l d i l l a s  obstruyendo a s í  e l  empotramiento d e l borde de 

l a s  mismas en e l  yeso  de l a  segunda c a r a . Las a b e rtu ra s  f  

y lo s  o r i f i c i o s  22 pueden u t i l i z a r s e  tam bién como medio 

para l a  c ir c u la c ió n  de a ir e  de secado a t r a v é s  de l a  e s tr u c ­

t u r a ,  durante e l  moldeo o después d e l mismo.

Una v e z  fragu ad o  e l  yeso-, l a s  a le t a s  p e r i f é r i c a s

20  de ambas mesas de moldeo se su e lta n  en la s  a g a rra d e ra s

21  y  s e  abren h a c ia  e l  e x t e r io r ,  se le v a n ta  l a  mesa C de 

prim er moldeo de la  cara  y  todo e l  con jun to  ya te m in a d o  se 

desprende de l a  s u p e r f ic ie  p lana d e l  segundo molde D.

En e l  método, que acaba de d e s c r ib ir s e ,  de a p l i ­

c a r  e s te  in ven to  a l a  p r a c t ic a ,  se ha hecho mención d e  hexá­

gonos com pletos para lo s  ta c o s  de la s  c é lu la s  p r in c ip a le s ,  

y e l  uso de medias c é lu la s  o c é lu la s  f r a c c ió n a le s  p ara  l a s  

p a r te s  m argin ales o de esq u in a . Debe enten derse que, s i  se
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d e s e a , to d as la s  c e l d i l l a s  podrán m oldearse en medios hexá­

gonos (u o tr a s  fr a c c io n e s  de form as) empleancb ta c o s  de t ip o  

co rresp o n d ie n te  ten ien d o  cada medio ta c o  su c a ra  d ia g o n a l 

(o r a d ia l)  separada de lo s  ta c o s  com plem entarios, de t a l  

modo que e l  elem ento e s tá  p r o v is to  de pared es r e c t i l í n e a s  

de c e l d i l l a s  a lin e a d a s , d is p u e s ta s  lo n g itu d in a l  o t r a n s v e r ­

salm ente con r e s p e c to  a l  elem ento, o con la s  p ared es de la s  

c e l d i l l a s  d is p u e s ta s  de acuerdo con un modelo predeterm inad o.

E l yeso empleado p ara  c u a lq u ie ra  de l a s  operacion es 

de m oldeo, o para ambas, puede u sa rse  so lo  o re fo rza d o  o 

m ezclado con f ib r a s  v e g e ta le s  o m in e ra les  de una lo n g itu d  

t a l  que no se oponga a l a  c ir c u la c ió n  d e l yeso  y ,  s i  se d e ­

s e a , para l a s  p ared es de l a s  c é lu la s  y  una o ambas c a r a s , 

puede u sa rse  yeso  esp on joso; además, p a ra  determ inados f i n e s ,  

puede s e r  adecuad) c a rg a r  l a s  c e l d i l l a s ,  ya form adas, con 

yeso  e sp o n jo so , en lu g a r  de d e ja r la s  v a c ia s .

Para c o n s tr u ir  l a  segunda ca ra  de horm igón, lo s  

bordes de la s  c e l d i l l a s ,  después de l a  prim era o p eració n  

de m oldeo, pueden in tr o d u c ir s e  o bañarse en un m á s tic , betún 

o com posición adecuada de re v e s tim ie n to , junto  a l a s  r a iu r a s  

de s u je c ió n , y  d is p o n e r s e , moldeada en e s to s  bordes, una 

c a ra  de hormigón u o tra  com posición de m oldeo, que p rep ara  

e l  elemento o unidad p ara  o fr e c e r  una s u p e r f ic ie  adecuada 

para uso e x te r io r  o p ara  f in e s  e s p e c ia le s ,  desde l a  c u a l 

l a  humedad no se f i l t r a r á  h a c ia  l a  c a ra  i n t e r i o r .

De acuerde con una m o d ific a c ió n , l a  segunda c a ra  

puede m oldearse con un yeso o cemento combinad)con una emul­

s ió n  de betún o b rea  u o tr a  com posición im p erm eab ilizad ora, 

p ara  que l a  cara  en conjunto se a  impermeable a l  agua. Además, 

puede d isp o n erse  un re fu e rz o  p'ara l a s  ca ra s  en forma de a la n -
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b r e s ,  o de una r e d , em potrados, in c lu y é n d o lo s  en e l  yeso 

de l a  prim era ca ra  en p o s ic ió n  adecuada, y  para l a  segunda 

c a r a , lo s  alam bres o l a  red  o t e l a  m e tá lic a , pueden exten ­

d e rse  debajo y a t r a v é s  de lo s  bordes dd l a s  c e l d i l l a s  y 

o b lig a r s e  a p e n e tra r  en e l  yeso durante l a  segunda opera­

c ió n  de m oldeo. Análogam ente, pueden in tr o d u c ir s e  en la s  

c a r a s , como r e fu e r z o , m a lla s  a b ie r ta s  de f ib r a s  v e g e ta le s  

o t e j i d o s  f l o j o s .

Normalmente, se c o n s tru irá n  elem entos o unidades 

de d oble c a r a , pero  s e  comprenderá que s i  e l  elemento p r i ­

meramente moldeado, c o n s titu id o  p o r una ca ra  o param ento, 

c e l d i l l a s  a b ie r ta s  p o r un extremo y p ared es m a rg in a le s , 

puede s e r  U t i l  para e l  re v e stim ie n to  de paredes in t e r io r e s  

de e d i f i c i o s ,  o b ien  pueden c o lo c a rs e  un p ar de e sto s  e l e ­

mentos con la s  c é lu la s  a b ie r ta s  unas ju n to  a o tr a s  y  u t i l i ­

z a r s e  como encofrado para u s a r la s  con cemento o para r e c i ­

b i r  o tro  r e l le n o .

-  N O T A  -

D e s c r ita  su fic ie n te m e n te  l a  n a tu ra le z a  d e l  in v e n to , 

a s i  como l a  manera de r e a l iz a r lo  en l a  p r á c t ic a ,  debe h a cer­

se  c o n s ta r  que l a s  d is p o s ic io n e s  a n terio rm e n te  in d icad as son 

s u s c e p t ib le s  de m o d ifica c io n e s  de d e t a l l e ,  en cuanto no a l ­

te r e n  s i  p r in c ip io  fundam ental. También se  hace c o n sta r  que 

e l  in v en to  corresponde a una P a te n te  p resen tad a  en I n g la te r r a  

con fe ch a  4 de F eb rero  de 1 9 5 2 , N* 2 . 907* aco g ién d o se , p or 

lo  ta n to ,  a lo s  b e n e f ic io s  que conceden lo s  Convenios i n t e r ­

n a c io n a le s  en v ig o r , y siendo lo  que c o n stitu y e  l a  e s e n c ia  

d e l r e fe r id o  invento y p or lo  que se s o l i c i t a  P a te n te  de 

In v e n c ió n , por 20 años en España de: "PROCEDIMIENTO Y ABA­

RATO PARA LA FABRICACION DE UNIDADES DESTINADAS A EDIFICIOS
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PREFABRICADOS"; c a ra c te r izá n d o s e  por lo  s ig u ie n te :

ia  -  P rocedim iento  para l a  fa b r ic a c ió n  de unidades 

d e stin a d a s  a e d i f i c i o s  p r e fa b r ic a d o s , c a r a c te r iz a d o  porque 

l a  c a ra  de un la d o  d e l  ta b le r o  forma cuerpo y es homogénea 

con l a s  pared es form adoras de c e l d i l l a s  in te rm e d ia s , que 

t ie n e n  medios de s u je c ió n  en sus bordes y  é s to s  se empotran 

en e l  yeso  de l a  c a r a , en e l  lad o  opuesto d e l t a b le r o ,  por 

cuyo medio l a  segunda ca ra  se tra b a  mecánicamente a l a s  pa­

red es  de l a s  c e l d i l l a s .

28 -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c ific a d o  en l a  

r e iv in d ic a c ió n  1 ,  c a r a c te r iz a d o  porque e l  ta b le r o  t ie n e  

bordes de y e s o , que l im ita n  l o s  márgenes d e l mismo y  e stá n  

dotados de m edios d e  s u je c ió n  en su  s u p e r f ic ie  i n t e r i o r ,  y  

e l  yeso  de l a  segunda c a ra  se d e p o s ita  de modo que e l  borde 

mencionado que co n tien e  d ich o s medios de su je c ió n  quede em­

p otrad o  en a q u é l, por cuyo medio d ich os bordes se trab an  

mecánicamente con l a  segunda c a r a .

38 -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en 

c u a lq u ie ra  de l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c t e r iz a ­

do porque una cara  de yeso  d e l ta b le r o  forma cuerpo y es 

homogénea con la s  p ared es form adoras de c e l d i l l a s ,  y  l a  

o tr a  ca ra  es  de una com posición de yeso  r e s is t e n t e  a l  agu a, 

mecánicamente tra b a d a  p o r medios de u n ión , a la s  paredes 

form adoras de c e l d i l l a s  a n te s  c i t a d a s .

48 -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en l a  

r e iv in d ic a c ió n  1 ,  c a r a c te r iz a d o  por una etap a que c o n s is te  

en sum ergir en una masa encerrada de y e s o , un conjunto  de 

ta c o s  deform ables de caucho o m a te r ia l  an álogo , separados 

unos de o tr o s  para p ro p o rcio n ar e s p a c io s  form adores de la s  

p ared es de la s  c e l d i l l a s ,  en d e ja r  que e l  yeso f r a g ü e , e n
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c o n tr a e r  sim ultáneam ente lo s  ta c o s  d e fo rm a b le s , y  en r e t i ­

r a r  e l  conjunto de ta c o s  d e l  yeso m oldeado.

5 * -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en l a  

r e iv in d ic a c ió n  1 , c a r a c te r iz a d o  por sum ergirse en una masa 

en cerrad a dé y e so , un conjunto  de ta c o s  huecos y  d eform a- 

b l e s ,  h exagon ales o s im ila r e s , d e  caucho o m a te r ia l an álo ­

g o , d isp u e sto s  separados unos de o tr o s  y dotados en su 

e x t e r io r  de medios p ara  m oldear p a r te s  de s u je c ió n ; por 

p e r m it ir s e  que e l  yeso  fra g ü e ; p o r c o n tr a e r  simultáneam en­

t e  l o s  ta c o s ;  por r e t i r a r  e l  conjunto  de e s to s ;  por in v e r ­

t i r  e l  d e p ó s ito  que co n tien e  e l  yeso  ju n to  con l a  e s tr u c ­

tu ra  de yeso  m oldeada, y  por sum ergir l o s  bordes de l a s  

p ared es form adoras de c e l d i l l a s  y  de l o s  medios de s u je ­

c ió n , en una segunda masa en cerrad a de y e s o , a l a  v e z  que 

se  d e ja  e sca p a r e l  a i r e  de la s  c e l d i l l a s ,  para m oldear y 

mecánicamente s u je t a r  una segunda cara  en e l  lad o  opuesto 

d e l t a b le r o .

6 s -  A p a ra to , para r e a l i z a r  e l  p ro ced im ien to , 

según lo  e s p e c if ic a d o  en l a  r e iv in d ic a c ió n  4 , c a r a c t e r iz a ­

do p o r una s e r ie  de ta c o s  deform ables de caucho o m a te r ia l 

a n á lo g o , h exagon ales y tru n cad o s, montados y s o s te n id o s  

en un armazón; p or m edios para c o n tra e r  l o s  ta c o s ;  p or 

una mesa de moldeo con a le t a s  l a t e r a l e s  d e s p la z a b le s ; por 

medios de g u ía  para a l in e a r  lo s  ta c o s  sobre l a  mesa-m olde, 

y  por medios a ju s t a b le s  de tope para l im i t a r  e l  d e s p la z a ­

m iento v e r t i c a l  r e l a t i v o  m itre e l  armazón y l a  m esa, duran­

t e  l a  inm ersión de lo s  t a c o s .

ys -  A p a ra to , según lo  e s p e c if ic a d o  en l a  r e i ­

v in d ic a c ió n  6 , c a r a c te r iz a d o  porque l o s  medios p ara  con­

t r a e r  lo s  ta c o s  comprenden tubos e n tre  e s to s  y una conexión
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c o n tr o la b le  con un generador de evacu ació n  o v a c ia d o .

8 * -  A p a ra to , según lo  e s p e c if ic a d o  en l a  r e i v i n ­

d ic a c ió n  7 # c a r a c te r iz a d o  porque lo s  tub os pueden c o n e cta r­

se a lte rn a tiv a m e n te  con un generador de f lu id o  a p re s ió n  y  

con un generador de a s p ir a c ió n .

9 * * A p a ra to , según lo  e s p e c if ic a d o  en l a  r e i v i n ­

d ic a c ió n  6 , c a r a c te r iz a d o  porque l o s  ta c o s  tie n e n  ra n u ra s  o 

n ervad uras en su e x t e r i o r ,  p e rp e n d icu la re s  a lo s  e je s  de 

l o s  mismos, para form ar re d ie n te s  en l a s  paredes moldeadas 

c o n s t i t u t iv a s  de c e l d i l l a s .

IOS -  A p a ra to , según lo  e s p e c if ic a d o  en l a  r e i v i n ­

d ic a c ió n  6 , c a r a c te r iz a d o  porque l o s  ta c o s  t ie n e n , en su 

s u p e r f ic ie  e x t e r io r ,  una s e r ie  de ran u ras p a r a le la s  perpen­

d ic u la r e s  a lo s  e je s  de a q u e llo s , en una zona adyacen te a 

l a  base d e l cuerpo tru n c a d o , y  una s e r ie  de n ervaduras p ara­

l e l a s ,  en una zona adyacente a l a  s u p e r f ic ie  de truno adu ra, 

p ara  p ro p o rcio n a r una forma n o n n alizad a  de ta c o , adecuada 

p ara  m oldear una v a rie d a d  de t a b le r o  en l a  que f ig u r a n  t a ­

b le r o s  de esp esor máximo y mínimo.

l i s  -  P roced im iento  y  ap arato  p ara  l a  fa b r ic a c ió n  

de unidades d e stin a d a s  a e d i f i c i o s  p re fa b r ic a d o s ; t a l  y  como 

queda su b stan cia lm en te  d e s c r it o  en l a  p re se n te  Memoria y 

rep re se n ta d o  en lo s  d ib u jo s  que se acompasan.

E sta  Memoria co n sta  de t r  

máquina por una s o la  de su s c a r a s .

M adrid,

BELLROCK
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