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PATENTE DE INVENCION

Fpolic 12.415.

MEMORIA DESCRIPTIVA
| SOBRE: A
"PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA L4 FABRICACION DE UNIDADES
DESTINADAS A EDIFICIOS PREEABRIGADOS" ‘

SOLICITAMTES. BELLROCK GYPSUM INDUSTRIES LIMITED, entidad
1nglese, residentes en: 41, London‘street,

CHERTSEY, Condado d 8 Surrey, Inglaterrea.

Bste invento se refiere a unidades destinadas a
edificios prefabricedos, y & métodos y aparatos para cons-
truirlas, por ejemplo en forme de tableros o losas {a con-
tinuaecidn llamedos tableros) de yesc, estuco u otra compo-

54 sicidn moldeable (a continuacidn denominade yeso) del tipo
que comprende una plencha moldeada de paramento em uno o
en ambos lados (e continuacidn denominados care o caras)

y paredes formadorss de células o celdillas, prolongadas
,desde una cara o entre les caras, disponiéndose las celdi-~

10. llas (por ejemplo de forma hexagonal) con sus ejes psrpen-

e i
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diculares a la cara o caras.

Este invento se propone proporcionsr un método y
un aparsto perfeccionados, adecusdos para simplificar y
acelersr la fabricacidn de unidades de tableros del tipo
indicado, tendiendo a la produccidn en serie de unidades
o elementos apropiados para la congtrucci dn de edificios
incluyendo los muros, la tabiquerfa, el solado y el techado,
susceptibles de sostener cargas apreciables o d e comblnarss
con elementos adscuados para aumentar la capacidad de re-
sisfencia a las cargas.

Este invento trata también de proporcionar un
tablero caracterizado por tener un par de caras, una de
las cuales es solidaria y homogénea con las paredes forms-
dorags de celdillas, y la otra esta fuertemente sujeta a
estas paredes, por medios adicionales a toda adherencia
del yeso, constitufdos por una trabeazdn mecenica o por un
medio de encajs.

Bste invento consiste ademds en un mdtodo que
comprende el moldear paredes de celdillas em una cara, em-
pleando una serie o conjunto de tacos o tarugos huecos, de
caucho u otro material flexivle y d eformable, de una forma
exterior que sea complementaria de la de las celdillas que
so desee obtener, y dispusstos separados uno de otro, sobrs
la superficis del tablero, paera moldear las paredes de las
celdillas, realizéndose la operacidn de moldeo sumergiendo
los tarugos en una masa encerrada de yeso (o vertiendo o
forzando el yeso en el interior de los espacios entre los
tacos) y después de fraguar el yeso, contraer los tacos,
pera facilitar su extraceidri. Para obtener un tablero con

una cara en cada lado del mismo, el método anterior va
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seguido de la inversidn de la primera oara y de la estruce
tura o conjunto de sus paredes celulares y de la inmersidn
de los bordes de las celdillas en una segunda masa encerrada
de yeso.

Este invento comprende también un aparato integra-
do por una mesa de moldeo de las caras, preparada para con-
tener una masa de yeso y provista de paredes laterales des~
plazables o costados abatibles; por una serie de tacos de-
formables de caucho o material similar, para moldear las
paredes de las celdillas en un costado de una plancha con
una cara visible de yeso; por uno o mAas armazones O SOpOT-
tesg verticalmente mdviles en los que estan montados los
tacos separados unos de otros; por medios para sumergir
los tacos en el yeso del molde de las caras, con objeto de
formar la totalldad de las paredes de las celdilles simul-
taneamente con la cara, y por medios para contraer los ta-
cos a fin de retirarlos del yeso moldeado, después de fra-
guar éste.

Cadla uno de los tacos es hueco y de forma ade=~
cuada en planta pera el moldeo del interior de una celdilla
de forma elegide que, por razones econdmicas, es preferi-
blemente hexagonal (o un componente de un hexdgono), tal
que las celdillas moldeadas formen en conjunto una estruc-
tura de panal. Los tacos pueden ser prismiticos; .sepre-
fiere sin embarzo que sus paredes se inclinen exteriormente
desde la base o, en otros términos, el taco es un tronco de
pirdmide o pirdmide truncada de pronunciado éngulo en el
vértice, con una base ablerta y una superficie de trunca-
dura paralela a la base; las esquinas de ésta, u otra parte

escogida, tal como la superficie de truncedura, son con
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preferencia mas fédcilmente deformables que las paredes del

taco. Aunque para las celdillas y los tacos pueden emplear-
se secciones rectas de otras formas, tales como rectangula-
res, triangulares, poligonales, circulares u ovaladas, este
invento se describe a continuscidn mds detallademente con
referencia a uns forma basicamente hexagonal.

La deformacidn de cada taco, para facilitar su ex-
traccidn o soltura del yesao, se lleva a cabo por la retrac-
cidn o repliegue hacia el interior de la seccidn de las
paredes del mismo, con preferencia por disninucidn de la
presidn del fldido interior (gaseoso o 1fquido) ejercida
dentroc d el taco hueco. '

De acuerd con un mode de apiicar este invento,
la contraccidn de los tacos se realiza poniendo el interior
hueco de cada uno en comunicacidn con un gensrador de vacfo
o aspiracidn, tal que las paredes o facetas del taco se
retraigan o hagan cdncavas para crear un huelgo ﬁ separa-
cidn entre las paredes del taco y las de la celdilla mol-
deada.

Para sostener las caras del taco durante el proce-
80 de moldeo, conira la presidn del yeso, y también para
hacer convexa la superficie de truncadura a fin de ssegurar
la expulsidn de aire de debajo de la zona de trumcadura,
durante el moldeo, se introduce con preferencia gas, aire
o 1fquido, a una presidn adecuada en el interior del taco,
antes de sumergirlo en el yeso, o durante la sumersidn;
la presidn se suelta luego.

Otra caracterfstica de los tacos deformables para

le preparacidn de un tablerc de caras dobles (ésto es, una

cara en cadas uno de sus lados) una de ellas con la estruce
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tura celular y la otra sujeta a ésta, consiste en la dis-
posicidn, en varias o en todas las caras de los tacos, de
una o varias ranuras o nervaduras dispuestas ex uno o va-
rios planos perpendiculares o transversales al eje del taco
y que, con preferencia, se anulan en las aristas de la fi-
gura. Estas ranuras estdn axielmente espaciadas de modo tal
que los extremos exteriores o cantos de las paredes de la
celdilla se moldean con nervaduras complemsntariaes, adecua-
das para constituir un rediente mecanico que sujeta los
extremos empotrados o cantos de las células a una segunda
care ademés de cualquier unidn lograda por la conexidn del
yeso.

Para emplear en el moldeo de una segunda cara en
los bordes de las paredes de las eeldillas, invirtiendo el
elemento primeramente formado y sumergiendo em yeso los
extremos de las celdillas, se dispone una sgegunda mesa O
molde de caras, similar al primero, pero las paredes late-
ralegs o aletas desplazables son en este casc de una pro-
fundided tal que moldean los margenes de la segunda carae ¥,
con preferencia, alcanzan y encierran en cierto grado las
paredes laterales del primer moldeo.

Se disponen medios para soltar el aire que de
otro modo quedarfé encerrado por el yesode la segunda carsas
en el interior de las celdillas, y estos medios, preferible-
mente, comprenden salientes verticslmente prmlongados en
alguna de las facetas de los tacos, en posicién ascoglida
para moldear aberturas en las paredes de las celdillas {en
la primera operacién de moldeo) que permitan la libre co-

municacidn del aire de una celdilla a otra. En posiciones

adecuadas se moldean también orificios laterales en los
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costados periréricoa dgl primer elemento, para la salida
de aire de las celdillas a la atmésfera, durante el moldeo
de la segunda cara. Estos orificios de escape se obtienen,
con preferencia, introduciendo pasadores horizontales amo-
vibles en las cartelas o costados desplazables del primerxr
molde, y se prolongan a través del espacio entre dichos
costados y los tacos adyacentes.

En los dibujos adjuntos, que representar un modo
adecuado para la aplicacidn practica de este invento:

la figura 1 es una perspectiva isométrica de un
tablero del tipo a que este invento se refiere, en el que
una parte de la segunda cara de un panel de caras dobles
se ha suprimido pare mostrar la disposicidn de celdillas
hexagonales interilores.

le figura 2 es una vista en perspectiva isomé-
trica, a mayor escala, de las paredes de las celdillas,

y de las caras, representadas en la figura 1l.

Las figuras 3, 4 ¥ 5, son respectivamente, una
planta, un corte y un alzado exterior de un taco hexagonal
de caucho, formador de celdilles, ¢on ranuras formadoras
de redientes, empleado pars aplicar este invento a la mrdc-
tieca.

Las Tiguras 6, 7 y 8 son respectivamente una plan-
ta, un alzado exterior y un corte vertical de un taco en
forma de medio hexdgono para moldear algunas de las celdi-
llas del costado de un tablero.

La figura 9, es una vista en plenta de una celdi-
lla fragmentaria adecuada para usarla en el moldeo de las
células extremas de algunos tableros.

La figura 10 es un slzado parcial e xterior de un
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sostén o taco de tipo axislmente mds largo, adecuado para
moldear una mayor variedad de tableros de distintos espeso-
res en 1los que para tableros mas delgados los redientes del
taco son nervaduras saliehtes mientras que, para tableros
més gruesos, el taco estd provisto de ranuras formadoras

de redientes o nervadurase.

La figura 1l es una vista en planta de un conjun-
to de tacos dispuestos en un armezdn para moldexr una cara
y formar las paredes de las celdillas de un tablero, simul-
tineamente entre sf.

La figura 12 es una vista del sonjunto de tacos
y armazén en el que parte del lado izquierd d el dibujo
se representa en alzado exterior, y el resto se muestra
en corte longitudinael de la figura 1ll. En esta figura, los
tacos se representan en posicidn en una masa de moldeo pa-
re moldear la primers cara y las paredes de las celdillas,
pero sin el yeso moldeado.

La figura 13 es un corte transversal por la 1lfnea
13-13 de la figura 11, pem con el yes en posieidn.

La figura 14 es una vista en perspectiva isomé-
trica de una mesa de moldeo adecuada para usarse al moldear
la primera cara, las paredes formadoras de las céiulas, ¥y
los bordes o mArgenes de un tablero.

Las figuras 15 y 16 son cortes que representan el
moldeo de una segunda cara en las paredes de las c eldillas
de un elemento, cuya primera cara y paredes de las celdillas
se representan en el primer elemento moldeado, invertido
para la segunda operacidn de moldeo; la figura 15 se refie-

re a un tablero relativamente delgado, de doble cara, mien-

tras que la figura 16 represents un tablerc analogo, pero
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mds grueso y de dos caras.

Para describir detalladamente un ejemplo de un
tablero fabricado de acusrdo con este invento (ver figuras
1y2, 15y 16; en estas dos Ultimas el tablero se represen-
ta en corte en los moldes), una cara & de yeso se moldez de
ung vez y simulténeamente con las paredes b de celdillas

hexegonales. Las celdillas g} de la zona principal del ta-

2

blero son hexsgonos completos, mientras que las b de los

axtremos del tablero son hexagonos fragmentarios formados
por tacos Ag, tal como se representa en la figura 9. A los
lados del tablero, las celdillas totalmente hexagonales 2}
alternan con celdillas semi-=hexagonales 3? formedss por
tacos At representados en las figuras 6, 7 y 8. Las paredes
de las celdillss de los extremos y costados del tablero, se
acoplan y funden con una pared o borde periférico g moldea-
de con un canal exterior rebajado. Las paredes de las cel-
dilles se adelgazan apreciablemente desde su parte inferior
hacis su borde. La parte lateral de las paredes de las cel-
dillas, junto sl borde de éstas, tiene nervaduras 4 en ella
moldeadas, que se empotran, sujetan o traben y proporcionan
una sujecidn meqéhioa para el yeso de la segunda cara e, de
modo que ademss de la sdherencia del yeso, el borde de las
paredes de las celdillas estd mecanicamente unido con el
yeso de dicha cara. En la figura 16 se representa, en el
molde, un tablero mds gruesc que el de la figura 15 y en
este caso existen una serie de nervaduras 4 en las paredes
de las celdillas que no llegan a ponerse en contacto con el
yeso, pero que se utilizar{an para tableros mas gruesos de
los que puedasn fabricarse.

En algunos casos, como luego se describe, la tra-
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bazén o enclavijamiento adyacente a los bordes de las ¢el=-
dillas, puede ser en forma de renuras, ea lugar de nerva-
durase. ‘

Las paredes de las celdillas se moldean con ahertu;
ras £, de modo que existe comunicacidn libre entre una cel-

dilla y otra para pefmitir el escape del aire {en dltimo

término a la atmdsfera) cuando las paredes de las celdillas

se comprimen el interior del yeso de la segunda cara g, duran
te una segunda.operacién‘de moldeo, Los fondos de las celdi-
llas, es decir, la guperficie interior de la care g dentra
de las cavidades de las células,tiene la forma de plato o
ligeramente cdncave obtenida en la primera operacidn de mol-
deo, descrita a continuacidn.

El yeso-que forma la cara a ¥ las paredes b de las
celdillas es homogéneo en toda su extensidn, mientras que
el de la cara ¢ puede ser distinto del empleado pars las
paredes de lasrcélﬁlas, v esta cara se sujete a dichas pa-
redes por empotramiento mecanico y enolafijando los bordes
de las celdillas en la cara»méncionada, B

Los tableros, con prerefahoia, se moldean en lon-
gitudes adecuadas para la altura:de-las hab;taciones, a fin
de gque se extiendan desde el suelo:hasta el techo y, con
este objeto, pueden moldearse elementos en secciones de
2,44; 2,74 o 3,05 m. de longitud. Si los elementos han de
usarse en tendidos horizontales combinados, las dimensiones
se elegirdn para el manejo y la eleccidn convenientes. La
anchura de los tableros es, convenientemente, de bl cm.;
gungque como se comprenderé, pueden hacersse tebleros de otras
anchuras elegldas, y puede ser conveniente moldearlos de una

anchura igual a la longitud completa de un muro o tabique,



o de algune fraccidn de esta longitud (por ejemplo le mitad).
Pueden también moldearse tableros que contengem aberturas
pare ventanas, puertas y similares,
Al aplicar este invento a la prédctica, de acuerdo
255. con un modo deserito, por via de ejemplo, para la fabrica-
cidn de tableros de yeso de dos caras con celdillas de for-
ma hexagonal regular dispuestas entre aquellas y sujetas a
una de ellas, se dispone una serlie de tacos de caucho A
(figuras %, 4 ¥ 5) para acoplarse emn un armszdn representa-
260. do por la referencia B (figuras 11, 12, 13) para usarse
(como a continuacidn se describe) en combinacidn con una
mesa C de moldeo de la primera cara (figure 14) para obte-
ner une cara de integridad monol{tica con las paredes for-
madoras de celdillss, disponiéndose una mesa D de formscidn
265, del moldeo de la segunda cara, psra formar ésta solidaria-
mente con los extremos de las paredes de las celdillas y
mecanicamente enclavijadaes a ella.
Cada taco A para la zona principal del tablero,
esté constitufdo por caucho suficientemente flexible para
270, permitir que se deforme o aplaste por diferencias adecuadas
de la presidn de aire interiormente aplicada. La forma del
taco es la de una pirémide truncada de base hexagonal regu-
lar y del tipo de copa para dar lugar a un interior hueco 1,
constituyendo la superficie de truncadura 2 el fondo de la
275 copa, mientras que un borde 3 de la misma tiene una pesteaiia
para reclbir une placa 4 de clerre de la base, sujeta al
caucho de modo impermeable &l aire. Las carss laterales 5
del taco pueden hacerse suficientemente resistentes para

sostener la presidn del yeso cuando el taco se sumerge en

280. él, sin ayuda de aire a presidn superatmosférice introducido
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en el interior del taco, pero se prefiere emplear une ligers
presidn de aire para el sostén. En la regidn del plano de-
terminado por el extremo exterior de las paredes de las cel-
dilles a moldear, las caras del taco est an preparedas con
285. ranuras 58 que son menos profundas y desaparecen en las
aristes de la forma hexagonal, como en 6. Cuando se trata
de una estructura de taco normalizado para moldear tableros
de espescres distintos (é;to es, con paredes de las celdillas
de dimensiones axiales mayores © menores), se dispone une
290. serie de ranuras de la fndole indicada, tal como 5b, 5¢ y
54 separades paralslamente entre sf, para que pafa catia
egpesor de tablerc e moldear, existan ranuras en los mﬁrge-
nes o bordes exteriores de las celdillas, con objeto de mol-
dear las nervaduras de trabazdén en los mismos. Aunque para
295, los tableros de meyor espesor, ademés de las ranuras margi-
nales intervienen otres varies en la operacidn d el moldeo,
sucesivemente, al sumergirse cade vez & mayor profundided
en el yeso los tacos de moldeo, Unicamente las nervaduras
situadas cerca del borde marginal de las paredes de las
300. celdilles podrén utilizarse paras sujetarse en el yeso de
la segunda cara, como a continuscidn se describe.
Las ranuras, con‘praferencia, tienen la forma de
dientes de estribo o apoyo, como se ven en los dibujos, o
pueden ser de seccidn transversa;[semi-circular 0o de otra
%05, forms. Las facetas o caras 5 de la pirémide se moldean a
la vez con la superficle de truncadura 2, que puede ser
algo mds delgada © de\mayni espesor Qque aquellas. Las di-
mensiones relativas del espesor de las caras y de la super-
ficie de truncadura, dapenderéﬁ de las superficies relati-

310. vas expuestas a la presidn del aire, ya que se trata de que
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cuando se utiliza eire & presidén antes o durante de la in-
mersidn del taco, tenga un efecto preferencial sobre 1la
superficie de truncedure paras hacer que se convierts en
commxa pare expulsar el zire que en otras condiciones puede
guedar encerrado deba jo de dicha superficile, cuando ésta
entre en contecto con el yeso.

En caras o facetas escogldess, por ejemplo en un
par de caras opuestas del hexégono, se moldean nervaduras
o salientes 7 prolongados en direccidn axial desde la base
de le figura. Estos salientes tlenen forms de cufia lateral
y longitudinalmente (como se observe en las Tigures 3 y 5),
¥ la cufia longitudinsl aumenta de seccidn transversal en
la direccidn de la truncadura, debido a la inclinacidn de
las caras del taco. Los lados Ta de las prolongaciones 7
esten con preferencia biselados o mchaflsnados.

De acuerdo con un método apropiado para cerrar
le base de la piramide, puede tenser un reborde Za Jjunto a

le pestafia 3 en forma de cuello, para recibir el borde de

'la placa de cierre 4, sujetdndose el cuello a la placa por

adherencia, pegadura o presién sajercida mecanicemente por
eJemplo por una tire contractil 3b de tipo conocldo. Como
Varianté, la base puede estar provista de una superficie

o elemento de cierre de cualquier clase. Cada clerre tiene
un par de varillas 8 roscedas en orificios de la place 4,
preparadas para formar sostenes de suspensién para los ta-
cos, en un armazdn descrito mds edelamte. Estas verillas,
son tubulares y tienen taladros 8a para poderse emplear
como conductos pare el aire & la vez que como medios de

sujecidn; pars este Ultimo objeto estdn provistas de partes

roscadas 8b, pero por conveniencis, al hacer los ajustes de
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suspensidn de los tecos en el armazdn, puede preferirse

disponer conductos sepesrados para el gire, que pueden gfec~
ter la forma de uno o varios tubos en comunicacidén con el
interior de los tacos, a través del cierre de la base. En
cualquiera de los casos, las varillas o tubos sirven como
conductos para variar la presidn del aire en el interior
del taco, suministrando aire a presidn, y para evacuar el
interior del taco.

Aunque se prefiere hacer de caucho los tacos for-
madores de les celdillas, pueden tembién hacerse de una
composicidn sintétice, tal como neopreno u otra resina
elastica y deformeble, y las paredes laterales de los mol-
des para las caras pueden revestirse con un material, tal
como el cloruro de polivinilo o el politeno, para impedir
la adherencie y evitar la aplieacién de grasas o similares.

El caucho u otra composicidn de qus los tacos es-
tén principalmente constitufdos, puede reforzarse o reves-
tirse con lona u otro tejidode modo tel que no impida la
defprmacién ¢ retraccidn de aquellos del modo quse se ha
de;crito.

Los tacos de las caracter{sticas antes indicadas,
se montan en el armazdn o bastidor a continuacidn descrito,
psra la superficie principal de las unidades o elementos,
peroc en los costados de éstos y en ambos extremos, se dis—
penen tacos en forma de semi-hexégono, o de un fragmento
de esta figurs. Por ejemplo, para los lados mayores del
tablero, se emplean tecos Al (representados en las figures
6, 7y 8) de forma semi-hexagonal. Cada uno de estos tacos

tiene ls divisidn en una diagonal, entre vértice y vértice

opuestos, mientras que los tacosg fraccionales G {(ver figura
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§) para los extremos de un tablero pueden estar divididoes
por una lfnea perpendicular s un par de lados paralelos.
Estos tacos fraccionales, por lo demds, tienen las mismas
ceracter{sticas e identicos accesorios de los tacos comple-
temente hexagonales, y los elementos correspondientes estan
indicados por cifres de referencia iguales.

Los tacos pueden hacerse de cuaslquler tamafio
adecuado, siendo un ancho conveniente el de 133 mm. entre
caras paralelas en la truncadura, y 14% mm. en la base de
la forma pirsmidal, con 10 cual se consigue un angulo de
disminucidn adecuasdamente reducido. La longitud axial de
un taco puede ser algo mas de 25,5 mm., 76 mm., 102 mm. y,
en algunos casos, 152,5 mm. u otras dimensiones adecuadas
elegidas de acuerdo con el espesor de las unicdades o table-
ros a moldear. Se observars, que sl ha de disponerse un taco
universal para moldear tableros de distintos espesores, ha-
bra de existir una determinada limitacidn d evido al hecho
de que si se usan tecos muy largos, las paredes de las cel-
dillas en su base habrén de ser mas gruesas de lo convenien-
te para consegulr un espesor adecuado de yeso en el extremo
o borde exterior de las paredes de las celdillas.

Los tacos represeniz dos en las figuras 2 a 9,
son-adecuados para moldear tableros, por ejemplo de 50,5
a 101,6 mm. de grueso (incluyendo las caras) y estén dota-
dos de renuras 5a - 54 para la dimensidén especiel en direc-
cidn axial de las paredes de ls celdille a moldear para los
tablercs de los diferentes espesores.

Para obtener un taco normal (ver figura 8) capaz
de moldear un tablero de 51 mm. a unos 152,5 mm., el grado

de inclinacidn del tromco se reduce, con objeto de que al
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moldear las paredes de celdillas de mayor extensidm exial,
el espesor de dichas paredes en su base O rafz no sea dema-
sisdo grande, con los tacos separados uno de otro para mol-
dear los bordes de las eeldillas de espesor suficiente para
gque tengan la resistencia asdecuada.

Ademds, se comprenderd que al moldear las paredes
de las celdillas con redientes pare un tablero de 51 mm. de
espesor, el moldeoc de los redientes en forme de nervaduras
en dlchas paredes, puede dar lugar a que el extremo de
truncadura o parte inferior del taco deteriore o mutile
las nervaduras al retirar los tacos del yeso.

Para evitar cualquier molestia de esta fndole,
se lleva a cabo una modifieacidén en la formad el encaje;
cada uno de los tacos estd ranuradc como se indica en 5b,
5¢, 54 para los tableros gruesos, respectivemente. Los ta-
cos se moldean con nervaduras 5e, 5f pare el moldeo de
tableros de 51 y de 70 mm. de gruesc, y, preferentemente,
con nervaduras 5g y Shpdra tableros de 76 y de 95 mm. de
egpesor, EBstas nervadﬁraa en el taco dan lugar a ranuras
complementarias de enclavijado (en lugar de nerviosg) en la
pared de las celdillas al moldearse, y por tanto hundidas
con respecto a la superficie del taco y fuera de la trayec-
torla de éste durante la retirada del taco mas ahusado,
cuando las caras se contrsaen por reduccidn de la presidn
de aire.

Los tacos se disponsn separados unos de otros de
tal modo que éejen un hueco adecuado entre sus periferias
exteridres en las bases de los mismos, cuando estén en po-
sicidn de moldeo para moldear los bordes de las paredes de

les celdilles de espesor adecuado. La forma de tronco de
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pirémide de cada uno de los tacos hace que las paredes de
cada celdilla se moldeen con la inclinacidn correspondiente
y Ge espesor decreciente hacia el extremo superior o borde
de las células del elemento formadc en la primera operacidn
de moldeo, dando por resultado una cars o paramento y cel-
dillas de extremo abierto.

El nimero adeeuado de tacos A, A}; Aa para moldear
un tablero, se reunen y montan sobre una placa O en una
red o.armazén B que comprende barras resistentes § dispues-
tas transversalmente a la longitud del tesblero a moldear,
soldadas a barras sngulares longitudinales 10 y 1l0a. Los
tacos A estan suspendidos de las barras 9, y los tacos al
cuelgan de prolongaciones cortas 9a soldadas a las barras
g. Las plezas longitudinales 10 sostienen también elementos
verticalmente colgentes tal como las piezas 1l de secc on
en C, que llevan elementos de gufa 12 engoznados, dispues-
tos pera ajustarse en los lados 0 aletas de una mesa de
primer moldeo. En los extremos d el armazén se montan piezas
11 en C verticales analogas, y cada pieza vertical (ver
figura 12) sirve también como montaje para un pie aJusta-

ble lla que actia como tope gque se apoya sobre un escaldn
de los lados de la mesa de moldeo (descrita més adelante),
para limiter ia profundidad a gue se sumergen los tacos
en el yeso, segun el espesor del tablero que se moldea.
BEste pile es verticalmente deslizable en la pleze en C ¥y
ss sujeta por una conexidn de pasadores 1lb que proporcio-
nan una gran facilidad para el ajuste vertical.

lLos elementos de gufa comprenden un par de placas

colgantes 12 articuladas en 1l2g (ver figura 13) y que tienen

un par de rodlllos transverseales 12b para ajustaerse en la
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parte exterior de las aletas adyacentes de la mesa de moldeo;
Un par de palancas acodadas 15, articuladas en 1l5&, ¥y que
terminan en plcos en forma de leva 15b estan conectadas
entre s{ por barras 15¢. En la posicidn representada em el
divujo, las levas 15b empujan los rodillos 12b a la posi-
cidn de ajuste, mientras que cuando las palencas giran
hacia abajo un angulo de 90%, las placas 12 pueden mover-
se libremente separdndose de la posicidn de ajuste. Las
piezas verticales en C laterﬁles y extremas 11 pueden eg-
tar ajustadamente atornilladas en su posicidn y en el dl-
timo casc los tornillos pasan e través de un bloque de
empaquetadura l1llg.
Los elementos extremos del armezdn, tal como
los hierros en angulo 13 estdn conectados a los extremos
de los angulares longitudinales 10, y los tirantes 13 se
acoplan a pequeifios armazones secundarios 14 para convenlen-

2 o para la

cia en el montaje de los tacos fragmentarios A
obtencidn de tableros de longitud distinta. Los elementos
longitudinales 10 pueden conectarse a mecanismos de eleva-
eidn o montacarzas (no representados) por gaenchos Que se
sujeten a orificios 10b para levantar el armazdn de los
tacos y permitir su descenso para sumergir los tacos en
el yeso de la mesa de moldeo. El mecanlismo o ascensores
de control verticzl para el armazdn de los tacos, puede
montarse en carritos desplazables sobre carriles pars
transgportar el armazon y los tacos en forma de conjunto,
en direccidn horizontal y en trayectoria mituamente per-

pendiculares u otras con objetode colocar los tacos sobre

ls mesa de moldeo (o mesas sucesivas de moldec) y pusds

ineluirse un mecanismo para invertir la mesa de primer
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moldeo y el yeso moldeado, sntes de la segunda operacidn
de moldeo,

Los tacos se conectan entre sf neumdticamente de
cualquler modo adecuado para permitir la distribucidn
igual y simultdnea de los efectos de la presidn de aire
que se aplica a través de un tubo general 16 que se pro-
longa longitudinalmente pof encima de una de las rams del
hierro angular central 10g al que el tubo esta sujeto a
intervalos o abrazasderas 17. El1 tubo puede conectarse al-
ternativamente por una valvula adecuada de tres conductos
a un generador de sire comprimido y a un dispositivo de
evacuacidn (no repressntado en las figuras). Las varillas
tubulares 8 de los tacos tienen a ellas conectados tubos
flexibles 18 de caucho o material andlogo gue conectan
una varilla 8 de un taco con otra analoga de un taco ad-
yacente. Por conveniencia en la distribucidn de la presidn
neumatica, los tacos pueden alimentarse en grupos, desde
el tubo principal 16, por conexiones flexibles 18a. En la
vista en planta de la figura 11, las flechas de la parte
derecha de la figure indicen un agrupamlento adecuado de
inerecomunicacidn que comprende algunos de los tacos hexa-
gonales enteros, y algunos fragmentariamente hexagonales
a, ab, a2, |

La mesa-molde (ver figuras 13, 14, 15 ¥ 15) para
la primera operacidn de moldeo destinada a obtener las pa-
redesa de las celdillas a la vez Que una cars y las paredes
o bordes margineles de un tablero, comprende una plancha
inferior o de fondo 19 de rigidez adecuada 0 que se hace

r{gida por la adicidén de refuerzos, o dicha placa inferior

19 puede estar constitufda por un par de planchas unidas
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por nervaduras 19a como se indica en la figura 13. Los
margenaes o bordes laterales y extremos de esta plancha o
mesa, tlenen a ellos articuladamente sujetas, alstas 20,
20g siendo la disposicidn de las articulaciones o goznes
adecuada para desplazar aquellas hacia el exterior con
ovjoto de soltar la unidad o elemento en la fase apropla-
da de formacidn del migmo. La forma de las charnelas o
articulaciones adyacentes al eje de pivotacién proporciona
medios de detencidn para limitar el movimiento articulado
hacia el exterior y hacia el interior, de las aletas men-
cionadas, disponidndose topes para la posicidn interior
preparados para asegurar la colocacidn vertical de las
aletas en la posicidn de moldeo. Cada aleta estd preparada
con un rsborde saliente 20b que sirve como tope para po-
nerse en contacto con el pie lla de los hierros 1l de sec-
¢idn en G, verticales, de los lados extremos del armazdn
B del conjunto ds los tacos (ver por ejemplo figura 13).
los extremos en contacto de las aletes pusden biselarse

v r ebordearss para congegulr una junta impermeable para el
yeso, ¥ las aletas en sus esquinas, estdn sujetas por bri-
das o mordazas 21 de atirantado, de cualquie: clase ade-
cuada .

Los costados interiores de las aletas estan pro-
vistos de nervadurass anchas o formas anélogas 20¢c que se
prolongan horizontalmente paras moldear ranuras en los bor-
des o mérgenes exteriorss del tablero, y esta nervadura
puede contornearse pars moldemsr un canal que se prolongue
y forme un canal mas profundo en la zona central de dichos
bordes. Esta nervadura y los canales correspondientemente

moldeados, tiene por objeto ol obtener cavidades continuas



555.

560.

5654

570.

575

580.

y alargadas, cuando los elementos moldeados se colocah
yuxtapuestos por sus bordes, para fines de construccidn,
con objeto de que pusda verterse la lechada ¢ mortero de
yeso o cemento en las cavidades formadas por los canales
verticales combinados.

Ls nervadura o superficie interior de las aletas
laterales del molde de la primera cara, pueden hacerse
intercambiable, o bien pueden ser intercambiables las
aletas para ol moldeo de tableros de distintos egpesores,
o también pueden cambiarse la forma periférica de los
bordss ds tal elemento o unidad. De acuerdo con un modo
para obtener la intercambiabilidad, la forma de las char-
nelas puede ser tal que sus pernos de articulacidn puedan
retirarse con facilidad, o soltarse los elsmentos de las
mismas. Como variants, pueden disponerse mesas de moldeo
separadas para los tableros de distintos espesores a mol-
dear, o para las diferentes formas de contorno requeridas
para los mirgenes o bordes de los tableros. La parte exte-
rior de las aletas 20 estd preparada con un resalto longi-
tudinal 20b que actda como tope al hacer descender la mesa
de moldeo § en la segunda operac15n de moldeo.

BEn las aletas extremas 20, se disponen orificlos
22 para pernitir el e scaps del aire de las celdillas du-
rante la segunda operacidn de moldeo. Durante la primera
operaci6n de moldeo, estos orificlos se obturan mediante
pasadores adecuados que puedan retirarss.

El molde D para la segunda cara, empleado en la
segunda operacidn de moldeo, es an510go a la primera mesa-
molde C que acaba de describirse, con la excepcidn de que

las aletas laterales y extremas 23 (ver figuras 15 y 156}

e g e e <o
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articuledas a la placa inferior 19 tisnen superficies in-
terior y exterlor planas ¥y estén pr eparadas para apoyarse
enh l& parte exterior de las aletas 20 de la primera mesa-~
molde, en la segunda operacidn de moldeo, siend tal la
disposicidn que la parte exterior de las eletas 20 se des-
lize verticalmente contra la cara interior de las eletes
2%. La altura vertical de las aletas 23 dependers del espe-
sor del tablero a moldear y estars de acuerd con las dimen-
giones de las aletas 20 de la primersa mess-molde. E1 borde
superior de las aletes 23 funciona como tops para ajustarse
en los resaltos de retencidn 204 de las aletas 20 de la
primera mesa-molde para determinar la posic16n inferior al
descender dicha mesa sobre la segunde mesa de moldeo.

La superficie de las planchas de las dos mesas de
moldeo, o de alguna de ellas, puede ser plana o estar & tada
-de motivos ornamentales en relieve o rebajadoso con nsrva-
duras o ranurass suplementaries, para formasr en.el exteri or
o paramento de una ode las dos caras, elementos de encla-
vijaedo a los que puede acoplarse cemento portiand o cemsnto
de fraguado rapido, o composiciones mds duras o de caracte-
rfsticas distintas de las Que posee el yeso, para hacer las
unidades o elementos adecuados para las paredes exteriores
o muros de edificios, o0 para otros fines.

Durante las opseraciones de moldeo pueden comunicar-
se a la primera mesa-molde o a las dos, vibraciones de ele-
vada frecuencis o de otro tipo, o blen puede someterse a |
estos movimientos el armazdn B de sost én de los tacos, ¥y
se prefiere emplear una vibracidén rectilfnea o que esté
limitada a un plano paralelo al de las caras.

Al moldear un tablerc, el procedimientc para el
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moldeo de las paredes b de las celdillas (figura 1) junto
con la primera cara g es el siguiemte:

Distribufdos y sujetos en el armazdn B los tacos 4,
at, 42 (figures 11, 12, 13) se desplaza a la posid dn ver-
tical adecuads sobre la mess-molde C para la primera opere~
cidén de moldeo. Una vez montados los tacos en el armazén a
la eltura vertical adecuada para un elemento o unidad de
dimensiones predeterminadas, permanecen fijos;pero con Obe
jeto de compensar cualquier irregularidad en la circulacidn
0 desplazamiento d el yeso a causa de diferencias en la ac-
cidn de moldeo de los tacos, algunos de éstos pueden rea-
Justarse para corregir tales variasciones,

La mesa C de moldeo de la cara, con las aletas mar
ginales 20 en posicién, se carga con yeso suficientemente
1{quido para permltirle a scender por las separaciones entre
los tacos, cuando éstos se sumergen en el mismo; la canti-
dad de yeso se predetemins de modo tal que el yeso ascien-
da hesta el borde de las aleta's.

Se sdmnite aire comprimido en todog los casos, &
presié’n suflcients para sostener lateralmente las caras de
los mismos contra la presidn del yes Yy para hacer que la
superricie de truncadura 2 de aquellos se combe ligeremente
haciéndose convexa hacia el exterior.

A oontinuacidn se hace descender el armaszdén B gufe-
do por las placas 12, provistas de rodillos, que se traban
deprimiendo las palancas 15 de levas, hasta que la superfi-
eie de truncadura de los tacos, se I;one en contacto con el
yeso, después de lo cual se deja que los tacos se hunden en

el yeso por la accidn de la gravedad (o por splicacidnde

presidn) a la vez qus se aplice vibracidn al molde pars fa-
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cilitar la circulscidn y desplazamiento del yes y evitar
la oclusidn de asire. En lugar de introducir inicialmente
aire comprimido, pusde adnitirse éste cuendo los tacos es-
tdn a punto de ponerse en contacto con el yess o despuds
de establecido dicho contacto. Los tacos, por la accidn de
la gravedad, se introducen en al yess hasta que los pies
lla de los elementos verticales 1l se spoyan er 1los esca-
lones 20b de las cartelas 20 del molds, y se impide el ul-
terior movimiento de descenso.

En lo figura 12, la mesa de moldeo ¢ es adecusada
pars molédear un tablero de un espesor gue incluyas la segunda
serie de ranuras de los tacos, contando en direcci én ascen-
dente desde lz superficle de truncsdura, mientms que en la
figure 13 la mesa de moldeo ¢ es adecusda para un teblero
de un sesspesor que inecluyz todas las ranuras de los tacos
(por ejemplo un tablero de 101,5 mm. aproximadamente de
espesor}.

Las prlongaciones verticales 7 en forma de cuifia
de los tacos, moldeardn las ranuras o escotaduras f (ver
figura 2) en las paredes de las celdillas, de modo que exis-
te comunicacién libre entre una cavidad celular y otra, para
impedir la oclusidn de aire en la segunda operscidn de mol-
deo que se describs s continugcidn. Mientras se realiza este
moldeo, se colocan pasadores horizontsles en posicidn en
los orificios de las sletas extremas 20 del molde C para la
cara, y después de retirar estos pasadores, ya fraguado el
yeso, se obtendrén pasos de aire corregp ondiemtes para la
comunicacidn con la atmdsfera, que permitirdn el escape del

gire desde todas las cavidades celularss intercomunicadas,

durante la mencionada segunda operacidn de moldeo.
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A continuacidn se deja paser un perfodo pare que
el yeso fragiie, d espuds del cual se deja escapar el aire
comprimido pérmitiendo que las superficies convexas de trun-
cadure de los tacos se retralgan o tiendan a retraerse a su
posicidn normal. Deq;ués de escapar el aire comprimide, se
esteblece la conexidn con el generador de asp iracidn, y la
presidn d e aire en el interior de las celdillas se reduce
a unos 152 mm. de mercurio, por ejemplo, es decir a un gra-
do tal que haga que las caras de los tacos sean atrafdas
bacis el interior y afecten una forma cdncava, d esaparecien~
do asf{ el contacto de moldeo de las caras con el yeso ¥ per-
mitiendo la retirade de los tacos levantando sl armazdn B;
esta retirada o extraccidn se realiza salvando las nerva-
duras formadas en la superficle Interne de las paredes de
yeso qus limitan y definen las cavidades celulares.,

Esto deja el yesm» moldeado en posicidn en la mesa
C de primer moldeo, & punto paras la segunda operaciéh.de
moldeo (ver figuras 15 y 16).

' Suponiendo que las peredes engoznadas del segundo
molde D se han leventado y gue su plancha-molde 19 est &
cargada con yeso suficiente pare formar la sesgunda care g
de espesor elegido, el elemento de yeso primeramente mol-
desado, Junto con el primer molde € para la cara, todavia
en posicidn alrededor de aquél, se invierte y coloca ade~
cuadamente sobre ls segunda mesa D de tal modo que las ale~
tas 20 puedan hacerse deslizar en direccidn descendente den-
tro de las aletas 23%. Se retiran los pasadores que clerran
los orificios 22 de las aletas de la mesa C, ¥y ésta junto
con el yesc moldesdo se hace descender (mscéhica o manugle

mente) hasta que los bordes de las paredes de las celdillas
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entren en contacto con el yeso y penetran en 81, Se deje
que el elemento llegue, por gravedad (o presidn) ayudada
por vibracidn, a la posicidn predeterminada en la gue se
detiene por el contacto del resalto de parc 204 con el borde
superior de las aletas 23. Esta poéicién se calcula para que
el yeso de la cara suba de modo suficliente pars rodsear una
por lo menos de las nervaduras 4 en forma de clave de las
paredes de las célules (como se indica en los dos ejemplos
representados en las figuras 15 y 1o) de tal modo que el
yesc de la segunda cara no solamente se une por adhersncia
con el yeso del primer elemento, sino que se sujeta mecdni-
camente al mismo por empotramiento de las nervaduras. La
intercomunicacidn de las celdillas a través de las abertu-
ras £ (figures 1 y 2) y de los escapes u orificlos de venti-
lacidn 22 (figura 11) impide que el aire quede encerrado enm
las celdillas obstruyendo asi el empotramiento del borde de
las mismas en el yeso de la segunde carz. Las aberturas f
v los orificios 22 pueden utilizaerse también como medio
pare la circulacidn de sire de secado a través de la estrue-
ture, durante el moldeo o después del mismo.

Una vez fraguado el yess, las sletas periféricas
20 de ambas mesas de moldeoc se sueltan en las agarraderas
21 y se sbren hacia el exterior, se levanta la mesa C de
primer moldeo de la cara y todo el conjunto ya teminado se
desprende de la superficis plena del segumdo molde D.

En el método, que acaba de describirse, de apli-
car este invento a la prdctica, se ha hecho mencidn d e hexd-
gonos completos para los tacos de las células principeales,

y el uso de mediams células o células fraccionales para las

paertes marginales o de esquina. Debe entenderse que, si se
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desea, todas las celdillas podrin moldearse en medios hexd-
gonos (u otras fracciones de formas) empleand tacos de tipo
correspondiente teniendo cada medio taco su cara diagonal
(0 radial) separada de 1o0s tacos complementegrios, de tal
modo que el elemento esta provisto de paredes rectilfneas
de celdillas alineadas, disgpusstas longlitudingl o transver-
salmente con respecto al elemento, o con las paredes de las
celdillas dispuestas de acuerde con un modelo predeterminado.
El yeso empleado pars cualquiera de Xas operacliones
de moldeo, o para ambas, puede usarse solo o reforzado o
mezclado con fibras vegetalss o minerales de una longitud
tal que no se oponga e la circulacidn del yeso y, si se de-
sea, para las paredes de las células y uma o ambas caras,
puede usarse yeso esgponjoso; ademas, para determinados fines,
pusde ser adecuad cargar las celdillas, ya formadas, con
vyes80 ssponjoso, en lugar de dejarlas vacias.
Para construlr lg segunde cara de hormigdn, los
bordes de las celdillas, después de la primera operacidn
de moldeo, pueden introducirse o bafllarse en un mastic, betln
o composicidn adecuada de revestimiento, junto a las reanuras
de sujecidn, y aisponerse, moldeada en estos bordes, una
cara de hormmigdn u otra composicidn de moldeo, que prepara
el elemento o unidad para ofrecer una superficie adscuada
para uso exterior o para fines especiales, desde la cual
la humedad no se filtrard hacia la cara interior.

De acuerd con una modificacidn, la segunda cara
pusde moldearse con un yeso o cemento combinad con una emul-
sidn de betdn o brea u otra composicidn impermeabilizadors,
para que la cara en conjunte sea lmpermeabls al agua. Ademés,

pusde disponerse un refuerzo para las caras en formas de alam-



bres, o de una red, empotrados, incluyéndolos ex el yeso
de la primera cara en posicidn adecuada, y para la segunda
cara, los slambres o la red o tela metdlica, pueden exten-
derse debajo ¥y a través de los bordes dé las celdillas ¥y
765. obligarse a penetrar en el yeso durante la segunda opera=-
cidn de moldeo. Analogamente, pueden introducirse en las
caras, como refuerzo, mallas ablertas de fibras vegetales
o tejidos fiojos.
Normalmente, se construiren elsmentos o unidades
770 de doble cara, pero se comprenderd que si el elemento pri-
meramente moldeado, constitufdo por una cara o paramento,
celdillas abiertas por un extremo y paredes marginales,
puede ser dtil para el revestimiento de paredes interiores
de edificios, o bien pueden colocarse un par de estos ele-
775 mentos con las células ablertas unas jJunto a otras y utili-
zarss como encofrado para usarlas con cemento 0 para reci-
bir otro relleno.
- NOTA -
Descrita suficisentemente la naturalsza del invento,
780. nsf como la manera de realizarlo en la prdctica, debs hacer-
sa constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modiflcaciones de detalle, en cuanto no al-
teren a1 principio fundamental. También se hace constar que
el invento corresponde a una Patentse presentada en Inglaterra
785, con fecha 4 de Febrero de 1952, N¢ 2.907, acogidndose, por
lo tanto, a los beneficios que conceden los Convenios Inter-
naclonales en vigor, vy slendo lo que constituye la esencla
del referido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencidn, por 20 afios en Espafia de: "PROCEDIMIENIC Y APA-
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PREFABRICADOS®; caracterizdndose por lo siguiente:

12 - Procedimiento para la fabricacidn de unidades
destinadasaa edificios prefabricados, caracterizado porque
la cara de un lado del tablero forma cuerpo y es homogénea
con las paredes formadoras de celdillzs intermedlas, que
tienen medios de sujeci6n en sus bordes ¥y éstos se empotran
en el yeso de la cara, en el lado opuesto d e tablero, por
cuyo medio la segunda cara se traba mecanicamente a las pa-
redes de las celdillas.

2% - Procedimiento, sezin lo especificado en la
reivindicacién 1, caracterizado porque sl tablero tiens
bordes de yeso, que limitan los margenes del mismo y ed an
dotados de medios de sujecidn en su superficis intérior, y
8l yeso ds la segunda cara se deposita de modo que el borde
mencionado que contiene dichos medios de s:jecidn quede em-
potrado en aquél, por cuyo medio dichos bordes se traban
mecédnicamente con la segunda cara.

%¢ - Procedimiento, segln lo especificado en
cualquiera dé las reivindicaciones anteriores, caracteriza-
do porgue una éara de ysso del tablero forma cuerpo y es
homogénea con las paredes formadoraé de celdillaes, y la
otra cara es de una composicién de yes0 resistente al agua,
mecénicamente trabada por medlos ds unién, a las paredes
formadoras de celdillas antes citadas.

4% - Procedimiento, seglin lo especificado en la
reivindicacign 1, caracterizado por una etapa que consiste
en sumergir en una masa encerrada de yeso, un conjunto de
tacos deformables de caucho o material amdlogo, separados
unos de otros para proporcionar espacios formadores de las

paredes de las celdillas, en dejar que el yeso fragise, en

.
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contraer simultdneamente los tacos deformables, ¥y en reti;
rar el conjunto de tacos del yeso moldeado;

5¢ - Procedimiento, segun lo especificadc en la
reivindieacién l, caractsrizado por sumergirse en uns masa
encerrada dé yeso, un conjunto de tacos huecos y d eforma-
bles, hexagonales o similares, de caucho o material andlo-
go, dispuestos separados unos de otros y dotados en su
exterior de medi os para moldear partes de sujecidn; por
permitirse que el yeso fraglle; por contraer simultdneams n-
te los tacos; por retirar ol conjunto de éstos; por inver-
tir el depésito que contiene el yeso junto con la estruc-
tura de yeso moldeada, y por sumergir los bordes de las
paredes formadoras de celdillas y de los medios de suje-
cidn, en una segunda masa encerrada de yeso, a la vez que
se deja sacapar el alre de las celdillas, para moldear y
mecanicamente sujetar una segunda cara en el lado opussto
del tablero.

62 - Aparato, para realizar el procedimiento,
sesdn lo especificado en la reivindicacidn 4, caracteriza-
do por una serie de tacos deformables de caucho o material
anélogo, hexagonales y truncados, montados y sostenidos
en un armazén; por medios para contraer IOS'taCOS; por
una mesa de moldeo con aletas laterales desplazables; por
medi 0s de gufa para alinear los tacos sobre la mesa-molde,
¥y por medios ajustables de tope para limitar el desplaza-
miento vertical relativo antre el armazon ¥y la mesa, duran-
te la inmersidn de los tacos.

78 - Apar&té, segin lo especificado en la rel-

vindicacidn 6, caracterizado porque los medios para con-

traer los tacos comprenden tubos entre éstos y una conexidn
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contralable con un generador de evacuacion o vac{ado.

82 - Aparato, segin lo especificado en la reivin-
dicacidn 7,—caracterizado‘porque los tubos pueden conectar-
se alternativamente con un generador de fldido a presidn y
con un generador de aspiracidn.

98¢ - Aparato, segin lo espscificadc en la reivin-
dicacidn 6,bcaracter1zado porque los tacos tienen ranuras o
nervadurss en su exterior, perpendicularses a los sjes de
los mismos, para formar redientes en las paredes moldeadas
constitutivas de celdillas.

108 - Aparato, segin lo especificado en la reivin-

dicacidn 6,“caraoterizado porque 10s tacos tienen, en su

‘superficie exterior, una serie de ranuras paralelas pe rpen-

diculares a los ejes de aquellos, en una zona adyacente a

~ la base del cusrpo truncado, y una serie de nervaduras para-

lelas, en una zona adyacente a la superficie de truncadurs,
para proporcionar una forma nomalizada de taco, adecuada
para moldear una variedéd de tablero en la que figuran ta-
bleros de espesor méximo y mfnimo.
1l1¢ - Procedimiento y aparato paras la fabricacidn
de unidades*destinadas a edificios prefabricados; tal y como
queda substancialmente descrito en la presente liemoria y
representa&o én los dibujos que se acompafian.
Esta Memoria.consta de treinta hojas eskritas a
méquina por una sola de sus caras. \
Madrid, & .. \0\
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