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cuyo p riv ileg io  se s o l ic i t a  para todo 

e l  te rr ito r io  español, sus colonias y 

protectorado de Marruecos, a favor de;

ANONIMA INDUSTRIAL DE CAUCHO Y RESINAS 

A# I# C. A* R.

entidad española con residencia en Bar­

celona, c a lle  G arcllaso , ns 7, por:

"PERFECCIONAMIENTOS EN EL OBJETO A QUE 

SE CONTRAE LA PATENTE DE INVENCION NIM. 

206.917 que se contrae a MEJORAS INTRO­

DUCIDAS EN LA FABRICACION DE CINTAS, - 
BANDAS, Y TIRAS FLEXIBLES PARTIENDO DE 

MATERIALES PLASTICOS".
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En la  ejecución p ráctica  de l a s  mejoras a que se con­
trae  la  Patente de Invención ns 306.91?, se ha podido com­

probar que s i  bien lo s  re sa ltad o s prev isto s han sido sa­

t is fa c to r io s ,  cabe, no obstante, l a  posib ilid ad  de perfec- 
5. cionar aún más e l procedimiento de fabricación sin  variar 

o s a l ir s e  de la  idea fundamental a l objeto de obtener, 
dentro del miaño resaltado  in d u str ia l, artícu lo s de me­

jo re s  y d iferen tes c a ra c te r ís t ic a s  que lo s  p re v isto s. -

En la  p ráctica  habitual de l a  manufactura de cálza­

lo. dos playeros, san dalias, y s im ila re s , se emplee in d istin ­

tamente la  cin ta obtenida según l a s  mejoras de la  Paten­

te  p rin cipal, y aslmisno p iezas tubulares c ilin d r ic a s , 
no ap lastadas, que a l ^gual que e l l a s  estén dotadas en 

su in te r io r  de un alma o pieza f le x ib le  que actúa come 
15* refuerzo manteniendo permanentemente su forma c i l in d r i­

ca, la  cual y en la  mayoría de lo s  casos, no p recisa  ser 

unida sólidamente a l  cuerpo tubular mediante costuras, 

l a  que asimlsne (Mí innecesaria también, en algunos casos, 

cuando se tra ta  de obtener p iezas tubulares ap lastadas 
20. según e l  procedimiento de la  Patente p rin cip a l. -  -  -

Por todo e llo  lo s  Técnicos de la  entidad t i t u la r  han 

ideado y experimentado con buen éxito lo s  perfecciona-
¡

mientos a que se contrae este  Primer Certificado de Adi- !



ción, con lo s  cusios se lo gra , dentro de la  misma esen- 
25. c ia lid ad  de la  Patente p rin cip a l, poder fab r ica r , par­

tiendo de e sto s elementos, lo s  re ferid o s zapatos p la­
yeros, san d alias, e t c . ------ ------------------ ------------- --
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E stos perfeccionamientos se caracterizan prin cipal­
mente en obtener la  pieza continua tubular c ilin d rica  

50. o aplanada partiendo de m ateria les term oplásticos f l e ­

x ib le s , en cuyo in terio r  se in s ta la  uno o vario s elemen­

to s alargados, en su  caso trenzados y realizad os en ma­

t e r ia l  t e x t i l  o de cord elería , lo s  cuales quedan en su 

in te r io r  con o sin  f i ja c ió n  permanente de cosido, pero 
35. .actuando como refuerzos. - - - - - - - - - - - - - -

Otra c a ra c te r ís t ic a  de lo s  mismos perfeccionamien­
to s  e s  que una vez obtenido lo s  elementos tubulares re ­

forzados, se cortan en l a s  medidas convenientes para la  

formación de la  pala o talonera de la  playera san dalia, 
40. zapato o sim ilar a fa b r ic a r , uniéndose lo s  extremos de 

todos y cada uno de lo s  elementos tubulares reforzados 
con l a  p ieza que constituye e l p iso , por clavado o ¡cosi­

do que debido a l a  ex isten cia  del refuerzo in te r io r  no 

desgarrable, queda sólido y duradero. ---  ---------  —

45. Otra ca rac te r ís tic a  de lo s  mismos perfeccionamien­
to s  e s  que lo s  elementos tubulares reforzados se colo­

can en ndmero variab le  tanto en la  formación de la  pa-
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l a  como de la  talonera del calzado,estableciéndose una 

p luralidad  de e l lo s  colocados uno a l lado del otro pa- 

80. r a le lo s  consigo mismo y preferentemente en contacto ca­

da uno con é l  o lo s  dos contiguos, efectuándose, cuando 

a s i  convenga la  unión por cosido de todos e l lo s  por pes­

puntes rea lizad os en sentido tran sversa l para so lid a r i­
za r lo s , en cuyo caso la  f i ja c ió n  por clavado o cosido 

85. sobre e l  p ise  se efectúa después de la  foimación del 
conjunto in d ic a d a .------ ---------- — ------------- --------

Otra c a ra c te r ís t ic a  de lo s  migaos perfeccionamien­
to s  consiste en que cuando e l  piso va dotado de o ja le s , 
a n i l la s  d o r i f ic io s  pasantes tran sversa les, la  formación 

60. de l a s  c itad as pala y talonera o de una de ambas p iezas, 

se efectúa con un solo elemento a l que se hace pasar 

sucesivamente por cada una de l a s  a n i l la s ,  o ja le s  u o r i­
f ic io s  pasantes, uniéndose é sto s  elementos tran sversal­

mente cuando a s í  convenga por pespuntes o p iezas anula- 
65. re s  de tantos o jo s como vueltas se produzcan en e l e le ­

mento tubular continuo y reforzado, sólldarizíándose sus 

extremos sobre s í  miamos o sobre e l  p i s o . --- --  - —

F á c il será comprender que g ra c ia s  a e sto s  perfec­

cionamientos queda permitida la  fabricación de m dlti- 

70. p ía s  ob jetos y a r t ic u le s , principalmente zapatos, za­
p a t i l l a s ,  p layeros, e tc . lo s  cuales quedan tan re siste n ­

te s  como s i  sus p a la s y ta lon eras estuvieran re a liza -
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das con m ateria les fib ro so s trenzados y con e l  aspecto 

e stá tico  de lo s  tobos de p lá s t ic o s , lo s  cuales son de 

máxima duración, perfectamente lavab les é in atacab les.

D escritas convenientemente l a s  c a ra c te r ís t ic a s  

fundamentales de lo s  perfeccionamientos a que se con­

trae este  Primer C ertificado de Adición, se hace cons­

ta r  que en lo s  mismos se podrán introducir tedas aque­

l l a s  modificaciones que la  experiencia, la  p ráctica  y 

l a  técnica pudieran aconsejar, siempre que con e l la s  no 

se cambie, a lte re  o modifique su idea fundamental, la  

cual se ream e en la  s ig u ie n te :--- --  — --- ------- --

N O T A

Se declaran de novedad, propiedad y u tilid a d  para 

todo e l te r r ito r io  nacional, sus colon ias y protecto­

rado de Marruecos, l a s  s ig u ie n te s :--------- ------- -----

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 # .-  Perfeccionamientos en e l  objeto a que se 

contrae la  Patente de Invención na 206.917 que se re ­

f ie re  a Mejoras introducidas en la  fabricación de cin­

ta s ,  bandas, y t i r a s  f le x ib le s  partiendo de m ateriales 

p lá s t ic o s  que se caracterizan  en que lo s  elementos tu­

bu lares dotados de la  c in ta  o cordón in terior ccnser-
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95. van su sección e ilfn d rica  o aplanada, siendo e l  alma 

de refuerzo in terio r en e l  primer caso de f ib ra s  re ­

to rc id as y en e l  segundo c in tas o sim ilar pero siem­

pre de m aterial t e x t i l  o cord elería , procediéndose, 

una vez obtenido e l  elemento reforzado a su corte o 

100. fraccionamiento en longitudes adecuadas para la  fo r­

mación de la  pala o talonera del calzado mediante d is­

posición para le la  o entrelazada de dichos fragmentos 
lo s  cuales se unen transversalmente cuando a s í  conven­

ga, por medio de p iezas anulares de varios o jo s, por 
105. cosido tran sversa l o por pegado, solidarizándose la  ta ­

lonera o p ala  con e l  p iso por clavado, cosido o sim ilar 

que a fec ta  a la  pieza tubular y a l  refuerzo in te r io r .

26 .- Perfeccionamientos en e l objeto a que se con­
trae  la  Patente de Invención ne 206.91? que se re fie re  

110. a Mejoras introducidas en la  fabricación de c in ta s ,

bemdas c t i r a s  f le x ib le s  partiendo de m ateria les p lá s­

t ic o s  según la  nota anterior que se caracteriza tam­

bién en que la  formación de la  pala y talon era, cuando 
e l piso presenta una p luralidad  de a n il la s ,  o ja le s  d 

115. o r i f ic io s  pasantes a su trav és, pasando sucesivamente 
e l  elemento tubular reforzado por todos y cada uno de 

lo s  o ja le s ,  a n il la s  d o r i f ic io s  del p iso , fijándose 
lo s  extremos de la  banda o cin ta con e l  piso por c la ­

vado o eosido que a fecta  a l a  envoltura tubular y ,al 
180. refuerzo in te r io r . ---  - - - - - -  - - - - - -  ------
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36 .— Perfeccionamientos en e l objeto a que se con­

trae la  Patente de Invención ne 206.917 que se re fie re  

a M ejoras introducidas en la  fabricación  de c in tas, -  

bandas y t i r a s  f le x ib le s  partiendo de m ateria les p lá s-  

125. t ic o s  según la  nota primera y segunda que se caracte­
rizan también en que e l refuerzo in te r io r  va unido a 

la  envolvente tubular por una o v ar ia s  costuras longi­
tud inales conservando prácticamente su sección c i l in ­

drica o aplastada que corresponde a la  del refuerzo 
130. i n t e r i o r . -------------- -- ---------------------------- --------

4 6 .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN EL OBJETO A QUE SE 
CONTRAE LA"PATENTE DE INVENCION Ne 206.91? que se con­

trae a MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CIN­

TAS, BANDAS, Y TIRAS FLEXIBLES PARTIENDO DE MATERIALES 

135. PLASTICOS". ------------------------------ -- ---------------------

Todo e llo  t a l  y como se ha descrito  y reiv in d ica­

do en la  presente memoria que consta de s ie te  hojas 

fo lla d a s  y mecanografiadas por una so la  de sus caras.
M adrid , 2 F e b re ro  de 1953 

P. A. de
140. ANONIMA INDUSTRIAL DE CAUCHO Y RESINAS
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