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MEMORIA DESCRIPTIVA
so0bre:
" PERFECCIONAMIENTO EN APARATOS PARA FORJAR
ARBOLRS-CIGURNALES Y PIEZAS PARECIDAS

Solicitantes ENGLISH STEEL CORPORATION LIMITED,

compafila inglesa, residente en SHE- v

FFIELD, River Don Works. | o
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Inventor: Don George Shewan Cleghorn, Ingeniero,

de nacionalided inglesa.-
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MEMORIA DESCRIPTIVA
sobre::
" PERFECCIONAMIENTO EN APARATOS PARA FORJAR ARBOLES-
CIGUENALRS Y PIEZAS PARECDDAS *
Solicitante: ENGLISH STEEL CORPORATION LIMITED, com-
paiifa inglesa, residente en SHEFFIELD,
River Don Works.
Inventor: Don George Shewan Cleghorn, Ingeniero, de

naciohalidad inglesa,.-

El invento que se describe a continuacién se refie-
re & un perfeccionamiento en aparatos para forjar &rboles-
cigllefiales y piezas parecidas que tienen partes ensan-
chadas, sepdradas por estrechamientos sxséntricos o con-

5 céntricos. Las piezas de labor'se forjan partiend§ de pié-
zas que tienen ensanchamientos sqparados.por estrecha-

mientos, 6 qpe‘parten de piezas planas, cilindricas 6 de
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cidndolo & la formms deseada . Esto es eiidentemente une
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perdicios tanto en material como en tiempo empleado,

El objeto principal del presente invento, consiste en
remediar las antes desoritas desventajas y, de acuerdo con
el invento, se orea un aparato de tal forme que la cara in-
t'erior de, por lo menos, una de las menc ionadas matrices
éxteriores, ests construida o provista de uno 6 mas salien-
tes met&licos formados y colocados de tal manera gue obli-
gan &l metal fluyente durante el proceso de forja, perpen-
dicularmente al eje de la pieza de labor, con el fin de

producir la forma necesaria del brazo del cigllefial, -

Con el fin de que se pueda comprender pérfeotamente
el invent o y ponerlo en préctica con facilidad, a continua-
ci6n se desoribird un ejemple en detalle con referencia &
los dibujos que se acompaiian.

Fig. 1, es un corte vertical que ensefia parte de las
mtrices exteriores y centrales de un aparato de forja, don;-

de dichas matrices ocupan sus respectivas pogiciones al fi-

- nal de un proceso de forja, y teniendo en su interior pie-

zas parcialmente forjadas y,

Fig. 2, es un corte por la pieza de labor parcialmen-

~ te forjada que muestra la Fig. 1, habibndose omitido el di-

- bujo de la matriz central, y donde la cara interior de una

matriz exterior se indica con lineas punteadas‘.

En el ejemplo dibujado el invento se refiere & un apa-
rato como el descrito en lo que antecede y las matrices ex-
teriores 1 de tal aparato, tienen en s cara interior 1l a

modificada mediante salientes meta&l icos 2 que se salen de
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la superficie plana 1 perpendicularmente. Los salientes ,

, en el ejemplo presente, de la cara interior la de las ma-

trices exteriores tiesmen la forma de un marco restangular
continuo. Este marco estd situado en tal forma para que pue-
da- rodeer las partes de las piezas de labor 3 que se en-
cuentren inmedistamente en contacto con cada lado de la me-
triz central 4 durante el proceso de forja de los brazos 3 é.

Como se ve por los dibujoé, le pieza de labor 3, em-
pleada en el presente o jemplo, estt destinada a la ;labora;
cién de un &rbol-cigheiial con varias gargantas destinadas al.
movimiento de varios‘émbolos. La pieza de labor, antes de
estar sometida a la forja, consiste en un némero de ensan-
chamientos 3 b separados por estrechamientos 3 S, y en es;
te cond icién se ve cémo dicha pieza estf mijetada fuerte;-
mente por la matriz 1, que se encuentra en el lado izquier-
do del dibujo en la Fig. 1. Le matriz 1, en el lado derecho
del dibujo de la Fig. 1 sujeta fuertemente una parte ya for-
jada de la pieza de labor. Se apreciar4 igualmente por los
dibujos que los brazos 3 a del érbol-cigleiiel que se ven
formando por el proceso de forja, antes estdn constituidos
por los ensenchamientos 3 b.

Los sslientes 2 pueden formar parte integral de las
matrices 1, sobre su cara interior 1 a, o tambiéf, pueden
estar unidos y fijados posteriormente .a;bre dichas caras de
une meners conveniente.

Ademés, en cada cara interior de las repetidas matri-

ces exteriores, puede existir un solo saliente para former
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el marco, o tel marco puede estar compuesto-por un n@imero
variado de listones. Durante la operacién de forja, el flu-

jo de las partes ensanchadas en sentido vertical al §je lon-
gitudinal de la pieza de labor, etre las dos caras interio-
res de las matrices exteriores y las éaraa adyscentes dé la

matriz central 4, esté obligado y controlado por los mencio-
nedos salientes 2, de tal forme, que los brazos adguieren,

en el caso del ejemplo presente, la fomse rectangular desea-
da, resultante del 4rea rodeado por los listones correspon-

dientes.

Como consecuencia gse suprime totalmente la necesidad
de mecanizaci6n posterior de dichos trazos desde la forma
eliptica a la forma rectangular,

Se camprenderd perfectamente que brazos de cualquier
forma podrdn forjarse con los medios de acuérdo con el pre-
sente invento, siendo necesario solamente variar la dispo-
sicién y forma de los salientes metélicos en las caras in-
teriores de las metrices exterdres, de acuerdo con cade ca-
so particular, Por ejemplo se podrdn forjar brazos con su-
perficies terminales curvadas, o con una de dichas super-
ficies curvadas, o también brazos rectangulares con sus
esquinasg redondeadas., Ademfs, cads una de las dos caras
interiores de las matrices exteriores puede tener diferen-
tes listones o estos listones pueden suprimirse en una de
lag dos matrices.
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se acoge al Convenio Internacionel para la proteccién A; la
Propieded Industrial, fimado en La Hays el 6 de Noviembre
de 1925, reclamndo la prioridad de la Patente Inglesa nti-
moro 4,409 solicitads en 19 de Febrero de 1952 por la mism
solicitante de la Patente espafiola que debe recaer sobre:
"PERFECCIONAMIENTO EN APARATOS PARA FORJAR ARBOLES-CIGUENA-
LES Y PIEZAS PARECIDAS", d; acuérdo coﬁ las siguientés
REIVINDICACIONES

18, - P;rfecciénamiento en aparatos para forj#r drbo-
léa-cigﬂeﬁalas y piezes parecidas, caracterizado porque la
cera interior de por lo menos una de las matrices exteric-
res, estd formada o proviste de uno o mis salientes metd-
licos que tienen forme y situacién que obliga 2l flujo del
metal que se estd forjando en direccién perpendicular 2l eje
de la pieza de labor, con el fin de producir la forma reque-
rida del brazo. f

28.- Perfeccionamiento en aparatos para forjar &rboles-
cigllefiales y piezas parecidas, segtn reivindicacibn 18, ca-
racterizedo porque en cada una de las caras interiores de
les matricés exteriores, existe un marco continuo que sale
pémendicularmente de dichas caras. |

8. Perféccionamiento en eparatos para forjar &rboles-
cigﬁenales y piezas parecidas, segtn reivindicacién 28, oca-

racterizado porque el merco forme parte integral de la ma-

" triz exterior.

48, Perfeccionamiento en eparatos para forjar &rboles-

cigllefiales y piezas parecidas, segtm reivindicaciones 22 y
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88, caracterizado porque por lo menos wno de dichos marcos
tiene la forme necesaria para que pueda producirse un bra-
zo rectanguler, '

58,- " PERFECCIONAMIENTO EN APARATOS PARA FORJAR ARBOLES-
CIGBENALES Y PTEZAS PARECIDAS .

Segtin gaeaa substanciaim;nte descrito en la presente
memor ia descriptive que conste de siete hojas escrites a mé-
quina por une sole cars, acompaiiada de sus correspondientes
dibujos,

Madrid, 81 de Enero de 1958.
ENGLISH STEEL CORPORATION LIMITED,

P.P. W
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