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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

s o b r e :

" PERFECCIONAMnNTO EN APARATOS PARA FORJAR 

ARBOLES-CIGÜEÑALES Y PIEZAS PARECIDAS *

S o l ic i ta n te : ENGLISH STEEL CORPORATION LIMITED, 

eospaRia in g le sa , re sid en te  en SHE- 

FFIELD, R iver Den Wbrks.

Inventor: Don George Shewan Cleghom , Ingeniero, 

de n acion alidad  in g le sa .-
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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

s o b r e :

"  PERFECCIONAMIENTO EN APARATOS PARA FORJAR ARBOLES. 

CIGÜEÑALES Y PIEZAS PARECIAS ?

S o l ic i ta n te : ENGLISH STEEL CORPORATION LIMITED, com­

pañía in g le sa , re sid en te  en SHEFFIELD, 

R iver Don Works.

Inventor: Don George Shewan Cleghorn, Ingeniero, Re 

n acion alidad  in gle  s a . -

E1 invento que se d escrib e  a  continuación se  r e f ie ­

re a un perfeccionam iento en ap ara to s para  f o r ja r  Arboles 

cigü eñ ales y p ie z a s  p a re c id as que tienen  p a r te s  ensan­

chadas, separadas por estrecham ientos excén trico s o con- 

5 c é n tr ic o s . Las p ie z a s  de labor se fo r ja n  partiendo de p ie  

zas que tienen  ensanchamientos separados por estrech a­

m ientos, ó (pe parten  de p ie z a s  p la n a s , c i l in d r ic a s  6 de

CLe uajL mecmoa que pos(<eí*^oi*jMem^o yw-n* oo* mw—**.M<'*'*v - ^ 

ciándolo a la  fonaa deseada . Esto es evidentemente im a



35 p e rd is  io s  tanto en m ateria l como ai tiempo empleado.

E l ob jeto  p r in c ip a l  d el p re san te  invento, co n siste  en 

remediar la s  an tes d e sc r ita s  d esven ta jas y , de aeuerdo con 

a l  invento, se crea un aparato  de t a l  forma que l a  cara  in­

t e r io r  de, por le  menos, una de l a s  mencionadas m atrices 

40 e x te r io re s , e s tá  constru ida o p ro v is ta  de uno 6 mas s a l ie n ­

te s  m etálicos formados y colocados de t a l  manera que o b li­

gan a l m etal flu yen te  durante e l proceso de f o r j a ,  perpen- 

dicularmente a l  e je  de l a  p ie z a  de la b o r , con e l f in  de 

producir l a  forma n ece sa ria  d e l brazo del c ig ü eñ a l.

45 Con e l  f in  de que se pueda comprender perfectam ente

e l invento y ponerlo en p rá c t ic a  eon f a c i l id a d ,  a continua­

ción se d e sc r ib irá  un ej sople en d e ta l le  eon re fe re n c ia  a  

lo s  dibujos que se acompañan.

F ig . 1 , es un corte  v e r t ic a l  que enseña p a rte  de l a s  

50 m atrices e x te r io re s  y ce n tra le s  de un aparato  de f o r j a ,  don­

de dichas m atrices ocupan sus r e sp e c t iv a s  p o sic io n es a l  f i ­

n a l de un proceso de f o r ja ,  y  teniendo en su in te r io r  p ie ­

zas parcialm ente fo r ja d a s  y ,

F ig . 2 , es un corte por l a  p ie z a  de lab o r pareialm en- 

55 te  fo r ja d a  que muestra l a  F ig . 1 , habiéndose omitido e l d i­

bujo de l a  m atriz c e n tr a l ,  y donde l a  cara  in te r io r  de una 

m atriz e x te r io r  se  in d ica con l in e a s  punteadas.

En e l ejemplo dibujado e l  invento se  r e f ie r e  a un apa­

rato como e l d e sc r ito  en lo  que antecede y l a s  m atrices ex- 

60 te r io re s  1  de t a l  ap ara to , tien en  en su cara  in te r io r  1  a 

m odificada mediante s a l ie n te s  m etá lico s 2 que se  sa len  de
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l a  su p e r f ic ie  p lan a 1  perpendiculam aente. io s  s a l ie n te s  2, 

en e l  ejemplo p resen te* de l a  cara  in te r io r  l a  de l a s  ma­

t r i c e s  ex te rio re s  t im e n  l a  forma de un marco rectangular 

continuo. E ste  marco estd  situ ad o  en t a l  forma para  que pue­

da rodear l a s  p a rte s  de l a s  p ie z as  de labor 3 que se en­

cuentran inmediatamente en contacto con cada lado de la  ma­

t r i z  c e n tra l 4 durante e l proceso  de f o r j a  de lo s  brazos 3 a .

Como se  ve por lo s  d ib u jo s* la  p ie z a  de labor 3* em­

p lead a en e l  p resen te  ejem plo* e s ta  destin ada a  l a  e labora­

ción de un A rbol-cigüeñal con v a r ia s  gargan tas d estin adas a l  

movimiento de v ar io s  émbolos. La p ie z a  de la b o r , an tes de 

e s t a r  sometida a l a  f o r j a ,  c o n s is te  en un ndmere de ensan­

chamientos 3 b separados por estrecham ientos 3 c * y  en e s­

t a  condición se ve cómo dicha p ie z a  e s tá  su je tad a  fu e r te ­

mente por l a  m atriz 1 , que se  encuentra en e l  lado izq u ier­

do del d ibu jo  en l a  F ig . 1. La m atriz 1* en e l lado derecho 

del d ibu jo  de l a  F ig . 1 su je ta  fuertem ente una p a rte  ya fo r ­

jad a de l a  p ie z a  de lab o r . Se ap re c ia rá  igualmente por lo s  

d ibu jos que lo s  brazos 3 a d el A rbol-cigüeñal que se  van 

formando por e l  proceso de f o r ja ,  an tes están  co n stitu id o s

por lo s  ensanchamientos 3 b.

Los sa l ie n te s  2 pueden formar p arte  in te g ra l de l a s  

m atrices 1 , sobre su  cara in te r io r  1 a ,  o tambióA, pueden
. i .

e s ta r  unidos y f i ja d o s  posteriorm ente sobre dichas caras de 

una manera conveniente.

Además, en cada cara  in te r io r  de la s  repetid as m atri­

ces e x te r io re s *  puede e x i s t i r  un so lo  s a lie n te  para formar
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e l  marco, o t a l  mareo puede e e ta r  compuesto por un número 

variado de l i s t o n e s .  Durante l a  operación de f o r j a ,  e l  f lu ­

jo  de l a s  p a rte s  ensanchadas en sentido  v e r t ic a l  a l  e je  lon­

g itu d in a l de la  p ieza  de lab o r , entre l a s  dos caras in te r io ­

res de l a s  m atrices e x te r io re s  y l a s  caras adyacentes de l a  

m atriz ce n tra l 4 , e stá  obligado y  controlado por lo s  mencio­

nados s a l ie n te s  2,  de t a l  form a, que lo s  brazos adquieran, 

en el caso  del ejemplo p re sen te , la  forna rectan gu lar desea­

da, resu ltan te  d e l Area rodeado por lo s  l i s to n e s  correspon­

d ien tes .

Como consecuencia se  suprima totalm ente la  necesidad 

de mecanización p o ste r io r  de dichos trazo s desde la  forma 

e l íp t ic a  a l a  foima rectan gu lar.

Se comprenderá perfectam ente que brazos de cu alqu ier 

forma podrán fo r ja r s e  con lo s  medios de acuerdo con e l  p re­

sente invento, siendo n ecesario  solamente v a r ia r  l a  d ispo­

sic ió n  y forma de lo s  s a l ie n te s  m etálico s en l a s  c a ra s  in­

te r io re s  de l a s  m atrices exted& res, de acuerdo con eada ca­

so p a r t ic u la r .  Por ejemplo se  podrán f o r ja r  brazos con su­

p e r f ic ie s  ten n in a les curvadas* o con una de dichas super­

f i c i e s  curvadas, o también brazos rectan gu lares con sus 

esquinas redondeadas. Además* cada una de l a s  dos caras 

in te r io re s  de l a s  m atrices e x te r io re s  puede ten ar d iferen ­

te s  l i s to n e s  o e s to s  l is to n e s  pueden suprim irse en una de 

l a s  dos m atrices.

N O T A

E ste  invento por e l  cu al se  s o l i c i t a  Patente de Inven­

ción en España, sus Colonias y P rotectorado por vein te años
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se acoge a l  Convenio In tern acion al para  l a  protección  de la  

Propiedad In d u s tr ia l ,  film ado en La Haya e l  6 de Noviembre 

de 1925, reclamando l a  p r io r id a d  de l a  P aten te  In g le sa  nú­

mero 4.409 s o l ic i ta d a  en 19 de Febrero de 1952 por l a  misma 

s o l ic i ta n te  de l a  Patente española qae debe recaer sobra: 

"PERFECCIONAMIENTO EN APARATOS PARA FORJAR ARBOLES-CIGBEÑA- 

LES Y PIEZAS PARECIDAS", de acnerdo con l a s  s igu ien te s 

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 * . -  Perfeccionam iento en aparato s para  f o r ja r  árbo- 

le s-c ig d e ñ a le s  y p ie z a s  p a re c id a s , carac terizad o  porque la  

cara  in te r io r  de por lo  menos una de l a s  m atrices e x te r io ­

r e s ,  e s ta  formada o p ro v is ta  de uno o más sa l ie n te s  metá­

l ic o s  que tien en  forma y s itu ac ió n  que o b lig a  a l  f lu jo  del 

metal que se  e s t á  forjan d o  en d irección  perpendicu lar a l  e je  

de l a  p ieza  de lab o r , con e l  fin  de producir l a  forma reque­

r id a  d e l brazo.

2 * . -  Perfeccionam iento en ap arato s para f o r ja r  Arboles- 

c igdeñ ales y p ie z a s  p a re c id a s , según re iv in d icac ió n  1 * ,  ca­

rac te rizad o  porque en cada una de l a s  c ara s  in te r io re s  de 

la s  m atrices e x te r io re s , e x is te  un marco continuo que s a le  

peipandicularm ente de dichas c a ra s .

36. -  Perfeccionam iento en ap ara to s p ara  f o r ja r  Arbeles- 

c igdeñ ales y p ie z a s  p a re c id a s , según re iv in d icac ió n  2 * ,  ca­

racterizad o  porque e l  marco forma p a rte  in te g ra l  de l a  ma­

t r i z  e x te r io r .

í

s
a

4 * . -  Perfeccionam iento en ap arato s p ara  f o r ja r  á rb o les-  

c igdeñ ales y p ie z a s  p a re c id a s , según re iv in d icac io n es 2 *  y
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g a , caracterizad o  porque por lo  menos uno de dichos marcos 

145 t ie n e  la  forma n e ce sa ria  para  que pueda p rod u cirse  un bra­

zo rectan gu lar.

5 * . -  "  PERFECCIONAMIENTO EN APARATOS PARA FORJAR ARBOLES- 

CIGÜEÑALES Y PIEZAS PARECIDAS * .

Según cpeda substancialm ente d e scr ito  en l a  p resen te  

150 memoria d e sc r ip tiv a  que consta de s i e t e  h o jas e s c r i t a s  a mi-

quina pop ^ a  so la  c a ra , acompañada de sus correspondientes 

d ib u jo s.

Madrid, 31 de Enero de 1953. 

ENGLISH STEEL CORPORATION LIMITED,

P .P .
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