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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
a n

E S  P A N A  
per VEINTE años

a nombre de COLLINS & AIEMAN CORPORATION, entidad norte­
americana, establecida en 31st. & Parkside Avenue, Fila- 
delfia, Pensilvania, Matados Unidos de América, por:

" UN METODO PARA TRATAR FIBRAS TEXTILES

Este invento se refiere a métodos para esti­
rar fibras textiles, y más particularmente se refiere 
al estirado en fases múltiples de fibras textiles.

En la técnica del estirado de fibras tex-
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tiles se ha reconocido durante muchos anos que el empleo 
de un rodillo de agujas situado debajo del material y giran­
do libremente con él o impulsado a una velocidad mayor que 
la del material contribuía a dar uniformidad al producto 
final, sin embargo, la acción de tales rodillos de agujas 
en los mecanismos de estirado de la técnica anterior no ha 
dado un control suficiente sobre la uniformidad y la cali­
dad particularmente cuando las fibras que se estén tratando 
han sido de longitudes variables o mixtas.

Los objetos principales del invento son per­
mitir que las operaciones de estirado textil se realicen 
de una manera continua y a velocidades mayores que las posi­
bles hasta ahora mientras se mantiene el control de todas 
las fibras que se estén estirando. Otro objeto es el de 
crear un mecanismo de estirado y un procedimiento adecuado 
para estirar material tanto peinaao como sin peinar sin 
crear desigualdades en la mecha producida.

Los objetos y ventajas que anteceden y otros 
se consiguen en la práctica, como luego se describe con ma­
yor detalle, por la creación ae un método continuo de esti­
rado y de peinado de mechas de fibras textiles en una plu­
ralidad de fases de estirado, en el cual las fibras, en cada
rase, son aocadro por rodillo de agujas impulsado de mo­
do imperativo que gira cu la .sisma dirección que las fibras 
pero a una velocidad sustanc iaimente menor que el rodillo 
de alimentación de la fase particular dentro de la cual está
montado ci rodillo de agujes imnor^tivanuuao accionado. <K.ae"

o, se croa ara máquina de acuerdo con este invento por la
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cual üú.i*ciplos de tales mechas pueden trabajarse concurren­
temente y, al mismo tiempo, unirse para formar un solo cor­
dón de un peso predeterminado que corresponde al peso de 
una mecha individual en el extremo de alimentación de la
máquina. De acuerdo con este invento, las mechas son es­
tiradas concurrentemente hasta grados progresivamente ere
cientes de finura por rodillos dispuestos en una pluralidad 
de fases interconectadas con rodillos de agujas o de espi­
gas subyacentes en cada fase e impulsados do modo que sus 
agujas tengan una velocidad periférica de aproximadamente 
20% a aproximadamente 35% menos que las velocidades de los 
rodillos inmediatamente precedentes*

Otros objetos y ventajas inherentes del in­
vento se verán por la siguiente descripción detallada de
los dibujos anejos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en planta desde a,rri 
ba de una máquina estiradora textil que constituye una rea­
lización del invento, y adecuada para la práctica del méto­
do perfeccionado;

La figura 2 muestra la máquina de la figura
1 en alzado lateral;

La figura 3 es una vista fragmentaria amplia' 
da en sección longitudinal, dada, como se ha indicado, por 
las flechas anguladas III — III de la figura 1; y

La figura 4 es una vista fragmentaria a esca­
la ampliada en planta desde arriba, dada, como se ha indi­
cado, por las líneas y flechas IV/IY que aparecen en la fi­
gura 2, mostrando como una pluralidad de mechas son pasadas
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concurrentemente a través Je la máquina y sus fibras s&n 
integradas para formar una sola mecha.

La tínica realización ilustrada de la máqui­
na estiradora textil tiene un armazón con miembros superio­
res longitudinales 1 lateralmente espaciados soportados por 
un montante 2. Al entrar en la máquina, una pluralidad de 
mechas 8 se hacen pasar, lado a lado, sobre una placa 3 sal­
vada transversalmente entre los miembros de armazón 1, te­
niendo dicha placa alas de protección 4 en lados opuestos 
para guiar y confinar las flechas. La superficie superior 
5 de la placa 3 está inclinada hacia adelante y hacia arri­
ba para dirigir las mechas 3 dentro de la distancia de aga­
rre de un par de rodillos de alimentación cooperantes super­
puestos 6 y 7* el inferior de los cuales 7 puede estar es­
triado como se muestra mejor en la figura 3* Los muñones 
de los rodillos 6 y 7 están montados en las ranuras verti­
cales de bloques de soporte 8 montados sobre los miembros 
de armazón 1, descansando el rodillo superior por su propio
peso sobre el inferior.

Dos pares de rodillos de estiraje simiüa rmen- 
te dispuestos, 10, 11 y 12,13 están dispuestos en relación 
espaciada entre sí y con los rodillos de alimentación 6,7 
longitudinalmente a la máquina, con sus muñones, Análoga­
mente encajados en las ranuras verticales de bloques de 
soporte 14 y 15 respectivamente, a fin de simplificar la 
cuestión de la terminología, los rodillos de alimentación 
6 , 7 se denominarán en lo que sigue rodillos posteriores y 
los rodillos 10, 11 se denominarán grupo madio o grupo pri­
mero de rodillos de estiraje, mientras que los rodillos 12,
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13 se denominarán rodillos delanteros o segundo grupo de 
rodillos de estiraje, aunque debe notarse que los rodillos 
centrales son en realidad rodillos de estiraje con respec­
to a los rodillos posteriores y rodillos de alimentación 
con respecto a los rodillos delanteros. Situados en el in­
tervalo entre los rodillos posteriores y los rodillos cen­
trales y en el intervalo entre los rodillos centrales y los 
rodilbs delanteros hay rodillos individuales de agujas, pri 
mero y segundo, 16 y 17, cuyos muñones están montados en ¡ 
bloques 18 y 19 encajados, con capacidad para ajuste hacia 
arriba y hacia abajo, por medios de tornillos 20 y 21 en t
las ranuras verticales de guías 22, 23 respectivamente. Les } 
rodillos de agujas 16, 17* se caracterizan porque tienen un 
diámetro, con exclusión de sus agujas, mayor que los rodi- ¡ 
líos 7* 11 y 13 y por el hecho de que están situados vertí- ¡ 
cálmente de tal modo que el punto superior de la circunfe- ¡. 
rancia de cada rodillo de agujas quede encina del punto su- ! 
perior de la circunferencia de los dos rodillos de alimenta- = 
ción inferiores entre los cuales están situados. Análoga- } 
mente, debe observarse que el número de espigas sobre el i-
rodillo de agujas posterior 16 es menor que el número de t
espigas del rodillo delantero 17* a fin de cuidar de la di­
ferencia de la densidad de las fibras* que es mayor en la 
fase posterior (que está entre los rodillos 7 y 11) en 
comparación con la fase delantera (que esta entre los ro­
dillos 11 y 13). Cono se ha mostrado* los bloques de so­
porte 8, 14, 15 y las guías 22, 23 son desplazadlas mútua- } 
mente a lo largo de la máquina y pueden asegurarse en la po- -
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sicíón ajustada longitudinalmente al armazón 1 mediante

pernos con cabeza 25m 26, 27, 28 y 29 cuyos cuerpos se ex­
tienden hacia arriba a travos de ranuras longitudinales 30 
de los miembros de armazón 1. El cordon único S' del mate­
rial resultante de la unión de las mechas S por el trata­
miento es dirigido a través de un eje 31 en la extremidad 
de un brazo 32 en el extremo de entrega de la maquina, den­
tro de un arrollador 33 que puede ser de construcción bien
conocida.

11 movimiento rotativo le es comunicado al 
rodillo delantero 13 por un motor eléctrico.u otra fuente 
adecuada de movimiento (que no se ha representado).- En el 
muñón 34 a un lado de la máquina va fijado un piñón recto 
35 que engrana con una rueda recta 36 de un árbol interme­
dio 37, que a su vez, lleva un piñón recto 38 que engrana con 
un piñón recto 39 fijado en el muñón correspondiente del 
rodillo inferior 11 del primer par de rodillos de estiraje.
En el mismo lado de la máquina, una rueda recta loca, 40, 
engrana con los piñones 41, 42, respectivamente, de los co­
rrespondientes muñones del rodillo posterior o de alimen a- 
ción inferior 7 y del primer rodillo de agujas 16. En el 
lado opuesto ¿e la máquina, un piñón recto 43 del muñón del 
segundo rodillo de agujas 17 engrana con un piñón recto 44 
que está asegurado a un árbol intermedio 4$. También asegu­
rada al árbol intermedio 45 hay una rueda recta 46 que en­
grana con un piñón recto 47 del muñón correspondiente del 
rodillo inferior 11 de los primeros rodillos de estiraje.

Un segundo piñón recto 48 fijado en el muñón
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últimamente mencionado del rodillo 11 engrana con una rueda 
dentada 49; que está asegurada en otro árbol intermedio 50 
que tiene un piñón recto 51 sobre él en engrane con un pi­
ñón recto 52 del muñón correspondiente del rodillo de ali­
mentación interior 7* Las ruedas del sistema de transmisión 
que se acaba de describir, así como los tamaños de los ro­
dillos, están proporcionaros de manera que los rodillos de 
alimentación 6, 7 sean impulsados a una velocidad superfi­
cial lineal menor que cualquiera de los otros rodillos.
Los rodillos primeros de estiraje o rodillos centrales 11, s 
10, son impulsados a una velocidad superficial lineal ma­
yor que los rodillos posteriores. Los rodillos de estiraje 
delanteros o segundos 12, 13 son impulsados a una velocidad ; 
superficial lineal mayor que las velocidades c&respondientes r 
de los rodillos centrales o primeros de estiraje. El primer ! 
rodillo de agujas 16 es impulsado de manera que su superíi- 
cié y sus espigas tengan una velocidad periférica menor que  ̂
la velocidad periférica o superficial de los rodillos poste- { 
rieres o de alimentación 6, 7, y el segundo rodillo de agu- 4 
jas 17 es impulsado de manera que su superficie y sus espi­
gas tengan un a velocidad periférica menor que la velocidad 
periférica de los rodillos centrales 10, 11. Ha de obser- ! 
varse particularmente que el rodillo de agujas delantera 17 
tiene puntas que son mis finas y que están más juntas y que 
exceden mucho en número a las del rodillo de agujas poste- :
rior 16. Las mechas 6 son obligadas a desplanarse entre t
los rodillos emparejados dentro de los confines longitudina-  ̂
les de los últimos en una trayectoria recta por dedos úe f
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guía libremente rotativos 55 y 56 que cuelgan desde trave­
sadlos fijos 57* 56, que se extienden entre los soportes o,8 
y 14,14 respectivamente, estando dichos travesadlos longitu­
dinalmente ranurados cono en 59 y 60 para permitir el ajus­
te de los dedos a lo largo de ellos. Los tornillos desig­
nados con 61 y 62 respectivamente sirven como -odio para 
asegurar los dedos 55; 56 cnAtra el desplazamiento después 
del ajuste.

En vista de la importancia de la regulación 
del efecto de los rodillos de espigas sobre las libras, 
eo importante crear medios ajustables para asegurar los ro­
dillos de espigas en posiciones verticalmente ajusticies 
en el mecanismo de estiraje. Loto da medios para el ajus­
te de la superficie de los rodillos de espigas rotativos 
hacia y desde las fibras y además da medios para canelar 
la velocidad lineal efectiva de las propias espigas sobre 
las fiaras, ya que las porciones de las espigas que están 
más distantes ¿el propio rodillo están moviéndose en romo 
de su centro a una velocidad lineal mayor que las porciones 
de las espigas situadas más cerca del centro del rodillo*
La expresión "velocidad periférica de las espigas" pre­
tende dar a entender que la velocidad electiva ne vichas 
espigas deraro de la región ¿o correcto con las fiaras cu­
rante el paso ue los cordones de fibras sobre las superfi­
cies de loa rodillos de agujas.

A medica que las mechas S pasan desee los 
rodillos posteriores o ¿e alimentación ó, 7 a los rodillos 
centróles o primeros no estiraje 10, Ir, son estimaos o
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recucioas assigo & la ;.uyor velocidad ¿e los 'ditimos rodi­
llos coa aolaci&i a loo primeros, y el propio tirapo son 
peínalas y controladas <.,te un nodo eticas por las púas del 
primer rodillo ce agudas 16 que es impulsado positivamente 
en la misan dirección coa la velocidad p^miiórica de sus 
espigas menor que la de los rodillos posterioras 6, 7 y de 
los rodillos centrales 10, 11. Como consecuencia de ello, 
las fibras de las mechas son llevadas a alineación sustan­
cial en la dirección de desplazamiento del material en la 
máquina y se consigue una uniformidad de estiraje donde 
este electo se mantiene a través de una pluralidad de fases 
¿e estiraje interconectadas. Indidentalnente al paso des­
do los primaros rodillos de estiraje 10, 11 a los segundos 
rodillos de estiraje 12, 11, las nachas se siguen estirando 
o reduciendo debido a la mayor velocidad de estos últimos 
rodillos con relación & los primeros, di mismo tiempo, el 
estiraje de las fibras se mantiene uniforme por la acción 
do las púas del segundo rodillo de agujas 17 que es impul­
sado en la misma dirección con unía velocidad periférica me­
nor do sus espigas que la de loo rodillos dentrales 10, 11 
y a una velocidad periférica todavía menor que los rodillos 
delanteros 12, 13* Oon preferencia el primer rodillo de 
agujas IB tiene una velocidad periférica menor que la del 
rodillo de agujas delantero 17* Las fibras de las mechas 
múltiples s son llevadas finalmente a la forma de un solo 
cordón al entrar, mediante el eje 31) dentro del receptáculo 
colector 33, todo ello como so ha ilustrado diagramatica- 
Rente en la figura 4.
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Como ejemplo específico de la práctica real, 
las ruedas componentes del mecanismo de transmisión pueden 
proporcionarse de modo que se determine un estiraje de cua­
tro en la fase primera e inicial y un estiraje de cuatro 
en la fase segunda, con un estiraje resultante total de 16. 
Así, 16 cabos que pasen 55 granos por metro y que pasan a 
la máquina representan un total de 880 granos por metro 
alimentado. Debido a la relación de 16 a 1 entre las ve­
locidades lineales de rotación de ios pares posteriores y 
anteriores de los rodillos de estiraje, el cordón entrega­
do desde lt máquina tendrá un peso que corresponde al de 
una de las mechas originales y esto será conseguido en un 
cordón sustancialmente uniforme de fibras en virtud del 
efecto de control de los rodillos de agujas imperativamente 
accionados.

Para conseguir los mejores resultados en el 
tratamiento de material compuesto de fibras de longitudes 
diferentes o de materiales diferentes, es ventajoso cambiar 
los rodillos de agujas en los intervalos entre los rodillos 
do estiraje. Dn otros casos, es deseable cambiar el espa- 
ciamiento de los pares de rodillos de estiraje. Betas con­
diciones pueden satisfacerse'fácilmente usando las facili­
dades de ajuste que han sido descritas. Además, si los 
cambios en la relación total Re estiraje demostraran ser 
importantes tales cambios pueden realizarse, por ejemplo, 
sustituyendo los piñones 33 y 44 de los árboles 37 y 45 
por piñones rectos de tamaños mayores o menores.

Es importante en la práctica de este invento
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impulsar el rodillo de agujas de cada fase de¡estiraje a 
una velocidad periférica menor que la vclocidád de los ro-

¡atiraje den- 
c una sola

dilles posteriores o anteriores de la fase de
tro de la cual asta montado, -dn el estiraje a
fase que usa un rodillo de agujas, tal cono pór ejemplo en
el sistema francés, se sabe que la velocidad periférica del

¡ ,rodillo de agujas debe ser mayor que la velocidad periféri­
ca de los rodillos de alimentación. Sin embargo, hemos 
descubierto que resulta un producto inferior ¿i se emplean 
velocidades tales como ésta, en un mecanismo de estiraje 
de fases múltiples, Sorprendentemente la disposición de 
velocidades periféricas de los rodillos de agújas menores 
que las de los rodillos posteriores y delanteros produce 
una mecha de calidad excelente cuando se emplea el estiraje 
en fases múltiples del presente invento. ¡

Como ejemplo específico de lo que antecede, 
un material do fibras definido se ajusté en uh mecanismo 
de estiraje convencional con rodillo de agujáis, de una sola 
fase y se hicieron ajustes en las regulaciones y en las ve­
locidades de los rodillos hasta que se produjo la mecha 
más uniforme e igual que podía obtenerse en elsa máquina.
La velocidad periférica del rodillo de agujas' fue 3 a 6¡?& 
mayor que la ¿el rodillo posterior. R1 mismo' material se 
dispuso luego en un mecanismo de estiraje de ^ases múltiples 
con rodillos de agujas, ajustado para dar una! velocidad 
periférica de los rodillos de agujas de 3 a 6¡p mayor que 
la del rodillo posterior en cada lase de estiraje. La me­
cha resultante fué ¿e calidad inferior. La misma máquina
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1
se modificó para dar condiciones en 1 i. .-ib posterior en

las cuales la velocidad periférica del rodillo de agujas 
era 24,01% menor que la de los rodillos posteriores de la 
fase posterior, y condiciones en la fase delantera en las 
cuales la velocidad periférica del rodillo de agujas fue 
31, 17% menor que la de los rodillos posteriores de esa 
fase. Las mechas así producidas fueron las mas uniformes 
e iguales que podían obtenerse en esa maquina.

Todavía como otro ejemplo, la tabla siguien­
te índica relaciones operativas excelentes ue la velocidad 
superficial para los diversos rodillos de un mecanismo de
estiraje de doble fase;

Rodillos posteriores 6,7 1
Rodillos de agujas posterior 16 0,7599
Rodillos centrales 10,11 3*729
Rodillo de agujas delantero 17 2,5665
Rodillos delanteros 12,13 13*6730

Como quiera que la magnitud de retardo del
rodillo de agujas (con relación a los correspondientes ro­
dillos posteriores y a la velocidad lineal de las propias 
fibras) Varía con las diferentáa fibras tratadas, se apre­
ciará que tales variaciones de v e l o c i d a d  pueden nacerse mas
allí, de la descripción de loa ejemplos anteriores sin apar­
tarse con ello del alcance de este invento.

Aún cuando se ha descrito e ilustrado en los
dibujos una forma específica del invento, que incluye grupas 
de rodillos de estiraje estriados y amortiguados, rodillos 
de agujas y medios de accionamiento directos por engranajes

12 -



para los rodillos, se 
otros elementes puede

apreciará que la forma de éstos y de 
variarse sustituyéndolos por elemen­

tos equivalentes que cumplan una finalidad similar. Ademas
ciertos detalles del invento, pueden usarse independiente­
mente de otros, y pueden invertirse las partes y las opera-

*

clones del método, todo ello sin apartarse del espíritu y
¿el alcance del invento según se describe en las reivindi­
caciones anejas..

N 0 T A -

Los puntos de invención propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de la presente solicitud 
de latente de Invención en España, por VEIIÍTE años, son 
los siguientes:

13.- Un méuodo ¿e tratar fibras textiles 
que comprende hacer pasar dichas fibras entre un grupo de 
rodillos de alimentación impulsados cooperantes que giran 
a una velocidad predeterminada y estirar dichas fibras ha­
ciéndolas pasar entre un grupo de rodillos de estiraje im­
pulsados cooperantes que giran a una velocidad periférica 
mayor que dichos rodillos de alimentación, caracterizado por 
mover rotativamente un primor grupo de espigas en la tra-
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yectoria de y en contacto con las fibras en un punto inter­
nado entre dichos grupos de rodillos, moviéndose dichas es­
pigas a una velocidad periférica menor que la velocidad pe­
riférica de los rodillos de alimentación hacer pasar las fi­
bras así tratadas entre un segundo grupo de rodillos de es­
tiraje cooperantes que giran a una velocidad periférica 
mayor que el primer grupo de rodillos de estiraje, y mover 
rotativamente tai segundo grupo de espigas or la tiayoctoiiá 
de y en contacto con dichas fibras entre medias de dichos 
primeros rodillos de estiraje y dicho segundo grupo de ro­
dillos de estiraje a una velocidad periférica menor que la 
velocidad periférica de dichos primeros rodillos de estira­
je pero mayor que la velocidad periférica de dicho primer 
grupo de espiga.

22.- Un método según se reivindica en el 
punto 12, caracterizado porque la superficie del primer ro­
dillo de espigas y sus espigas se mueven a una velocidad 
periférica menor que la velocidad periférica de los rodillos 
de alimentación, y la superficie del segundo rodillo de es­
pigas y sus espigas se mueven a una velocidad periférica 
menor que la velocidad periférica del primer ,.,rupo de ro­
dillos de estiraje pero mayor que la velocidad periférica 
de dicho primer rodillo de espigas y sus espigas.

33.- Un método según se reivindica en los 
puntos 12 ó 22, caracterizado porque ámeos grupos de espi 
se hacen girar en la trayectoria de las fibras a una velo­
cidad sustancialmente constante en la misma dirección ge­
neral que clmovimiento de las fibras a lo largo de dicha
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trayectoria.
4**- Un método segdn se reivindica en cual­

quiera de loe puntos anteriores caracterizado porque la ve­
locidad periférica del primer grupo de espigas es de aproxi­
madamente 20% a aproximadamente 35% menor que la velocidad 
periférica de dichos rodillos de alimentaeién*

$*.- Un método segdn se reivindica en cual- 
quiera de loa puntos anteriores, caracterizado porque la 
velocidad periférica del segundo grupo de eepigas es de 
aproximadamente 20% a aproximadamente 3 %  menor que la ve­
locidad periférica de dichos primeros rodillos de estiraje, j 

6*.- Un método para tratar fibras textiles.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

antecede, representado en loa dibujos que se acompañan y 
para los fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de quince hojas 
escritas a máquina per una sola de sus caras*

- 1 MAY, 1953
Madrid,

P. A .
Alerto de Bxahtn'&

Por* Poder.
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