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Ya se conocen aparatos y dispositivos para estirar 
hilos sintéticos entre dos rodillos o entra dispositivos de 
tenaza adecuadamente colocados, en los que se calienta la 
zona de estiraje mediante calefacción, realizándose en este 

5. caso la calefacción de dicha zona, respectivamente del
producto a hilar, mediante calefacción de contacto en super­
ficies 3e resbalamiento, calentadas indirectamente por medio 
de^apor, aceite combustible o resistencias eléctricas. 
Asimismo se conoce el calentamiento indirecto del producto 
a estirar, a los efectos del estiraje, pasando por una zona10
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libre de calefacción, llevada a la temperatura de estiraje 
mediante radiación infrarroja o calefacción por alta fre­
cuencia capacitiva. Igualmente es conocido el estiraje me­
diante c^lor ce fricción que se produce en los puntos donde 
s<== enlazan cuerpos fijos, tales como agujas metálicas o de 
ágata, etc., llevando de esta manera el producto a estirar 
a la temperatura de estiraje.

Ahora bien. Forma objeto de la presente invención 
un aparato donde el cuerpo do estiraje, sobre el que resbala 
el hilo, representa por sí solo el conductor para la calefac­
ción por resistencia elóctrica, disponiéndose de tal modo 
las aimensrones del cuerpo de estiraje para que se "produz­
ca en los diferentes puntos el aumento de temperatura ne­
cesario para el estiraje del hilo. El cuerpo de estiraje 
así calentado produce solamente pequeñas pérdidas por 
irradiación, debido a su reducida superficie y masa.

En los dibujos que se acompañan, en esquema y a 
título de ejemplo , no limitativo, se representa , en la 
fig. 1, el esquema de una forma del cuerpo de estiraje de 
acuerdo con la presente invención, ge emplea,por ejemplo, 
una cinta metálica que mide, segón necesidad, 40-100 min. 
de longitud y 10—1$ mm, de ancho, y cuyo grueso es tal 
que .opone una elevada resistencia a la corriente que por 
ella pasa, con objeto de producir, segón la ley de Joule, 
la cantidad de calor necesaria para mantener la temperatura 
del estiraje. En este caso se transforma la energía elóctrica 
llevada al conductor, sin pérdidas en calor. Variando la 
tensión aplicada dentro de los límites deseados, se podrá 
ajustar cualquier temperatura.

Caso ¿Le poseer el conductor de calefacción, visto
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en su dirección longitudinal, secciones diferentes, será 
posible mantener en el mismo conductor una temperatura 
variable, pues, la resistencia del conductor varía con la 
sección variable (fig. 1, por ejemplo , en el punto A).
Será, por tanto, posible producir sobre las zonas de estira­
je directamente puntos especiales da calefacción.

Si se disponen varios puntos do estiraje y se desea 
llegar a valores favorables de estiraje, se podrán colo­
car en serie un determinado námero de zonas de calefacción, 
segán se indica esquemáticamente en fig. 2, en cuyo caso 
se podrán ajustar entre sí la uniformidad de los diferen­
tes puntos de estiraje, anteponiendo resistencias adicio­
nales de nivelación, o bien ajustando en cada caso las 
diferentes secciones transversales a la caída de tensión.

Con objeto de poder ajustar sagdn necesidad, 
temperaturas de superficie distintamente elevadas, se apli­
ca a tal grupo de conductores de calefacción, que podrá 
estar compuesto de 30 y más puntos individuales, una ten­
sión variable que se mantiene constante por medio de 
un regulador de tacto. Conviene aplicar el pulsador 
mediante termo—antena a un punto devatado, para que el 
proceso de regulación no perjudique el trabajo de estiraje 
en el lugar de medición (por ejemplo , fig. 2, punto B).

Convenientemente se prevé el conductor de calefac­
ción con una superficie lisa, por ejemplo, mediante pulimen­
to, cromado, niquelado, etc., con objeto de reducir sus 
irradiaciones a un mínimo y conseguir al mismo tiempo 
una conservación del producto a tratar colocado junto 
al trayecto do calefacción.

^ero, la realización práctica del objeto de la
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presente invención no queda, de ningún modo, limitada al 
ejemplo representado en fig. 1; por el contrario podrán 
ajustarse los aparatos en la forma necesaria a las exigencias 
de la práctica. La fig. 3 muestra , por ejemplo, una forma 
tubular del órgano de estiraje, en el que el calor puede 
actuar desde todos los lados sobre el hilo, reduciéndose las 
pérdidas por irradiación mediante reducción de la superficie. 
Las figuras 4 y 5 muestran ejemplos de realización, donde la 
superficie de calefacción no es fija, sino rotatoria; el 
aparato según fig. 4 se compone de una cinta metálica rota­
toria sin fin y a ella llega la corriente de calefacción 
desde dentro, a través de los dos rodillos metálicos que 
son al mismo tiempo cilindros de retorno. El aparato sagdn 
esquema de fig. 5 muestra un cilindro hueco de metal, do so­
portes aislados, y la corriente de calefacción llega también 
desde ¿entro, a través de contactos fijos por fricción, de 
una forma de construcción cualquiera.

Asimismo resulta posible construir los órganos 
de estiraje de un material no conductor, por ejemplo, de 
cuarzo y metalizarlo superficialmente según métodos cono­
cidos, o¿arle de un modo cualquiera un fino revestimiento 
metálico, para facilitar la conducción de la corriente.

La superioridad de los aparatos según la presente 
invención sobre les dispositivos conocidos consiste especial­
mente en el hecho de que los órganos de estiraje, construi­
dos da acuerdo con la esencia del invento, poséen tan solo 
una fracción del consumo de corriente de las construccio­
nes hasta ahora conocidas. Como ventaja adicional puede 
citarse la notable facilidad y sencillez de conseguir en 
las salas de servicio el clima requerido , puesto que solo
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es preciso eliminar una reducida cantidad de calor de 
irradiación.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

así como la manera ¿e realizarlo en la práctica, debe hacer­
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no 
alteren su principio fundamental. También se hace constar 
que el invento corresponde a una solicitud de patente pre­
sentada en Alemania con fecha 2 de febrero de 1952, nS 
0 5344 VII, 29a, acogióndose , por lo tanto, a los benefi­
cios que conceden los Convenios Internacionales en vigor, 
siendo lo que constituye la esencia del referido invento 
y por lo que se solicita patente de Invención, por 20 años 
en España: "Perfeccionamientos en aparatos para el estiraje 
en caliente de hilos sintéticos"; caracterizándose por lo 
siguiente:

is.= Perfeccionamientos en aparatos para el estiraje 
en caliente de hilos sintéticos, caracterizándose porque se 
dispone el cuerpo de estiraje al mismo tiempo como calefac­
ción eléctrica por resistencia.

2R.=Perfaccionamientos según reivindicación l§, carac­
terizándose porque se ajusta la forma del cuerpo de estiraje 
y la tensión aplicada a las temperaturas que deben alcanzarse 
en la superficie del cuerpo de estiraje.

3S.= Perfeccionamientos segdn reivindicaciones 1§ 
y 23, caracterizándose porque el cuerpo de estiraje posée 
una superficie lisa, tal como se consigue puliendo, cromando 
o niquelando dicha superficie.

43.= perfeccionamientos en aparatos para el estiraje



en caliente de hilos sintéticos; tal y como queda substancial-*  ̂
mente ¿escrito en la presente memoria, e ilustrado en les ^
dibujos que se acompañan. í

Esta memoria consta de seis hojas escritas a máquina í 
por una sola cara.
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