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"Perfeccionamientos en aparatos parz el estiraje en

"ecaliente de hilos sintéticost,

SOLIQITANTE: CASELIA PARBVERKE MAINKUR AKTIENGES:LLSCHAFT,

entidad alemana, domiciliadas en Frankfurt/M-

Fechenneim, Alemania,

Ya se conocen aparatos y dispositivos para estirar
hilos sintdticos entre dos rodillos o entrs dispositivos de
tenaza adecuadanente colocados, en los gus so calisnta la
zona de esgtiraje mediante calefuccidn, realizdniose en este
caso la calefaccidn de dicha zona, respectivamente del
producteo & nilar, mediante calefaccidn d= éontacto e Super-
ficies &e rssbalamiento, calentadas indircctamante por medio
aevapor, aceite combustible o resgistencias <ldctricas,
Asimismo se conoce el calentamiento indirecto del producto

a estirar, a los efectos del estiraje, pasando por wna zona
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libre de calefaccidn, llevadeg a la temperatura de estiraje
mediante radiacidn infrarroja o ecalefuccidn por alta fre-
cuencia capacitive, Igualmente es conocido el eatiraje me-
diunte calor de friceidn gue se produce en los punhtos donde
se enlazan cusrpoe fijos, tales como agujas metdlicas o de
dgata, etc., llevando de esta manera el producto a estirar
a lz temperatura de estiraje,

Ahora bien, Forma objeto ds la presente invencién
un aparato donde el cucrpo de estiraje, sobre el que reshbala
el nilo, representa por sf solo 21 conductor pare la calefac-
cidn por resistencia eléctrica, disponiéndose de tal modo
lag dimensiones dsl cuerpo de gstiraje para gue se produz—
ca en los diferentes puntos el aumento de temperatura ne-
cesario para el esgtiraje del hilo. E1L cusrpo de estiraje
azf calentado produce solamente pequeﬁas pérdidas por
irradiacidn, debido a su raducida guperficie y masa,

En les dibujos que se accmpaian, en egquemsa y a
titulo de ejemplo , no limitativo, se representa , en 1la
fig. 1, el esquema de una forme dsl cucrpo de estiraje de
&cuerao con la presente invencidn, Se emplea,por ejemplo,
una cinta wetdlica gque mide, segdn necesidad, 40-~100 mn,
de longitud y 10-15 mm, de ancno, y cuyo grueso es tal
Que .opone una elevade resistenciz a la corriente gus por
ella vasa, con objeto de producir, segdn la ley de Joule,
la cantidad de calor necesaria para mantener 1a temperatura
del estiraje, En este caso se transforma lu energfa eléctrica
llevada al conductor, sin pérdidas en ezlor. Variando la
tensidn aplicade dentro de los lInites Gesszados, se podrd
ajustar cualquier temperatura,

Caso de poseer el conductor gs calefaccidn, visto
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en su direccidn longitudinal, secciones diferentes, serd
posible mantener en el mismo conductor una temperatura
variable, pues, la registencia del conductor varfe con la
geccidn variable (fig., 1, por ejemplo , en el vunto A),
Serd, por tanto, posible producir sobre las zonas d: estira-
je directamente puntos especlales de calefaccidn,

$1 se disponen varios puntos d¢ estiraje y se desea
liegar &« wvalores favorables d: estiraje, se podrdn colo-

car en seris un determinado mimero de zonas de calefsccidn,

e

segin s¢ indica esquemdticamente en fig., 2, en Cuyo caso
se podrédn ajustar entre si la uniformidad de los diferen—
tes puntos de estiraje, anteponiendo resistencias adicio-
neles de nivelacidn, o bien ajustando en cada caso las
diferentes secciones transversales a la caida de tensidn,
Con objeto de poder ajustar scgin necesidad,
temperaturas de superficie distintamente elevedas, se apli-
ca a tal grupo d= conductores de calefaccidn, qus podrd ?

estar compucesto de 30 y mds puntos individuales, una ten-

e e e

sién variable que se mantiene constante por nedio de
un rsgulador de tacto., Conviene aplicar el pulsador

mediante termo-antena a un punto devatado, para que el
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proceso de regulacidén no perjudique el trabajo de estiraje

en el lugar de medicidn (por ejemplo , fig., 2, punto B), f

Convenientemsnte se prevé el conductor de calefac-—
c¢idn con una superficie lisa, por ejemplo, mediante pulimen-
to, cromado, niquelado, etc.,bcon objeto ds reducir sus
irradiacicnes & un minimo y conseguir al mismo tiempo
una conservacién del producto & tratar colocado junto

el trayecto d: calefacecidn,

Pero, la realizecidn prdctics Gel objeso de la
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vresente invencidn no queda, de ningun modo, limitada al
ejemplo representado en fig., 13 por el contrario podrdn
ajustarse los aparatos sn la forma necesaria a las exigencias
de la prdctica. La fig., 3 muestra , por ejomplo, una forma
tubular del drgano 6z estiraje, en ¢l que el calor puede
sctuar desde todos 1los lados sobre el hilo, reducidndose las
pérdidas por irradiacidn mediante reduccidn des la superficie,
Lag figuras 4 y 5 nruestran ejemplos d= rcalizacidn, donde la
superficie ds calefaccidn no es fija, sino rotatoria: el
aparato segun fiz. 4 se compone de una cintz metdlica rota-
toria &in fin y a ella llega la corriente de calefaceidn
desde dentro, a través de los dos rodillos metdlicos que
son al mismo tismpo ecilirdros de retorno, El aparato segun
esquenma de fig., 5 mucstra un cilindro hueco de metal, G2 so-
portes aislados, y la corriente de calefaccidén llega tambidn
desde dentro, & través de contactos fijos por friccidn, de
une forma d=z construccidn cualquiera,

Agimismo roesulta posible construir los Srganos

de estiraje de un materiel no conductor, por ejeuwplo, de

cidos, odarle de un modo cualquiera un fino revestimiento
metdlico, pare Facilitar la conduccidn dc la corriente,

Le superioridad de los sparatos segun la presente
invencidn sobrg lesg dispositivos conocidos consiste especial-
ente en el necho de que los drganos de estiraje, construi-
dos de acusrdo con la esencia del invento, posden tan solo
una fracecién del consumo de corriente Ge las construccio-

neg hasta ahora conocidas. (Como ventaja adicional puede
citarse la notable facilidad y sencillez de conseguir en

lag salas do scrvicio el clima requerido , puesto aue solo
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es preciso eliminar una reducide cantidad ée calor de
irradiacidn,
N 0 T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf como la manera (e realizarlo en la prdctica, debe hacsr~
se constar gue las disposiciones anteriormente indicadas son
gusceptibles do modificaciones de dstalle, en cuanto no
alteren su principio fundamental., Tambilen se hace constar
que ¢l invento corresponde a una gsolicitud de patente pre-
sentada en Alemania con fechna 2 de febrero de 1952, ne
C 5344 VII, 2%, acogiéndose , por lo tanto, & los benefi-
clos gue conceden los Convenios Internacionales =n vigor,
siendo lc que constituye la esencia del referido invento
Yy por lo que se¢ solicita Patente de Invencidn, por 20 afios
en Egpafia: "Perfecclonamicntos en aparatos para ¢l estiraje
en caliente de hilos sintéticos"; caracterizdndose wor lo
gizaicntes

12,= Perfeccionamiecntos en aparatos para el estiraje
en caliente dv¢ nilos sintéticos, caracterizdndose norque se
dispone el cuerpo de estiraje al mismo tiempo como calefac-—

cidn eléctrica por registencia,

28 .=Perfeceionamicnsos segun reivindicacidn 18, carac—

terizdndose porgue sz ajusta la forma del cusrpo dz estiraje
vy la tensidn anlicada a lag temperaturas gque deben alcanzarse
en 1= supcriicie del cucrpo de estiraje.

32.= Porfeccionamientos segin reivindicaciones 1@
y 28, carecterizdndose porgue el cusrpo de estiraje posde
una superficis lisa, tal como se consigue puliendo, cromzndo
0 niquelando dicha superficie,

42.= Perfeccionamientos en aparatos para el estiraje
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en caliente de hilos sintéticos; tal y como queda substancial-
mente aescrito en la presente memoriu, e ilustrado en 1l
dibujos que EE acompaiian,
dgte mewmoris consta de seis nojas escritas a ndquing
por una sola cara,
Madrid,30 de ¢nero de 1953.
GAEELL{%L FAR:BW MATNKUR
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