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PATENTE
' DE
INVENCGCION

por ”PERFEOCIONAMIENTOSVEN LOS PROCEDIMIENTOS PARA LA FABRI-
GACION DE CRISOLES PARA LA INDUSTRIA Dil VIDRIO”, a faver de
Don JUAN MASSUET FORNAGUERL; de nacionalidad éspaﬁola, domi-
clliado em BARCELONA, oalle Ancha, ne 6, 32, 28.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente inv;noién se refiere a unos perfecclona~-
mientos en los procedimientos para la febricacidn de oriso-
les para la industria del vidrie.

Aotualmente, los orisoles cerrados que se emplean en
la industria del vidrio, sean ordinarios, sean del tipo deno
minado de trabajo continuo, se construyen con masa de erol-
lle empastada oon agua, haciendo que la mesa madure para Ob-
tener plasticidad, y despuéds se moldea o trabaja a mano para
dar lugar al orisel. Este orisol presenta en la parte delan~—
tera superior una boca de carga para la materia a fundir,
siendo el resto cerrado, en forma variada, segin correspon-
dan al tipo corriente o0 a los de trabajo continuo,

No obstante las precauciones que se tienen para su
fabricacién, la duracidén de un orisol viene & ser de unos on

ce dlas, después de los cuales se rompe y sus pedazos se



5e

15.

25.

30.

Wilizen como crcills cooida O clemoba, Pers adicibn a la
nmezela nueva ¢e arcills pars lu Lebricscibn de nuevos criso-
les.

Por 10 sxplicedo se comprendes que le duricibn de cuda
crisol ss relebivemente corte y requisrs su reenplazd cuda
finagl de ciclo de ftrabajo.

sonn iu dinvencibn se tronsformy compleitamente toda la
téenics de la fabricoeibn yvempleo de 1los crisoles, dando,
shors, & &stos Wile durscibn practicucmente ilimiftads, merced
& lz especicl composicibn de lu mus: plhstica y o los medios
gue se les doba pars Lseiliter su servicilo.

Jomo se o irdicedo, hesba ¢l pregsente, la masa pliis~
tica go formabs & base de apua, daado asi a la arcilla le
plzsticidad necaesaria pars su splicecifn en el molde O Pura
gl brabijo o LEN0.

Li esto invenci®n guede elimincde el ague en lu for-
macibn de Llrn mose creillosa, obteniéndose ésta medlunte une
corposicibn egpecislimente dosgilicaua e substenclas resisten—
ses © 1log cesgostss propios del trabajo del criscl, el que,
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cdenls, 1leve mecios sspeciales para Ffeciliter su limpieza ¥y
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en deelive con-
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une orgenizegeibn que dneluys unas superdicies

vergente, en depondsicis coin los ¢llados medlos pura lograr
ls limpiezs 0 reiirsda de los productos fundidos.

Gomprende, puesg, du invencibn, la obtencibn de la
pastz de wmoldeo, y lu Tormacibn de un crisol con caracteris-~
tiecas muy particulares, que lo diferencilan de los actualnente
conoclidos.

Lo pasta de moldso ge cbilene = base de silicato po-
tisico de fébrmula general que varis entre K 8105+ 810,55 ¥

K23103+3310 1 cusl se incorpors tierrs refracturis, care—
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en polvo.

logrsr su perfecitz hono-

1lg se

(o1

geneidad usilizando bombas © mnedios adecusdos, y coa
cbtiene por moldssv o por 4rabejo & mono, un criscl en el gue
s fondo interior presenis un ¢opesor tecreclents huciz su

parss cenbral, e cuys zong (ueGn ¢ constitulds uns depresibn
comunicente ccii wie LoCH L gervicioc en 1o gue su superficie

0 husco viere ¢ ser uns nitad de la bocs de cargn 0 de bra-
bojo.
T ods Cogifip te Lo Loterdiss priuss par. obbenex el

vidrio, se de gslida zl producto por lu bocs de servicio, evi

o
o
-

tando con esve gue el criscl wGujeree, hacilendo gue su du-

racibn sen procticomenite indolinida.

Frelliber 1o oxplicueibn se incles el sigulente

sjenplos

Pors TCO powtes de giliecavo potasico, 86 inccfporan
75 de bierrs refruzclaria, 5 de curbonato de magnesia, 10 de
toleo y 25 de amisnbo c¢n polvo.

sste conjunto se incorpors intimwmente y se anuss haos
ta obtener uns poste homopbnes cue serl une nuse compacta de
tlerrs refricleric con lu qué ge Obiiene wn crisvl, que, pre-
ferentemns nte, ho de berer en la pardte de airas (ol fondo) une

o

pendliente corrcgpondiente ¢ un sspesor de wnos 195 mm. ¥ por

lags pories lodersles unos § em., formando declive lacle la
sone central del fondo, de donde se comunica con el exterior

PO wng bOGcuL de GreREio ore seg wi mitod de ls boca ae curga

tigpuesgia en lg gonu supeirior lotersl.

vl erisol uel moldeado se somebe u un proceso de ¢ese
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ceeldn lenve @ Leupsrotures aay wliiormes de 58-2000., hacien
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la pérdida total del grado de humedad iniecial.

E1l orisol desecado se utiliza como los origoles co-
rrientes, con la ventaja de gue su duracién es practicamente
indefinida,

La invencidén, en su esencialidad, puede ser llevada
a la prébtioa en otras formas de realizacién que difieran en
detalle de las indicadas a titulo de ejemplo y a las cuales
alcanzaré igualmente la proteccidén que se reocaba. podré, pues
congtrulrse en oualquier forma y temafio, con los medios y ma-
teriales més convenientes para lograr el fin propuesto, por
quedar todo éllo comprendido dentro del espfritu de las rei-

vindicaciones.

NOTA

Hecha la descripeién del presente invento, se decla-
ran oomo nuevas y de propia invencién las siguientes reivin-
dicaciones:

;. Perfecoionamientos en los procedimientos para la fa-—
bricacidn de crisoles pare lea industria del vidrio, caracte—
rizados esencialmente por el hecho de obtener, para su fabri-
oaoiéh, une nasa o pasfa sin incorporacién de agua, en la que
entran en combinacién y como elementos esenciasles, el silica-
to0 potdsico como elemento base, tierra refractaria, carbonato
de magnesio, talco y amianto en polvo, trabajando esta pasta
hasta su completa homogeneidad y obteniendo con élla un ori-

sol cerrado que es ds masa refracteria compacta y en el cual
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88 ha Previsto un adecuado espesor da sus paredes en la pro-
ximidad del fondo para der lugar a un colector convergente ha
cia la zona media, de la oual comunieca con el exterior a tra-
vés de una booca o0 puerta de trabajo, en la que, ventajosemen-
te, su superfiocle o abertura es mitad de la de la booa de car
8& dispuesta en la zona superior, | _
2 Perfecoionamientos segin la anterior reivindicacién,
en los cuales la masa o pasta refractaria gque ha de consti-
tuir el crisol se compone de los elementos indicados, venta—
josamente, en las proporciones, para 100 partes de silicato
potdsico, de 75 partes de tierra refractaria, 15 de carbonato
de magnesio, 10 de taico ¥y 25 de amianto en pblvo, para some-—
terla & un amasado o homogeneizacldn, después del cual se pro
cede al moldeo del orisol y secado lento del misdmo, utilizén-
dose después sezl'n es norma en los orisoles corrientes, oon
la ventaja muy caracteristioa de que la duracifn del actual
es practicamente indefinida & difersncia de los normales que
duran unos diez dfas, |

5 - Perfeccionamientos en los procedimientos para la fa-
bricacién de crisoles para la industria del vidrio.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de oinoo hojas, foliadas ¥y escritas @&
méquina por una sola cara. (

Madrid, 30 de enero de 1953.
JUAN MASUET FORNAGUERA.
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