
MALA T Cf 30  UCCK3N 
M R  DEFECTO DEL ORiGiNAL

P A T E N  T E DE* I N V E N C I O N

que por  v e in te  añ o s , se  s o l i c i t a ,  como p ro p ia  y nueva 

in ven ción  , a fa v o r  de Ib.BENITO RODRIGUEZ RIOS, de 

n a c io n a l id a d  e sp a ñ o la  y r e s id e n te  en La L a g ^ a  (Tene­

r i f e )  F a c u lta d  de S i e n c l a s /  que ha de rec -aer?so b re ;

""PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE CAL VIVA,POR CAL- 

CINACICK DE PIEDRA CALIZA,EN HOINOS VERTICALES",

Mejn o r  i  a  d e s c r i p t i v a ,

S i  p re se n te  r e g i s t r o  de p a te n te  de invención

t ie n e  por ob¿e*to g a r a n t iz a r  l a  e x p lo ta c i(m  e x c lu s iv a

en todo e l  t e r r i t o r i o  N acicm al Español*, de un horno

v e r t ic a l- a l im e n ta d o  e x te r io rm e n te  con co m b u stib le  l i -

q u id o '# & a s - o i l  o f n e l - o i l 4 y  d e st in a d o  p a ra  l a  o b te n o íé i
de c a l
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viva por ca lc in ación  de p ied ra  c a l iz a .

La ven taja  p r in c ip a l que el horno objeto 

de l a  presente invención o frece sobre lo s  que 

ya se  conocen, d estin ados para  e l mismo f in ,  

e s tá  co n stitu id a  por su  capacidad de rendimien­

to . En e fe c to , lo s  hornos v e r t ic a le s  ordina­

r io s  (ya sean d e l t ip o  en que e l combustible 

es mezclado con l a  p ied ra  c a l iz a  en capas su­

c e s iv a s , o bien del tipo  de hogares l a t e r a le s  

en que el combustible es quemado separadamente) 

tienen e l inconveniente de que su producción 

e s tá  lim itad a  por sus dim ensiones. ¡Por o tra  

p a r te , en lo s  prim eros e l traba jo  es len to  y 

mucha l a  mano de obra n e c e sa r ia , y en lo s  se­

gundos e ljg o g a r  tien e que se r  alimentado cons­

tantemente, a mano o mecánicamente, aumentado 

por tanto e l  gasto  con l a  producción. E stos dos 

inconvenientes quedan suprim idos en e l  horno se -  

gdn l a  presente invención, en e l  cual l a  produc­

ción puede se r  incrementada mediante e l aumento 

de l a  cantidad de com bustible inyectado, forzan­

do e l t ir o  del a ir e  n ecesario  para una completa 

combustión del mismo y elig iendo en tamaño de 

p ied ra  adecuada. De e s ta  manera pueden lo g ra r­

se grandes producciones con hornos de reducidas 

dim ensiones.

$ 5

Otra v en ta ja  e s tá  co n stitu id a  por e l r i ­

guroso con tro l d el consumo de combustible y por 

e l  hecho de que ó ste  no n e c e s ita  se r  manipulado.
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Toda variac ión  en e l consumo de combustible 

peden.de de una simple variac ió n  in troducida 

en lo s  p asos de alim entación .

Por f in ,  e l  producto de ca lc in ación  

obtenido con e l gomo de l a  presente invención 

es netamente su perior en ca lid ad  y homogenei­

dad a l  obtenido con o tro s hornos.

Se d e sc r ib irá  a continuación e l homo 

perfeccion ado, objeto de l a  p resen te  so l ic itu d  

de P atente de Invención, con re fe re n c ia  a l  d i­

bujo ad junto, que represen ta  a simple t  á ta lo  

de ejemplo una forma de re a liz a c ió n  d el horno 

en cu estió n .

En el mencionado dibujo  representan :

LA FIGURA I**, una v is t a  esquematizada 

e l  alzado y en sección  mediana del horno per­

feccionado que conserva l a s  t r e s  zonas c l á s i ­

cas de lo s  de ca lc in ac ió n , es d e c ir  una zona 

su p erio r (A) de precalentam iento, una zona 

cen tra l (B) de ca lc in ación  y una zona in fe r io r  

(C) de enfriam iento, a l a s  que puede añ ad irse  

una c a r ta  zona (D) de p o stca lc in ac ió n  g ra c ia s  

a l a  p e c u lia r  d isp o s ic ió n  d el horno, l a  p ied ra  

c a l iz a ,  con l a  que se alim enta el horno por su 

p arte  su p erio r, se p re o a lie n ta  en l a  zona a l t a  

de é s te , se  c a lc in a , convirtiéndose en c a l v iva, 

a l  p a sar  por l a  zona de ca lc in ac ió n , experimen­

ta  un u l te r io r  aumento de l a  temperatura a l  

p a sa r  por l a  zona de inyección del combustible 

y por f in  es e x tra íd a  por l a  p a rte  in fe r io r
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después de haber sido en friad a  por e l  t ir o  del 

horno.

LA FIGURA 2&, una sección  tran sv e rsa l 

de l a  zona de ca lc in ac ió n  d e l horno, enala que 

1 es e l revestim iento  de m ateria l r e fr a c t a r io , 

2, una pared de l a d r i l lo  de barro unido con 

a r c i l l a ,  3 , una cámara a is la n te  l le n a  de p ie ­

dra pómez, y 4 , una pared de l a d r i l lo  de barro 

unido con mortero de c a l .

En ambas f ig u r a s ,  námeros de re fe re n c ia  

ig u a le s  indican  l a s  mismas p a rte s  del horno.

Como pyede verse por l a  F ig .  2, e l hor­

no es de sección  tra n sv e rsa l c ir c u la r  de d iá ­

metro v ariab le  segdn l a  zona, estrechándose en 

correspondencia de l a  zona de inyección de com­

b u stib le  mediante s a l ie n te s  que aseguran una 

uniforme d istr ib u c ió n  d e l mismo. Es e s ta  zona 

(B) l a  que hemos llamado de postcalentam iento.

La alim entación d e l com bustible se  ve­

r i f i c a  exteriorm ente, pero e s tá  no arde separa­

damente en hogares l a t e r a le s ,  sino que es in ­

yectado directam ente sobre l a  p ied ra  calc in ad a, 

con e l consiguiente aprovechamiento d el poder 

c a lo r í f ic o  del mismo. El p r in c ip a l inconve­

n iente de este  sistem a, que pudiera e s ta r  cons­

titu id o  por l a  concentración en una pequeña 

zona delnhorno d e l poder c a lo r íf ic o  del com­

b u st ib le , con e l  consiguiente p e lig ro  de fu sión  

debido a una temperatura excesivamente elevada,
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puede e v ita r se  por dos d is t in to s  procedimien­

to s que dependen de l a  capacidad de producción 

del hom o. En e l  caso de pequeñas produccio­

n es, e l  com bustible puede s e r  d ispersado me­

d ian te eJt empleo de un su fic ie n te  niimero de 

in y ec to re s . En e l caso de grandes produccio­

n es, hay que proveer l a  zona de p o stc a lc in a ­

ción de un sistem a de re fr ig e ra c ió n  que ev ite  

una excesiva  elevación  de l a  tem peratura.

El propio c a lo r  d el horno es aprovecha­

do para  ca le n ta r  elcom bustibie líq u id o , lo  gue 

se  consigue empotrando dos d epósito s a u x i l ia ­

re s  de combustible en zonas diametralmente del 

horno, encima de l a  zona de ca lc in ac ió n , y fo r ­

zando lo s  g a s to s  c a lie n te s  a travós de l a s  mis­

mas.

Segdn e ste  sistem a, l a s  zonas d e l homo 

conservan una temperatura c a s i  uniforme, ya que 

e s e l  m ateria l e l  que desciende paulatinam ente 

entrando de a r r ib a  abajo  en l a s  su ce siv as  zo­

n a s , cuya p o sic ió n  dentro d6l homo no v aría  

debido a que l a  inyección d e l combustible se 

r e a l iz a  siempre en l a  misma reg ión .

1 2 5 .

N O T A  D E

R E I V I N D I C A C I O N E S  .
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Se re iv in d ic a , como propia y nueva in -
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vencida a favor de Dn.Benito Rodríguez R íos,de naciona­

l id a d  española y resid en te  en l a  Laguna (T e n e íife )F ac tltad  

de C ien cias,p er lo s  extremos que a continuación se deta­

l la n .

PRIMERO.-Bréeedimiento para l a  obtención de c a l  viva 

por calcin ación  de piedra c a liz a ,e n  hornos v e r t ic a le s ,c a ­

rac te riz ad o s por aprovecharse de manera in te g ra l l a  po­

tencia c a lo r í f i c a  del combustible liq u id o  íg a s - o i l  o fu e l-  

o il),m edian te  su inyección sobre l a  piedra a c a lc in a r ,ed i­

tándose l a  fu  s i  on del producto a ca lc in ar,q u e  se producía 

siempre que se in tentaba ca lc in a r  piedra c a l iz a  por inyecóí 

cion d ire c ta  de combustible l iq u id o ,y  especialm ente cuan­

do l a  p iedra c a l iz a  de mediana c a l i  dad ,median te l a  d isp er- !: 

sión del co m b u stib le ,rea liza  g ra c ia s  a l empleo de un su­

f ic ie n te  námero de in y ecto re s, y mediante l a  r e f r ig e r a ­

ción de la  zona de Inyección.

SBGtrr DO. "PROCBDIHIBTTO RARA LA 03TEHCI(N DE CAL VIVA 

POR CALCIUACKN BE PIEDRA CALIZA,EN HORNOS VERTICALES"*.

Tal y corno queda d e sc r ito  en l a  memoria precedente 

y para lo s  fin es,q u e  en l a  misma se dejan bien e s p e c if í­

c a lo s , l a  cuál consta de s e i s  h o ja s fo l ia d a s  y mecanogra­

f ia d a s  por una so la  cara y de plano,en forma reglam entaria, 

para l a  raedor comprensión del invento.

Madrid a veintinueve de ^nero de mil novecientos 

cincuenta y dos.
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