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MEMORIA DESCRIPTIVA

e

PATENTZ DE INVENCION,.
PATS : Espafia.
DURACION : 20 aRos,

OBJETO : "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TEJIDO AFEL-
"PADO IMPERMEABLE AL AGUA Y PERUEABLE AL AIRE",

_—_—ssma= _-—== == P — B

A nombre de + PALLADIUM.

Residente en : Ceinture ARGENTEUIL, rue de lg Grande 8.

.

Necionelidad : FRANCESA.
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1a presente invencién se refiere a un procedimiento de fabrica-
cidn de um tejido "floqué" o "suédé", es decir que comprende fibras
textiles cortas, maturales o artificiales, fijadas en forma de cepi-
llo tupido en una cara, revestida de une eapa de adhesivo, de diche
tejido, con el fin de imitar por ejemple el terciopele, el cuero de
gamo u otros productos anilogos. La invencién tiene ms perticular-
mente el fin de proporciomar por una parte un tejido de este génere
que presente una gran resistenclia al desgaste y que no pierda las
fibras as{ implantadas & consecuencis de un roce moderade o de una
dobladura, como les ocurre a los tejidos floqués actualmente comoci-
des, y dotado por otra parte de una impermeabilidad absolute al agus
aun siendo permenble al mire, lo que permite emplearle en un gran
nfmero de articulos de vestuario y de calzado.

El tejldo floqué seglin la invencién est{ caracterizado por el
hecho de que las fibras estdn implantadas en la cape de adhesive,
preferiblemente constitulda por caucho, atravesando de uno a otro
lado dicha capa, sin estar impregnades, sin embargoe, por la substan-
cla de que dicha capa estd constitulda. |

El espesor de la capa de caucho estd previsto de modo que apri-
sione las fibras implantadas en &1 por un tercio aproximadamente de
su longitud.

Segfm el procedimiento de fabricaeién que constituye el objeto
de la presente invencién, las fibras son lenzadas con gran fuerza
Perpendicularmente & la superficle del tejido revestida de una o va=-
rias capas & base de caucho per la &cciém de un campo electrostdtico
Produclido por una tensién muy elevada del ordem de 150.000 voltios,
siendo secads y vulcanizeda inmediatamente después dicha capa de
caucho, lo cual, por contraccién del caucho, provoeca la sujeeidn por
éste de las fibras en &1 aprisionades, impidiendo por otra parte la
rapidez del secado que el caucho impregne las fibras en cunestidn.

Se deriva de ello por uma parte que las fibras estén muy firme-
mente sujetas en la capa de caucho que se adhiere ellas misma perfec-
tamente 2l tejido-soporte, de modo que el roce y las dobladuras ne
provocan la calda de las fibras mencionadas, y, por otra, gracias
a2l hecho de atravesar estas fibras de uno & otro lado la capa de
cauche sin que éste las impregne & ellas mismas, el que los canales
longitudinales existentes dentro de las fibras le permitan al asire
atravesar ficilmente este tejldo & pesar de ser el mismo absolutamen-
te impermeable 2l agua : en efecto, la finura de estos canales los
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hace inaccesibles para el agua, mientras que su nfimero muy elevado
(la densidad de las fibras puede alcanzar e incluso superar las
40.000 por cm2) asegura el libre paso del aire. Este permeabilidad
al aire permite utilizar el tejido segfin la invencién para la con-
feccién de prendas de vestir y de calzado pare los cuales hasts
aqui no podian emplearse los tejidos cauchutados impermeables al
agua por el hecho de que éstos no dejan pasar el aire y provoecan,
por falta de aireacién, una intenea transpiracién.

L tejido-soporte puede estar constituide por una tela de yute,
algodén o textiles artificiales baratos, a la que el procedimiento
segln la invencién les confiere la elasticidad, el cuerpo, la soli-
dez y el aspecto de un tejido de terciopelo, de un cuero o de una
plel .de primera calidad,

La fajs de tejldo-soporte es provista de fibras por un procedi-
miento coentinuo,siendo arrastrads con este objete, de manera conoci-
da, sobre rodillos rotatorios y aplicdndese la capa de caucho sobre
su cara superlor mediante una cuchlillas y dos rodillos superpuestos
entre los que pasa el tejido. Este tejido pasa luege sobre placas
calentadoras pero antes de que el calor de &éstas haya podide secar
el caucho, las fibras son proyectadas sobre la cara revestida del
tejido a travée de un tamiz mediante una mfquina electrostitica que
funciona a 160.000 voltios y que provoca un verdadero bombardeo del
tejido por las fibras que atraviesan la capa de caucho ; después de
pasar sobre las placss calentadoras el tejido y secarse el caucho,
el tejido entra en un horno-tfinel donde reina um temperatura de
unos 135¢ y donde la capa de caucho queds vulcanizada en algunos mi-
nutos. Gracias al répido secado y a la vulcanizecién subsiguiente
del cauche, &ste no impregna ni el tejido-soporte ni las fibras en
81 aprisionadas : la caps de caucho as{ obtenida estf{ firmemente ad-
herids a la superficle del tejido sin alterar la permeabilidad al
aire de éste, y sujeta los ples de lag fibras sin taspar los canales
internos que aseguran por tante el libre paso del aire dé_sde una a
otra cara del tejido.

Para comunicarle al tejido as{ obtenido ms cuerpo y una mayor
flexibilidad, es preciso revestir a continuacién el tejido-soporte
de varias finas capas adhesivas superpuestas de cauche, 1ldtex o
cualquier otra materia similar, nmatural o artificlial, en forms de
pasta, de espuma o de espuma reventada. Se obtienen as{ unos tejidos
impermeables al agua y permeables al aii'e, pero de comportamiento
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parecldo al del caucho y que permite especinlmente fabricar tipos
de calzado sin contrafuerte alguno.

Seglin el aspecto que se desee darle al producto (terciopelo, mo-
queta, piel de gamo, etc.) se utilizasn fibras mfs o menos certas y
de distinta naturalezas (rayén, algodén, lana, etc.), por ejemplo de
0,5 a 5 mm. de longitud, pudiendo varlar en consecuencia el espesor
de la capa o capas de caucho.
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Los puntos de invencién propia y nueva que semresentsn para que
sean objeto de esta Patente de Invencidén en Espafia, por veinte afios,
son los siguientes :

12.- Un procedimiento de fabricacién de tejido afelpado imper-
meable 21 agua y permeable al aire, imitando especlalmente el tercio-
pelo, el cuero de gamo y similares, provisto de filbras textiles cor-
tas, naturales o artificlales sujetas en forma de cepille tupido 2
una eara de este tejido revestida de una adecuada capa de adhesivo,
caracterizado por el hecho de 1mplé.ntarse las menclonadas fibras en
la capa de adheslvo preferiblemente constitulda por cauche de forms
que la atraviesan de un lado & otro, sin ser ilmpregnadas por etra
parte por la substanela que constituye dicha capa.

2.~ Procedimiento seghn la reivindicacién 1), caracterizado por
el hecho de aprisionarse las fibras en la capa de caucho que atravie-
san en un tereio aproximadamente de su longitud. '

32 .~ Procedimiento segln las reivindicaciones 1) y eventualmente
2), caracterizado por el hecho de que las fibras son proyectadas
perpendicularmente a la superficlie del tejido revestids de una eaps
adhesiva a base de caucho sintético o natural a través de un tamiz
por la accién de un campo electrostd{tico producido por una tensién
muy elevada del orden de 150.000 voltios.

42 .- Procedimiento segln la reivindicacidén 3), caracterizade
por el hecho de que la cape a base de caucho es aplicada,por ejemplo, .
mediante una cuchillae y dos cilindros superpuestos entre los que pa-
sa el tejido, siendo lanzedas las fibras sobre el tejido en movimien-
to antes del secado de la capa de caucho y pasando luego el tejide
sobre placas calentadoras que secan répidamente el cauche, y, por
fin, por un horno-tfinel donde la capa de caucho queda vulcanizada.

5¢.- Procedimiento segfin la reivindicacidén 4), caracterizado -
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por €l hecho de que el tejldo es revestido a continuascidn de variags
capas finas de caucho, ldtex o cualquler otra materia adhesiva en
forma de pasta, de espums o de espuma reventada.

62,~- "UN PROCEDIMIENTO DE FABR
MEABLE AL AGUA Y PFRMEABLE AL AIRE
en la presente Memorla descriptiva

LCI6N DE TEJIDO AFELPADO IMPHR-
¢do tal y conforme se describe
4 consts de 12T lineas.

dle enero de 1,953



	Bibliographic data
	Description
	Claims



