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MEMORIA DESCRIPTIVA 20 1 A S 6

Esta Patente de Invencibn ge refiere conforme indica
su enuncfedo, a un nuevo procedimiento de impermesbiliza~
cibn de tuvos de hormi.6n srmado o sin armar, fibrocemen—
tos y similares, gracias al cual se logran unos tubos per-
fectemente estancos yue pueden ser utilizedos paras la con-
duccién de cuslyuier flufdo aun en el cuso de'que sean a
presidn, logréncose eviter toda posipilid=d de pérdidas

por fugas.‘

dctueluente esta clase de tuberias de cemento, hormi-
gbn, etc. no pueden ser utilizadas nade més yue pars con-
duceidn de aiua sin gren presifn, ya que lia naturasl poro-
sidad de estos muterialces, pemite la filtracibén del 14—
yuido conducido yue resulta muy diffcil evitar, ¥y que st
bien cuando se conduce ajus no representa serio inconve-
niente, no ocurre lo propio @n la conduccién de gases, -
Ya gue 6stos se Iiltren a través de la pared del tubo,
con swua facilidad, resultendo inapropiado y antieconé-

mico el empleo de estas tuberias para este fin,

Pera subsgnar estos inconvenientes se han ideado muy
diversos procediuientos y clase de tubos pero fodos sllos
se basen en la interposicibén on el ceno de lappred, de
un segundo tubo de material no poroso gue despubs se re—
cubre con otra cegpa de cemento, hormigzbn, ete, yuedando

as{ formado el tubo impermeable, pero si bien con este -
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procedimiento se louran tuberf,s fupermesb les, resulta

muy complicedo de fabricscidédn ¥ por etro lsdo no se pue-

de verificer le integridad del tubo intermedio impermes-
o M > =z 4 o~ i
bibiZador uwge vez f_naliZada la COl'lStI‘uccidn, no Ofre_
30. cicndo, por tode 6110, lu suiiciente garantf{s de eston-
gueided yue es indispensable pare la conduccién de ga-

2 Se

Al objeto de solucionur esta cusstibn, el solicitan-
te haz ideado y experiuentado con buen éxito el nuevo -
35. brocedimicnto a yue se contfae egta Frtente de Inven-—
| cifn con cuya aplicacién se losra febricar tubos total-
mente estancos y con las garantigs de poder verificar
en todo momento la integridesd y buenas condtciones de
congervacibn, y todo sllo grecias e un sencillo proce-
40, din‘ento gue se splica cobre cuglyuisr clase o tipo de
tudo de hormizdén, etc. fabricado segfn los procedimien—

tos hebitueles.

Este pfocedimiento 38 caracterize principslmente
en gplicar sobre, la, 0 las, superficiss del tubo de
45, hormig én a tratar, una cupa o lauins contiate de un
meterial plfstico, yue lusyo se endurece, en estado de
disolucién o semipolimerizacién, serUn gque se trate de
un termoplastico o termoendurente respectivamente, so-
metiéndose postericrmente el tubo ya recubierto, a un

50. tretamiento térmico de evaporacién del disolvente en
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el primer ceso y de polimerizscién en =l segundo, em-
Pledndose materisles plésticos 4ue ung vez endurecidos

sean relaotivemente elésticos, sreferontemente vinflicos

LAY

¥ sus derivudos, ¢l 20Jjsto de gue lg lémina da recubri-

E

-iiento acompatie al tubo de hormi.én en sus pozibles di-

lataciones y contrzccionas.

Otra caracter{silca del mismc srocedimiento es yue
el depdsito de la lhming conginua se efectiia mantenien-—
do al pléstico en sstzdo pasctoso, y preferenteucnte por
proyecciéh gero . ral“ca simultaneads con giro dsl propio
tubo sobre su eje con lo jue se incrementa por centri-
fugacién la asdhecencia de la cnpa o limine sobre la su—
perficie rugosa del tubo cdando ge recusre su cara in-

terior.

En este procedintsnto se prevee yus lg impemesbi-
l1zacibn de lgs juntazs o eXementos de unidbn de dos tu-
bos contiguos, se efectle en dos feses, una sobrs la
propia pleza o .dezas yue constituyen dicho elsuento
de wnidn, y otra sobrs le s partes de contacto con los
tubos yue enlgze y una vez colocede, con lo yue se lo-
sra que lag juntas de dilaotcceiébn gue habituslmsnte se
‘ngtclen en estas uniones no devan ser indi spensable-
iente estancaes, cosa diffcil de logrer, ys que la os-
tangueldud se agsyura por la constitucibn de 15 14mine

cont{nue ,ue ce Ffunde 0 enlazs con la que congtituys
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lz pared exterior del tubo.

o

Tacil es comprender yue srocias a sste nuevo procedimien-—
to yueda permitido obtener tudbos totsliente Impermeabili-
zados sin jue éstos deban filricarse sizuiendo un proce-
dimianto es.acal, ¥y scimimo yue log tuvoes fojermegbi-
lizados puedan ser emplesdos en La conducecibn de cusl-
guier flufdo a presibn o sin ells, Yo yue lz ifminz con-
tinve yue constituye la pared “nterior, extarior o gmbas,
es de wm material pléstico yue practicemente son inataca-

bles por los agedtes yufmicos y stmosféricos.

Dezcritas convenientewsnte las carecteristicag fun-

st Pa-

dementanles del procedimiento a yue se contrze

@

tente de Invencibn, se hace constar yue en 8l mismo se
codran introducir todes ajuellgs wmodificaciones gue la
experiencia, la préctice y ls téenice pudieran zconsejar,

-3

siempre yue con &llas 1o =e cemoie, «lters o modificgue
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su ‘des Tundsmental ls cusl se resune

-

Se declarsn e novedsd, propicdszd ¥y utilidad para
todo el teriritorio nucionsl, sus colonigs ¥y protectorsdo

de Iarruscog, lug sigut-ntes;
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REIVISZDICACIONGE S

18,.- Nuevo procedimiento de impermesbilizacidn de
tubos de homigén, fibrocemento y similares gue se carac-
teriza en someterlo, como primera operacidn, y por impreg-
nacidn directa o proyeccidn superficial a un recubrimien-
to de material pléstico preferentemente vin{licos o sus
derivados, en estado de disolucidn o semipolimerizacién,
la cual se fija y endurece sobre la estructura grenular
propia del hormisén o similar por evaporacién del disol-
vente y/o polimerizacién todo ello de tal suerte gue esta
capa de recubrimiento quede suficientemente eléstico pa-
acompafar al tubo en sus posibles dilataciones y contrac-

OiOHES. ~~~~~~~~~~~~~~~~ e e em . v em e e

2¢,~ Nuevo procedimiento de iupermeabilizacién de
tubos de hormigén, fibrocemento y similares sezGn la no-
ta anterior gue se carascteriza tanbién en gue la forme-
cién de la ldmina cont{inuas sfectuada por inmersién o pro-
yeccidn del pléstico disuelto o fluidificado seo realize
menteniendo el tubo de hormigén en ziro contfnuoc sobre
su eje, @l cual se sfectla = gran velocidad cuando se
recubre su suparficie interior, adhiriéndose sélidamente

este recubrimiento por fuerza centri{fuga, - - - - - -

38 ,- Huevo procedimiento de impermeabilizacidn de
tubos de hormigén, fiorocemento Yy similares segin la

2 Z N
nota primera yue ce caracteriza tambiéen en gue la junta



pr

125,

130.

0 Plezas de unién de dos tubos contfglios se tratan
igualuente que los propios tubos, doténdolas de una
lémina contfnuae de material pléstico liguido, disuelto
0 fluidificado por proyeccién, inmersidén o sencillo

esparcido superficiale - — - = = = - -« - - - o - o

48 ,~ *NUEVO PROCEDIMIENTO DE IMPERMEABILIZACION
DE TUBOS DE HORMIGON, FIBROCEYENTO Y SIMILARES®. — -

Todo ello tal y como se ha descrito y reivindica-
do en la presente memoria que consta de siete hojes

foliedas y mecanografiadas por una sole de sus caras.

Madrid 27 Enero de 1,953
P- A. de
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