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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

por  VEINTE años

cuyo p r iv i le g io  se s o l i c i t a  para  todo e l  

t e r r i t o r io  n a c io n a l, su s c o lo n ia s  y pro­

tec to rad o  de M arruecos a  fav o r de:

Don F ran c isco  LLANA BUENAVENTURA

de n ac ion a lid ad  españ ola y con d om icilio  

en B arce lon a, c a l l e  M allo rca , ne 329, por:

"NUEVO PROCEDIMIENTO DE I r  rEHOEABILIZ ACION

DE TUBOS DE HORMIGON, FIBROCHBENTO Y S M I-

LARES*



MEMORIA DESCRIPTIVA ^  ^  ^  ^

E s ta  P aten te  de Invención se  r e f ie r e  conforme in d ica  

su enunciado, a un nuevo procedim iento de im perm eabiliza- 

ción de tuoos de hormigón armado o sin  armar, fibrocem en— 

t o s  y s im ila r e s , g r a c ia s  a l  cu a l se logran  unos tubos per­

fectam ente e stan co s que pueden se r  u t i l i z a d o s  p ara  l a  con­

ducción de cu a lq u ie r  flu id o  aun en e l  caso  de que sean a 

p re sió n , loarán cose  e v it a r  toda p o s ib il id a d  de p érd id as 

por fu g a s .

Actualmente e s ta  c la se  de tu b e r ía s  de cemento, hormi­

gón, e t c .  no pueden se r  u t i l i z a d a s  nada más que para  con­

ducción de agua sin  gran p re s ió n , ya que 1& n a tu ra l poro­

sid ad  de e s t o s  m a te r ia le s , perm ite l a  f i l t r a c ió n  d e l l i ­

quido conducido que r e s u l t a  muy d i f í c i l  e v i t a r ,  y que s i  

b ien  cuando se conduce agua no rep re se n ta  se r io  inconve­

n ie n te , no ocurre lo  propio án l a  conducción de g a se s ,  - 

y a  que é s to s  se  f i l t r a n  a tr a v é s  de l a  pared del tubo, 

con suma f a c i l id a d ,  resu ltan d o  inapropiado y an tieconó­

mico e l  empleo de e s t a s  tu b e r ía s  para e s te  f in .

Para subsanar e s t o s  inconven ientes se han ideado muy 

d iv e r so s  procedim ientos y c la se  de tubos pero todos e l l o s  

se basan en la  In te rp o sic ió n  on e l  seno de lap gred , de 

un segundo tubo de m a te r ia l  no poroso que después se  re ­

cubre con o tra  capa de cemento, hormigón, e tc .  quedando 

a s í  formado e l  tubo impermeable, pero s i  b ien  con e s te  -
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procedim iento se  logran  t u b e r í a  im perm eables, r e su lta  

muy complicado de fa b r ic a c ió n  y por . t r o  lado no se pue­

de v e r i f ic a r  l a  in te g rid ad  d e l tubo interm edio impermea- 

b ia iz a d o r  una vez f in a l iz a d a  La con stru cción , no o fre ­

ciendo, por todo e l l o ,  l a  su f ic ie n te  g a ra n tía  de e stan ­

q u id a d  que e s  in d isp en sab le  para la  conducción de ga-

A1 ob jeto  de so lu c io n ar e s ta  cu e stió n , e l  s o l ic i t a n ­

te  na ideado y experimentado con buen éx ito  e l  nuevo — 

procedim iento a que se con tfae  e s ta  P atente de Inven­

ción con cuya a p lic a c ió n  se lo g ra  fa b r ic a r  tu b o s t o t a l ­

mente e stan co s y con l a s  g a r a n t ía s  de poder v e r i f i c a r  

en todo momento l a  in te g r id ad  y buenas ccndA c lo n es de 

conservación , y todo e l lo  g r a c ia s  a un s e n c il lo  proce­

dimiento que se a p l ic a  sobre cu a lq u ie r  c la s e  o tip o  de < 

tubo de hormigón, e t c .  fab ricad o  según lo s  procedim ien­

to s  h a b itu a le s .

E ste  procedim iento se  c a r a c te r iz a  principalm ente 

en a p l ic a r  sobre, l a ,  o l a s ,  s u p e r f ic ie s  d el tubo de 

hormigón a t r a t a r ,  una capa o lámina continua de un 

m ate r ia l p l á s t i c o ,  que luego se endurece, en estado de 

d iso lu c ió n  o sem ipolim erización , según que se t r a te  de 

un term o p lástico  o termoendurente respectivam ente, so­

m etiéndose posteriorm ente e l  tubo ya re c u b ie r to , a un 

tratam ien to  térm ico de evaporación d e l d iso lv e n te  en
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e l  primer caso y de po lim erización  en e l  segundo, em­

pleándose m a te r ia le s  p l á s t i c o s  que un& vez endurecidos 

sean re lativam en te  e l á s t i c o s ,  preferentem ente v in í l íc o s  

y su s  d e riv ad o s, n i ob jeto  de que la  lámina do re c u b r i­

o s . miento acompañe a l  tubo de hormigón en su s p o s ib le s  d i­

la ta c io n e s  y co n tracc io n es.

Otra c a r a c t e r í s t i c a  del mismo procedim iento e s  que 

e l  d ep ósito  de l a  lám ina continua se e fe c tú a  mantenien­

do a l  p lá s t ic o  en estad o  p a sto so , y preferentem ente por 

60. proyección aero grá f^ ca  sim ultaneada con g iro  d e l propio 

tubo sobre su e je  con lo  que se increm enta por c e n tr i­

fugación  l a  adheren cia de l a  capa o lámina sobre la  su­

p e r f ic ie  rugosa d el tubo cuando se recu tre  su cara  in ­

t e r io r .

65. En e s te  procedim iento se prevea que l a  ímpeimeabi-

l íz a c ió n  de l a s  ju n ta s  o etem entos'de unión de dos tu ­

bos co n tigu o s, se e fe c tú e  en dos f a s e s ,  una sobre l a  

prop ia p ieza  o p ie z a s  que con stitu yen  dicho elemento 

de unión, y o tra  sobre l a s  p a r te s  de contacto con lo s  

70. tu bos que en laza y una vez co locada , con lo  que se lo ­

g ra  que l a s  ju n ta s  de d ila ta c ió n  que habigualmente se 

in s ta la n  en e s t a s  uniones no deban se r  in d iso e n sab le -  

mente e s ta n c a s , co sa  d i f í c i l  de lo g r a r ,  y& que la  e s-  

tanqueidad se asegu ra  por l a  co n stitu c ió n  de l a  lámina 

75. continua .pao ce funde o en laza con l a  que co n stitu y e
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l a  p a r e d  e x t e r i o r  d e l  t u b o .

F á c i l  e s  comprender que g r a c i a s  a  e s t e  nuevo p ro c e d im ie n ­

t o  -pueda p e r m i t i d o  o b t e n e r  t u b o s  t o t a l m e n t e  im p e r m e a b i l i ­

zad o s  s i n  que é s t o s  deban f a b r i c a r s e  s i g u i e n d o  un p r o c e -  

80 . dim iento  es. . , -oc* ial , 'y  as imismo que l o s  t u c o s  imperm e a b i -  

l i z a d o s  puedan s e r  em pleados  en l a  conducc ión  de c u a l ­

q u i e r  f l u i d o  a  p r e s i ó n  o s i n  e l l a ,  ya  que l a  l ám in a  con­

t i n u a  que c o n s t i t u y e  l a  Pared  i n t e r i o r ,  e x t e r i o r  o ambas,  

e s  de una m a t e r i a l  p l á s t i c o  que p r á c t i c a m e n t e  son i n a t a c a -  

85 . b l e s  p o r  l o s  a g e n t e s  q u ím ic o s  y a t m o s f é r i c o s .

90

D e s c r i t a s  convenientem ente  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  f u n ­

d a m e n ta le s  d e l  p r o c e d im ie n to  a que s e  c o n t r a e  e s t a  P a ­

t e n t e  de I n v e n c ió n ,  se hace c o n s t a r  que en e l  mlsno se

podrán in t roducá  

e x p e r i e n c i a ,  l a  

s iempre  que con

r  t o d a s  a q u e l l a s  m o d i f i c a c i o n e s  ^ue l a  

p r á c t i c a  y l a  t é c n i c a  p u d ie ran  a c o n s e j a r ,  

e l l a s  no se  cambie ,  a l t e r e  o m o d i f iq u e

su id e a  fundamental  l a  c u a l  se  resume en l a  s i g u i e n t e :

N 0 Y Á

Se d e c l a r a n  de novedad , p r o p ie d a d  y u t i l i d a d  p a r a  

todo e l  t e r r i t o r i o  n a c i o n a l ,  s u s  c o l o n i a s  y  p r o t e c t o r a d o  

de M a r r u e c o s ,  l a s  s i g u i e n t e s :

95
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 6 .-  Nuevo procedim iento de im perm eabilización  de 

tubos de hormigón, fibrocem ento y s im ila r e s  que se carac­

te r iz a  en som eterlo , como prim era operación , y por impreg­

nación d ire c ta  o proyección  s u p e r f ic ia l  a un recubrim ien­

to  de m ate r ia l p lá s t ic o  preferentem ente v in i l i c o s  o su s 

d eriv ad o s, en estado  de d iso lu c ió n  o sem ipolim erizaclón , 

l a  cual se f i j a  y endurece sobre l a  e s tru c tu ra  g ran u lar 

propia del hormigón o s im ila r  por evaporación d el d i s o l ­

vente y/o po lim erización  todo e l lo  de t a l  su erte  que e s ta  

capa de recubrim iento quede su ficien tem en te e lá s t i c o  pa- 

acompa&ar a l  tubo en su s p o s ib le s  d ila ta c io n e s  y con trac­

c io n e s . -  - - - -  - - - - - - - - - - -  - -  - - - - -  -

2 6 . -  Nuevo procedim iento de im perm eabilización  de 

tu bos de hormigón, fibrocem ento y s im ila r e s  según la  no­

ta  a n te r io r  que se c a r a c te r iz a  también en que l a  foim a- 

ción de la  lámina continua efectuada por inmersión o pro­

yección  del p lá s t ic o  d isu e lto  o f lu id if ic a d o  se r e a l iz a  

manteniendo a l  tubo de hormigón en g iro  continuo sobre 

su a je ,  e l  cual se e fe c tú a  a gran velocidad  cuando se 

recubre su su p e r f ic ie  in t e r io r ,  adh irién dose sólidam ente 

e ste  recubrim iento por fu e rz a  c e n tr ífu g a . - - - - - -

3 6 .-  Nuevo procedim iento de im perm eabilización  de 

tu bos de hormigón, fibrocem ento y s im ila r e s  según la  

n ota prim era que se c a r a c te r iz a  también en que l a  ju n ta
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o p ie z a s  de unión de dos tu bos con tigu os se tr a ta n  

igualm ente que lo s  p ro p io s tu b o s, dotán dolas de una 

lám ina continua de m a te r ia l  p lá s t ic o  l iq u id o , d isu e lto  

125. o f lu id if ic a d o  por proyección , inmersión o se n c il lo  

esp arc id o  s u p e r f i c i a l . ----

4 5 .-  "NUEVO PROCEDIMIENTO DE IMPEHREABILIZACION 

DE TUBOS DE HORMIGON, FlBROCIMENTO Y SIM ILA RES*.___

Todo e l lo  t a l  y como se  ha d e sc r ito  y r e iv in d ic a -  

130. do en l a  p resen te  memoria que con sta  de s i e t e  h o ja s  

f o l i a d a s  y m ecan ografiadas por una so la  de su s c a r a s .

Madrid 27 Enero de 1 .953 

P . A. de
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