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Se conocen en lus mé&s Ciierentes ejecuciones enreja-—
dos soldados con elementos C¢e alambre o varilla gque se tocan |
en los wmuntos de nudo o ge cruzan y en los lugeres de contacto
respeciivamente de cruce estén soldados entre si. & todas las
ejecuciones menciouadas les es couin le caracterisiica de gue
por cada punto de uudo solo existe un luger de contacto, res-—
pectivauenie de cruce ¥y pox 1o lanito solo existe taubién un
lugar de soldadura. £l tamario de este iugar de soldadura de-
pende en general del periil de la seccidn transversal de los
elenentos de alambre, respectivamnente de varille que se ftocan
0 cruzan. Pero cowo en enrejados soldados es casl una regla
la seccldn transversal redonda Gel alaubre o de la varilia, e
la mayoris de Los eurejados soldacos los lugares de soldadura
précticemente s0lo cousisten en yunbtos de soldadura gue wucheas
veceg ge rompen ya en el caso de relativaaenise reducida carga

de la unidn soldada. Especialuente seglin la experiencia estas

uniones de soldadura liuitadas « uvne ¢icensibn cuperficial mi—g

nime vesisten £0lo & vequefias iuerzas de torsién que Jratan j

de retorcer reciprocamente a ios elewenios de slawmbre o vari- }

1lla alrededor de los _wibos dé O

rembifu se cornocen enrejados e 108 gue 1los alambres ]
s 1

que se cruzen no estén soldados iimedileteamenie entre si en los

i
lugares de cruce, =£ino que esvdn unidos wedisnte anillos que i
I

|
!



Ao}

10

i3

20

25

"por lo tanto custro lugares de soldadura por punto de cruce. q

"1los de unidén soldados encime o intercslados y se caracterise
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transcurren & una distancia alredédor de 1los lugsares de cruce
de los slembres del envejado ¥ estén soldados con Llos slam-—

bres del enrejadc. En estos eunrejados conocldos se presentan

El gran ndmero de lugeares de soldadura, la fabricacidn neceag'
rie de snillos de unidn ecpeciales, el montaje céntrico de
los mismos alrededor de ios lugeares de cruce y la sujecidn de
estos anillos durante la soldadura hacen la fabricacibdn de
egtos enrejados complicadsa, exigliendao mucho tiempo y cosiosa.
Para posibilitar une soldadura en cuatro puntos, los alsmbres
del enrejado ademfs tienen cue estar situados exacltamente en
uno o en wwbos planos frontales de los anillos de unidn, lo
gue en el primer caso so0lo es posible por protuberaneig de
los slembres en los lugares de cruce, es decir, por otfa fase
de trubajo adicional més, y en el sesundo caso, solo por la
aisposicidn de ambos grupos de alambre de enrejado a uns dis-
tancia igual al grosor de log anillos de uﬁién, es decir poxr
una medida que introduce un indeseado momento de ilexidn en
1os puntos de nudo.

El presente invenio tliene come funcamento la tares de

fabricar un enrejedo soldado de wn: modé simple ¥ seguro. gue

evite los mencionados inconvenilentes, tanto en los enrejados
j

simplemente soldados, como también e los enrejados con ani- I

por unz resistencia extremamente grande en las uniones de sol

dadura en combinacidn con una construccidn sencilla y fabrica

¢ibn féecil y barata. a este fin, los elementos del enrejado

scldado, en los lugares de nudo, en 1o menos gos runtos sitqgi

|
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~do en ios lugares de cruce. aqul puede obtenerse la forme de

estos Ultimos. Los elementos ullbimemente mencionados pueden es
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dos distanciados entre =i estén soldados inuediatauente entre
si. De esta maners se alcanza que 1los dos 0 dado el caso més
purtos de soldadura e cada 1ugai de nudo se unan entre si ri-
gidamente, esto es, doblemente, por anbos elementos de alam—~
bre o varilla aue pusau por este iugar, actuando agul estas
partes de unidn como uentes, respectivamente soportes tensa-
dos vilateralmente y refuerzun mutuamenite a los lugares de
solaauurs con solidez especial. Los dos punios de soldzdura
situados distanciados eutre si pueden obtenerse de modo simple
si Ge 108 eleuentos reunidos en un lugar de nudo, por 1o menos
uno de lios elenmeirbos cruza'al ovro elemenyo en rorma de una

4

onda, un &rco, wa lazo o an&logo ¥y coii este Ultimo estéd solda~

lezo de modo sencillo por uuna coniormacidn de los elementos de
modo onculado 0 en zig-z&y gue con sus vértices gue transcu~
rrea adecusdamenie en Jorma Jeé arco abrazan por encims de los

elemtentos vecinos y en logx lugeres de cruce estén soldadow con

tar constituluos rectos o iguslmente en forma ondulada respec—
tivasense en zig-zag,

En 1o gue conclerne & las paries de los eleuwentios de
alembre o0 we varilla situwios entre los lugares de nudo, éstos
pueden extraerse bLeir sea en lines recta de un lugar de nudo
a otro lugar ve nudo o poseer una forua gue se desvie de la
linea recta de unidzn. sta fozus buede ser unea Iorme de adorno
para le fabricacidu ce enrejadus artisticos y mndlozos o uae
forua wtilitarie para crear, por ejeuaplo, una obra de enrejado
gue estd eguipada de m&llas cousraldas en une cireccidn y esgbi-

.
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'procedimiento vara la fabricacidn del eurejado soldado, consis-—
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rables de nuevo segin se reguiera. En wuie obra ge enrejado de
la clase Ultimamente wmencionade, 1las8 partes de los elewentos
de glambre y veariilia situsdos limitando en los puuntbos de solda-
dura de cads luzsr de nudo, es declr en la zona de los lugares
de nudo, transcurren ¢ aguella vosicidn relativa mubtua gue
edoptan tasbién en el caso de mallas esiiradas, mientras que
las paries de log elementos de alambre o varille, situados en- |
tre la zona de los lugeres de nudos estéau yrovistas dé deformaJ
ciocnes gue srouvucen la cont CléL de las wellas y en todo tien
T0o pueden hacerﬁe retroceder. adecuadanenie consiste tal obra
de enrejado con wmallas countraidus, en elexecntos de alambre o
varilla que transcurren ionsitudineliente con protuberancias

2

dirigldsas siveruativamente haciz lados opuestos gue se abrazan

4

por euncime alternativamente y estén soldados en los lugares de

cruce. aaul pueden transcurriyr las paries de los eleamentos de

alambre o varilla situadas enire las wrowuberancias, en esen-
- £

cia rectz y en ilneas paralelas.

Los eurejudos de la cluse zubtes descriva, pueden fabri-

carse del modo wds siuwple en un proceso de trabzjo continuo. ml'

te, sezlii el dnvenio, en gue nabterisl de slambre o de varills

con lazos o provuberanciss dispuesios distanciados entre siy

s

Girigidos slbvernstivauente oruestos y material Ge alumbre o va-
rille constiiuicos ue 1l wisuw manera o de ovra, por ejemplo,

de curso recto, se coloca slternacdo, se mwueve iOigitudinglmen-—

te en estu aisposicibu y eutonces se reunen de tal moduo que ca~

de lazo o provuberzncia de uno e los elementos cruza sl elie-

mento vecino resgectivo en 10 1:enos dos lugares, después de lo

i
|
|
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cual se procede & la soldadura en estos lugares de cruce. Este
procedixiento extraordinerismente siuple de ejecucidn resulta
adecunado tanto pare la fabricecidn de enrejados soldados con
emplitud de mallas normal, asi como tawbilén para la fabrica-
cidn de enrejados con mallas temporalmente contraldas, donde en
el $1timo caso, la contraccidn se erfectla adecumadamente en sen-

tido transversal al movimiento longitudinal del material de

lalambre 0 vearilla de wodo gue pueden ser suficientes instala-

ciones de pequefias dimensiones de anchura y en especial una mé
quine soldadora estreche.

Bn el dibujo se hepilustrado algunos ejemplos de ejecu
cibn de enrejados soldados, susceptibles dg fabricarse con el

procedimiento segln el presente invento. La figura 1 muestra

un enrejado soldado en une forma de ejecucidn en vista, La fi-

gura 2 se ha represenbtado un luger de nudo del enrejado segin
la figzura 1 a escala aumentada. La rigurs 3 muestrs otra forma

de ejecucidn del enrejaco soldado en vista. En la figura 4 se

lha ilustrado todavia una tercera rorma de ejecucibén del enreja

ldo en vista. La figura 5 ilusira un enrejado soldado con mallas

-

contraidas en una direccidn. L figure 5 muesira un lugar de

nudo del enrejado segun la iizura 5 & mayor escala. En la figu
ra 7 se ha representado el enrejado segdn la figura 5 en esta-
do estirado. Las Figuras S y 9 umuestran un dispositivo que tra
baja segﬁh el procediumiento de fubricacidn del presente inven-

o vare iebricar enrejados soldados en trabajo continuo, esque

mévicamente en vista y .lantae.

El enrejado soldado ilustrado en la figurs 1 cousiste

en elementos 1, 2, 2, 4, etc, Lormados en zig-zeg de malerial
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[ enrejados estirables, en 1los gue se maniflestan tales fuerzas

I jado puede estar ejecutado, sin embargo, tamblién de tal modo

de alambre o varille que se abrazan con sus vértices arqueados
1+, 2', 3', 4', etc. de tal modo que por cada luger de nudo
existan dos lugares de cruce sn los que los elementos estén
soldados entre si. Bn la rigura 2 se ha mostrado a mayor esce~
la uno de los lugares de nudo e log elementos 1, 23 como pue~
de observarse, ambos lugares de soldedura $ estédn unidos entre
sl por los dos arcos de vériice 1', 2' en que estos arcos ac-
than g modo de puentes como soportes doblemente tensados y vor
ello asumentan considerubleiiente la solldez del lugar de nudo.
Especialmente posee el lugar de nudo soldado dos veces inmedis
tamente, une resistencia extraordinadia contre fuerzas de Lor-
8ién gque actlan en el plano del enrejado y en la figura 2 es-
tén indicadas por ilechas. La comsizuccibén de enrejado segin el
invento con 1o menos dog vunibog de soldadura por lugar de nudo

sirve vor lo tanto en especial también para los esi llamados

de torsidén al estirar el enrejado, como se especificard wmds
tarde &l explicar las figuras 5 a 7.

En el enrejado ilustrado en la figure 1 todos los ele-
mentos de alambre o de varilla estdn counstituldos en forme de
zig-zag, donde los elementos 2, 4, etc. con anbos vértices abral

zan & los elemenios de enrejado vecinos 1, 3, %, etc., EL enre-

que de cada fila de reja solo los vértiices situados hacia un
ledo abrazan & la fila vecina de la reja, por contrario los
vériices situados hacia el otro lado agarran por debajo a la
file vecina de la reja.

En la rorua de ejecucidn ilustrada en la fig. 3 los
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| puntos y soldadure de dos puntos.

| las partes de los elementos de enrejado que se hallan entre
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elementos de alambre o varilla 1, 3, 5, 7, etc. estén consti-
tufdos rectilineos, los elementos 2, 4, &, etc. en forme de
zig-zag. Tambidén aqui abrazan por encime, respectivamente por
debajo los vértices de las filas de reja en forma de zig-zag
& los elementos vecinos rectilineos de alanbre o varilla de

tal modo gque por cada luger de nudo exista un contacto de dos
En el ejemplo de ejecucién segin la figura 4 muestran

los lugsres de nudo la forma de ornementos, de manera gque se
obtiene un enrejaco de adorno. Los ornamentos pueden ltener na
turalmsnte las formas més'distintas. Yanto en enrejados de
adorno como también en todas las demds ejecuciones de enveja-
dos las filas de reja pueden poseer distinta anchura entre si
de modo que vswbién de esta uanera puede alcanzarse una varie
dad en el aspecto del enrejado.

Como se ha mencionazdo ya brevemente, la constitucibn
de reja seglin el invento con 1o menos dog puntos de soldadura
por luger de nudo resulia conveniente en especial también para
enrejados con mallas contraidas en una direccidédn y nuevamente

estirables seglin se requiera, Ual clase de enrejados proporcio

nen, & causa de su reducida dimensién, ventajas especiales al |
almecenar, gusrdar, transportar, colocar y también en la fabp;’
cacidn, porque para ello solo requieren una méguine soldadora
de reducida anchura. El enrejado segin las figuras $ a 7 con-—
siste en las filas de reja 1i, 12, 13, 14, etc. de material en

forme de alambre o de varilla. Hstas filas de reja estén contral

Ha
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das en ls direccidn de anchura B con las mallas contraidas

(fig. 5) y consisten en elementos de alambre o varilla que
transcurren en la direccibn longiitudinal & que estén provis- }
tos de protuberancias 11', 12', 1; , 14, etc. dirigides hacila
lados opuestos., Por medic de estas protuberancias, loé elemen
tos se abrazan alternativamente y estdn soldados entre si en
los lugares de cruce S, es declr de nuevo en dos puntos por
luger de nudo. Por estiramiento del enrejado contraido en la
direccidén de la flecha p se obtiene un enrejado soldédo, como
se ilustra en la figura 7. En este estiramiento conservan su
posicibn relstiva mutua no solo las partes de arco que trans-
curren entre los lugeres de soldadure 3, por ejemplo 11l', 12',
en le figura 6, sino también las partes limitrofes a los iuga
res de soldadure 3, es decir, las situadas en la zona 17 del
lugar de nudo, por ejemploll®, 12" de los elementos de alambre
o varilla, mientrasique golo las parites situadas entre 1és %0
nas de nudo 17, por ejemplo 1i1'*, 12'" se someten & la defor-
macibn que resulta el estirar el enrejado. De esta manera se
garantiza ente todo la conservacidn de forma de los lugares

de nudo y por ello del enrejado, y al mismo tiempo también se
asegura la soldadurae contra solicitaciones perjudiciales,

Las partes de los elementos de alambre o varilla situa
das entre las zonas de lugares de nudo 17 transcurren en el
ejemplo de ejecucibn, sesvn la figura 5, paralelas entre =i,
y de esta menere se garantiza una gren reducidn de la dimen-
8ibén de anchura de la obra de enrejado.

JTanto obras de eurejado con mallas normales (fig. 1 a

4) como taubién aguellas con mallas contraidas en su anchura
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(fig. 5) pueden fabricarse de wodo sencillo con un método de
trabajo continuo. A este fin se lleve materisl en forma de alam
bre o varilla, por ejemplo, por rodillos 20, 21 a una de las
formes bésicas ilustradas en las Figuras 1 a 4 o 5, por ejenm~
pio, a la forma de zig-zag. Las tiras de material asi conforma
do se rednen durante su movimiento longitudinal de tal modo

que las protuberancias o vértices se colocan superpuestos de la

tia la soldedure de los alambres o varillas reunidos en los
puntos de contacbto. lambién esta soldadura puede efectuarse en
une fase continua de trabajo, por ejemplo, mediante rodillos ©
cllindros soldadores 24, 25, puesto que el enrejado corre ha-
cia los lugares de soldadura en estado plaho. . N

Zl nmaterial de alambre o varilla puede tener nafural—
mente los mé4s distintos perfiles de seccién transversal, Tan-
bién pueden emplearse en lugar‘de los elementos de alambre o0

varills constituldos en forma de zig-zag también otros de for-
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La presente patente de invencidn comprende las siguien
tes reivindicacioness:

l.- irocedimlento parw la fabricacidn de enrejedos sol|
dados, caracterigado porgue se dispone material de alambre o
varille con lazos o proluberancias distanciados entre si y di-
rigidos elternativamente en seutido opuesto y se dispone alier
nativamente material de elambre o varilla, coastituldo de
igual o distinta wanera, por ejemplo, de transcurso recto, en
esta disposicidn se mueve longitudinalmente y en ello se con-
ducen unidos de tal modo que cada lazo o yrotuberancia de uno
de los elementos cruza al eleuento veecino correspondiente en
lo wmenos dos sitios, despuds de 10 gue se efectda la soldadu~-
re en ezalbos lugares de cruce.

2.~ Frocediniento pare la Tabricacidn de enrejados
goldados,

Sesin se describe y wreivindica ocn la presente memoria
descriptiva y se ilustra con los dibujos gue a la wigme ce
accupaiien,

Consta esta wewmoria de diez hojas foliadas y escritas

a néquina por una solae de Sus CEIras.

Ledridy a 24 ENE 1853




Ve Entwicoluns~ wad
Verwartuizagedallecihiall .o«




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



