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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE TA
. PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios, pars Espafia y sus Posesiones, se s80li-
cita a favor de la Firma METRON W8rme y Messtechnik Gustav
Griesel K«Ges, de nacionalidad slemana, domiciliedo en
ESSEN (Alemanis) , Am Westbshnhof 2, por: "PORTA-ELECTRIDO

Y PRCCEDINIENTO PARA SCLDADURAS ELECTRICAS POR ARCO VOLTAICO
MEDIANTE EL CUAL SE CCNSIGUE UN APROVECHAMIENTO TOTAL DE
LOS FELECTRODOS".

= O= O= O O= O=

El invento que es objJeto de le presente patente ¢
yo registro se aolicita introduce unas mejoras cmsidersble
en los caocidos aparatos y procedimientos de soldar por ar
co voltéico con electrodos revestidos, perfeccionandose la
construceién y el funcionamiento del porta~electrodo y en
su consecuencia tembién la disposicién de la verille~elec-
trodo o del alambre- electrodos

El nuevo procedimlento 8l que se refiere el ine

vento en cuestidn se caracterize por el hecho, de que se
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emplean en los porte~electrodos, que son objeto de la pre-
sente patente cuyo registro se solicita, electrodos desnu-
dos unilaterales, desnudos parcielmente en direccién del
ejes siendo el resto de la superficie de dichos alembres o
varillas recubierto en toda su longitud mediante materisles
caocidos y empleados acostumbradamente pars dichos finese

Los electrodos en cuestidn pasen en sucesién in-
medista a través del dispositivo soporte, gulados convenien-
temente por plezas calibredas en forme de rodillos, c¢ilin-
dros o semejantes &rganos que imprimen el movimiento conti~
niio de avence a la varilla o alambre-electrodo. La conexifn
con el circuito elimentador de corriente eléctrica se reali-
za en la porcién descubierta del electrodo por contacto, me-
diante dispositivos de friccibn montados en el porte~electra-
do de tel menera, que se produzca y se origine a trevés de
los puntos de contacto de dos electrodos consecutivos wvna
corriente eléctrice parcial, cuya tensidn e intensidad es
suficlente, pare unir y soldar los dos extremos de las ve~
rillas-electrodos durante su paso por el interior del sopor
te.

Las ventajas ofrecidas por el procedimiento en
cuestién son muy considersbles, pués se aprovecha las vari-
1llas o los alambres electrodos por canpleto a cause de suso-
diche unibn de dos piezas consecutivas en el nuevo porte~
electrodo. En los dispositivos tradicionales de soporte pe~
ra soldar mediente arco voltéico con electrodos revestido,
se efectua la conexién con le corriente eléetrica slimenta~
dora en el extremo posterior desmudo del electrmdo, 1o que
trae como consecuencis une pérdids de meterial, no pudiéndo-
se aprovechar en los procedimientos antiguados hasta el 15%

de los electrodog.
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Por el hecho de gque dos electrodos cmsecutivos a(
wmidos entre si en una sola pieza por fusién eléctfica durar
te su paso a través del soporte, se consigue un procedimien-
+o semiautomético, pués se trebaja en reslided con wn alam-
bre-verilla-electrodo sin fin, en cuysa qonsecuencia se eco-
nomizan los gastos, aumentandose simulbtaneemente el rendi-
miento de la operacidn de soldar.

Otra ventaja consiste en el hecho de que se puede
suninigtrar e introducir la parte mayor de la corriente de
soldar muy cerca del extremo anterior del electrodo, lo gque
permite intensidades eléctricas meyores durante el trebajo,
obteniéndose asi beneficios y mejoras apreciables e importaiy
tes para la soldadura eléctrica. El avance del electrodo se
conglgue pe.ejs mediante rodillos de transporte entre los
cueles se introduce y se coloca el alambre o la varilla~
electrodo, pudiéndose imprimir el movimiento adecusdo a los
rodillos, cilindrecs u otros dispositivos aptos para dichos
fines medlente fuerza motriz p.ej. mediante un electro mo-
tor provisto de un dispositivo de mando por pulsedor, no
existiendo impedimento, pera que se muevan en los casos da~
dos dichos rodillos a mano mediante un mecanismo sdecuado.
Iss plezas, electrodo- enf orme de varilla alembre-, indi-
viduales que se emplean en el procedimiento en cuestidn son
més larges que éstas de los aparatos de solder tradicione-
les en los cuales entra la corriente eléctrice por su extred
mo desnudo posterior. También esta mejora es de marcada
importencia, pués se evita las innumersbles interrupciones
de las operaciones de soldar causadas por la introduccibén
de una nueva verille~electrodo. La desnudez unilateral del
electrodo garantize une desviacibén constente, iguel e inel-

terasble del exrco voltéico; hecho que influye ventajosemen-
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te la menipulacién con el soporte, pués la posicién que se
debe dar sl electrodo durante le operascién de soldar por
arco voltéico es de gren importancia pers la eficacia téc-
nica del trgbajo.

En el dibujo ed junto se aprecia & gimple titulo de
ejempific un porte~electrodo para la puesta en préctice del
cbjeto de 1a presente pstente cuyo registro se solicita.
El porte~electrodo -100- esté provisto de los rodillos de
guia -101- hsste =106~ enitre los cusles pasa y avanza el
electrodo =107-. El suministro de la corriente eléctrica
se efectus a través de los contactos de friceibn -108 ¥
109~ los cuales estén conectados con el cable conductor de
la electricided «110-« E1 rodillo -105~ es movido por un
dispogitivo edecuasdo, y ceusa de egte menera el avance con~
tinuo y uniforme del electrodo -107-. En el momento en el
cual el extremo posterior del electrodo ha pasedo el rodi-
l1lo =105, acebfindose en su consecuencisa el avance previsto,
se introduce en el soporte tma varille~electrodio nueva hag-
ta que ésta es cogide por el mencionado rodillo de transpor-
te =105+ E1 nuevo electrodo avanze y empuje la pieza resi-
dual en la direccién prevista, fluyendo simultenesmente une
corriente eléctrica desde el xamble conductor sl contacto de
friceibn =109~ y a través de los puntos de contactos desde
le varills nueva a la pieza residual del electrodo viejo.
En el punto de contacto entre ambosz electrodos se forma un
arco voltéico, soldeandose anmbas plezas en una sola & causa
de la incendescencis producide por la corriente eléctricae.

T.os electrodos revestidos que se emplesh en el
procédimien"co en cuestiln estén aplanedos o0 rajedos en wna

pParte de superficie longitudinales haste gque selga &1 des-

ctbierto el 4nima del u lambre o de la varilla, respectivamen
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te hesta que se pongm &l descubierto el electrodo propismenst
te dicho.
-~HBIVI DI CACI CRES~

Se reivindica como de la propie y nueva invencién la propie

dedy explotecién exclusivas de:

l.~- Por'bapeiectrodo y procedimiento para soldaduras eléce
tricas por arco voltéico mediante el cual se consigue un
sprovechamiento total de los electrodos, caracterizado por
el hecho de que se emplean excluglivamente electrodos desnu~
dos en una sola parte de su superficie longitudinal, los
cuales pasan en sucesién continua a través del soporte,
guiedos y transportados generalmente por rodlllos adecuadoi,
efectuéndose el suministro de la corriente eléctrica en la

porcidbn descubierta del electrodo de tal menera, que se ori
glne & través de los puntos de contacto de dos electrodos
sucesivos una corriente eléctrice, beastane fuerte para sol-
dex smbos electrodos en una sole pieza dursmte su permsnen-
cia en el porte=electrodo.

2.~ Porte~electrodo y procedimiento para goldsduras eléc-
tricas por arco voltéico mediante el cusl se conglgue un A
aprovechamiento total de los electrodos segln reivindice~
cibn 1, caracterizado por el hecho de que el electrodo es
guisdo y trensportado por dispositivos adecusdos que tie-
nen por regle general le forma de rodillos, siendo camstrui-
do por lo menos uno de dichos dispositivos de transporte
de 18l menera, que puede ser empleado como rodillo de =~
transporte que imprime el movimiento de avance a8l elec~
trodo, pudiéndose colocar susodicho rodillo de transpor-
te en le porcibn posterior del nuevo soporte.

3+~ Porte~electrodo y procedimiento pars soldeduras elec-

tricas por arco voltéico mediente el cual se consigue un
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aprovechemiento totel de los electrodos seghn reivindicacio-
nes 1 y 2, caracterizado por el hecho de que se efectus el
suninistro de la corriente eléctrice en la porcién enterior
del electrodo dispuesto en el soporte, realizéndose susodi-
che elimentecibn eléctrica de tal manera, que se origine a
través de las superficies de contacto, v.&r. el extremo pos
terior del electrodo y el extremo anterior de wn electrodo
sucesivo, una corriente eléctrice suficientemente intensa
para solder ambos extremos en una sola pieza durante el
tiempo en €l cual permanezcen en ¢l porte~-clectrodo.

4.~ Porta~electrodo y procedimiento para soldeduras eléc-
tricas por arco voltdico mediamnte el cusl se consigue wm
eprovechemiento totel de los electrodos seglin reivindice~
ciones 1 a 3, caracterizedo por el hecho de que el énims,
V.8re el nucleo del electrodo, se encuentrs gl descubierto
solo en un ledo de la guperficie longitudinel, giendo di=-

che deenudez limitsda a temsfios que gerantizen un suministrp

perfecto y continuo de la corriente eléctrics necesaria pe~
ra la realizaclién del procedimiento.
Se.-Porte~electrodo y procedimiento pera soldaduras eléc-

tricas por arco voltéico mediante el cual se consigue wn

aprovechemiento total de los electrodos seghn reivindicacio-

nes 1 a 4, caracterizaeda por el hecho de gque la eﬁvoltura
de los electrodos esté aplanade 0 rajode en dirscecidn de

su superficie longitudinal hasta que salge al descubierto
el &nime del elembre o de la varilla, v.gre. hasta que se

ponga al descubierto el electrodo proplamente dichos

6.~ Porta~electrodo y procedimiento pere soldsduras eléc-
trices por arco voltéicd seglin reivindicaciones anterior-

Tesg, carascterizedo por consistir esencislmente ent
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" PORTA-ELECTRUDO Y PROCEDIMIENTO PARA SOLDADURAS ELECTHICAS
POR _ARCO VCLTAICOs MEDIANTE EL CUAL SE CUNSIGUE UN APROVE-

CHAMIENTO TOTAL DE LOS ELECTRMDOS"e-

Conste la presente memoria descriptiva de siete
hojas numeradas y mecenografisdes en une sola cers a las

qué se gcompafie un pleno para su mejor comprensidn.

Madmd’c% enero de 1953 e~




lMetron WHrme uJdiesstechni Gustav Griesel K,G. Ho ja 1nica

.seala variahle

-



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



