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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña a 
l a  s o l i c i tu d  de

una PACENTE DE INVENCION p o r VEINTE AROS en  ESPáSA
a fa v o r de

Don MIGUEL RUIZ LUENGO, r e s id e n te  en ZARAGOZA, General 
Franco -128 , -

p o r
.  QR NUEVO PROCEDIMIENTO P-JLY FUNDICION EN COQUILLA "

In v e n to r :  E l s o l i c i t a n t e ,  de n ac io n a lid ad  esp añ o la .

/ / / /
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La invención  a que ae r e f i e r e  l a  p re se n te  Memoria, cons­

t i tu y e  una novedad in d u s t r i a l  con c a r a c te r í s t i c a s  y v e n ta -  . 
ja s  que l a  hacen m erecedora d e l p r iv i l e g io  de e x p lo tac ió n  
que por e l l a  se s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  p re s c r ip c io ­
nes que e s ta b le c e  e l  v ig e n te  E s ta tu to  de l a  Propiedad I n ­
d u s t r i a l  d e l 26 de ju l io  de 1929, te x to  re fu n d id o , p u b l i ­
cado e l  SO de a b r i l  de 1930.

E l o b je to  de e s ta  in v en c ió n  es l a  ob tención  por fu n d i­
c ió n  moldeada en c o q u il la  de p ie z a s  de d i f í c i l  co lad a , b ien  
se a  por sus d im ensiones, p o r su  com plicado d ib u jo , o , lo  que 
es más n o tab le  to d a v ía , por e l  m a te r ia l  de que se compone 
l a  fu n d ic ió n , que no p e rm ita  un f á c i l  moldeo p o r g ravedad , 
p a ra  lo  cu a l se dispone ¿a medios que consiguen som eter a l  
m a te r ia l  to d av ía  l íq u id o  o p as to so  a una fu e r te  com presión 
y a b so rc ió n  s im u lta n e a s , aprovechando p a ra  e l lo  l a  fu e rz a  
c e n tr i fu g a .

Emplease p a ra  e l l o  una c o q u il la  e s p e c ia l  p a ra  cada p ie ­
z a , d isp u e s ta  de manera que pueda a d a p ta rse  a  un e je  g i r a ­
to r io  y por o tr a  p a r te  adm ita que se a  v e r t id o  en e l l a  e l  
l íq u id o  a m oldear, a tra v é s  de un o r i f i c i o  o bebedero de 
forma e s p e c ia l .

La forma de e s ta s  c o q u il la s  puede p re s e n ta r  dos hechu­
r a s  d i s t i n t a s  según se t r a t e  de p ie z a s  sensib lem en te  p la ­
n a s , ce rra d a s  y aproximadamente s im é tr ic a s ,  en cuyo caso 
se puede d isponer en l a  c o q u il la  una s o la  p ie z a , ten iendo  
e l  bebedero en e l  cen tro  de l a  misma ( t a l  es e l  caso de 
lo s  p la to s  de b i c i c l e t a )  o b ie n , t r a t a r s e  de p ie z a s  de 
forma a la rg a d a  o v a r ia s  formas en que pueden d isp o n erse  
en l a  c o q u i l la  huecos p a ra  v a r ia s  de l a s  p ie z a s  d isp u e s­
t a s  según ra d io s  de un c í r c u lo ,  a lo  la rg o  de l a s  cu a le s
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se d&spone un can al conductor d e l ca ldo  h a s ta  l l e g a r  a l a  
p ie z a .

En ambos casos deben d isponerse  s a l id a s  de a i r e  en l a
p e r i f e r i a  de l a  c o q u i l la .

l a  c o q u il la  a n te s  mencionada se co loca sobre un e je  g i ­
r a t o r i o ,  m ovido a mano o a  m otor, y una vez co locada se 
hace g i r a r  e l  d isco  formado peas l a  c o q u ii la  p o r medio de 
e s te  e je  g i r a t o r i o ,  a una v e lo c id ad  que l a  p r á c t ic a  ense­
ña p a ra  cada c a so , a cuyo f i n  en l a s  máquinas movidas a 
motor se dispone de un v a r ia d o r  de v e lo c id a d , y una vez 
o b ten ida  e s ta  v e lo c id a d  de régim en an te s  in d ic a d a , se v i e r ­
te  l a  a le a c ió n  l íq u id a  en l a  c o q u i l la ,  se p a ra  e l  movimien­
to  g i r a to r io  y se saca  l a  p ie z a  ya fu n d id a , vo lv iendo  a r e ­
p e t i r s e  l a  operación  in d e fin id am en te .

La fu e rz a  c e n tr ifu g a  im prim ida a l a  c o q u il la  es t r a s ­
lad ad a  p o r é s ta  a l a  a le a c ió n  v e r t id a  e n . l a  misma por e l  
bebedero c e n t r a l ,  y e s ta  fu e rz a  la n z a  a l  caldo h a c ia  l a  
p a r te  e x te r io r  d e l  molde con l a  p o te n c ia  adecuada p a ra  ob­
te n e r  lo s  menores d e ta l l e s  d e l mismo m olde. Se o b tien en  
a s í  p ie z a s  com plicad ísim as, p u es to  que l a  fu e rz a  o compre­
s ió n  conseguida es p rác ticam en te  i l im i ta d a ,  ya que se pue­
de dar l a  v e lo c id ad  que se desee h a s ta  a lc a n z a r  e l  punto  
en que h a b r ía  p e l ig ro  de d e s in te g ra c ió n  d e l m a te r ia l  de l a  
p ro p ia  c o q u i l la ,  cosa que nos pone en unos l ím i te s  de d i s ­
p o n ib il id a d  de p o te n c ia  que no pueden a lc an z a rse  en  modo 
alguno n i  aun remotamente con les más modernas p ren sas de 
in y ecc ió n  p a ra  moldeo.

El equipo n e c e sa r io  p a ra  e l  moldeo por e l  p rocedim ien­
to  cuya p a te n te  se s o l i c i t a  es ín fim o , pues se  t r a t a  s o la ­
mente de un e je  v e r t i c a l  movido p o r un motor a tra v é s  de 
un v a r ia d o r  de v e lo c idad  todo e l lo  colocado en una ca rcasa
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adecuada, siendo  p o r o tr a  p a r te  l a s  c o q u in a s  de un v a le r  
s im ila r  a l  de l a s  c o q u il la s  p a ra  fu n d ic ió n  por g ravedad , 
debiendo a d v e r t i r  solam ente que e l  bebedero  t ie n e  que e s ­
t a r  forzosam ente en e l  e je  de l a  c o q u i l la ,  es d 6 c i r ,  en 
p ro lo n g ac ió n  d e l e je  de g iro  de l a  misma y en forma de 
tro n co  de cono, con l a  base menor a l  e x te r io r ,  con o b je to  
de poder desm oldear fác ilm en te  l a s  p ie z a s  fu n d id a s .

Las v e n ta ja s  que se o b tien en  po r e s te  p roced im ien to  
son l a s  s ig u ie n te s ;

1 9 .-  Un equipo de fu n d ic ió n  a p re s ió n  muy b a ra to .
2 9 .-  Unas c o q u il la s  p a ra  fu n d ir  a  p re s ió n  sensib lem en te  

a l  mismo p re c io  que l a s  de fu n d ir  p o r g ravedad .
3 9 .-  O btención de una fu e rz a  de com presión enormemente 

más e levada que l a  o b ten id a  con lo s  más modernos equipos 
de in y ecc ió n  y p o r ta n to  consecueión de p ie z a s  que n i  aun 
con e s to s  equipos modernos se puede co n seg u ir .

4 9 .-  ¡P osib ilidad  de m oldear a le a c io n e s  muy d i f í c i l e s ,  
t a l e s  como l a tó n ,  d u ra lim in io , fu n d ic ió n  de h i e r r o ,  e t c ,  
que normalmente o no pueden s e r  moldeadas en c o q u il la  en 
a b so lu to , o s i  se  d e jan  m oldear, e s  solam ente en  p ie z a s  
g ro s e ra s .

5 $ .-  Mayor v e lo c id ad  de co lad a  y p e r ta n to  más Rendi­
m iento por h o ra  de io s  equipos y menor mano de obra emplea­
d a , com parativam ente a  lo s  s i s t e , a s  de moldeo por compre­
s ió n .

6 ? . -  Respecto a l  p roced im ien to  de moldeo en c o q u il la  
p o r gravedad re p re s e n ta  l a  g ran  v e n ta ja  de poder m oldear 
p ie z a s  que po r e l  mismo no es p o s ib le ,  b ien  se a  por l a  
co n fig u rac ió n  de la s  p ie z a s  o b ien  como an te s  p o r lo s  ma­
t e r i a l e s  de que deben e s ta r  moldeadas d ichas p ie z a s .
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Hecha l a  d e s c r ip c ió n  que precede es p re c iso  añ ad ir que 

lo s  d e ta l le s  de r e a l iz a c ió n  de l a  id e a  ex puesta  pueden v a ­
r i a r ,  s in  que p o r e l lo  cambie l a  e sen c ia  de l a  in v en c ió n , 
que es l a  que se desprende de los p á r ra fo s  que an teceden  y 
l a  que se r e iv in d ic a  en l a  s ig u ie n te

N O T A

En resumen: La P a te n te  de In v en c ión  que se s o l i c i t a ,  
re c a e rá  sobre la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

1 6 .-  Un nuevo p roced im ien to  p a ra  fu n d ic ió n  en c o q u i l la ,  
c a ra c te r iz a d o  porque l a s  c o q u il la s  empleadas en e l  mismo se
disponen de forma que puedan g i r a r  a lre d e d o r de un e j e ,  im­
p rim ién d o se les  e l  movimiento g i r a to r io  duran te  e l  proceso  
de co lada por c u a lq u ie r  medio adecuado.

2 6 .-  Un nuevo p ro ced im ien to , según re iv in d ic a c ió n  p r i ­
mera c a ra c te r iz a d o  porque l a s  c o q u il la s  e s tá n  p ro v is ta s  de
un bebedero s itu a d o  en l a  p a r te  su p e r io r  de la s  mismas y en 
l a  p ro lo ng ació n  d e l e je  de g i r o .

3 6 .-  Un nuevo p ro ced im ien to , según re iv in d ic a c io n e s  an ­
t e r i o r e s ,  c a ra c te r iz a d o  porque e s te  movimiento de g iro  im­
p reso  a l a  c o q u il la  es tra n sm itid o  p o r é s ta  a l  m a te r ia l 
fundido  que cu e la  en su  i n t e r i o r ,  p o r lo  que l a  fu e rz a  cen­
t r i f u g a  co n s ig u ien te  comprime a l  m a te r ia l  c o n tra  l a s  p a re ­
des e x te r io re s  d e l molde, p e rn ú tien d o  te n e r  lo s  menores de­
t a l l e s  e l  d ibu jo  d e l mismo.

4 6 .-  de r e iv in d ic a ,  p o r ú ltim o , como objeto  sobre e l  
que ha de re c a e r  l a  l a t e n te  de Inv en c ión  que se  s o l i c i t a :  
"UN NUEVO PR0CEDIME3NT0 P.dh^ FUNDICION EN COQUILLA".

Todo conforme queda d e s c r i to  en l a  p re s e n te  Memoria,que 
co n sta  de c inco  pág inas e s c r i t a s  ^ m áquina.

M adrid, 22 enero  1953.
^FOESO UN3RIA
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