MEKMORTIA DESCRIPTIVA

gue se acompaﬁa‘a

la soliéitud de
una PATERTE Di INVENCION por VoINLE A0S en  B3FiBa

a favor de
Don NIGUEL RUIZ LUsNGO, residente en Z:RAaG0Z.., General
Tranco -128,
por

» UL HUEVO FROCEDILIENTO F.RA PUNDICION 5K COQUILLA »

Inventor: &l solicitante, ds nacionalidad espafiola.
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Lz invencidn a que se refiere la presente Memoria, cons-
tituye une novedad industrial con caracteristicas y venta-
Jas que la hacen merscedors del privilegio de explotacidn
que por ells se solicita, de acuerdo con las prescripcio=
nes gue establece el vigente Estututo de la Fropiledad In~
dustrial del 26 de julio de 1929, texto refundido, publi-
cado s1 30 de abril de 1930,

21 cbjeto de esta invencion es l= obtencidn por fundi-
cién meldeada en coquillu de piezas de dificil colada, bien
sea por sus dimensiones, por su complicado dibujo, o, lo que
s mas notable todavia, por el muterial de que se compone
la fundicién, que no permita un ficil moldeo por gravedad,
para 1o cual se disponse ce medios que consiguen someter al
material todavia liquido o pastoso a una fuerte compresién
¥y zbsorcion simultaneas, aprovechando parza ello la fuersza
centrifuga.

zmplease pura eilo unu coquilla aspecial para cada pie~
za, dispuesta de manera qus pueda zdgpturse a un sje glra-
torio y por otra psrte zdmita que sea vertido en ellia el
1{gquido & moldear, = iraves de un orificio o bebedero de
forma especizl,

Lz forma de estas coquillas pusde presentar dos hechu-
ras distintas seg&p se trate de piezas sensiblemente pla-
nas, cerrades y aproximadamente simétricas, en cuyo caso
se puede disponer en la coguilla una sola pleza, teniendo
el bebedero en el centro de la misma (tal es el caso de
los platos de blcicleta) o bien, tratarse de piezas de
forms zlargeda o varias formas en que puedgn dispoberse
en l& coguilla huecos pzra varias de las plezas dispuss-

tas segln radios de un circulo, s 1o largo de las cuales
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se dispone un canal conductor del cazldo hasta llegar a la

pieza,

En ambos casos deben disponerse szlidas de aire en 1la
periferia de¢ la coquilla,

Lu coguilla antes mencionada se coloca sobre un eje gi-
ratorio, movide o mano 0 a mobtor, y unz vez colocada se
hzce girar el disco formado por la coqulilua por medio de
este sje glratorio, a unz velocidad que la préactica ense-
fia para cada caso, a cuyo fin en las maquinas movidas a
motor se dispone de un variador de velocidsd, y una vez
obtenida estx velocidad de régimen wntes indicada, se vier-
te la aleacidn liguida en 1la coquilla, se paru el movimien-
to giratorio y se saca la plega ya fundida, volviendo a re-
patirse la operacidn indefinidaments,

La fuerza centrifugs imprimida a« la coquilla es tras-
ladade por ésta a la aleacidn vertida eni: la misma por el
bebedero central, y esta fuerza lanza al caldo hacia la
perte sxterior del molde con la potencia adecunda pars ob-
tener los menores detulles del mismo molde. Se obtienen
as{ piezas complicadisimas, puesto que le fuserza o compre-
sidn conseguida es practicamente ilimitada, ya que se pue-
de dar laz veloclidad que se desee hasta zlcanzgar el punto
en que habria peligro de desintesracion del material de la
propia cogquilla, cosa que nos pone en unos limites de dis-
ponibilidsed . de potencia gue no pueden alcanzarse en modo
alguno ni aun remotamente con 1 mas modernas prensas de
inyeccién para moldeo.

Bl equipo necesario para el moldeo por el procedimien=-
to cuys patente se solicita es Infimo, pues se trata sola-
mente de un ejs vertical movido por un motor a través de

un variador de velocldad todo ello colocado én una carcasa




65

70

75

80

85

90

adecuada, siendo por otra parte les cogquillas de un valar
similar al de las coquillas pura fundicion por gravedad,
dsbiendo advertlir solamente gue el bebedero tiene que es~
tar forzoszmente en el 6je de la coguilla, es dscir, en
prolon-acidn del eje ds giro s la misma y en forma de
tronco de cono, con lz base menor al exterior, éon objeto
d¢ poder desmoldear facilmente las piezes fundidas,

img ventajas gque vs obtienen por este procedimiento
son lag sigulentest

ié.- Un equipo de fundicidén =z presidn muy barato.

28 .- Unas coquillas para fundir a presidn sensiblemente

al mismo precio gque las de fundir por graveded.

38,- Obtencidn de una fuerzu de compresion enormemente
més elevada que La obtenlda con los més modernos equipos
de inyeccidn y por tanto comsecusién de piezas que ni aun
con estos equipos modernos ss puads conbeguir.

48 - Posibilidad de moldear aleaciones muy dificiles,
tales como Lztén, duraliminio, fundiciodn de hierro, ete,
que normaimente o no pueden ser moldeadas en coquilla en
absoluto, o s8i se dejan moldear, es socizmente en pilezes
groseras,

58,- lizyor velocidad de colada y por tanto mss tendi-
miento por hora de Los squipos y menor mano de obra emplea-
de, comparativamente @ los siste,as de moldeo por compre-
gion.

68 ,~ Respecto al proceéimieﬁto de moldeo en coquilla
por #ruvedad representa la gran ventaja de poder moldear
riezas que por el mismo no es posible, blen sea por la
configuracidn de lzs piezas o Lien como antes por los ma-

‘teriales de que deben estar moldeadas dichas piezas,
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Hechz lu descripeidn que precede es preciso ailadir que
los detuiles de reslizacidn de la idea expuesta pusden va-
riar, sin que por ello cambie la esenciz de la invencion,

que &3 la que se desprende de Ios parrafos que anteceden y

-la que se relvindlca en lz sigulente

NOTA
isn resuﬁen: ba Fatente de‘Invencién que se solicliba,
recaeri sobre las siguientes rsivindicaciones:

18,- Un nuew procedimiento para fundicidn en coquilla,
caracterizado porque las coquillius sumpleadas en el mismo se
disponsn de forme que puedan girar alredsdor de wi eje, im-
primiéndossles el movimiento giratorio durante sl proceéo*
de colada ror cuslquier medlo adecuado. ’

28,- Un nuevo procedimiento, segin reivindicacion pri-

mera caracterizuzdo porque las cogquillas eatam provistas de

un bebedero situado en la parte superior de lus mismas y en

la.prolongacién del eje de giro,

38,- Un nuevo procedimiento, segun reivigdicaciones an-
tsriores, caructerizado porque este movimiento de giro im-
preso a la coquilla es transmitido por ésta al material
fundido que cuela sn su interior, por lo gue la Ifuerza cen-
tr{fuga consiguiente comprime al material contrae las pare-
des exteriores del molde, permitiendo tener los menorss de=-
talles el dibujo del mlsmo,

48 .« 5¢ reivindica, por ﬁltimo, como objeto sobre el
qus ha de recaer lu Iutente de Inmvencion gque s6 solicitas
»UL RUZVO FROCLOIVIZNTO FiR. FUIDICICR #1i COQUILLAw,

Tod~ conforme queds: daucrito en la presente Kemoria,gue
consta deé cinco piuinas escritas . maquina.

kadrid, 22 enero 1953,

ALIOEEC UNGRTA
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