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Este modelo de utilidad tiene por objeto, como su -  (r 

enunciado indica, un elemento para la  estructuración de enva- í 

ses, cajas o contenedores, cuya caracteríátioa esencial radica í; 

en el hecho de que constituyéndose a partir de una pieza lami 

5. nar alargada, tira  o banda, subdividida en franjas y porciones 

por medio de lineas de doblez con lo s convenientes troquelados,  ̂

al ser plegada en forma conveniente conforma un marco con medios  ̂

para apoyo y retención de una pieza laminar complementaria — 

que cubre y cierra su vano o hueco, teniendo dicho marco tan- j!

10. tos lados o facetas como haya de ofrecer el envase a estructu i'

rar del que se convierte en cuerpo, o base y tapa, segdn el -  L

formato y proporciones que se le  haya conferido. Manteniendo 

la  misma idea de concepción del modelo se puede lograr envases i. 

de distinta forma geométrica.

15. De conformidad con la  idea del modelo la  superficie

de la  tira  o &&nda laminar, que tiene que constituir el marco !; 

estructural base del envase, se divide por líneas de doblado 

longitudinales en cinco franjas preferentemente, pudiéndose ¡i 

prescindir de una de e llas  en determinados casos, y en un mime 

20. ro determinado de porciones, tantas como caras o facetas haya 

de tener el envase mas una menor extrema de montado y armado, 

por medio de líneas transversales de doblado normales a la s  -  

longitudinales, cortando estas líneas transversales a la s  fran ¡i 

jas longitudinales extremas, o solamente a una de e llas en el 

25. supuesto de haber determinado solamente cuatro de dichas fran

jas, conformando una sucesión de aletas o solapas. !

La pieza así constituida puede ser replegada en dos 

formas segdn la  estructuración del envase que se desee y la  -  

parte del envase que vaya a ocupar, cuerpo o base y tapa del ¡s 

30. mismo. En uno de dichos replegados la s  franjas colaterales a
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la  central se abaten sobre ésta quedando la s  solapas confor­

madas por las franjas longitudinales extremas en posición -  

noimal o vertical y adosadas la s  de un lado a la s  del otro, y 

la  t ir a  así foxmada se dobla por la  líneas transversales in 

35. terponiendo entre la s  solapas citadas una pieza laminar que 

cierra el vano o hueco del marco conformado, que queda arma 

do por introducción de la  porción menbr extrema en el espa­

cio del extremo opuesto determinado por la  superposición de 

la s  franjas colaterales sobre la  central, De este modo se -  

40. conforma un cuerpo prismático rectangular que puede ser en­

fundado a modo de bandeja corredera en una cubierta de ace­

tato de celulosa u otro material.

Otra forma o modo de montar y armar el elemento es 

tructural para envases objeto de la  idea de este modelo, con 

45. siste  en abatir la s  dos franjas colaterales sobre la  central, 

de modo que la s  solapas o aletas y parte de una de e lla s  que 

den cubiertas por la  otras, y la s  solapas de ésta queden en 

posición normal, se dobla la  t ira  formada por la s  líneas de 

doblado transversales y se introduce igualmente la  porción 

50. menor extrema en el espacio que media entre la  franja central 

y la s  a e lla  superpuestas, y el vano p hueco del marco asi 

conformado se cierra por una pieza laminar con aletas en —  

sus lados que se introducen entre la s  franjas colaterales -  

superpuestas a la  central, complementándose el conjunto con 

55. otra pieza que se adapta por el lado opuesto, De este modo 

se obtiene el elemento estructural para tapa y base del en­

vase.

Como anteriormente se ha indicado, la  particular 

conformación y obtención del elemento estructural del envase, 

60. tanto si éste constituye el cuerpo o la  base y tapa, posibi
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l i t a  una pronta y rápida obtención de envases de cualquier 

forma geométrica, con la  particularidad de que su montado y 

armado puede realizarse en el momento en que se haya de u ti 

liz a r , de forma mecánica o manual, por lo  que el volómen pa 

6$. ra su transporte y almacenado queda reducido al mínimo, lo 

cual constituye una gran ventaja particularmente en lo  que 

concierne a los envases de tipo mixto, esto es, lo s consti­

tuidos en parte de cartón o cartulina y en parte en acetato 

de celulosa o material sim ilar.

70. Estas son a grandes rasgos la s  peculiaridades del

elemento para la  estructuración de envases, particularmente 

de tipo mixto, objeto de la  idea de este modelo de utilidad, 

cuyas características se pondrán de manifiesto en el trans­

curso de la  descripción que a continuación se da, en la  que 

75. para fa c ilita r  su comprensión se hace referencia a la  lámi­

na de dibujos adjunta en que de manera un tanto esquemática 

y tan solo por vía  de ejemplo se muestra una posible rea li­

zación de la  idea del modelo. Esta descripción se da a t itu  

lo  ilu strativo , por lo  tanto esta memoria debe ser conside- 

80. rada sin carácter restrictivo  alguno en cuanto a dimensiones, 

proporciones y materias se refiere .

En la s  láminas de dibujos adjuntas:

La figura 1 muestra en planta el desarrollo de la  

t ir a  o banda laminar que mediante líneas de doblado longitu 

85. dinales y transversales normales a aquéllas queda-LSubdividi 

da en franjas y porciones que al ser replegadas de modo con 

veniente conforman el elemento estructural para el envase.

En la  figura 2 se muestra en perspectiva una de -  

la s  fases del replegado de la  t ira  o banda que se muestra en 

90. la  figura 1.



En la  figura 3 se muestra en perspectiva la  opera­

ción fin a l para el annado del elemento estructural.

Las figuras 4 , 5 y 6 se corresponden con la s  figu 

ras 1, 2 y 3y en lo  que concierne a la  constitución del ele 

95. mentó estructural, para poner de manifiesto que c&n la  mis­

ma idea básica objeto del modelo, se puede lograr estructu­

ras para envases de diferente forma geométrica, prismático 

rectangular, cuadrangular, exagonal, e tc ., sin que para ello  

en nada se varíe o modifique la  constitución esencial objeto 

100. de la  idea del modelo, salvo el nómero de subdivisiones de 

la  pieza base.

Como se puede apreciar en la s  figuras enumeradas, 

el elemento estructural se constituye a partir de una pieza 

laminar alargada, t ira  o banda, de cartulina 0 similar, cuya 

105. superficie se divide por medio de líneas de doblado parale­

la s  en varias franjas -1 - , -2-, -3-, -4- y -5- longitudinales, 

y por medio de líneas de doblado transversales normales a - 

la s  longitudinales en tantas porciones o partes como caras 

o facetas haya de ofrecer el envase a estructurar, mas una 

110. porción menor extrema para engarce de armado, del conjunto, 

cortando la s  indicadas líneas de doblado transversales a las 

- - franjas longitudinales extremas -4- y -5- formando respecti­

vas sucesiones de solapas (véanse figuras 1 y 4).

La tira  o banda así subdividida y conformada, se- 

115. gdn la  parte del envase que vaya a estructurar, puede ser re 

plegada de dos diferentes modos. En uno de ellos la s  franjas 

colaterales longitudinales -2- y -3- se abaten y superponen 

a la  central -1-, mientras que las solapas determinadas en 

la s  franjas extremas -4-  y - 5-  se doblan en posición noimal 

120. o vertical a aquéllas, quedando enfrentadas la s  de una franja



125.

130.

135.

140.

145.

150.

a la s  de la  otra para constituirse en medios de soporte y -  

retención de una pieza laminar complementaria con tantos la  

dos contorno como haya de presentar el envase a estructurar, 

sobre cuyo contorno se repliega a modo de marco, ta l y como 

se muestra en la  figura 3, la  tira  o banda; quedando aunado 

y montado el conjunto por introducción de la  porción extre­

ma -6- en el extremo opuesto, en el espacio que media entre 

la s  franjas - 1- ,  - 2-  y - 3-  superpuestas. El elemento estruc 

tural así constituido se completa con una envolvente, prefe 

rentemente de acetato de celulosa u otro material, de la  — 

que se constituye en bandeja corredera.

La otra forma de replegado de la  t ira  o banda con 

formada segón se indica en la s  figuras 1 y 4, consiste en -  

abatir la s  franjas colaterales longitudinales -2- y -3- so­

bre la  central -1 - , de modo que una de e llas , en este caso 

la  -3-, quede superpuesta a la s  solapas de la  franja extre­

ma -4- opuesta, y la s  solapas de la  franja extrema -5- con­

tigua a aquélla queden en posición normal para constituirse 

en medio de acoplo y retención de piezas laminares comple— 

mentarías cuyo contorno tiene tantos lados como caras o fa­

cetas haya de ofrecer el envase a estructurar, las  cuales -  

se acoplan en y sobre dichas solapas o en el espacio que — 

media entre e llas y la  franja central -1- determinante de -  

la s  caras contorno del conjunto, para cerrar el vano o hue­

co del marco determinado por la  banda o t ira  replegada por 

doblado por sus líneas transversales, quedando armado y mon 

tado el conjunto por introducción de la  porción extrema -6- 

en el extremo opuesto, en el espacio que media entre la  fran 

ja central - 1-  y las  franjas - 2-  y - 3-  superpuestas. El el_e 

mentó estructural así constituido se completa con un cuerpo



de acetato de celulosa preferentemente, al que cierra por — 

sus extremos.

La descripción que antecede y la s  representaciones 

de las láminas de dibujos adjuntas ponen de manifiesto la  -  

155. particularidad conformación de la  pieza base, t ira  o banda -  

laminar, asi como su replegado, armado y montado, para cons­

t itu ir  el elemento estructural objeto de la  idea base del mo 

délo. Proporcionando esta idea múltiples, variadas y sehci—  

lia s  soluciones para la  obtención de envases de diferente for 

160. ma geométrica y de naturaleza igual y/o mixta; a l propio tiem 

po que constituye solución cómoda y práctica para el trans—  

porte y almacenado de gran cantidad de envases en un mibimo 

espacio, en razón a que se pueden transportar y almacenar des 

plegados o desmontados, ya que para su armado y montado no -  

165. es necesario el empleo de ninguna clase de adhesivos o pega­

mentos, ni de soldaduras, ni de grapas de fijació n .

Se hace constar q los efectos oportunos que en el 

objeto de este modelo de utilidad se podrán introducir todas 

aquellas variaciones de detalle que la s  circunstancias y la  

170. práctica pudieran aconsejar, siempre y cuando que, con las 

mismas no se modifiquen la s  características esenciales del 

- - elemento para la  estructuración de envases objeto de la  idea 

del modelo.

N O T A
175. Se declara de novedad el contenido de la s  siguien

tes

R E I V I N D I C A C I O N E S

1. -  Elemento para la  estructuración de envases, — 

constituido por una pieza laminar alargada subdividida por 

180. medio de líneas de doblado horizontales y verticales en fran



jas longitudinales y porciones o partes transversales, tantas 

como caras o facetas haya de tener el envase, mas una pequeña 

porción extrema para engarce, que se caracteriza porque la s  -  

franjas longitudinales colaterales a la  central se abaten y - 

185. superponen a ésta de modo que al menos las solapas determina­

das en una de la s  franjas contiguas a la s  abatidas quedan en 

posición normal o vertica l, y la  t ira  o banda asi fonnada se 

dobla por las lineas de doblez verticales para conformar al -  

elemento, el cual queda montado y armado por introducción de 

190. la  pequeña porción de un extremo en el extremo opuesto, entre 

la  franja central y la s  colaterales a e lla  superpuestas, cons 

tituyendose la s  solapas normales en medio de soporte y sujeción 

de piezas laminares complementarias que cierran el vano o — 

hueco del elemento asi formado.

195. 2.-  ELEMENTO PARA LA ESTRUCTURACION DE ENVASES.

ta memoria que consta de ocho hojas mecanografiadas por una -  

sola de sus caras y se ilu stra  con la s  láminas de dibujos 

adjuntas.

Todo ello  ta l y como se describe y reivindica en ejs

200.
ENVASES Y EMBALAJES MA-PA, S.L. 
P.A.



ENVASES Y EMBALAJES MA-PA,S.L.
Dos hojas -  H

A l
- t ----------- 4 -

t !

ÁlZt

- 6

F )G- 3
Madrid,  ̂ ^




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



