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correspondientes a l a  so lic itu d  de 

MODELO DE UTILIDAD 

por:

"BANDEJA PERFECCIONADA PARA ESTUCHE"

A favor de l a  entidad española ENVASES Y EMBALAJES MA-PA, S .L ., 

domiciliada en LLISSA D'AVALL (Barcelona), Factoria Mea-Pa.
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EL presente modelo de u tilid ad  tiene por objeto, 

como su enunciado indica, una bandeja perfeccionada para es 

tuche, cuya c a ra c te r ís tic a  esencial radica en e l hecho de -  

que se constituye a p a r t ir  de una pieza laminar subdividi-  

5. da en v arias porciones por lín e a s  de doblez y cortes o enta 

l i a s  que p o sib ilitan  su replegado y montado sin  empleo de -  

ningún adhesivo, pegamento o grapa de f ija c ió n , completan— 

dosé esta  bandeja con una cubierta preferentemente de aceta 

to de celulosa o m aterial sim ilar.

10. La pieza laminar con stitu tiva  de l a  bandeja objeto

de l a  idea del modelo, se conforma de modo sim ilar a  una -  

doble "T", en que l a  porción central rectangular se consti­

tuye en fondo de l a  bandeja,y 'en mada uno de sus lados lon­

gitud inales presenta una solapa, de amplitud variab le , que 

15. se constituyen en tab iq u illo s o paredes la te ra le s  de l a  — 

bandeja, mientras que l a s  partes extremas conforman la s  pa­

redes extremas y lo s  medios de engarce a l se r  montada l a  -  

bandeja para su u tiliz ac ió n , engarce que se re a liz a  por so­

lapado de a le ta s  de l a s  partes extremas en cortes previstos 

20. en lo s  extremos de la s  lín e a s  de doblado de l a s  solapas Ion 

g itud in ales.

Para f a c i l i t a r  l a  comprensión de l a  idea del mode 

lo , en l a  descripción que a continuación se da se hace refe  

rencia a l a  lámina de dibujos adjunta en que se muestra l a  

25. p articu lar conformación de l a  lámina con stitu tiva de l a  ban 

deja, a s í  como su forma o modo de replegar y montar. Esta -  

forma de realización  se da a t ítu lo  ilu s tra t iv o  por lo  que 

esta  memoria debe ser considerada sin  carácter re str ic tiv o  

alguno en cuanto a dimensiones, proporciones y m aterias se
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En l a  lámina de dibujos adjunta:

La figu ra  1 muestra una v is ta  en planta de l a  — 

pieza laminar que constituye l a  bandeja, en cuya represen­

tación se puede apreciar su p articu lar conformación a s í  co 

35. mo l a s  partes o porciones en que se subdivide por medio de 

lín e a s  de doblez.

En l a  figu ra  2 se muestra una v is t a  en perspecti 

va del modo en que se r e a liz a  e l replegado y montado de l a  

bandeja.
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Como se puede apreciar en l a s  fig u ra s  enumeradas, 

l a s  subdivisiones de l a  p ieza laminar conforman una por— 

ción rectangular ^central - 1-  con solapa - 2-  en cada uno -  

de sus lados lon gitudin ales, cuyos extremos quedan separa­

dos de l a  parte central por cortes - 3-  extremos en l a  mis­

ma lín ea  de doblado; en cada extremo de l a  porción central 

- 1-  se prolongan dos porciones -4- y -5- con solapas la te ­

ra le s  - 6-  delim itadas por lín eas de doblez, formando parte 

de estas solapas una a le ta  -7- separadas de l a  porción cen 

tra l - 1- por lo s  cortes - 3- .

El replegado de l a  pieza básica  y su armado o — 

montado se re a liza  del modo siguiente: Las solapas la te ra le s  

-2- se doblan en posición normal a l a  central - 1- ,  a s í  como 

la s  porciones extremas - 4-  y solapas - 6- , .mientras que — 

la s  a le ta s  -7- quedan normales a aquéllas, y seguidamente 

dichas solapas - 6- se abaten sobre l a s  solapas la te ra le s  -  

- 2-  de modo que sus a le ta s  -7- se introduzcan con justeza 

para lograr su anclaje por l a  en ta lla  o ranura - 3-  quedan­

do superpuestas a l a  porción o parte central - 1- ,  logrando 

se el conjunto armado y dispuesto para su u tilizac ió n , com 

pletandose con una funda o envolvente preferentemente de -
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acetato de celu losa o sim ilar para co n stitu ir  e l estuche.

La p articu lar  conformación de l a  bandeja para estu 

che objeto de la  idea de este  modelo, p o s ib ilita  e l transpor 

te y almacenado de gran námero de unidades en un reducido — 

65. espacié, ya que se pueden tener desplegadas hasta e l momento 

de su u tilizac ió n , dado que el montado y aunado constituye -  

operación cómoda y se n c illa .

Se hace constar a lo s  efectos opoBtunos que en e l 

objeto de este modelo de u tilid ad  se podrán introducir todas 

70. aquellas variaciones de d e ta lle  que l a s  circunstancias y l a  

p ráctica  pudieran aconsejar, siempre y cuando que, con la s  

mismas, no se modifiquen l a s  c a ra c te r ís t ic a s  esenciales de 

l a  bandeja perfeccionada para estuche d escrita .

N O T A
75. Se declara de novedad e l contenido de l a s  siguíen

te s

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 . -  Bandeja perfeccionada para estuche, que se — 

caracteriza porque l a  pieza laminar con stitu tiva de l a  mis-

80. ma se conforma de modo sim ilar a una doble "T" en que la  por 

ción rectangular central e stá  flanqueada por dos solapas cu 

yos extremos quedan separados de l a  parte central por corte 

en lo s  extremos de la  lín ea  de doblez, y la s  partes extremas 

presentan solapas la te ra le s  de l a s  que se prolonga una ale- 

85* ta  de engarce y f ija c ió n  a l ser armada l a  bandeja.

2 .  -  Bandeja perfeccionada para estuche, que se — 

caracteriza porque tanto l a s  solapas longitudinales como — 

la s  porciones extremas de la  pieza laminar base, a que se -  

hace referencia en l a  reivindicación anterior, se doblan en

. posición normal a l a  porción central, y la s  solapas la te ra -90
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l e s  de la s  partes extremas se abaten sobre l a s  longitudi­

n ales de modo que l a s  a le ta s  de aquéllas pasen con ju ste-  

za por lo s  cortes extremos de é sta s  lográndose su anclaje 

y quedando adosadas a l a  superficie  de l a  porción oentral.

95. 3 .-  BANDEJA PERFECCIONADA PARA ESTUCHE.

Todo ello  ta l  y como se describe y reiv indica -  

en l a  presente memoria que consta de cinco hojas mecanogra 

fiad a s  por una sola:de sus caras y se i lu s t r a  con l a  lámi 

na de dibujos adjunta.

100. Madrid,. §

ENVASES Y EMBALAJES MA-PA, S.L.
P.A. , OCRAfAtL
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