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tico s, per medio do lea  cuales se Obtiene una Rayar elas­
ticidad A# lo s  tegldos, tanto en sentido longitudinal cese 
transversal, unaayor nervio, o sea más'fuorsa de e la s tic i­
dad y 4a retrocóse A# la  gema, y además ana mey apredable 
eccnomía en la  mano Aa oWa y mayor rápidos en la  fab rica- 
Oiée#

Ya aa cw o id a  la  febricacída A# género A a punto  
elástico  A# loa tipo a llamador género Aa recogida en loa  
gao so forman laa  mallas con un h ilo  dnieo, a s í como de lo# 
tip os de teg ido formados por urdimbre y trama en te la re s  
y máquina# dé género de panto, empleándose comanmente peaña 
la  fabiicaciOh de estos tejido* h ilo s  do goma rocUbiortos 
por un arrollamiento de h ilo s  de slgodéa, seda o de cualquier 
o tra fib ra  tea til#

En todos lo s  sistem as do fo b rica c ié u  do to sid o s 
e lá stico s  %*o ae practican en la  a ctu a lida d , se obtiene un 

te j ido  o lá stio o  en o l gno lo e  h ilo s  que lo  componen son t r a - 

bagados y  m ides en forma ta l, gao o l tosid o  rssu lta n te  os 

relativam ente poco e lá s tic o , o megor d ich o , tie n e  ana e la s ­

tic id a d  re a l M  e l sentido lo n g itu d in a l, pero muy poco e lás­

tic o  en o l eentido tra n sve rsa l, ceya elaoüoidad eo producida 

solaemnto por la  contortura de la  m alla goe cede, d a n d o lu - 

fs r  a un tog id o  de aplicaciones lim itadas por la *  car a s te ria - 

tic a s  Aelaism ov

m  procedimiento ^g eto  do asín patento so re fie ­
ra  específicamente a la  fabrloacián do tegides do urdimbre 
y trama, meg orando notablemente la  fabricacián y permitiendo 
Obtener un tegido do malla o do rodooilla do elasticidad sn - 
# 0  gas la  alcansada hasta chora, no solo en e l sentido
lengitudinal, pcr tener más f  aerea do retroceso la  goma, siná

- r - . . . . . . .



aayor qgg en todos lo s  tagidos hasta a l d ía

conocidos, par a l hecho As #ts ne as solamente la  malla qn* 

#S<ít# sinA igualmente a l h ile  sld etico  qae, en virtnd de es<- 

ta  patente, as amolda fAcilmente a asa estircd c por i& lasa^ 

#a AO la  m alla. Con o lla  se Obtiene on tegido As mayor e la s -  

tgoAAaA en a l sentido longitadinal y  As ana elasticiA aA  ra a l 

noy sapsrior y  &$ mndha mAs potencia en a l sentido t ransver^ 

* s!t per lo  qn# dicho tegido re sa lta  noy apropiado para la  

confección 4a mochas prendas Aa señora, amoldándose *  todos 

loo  contornos, y  sin  es&argo, cicsndo sin  oprim ir.

OtrSs B R tarialss qpe intervienen en la  fsh ricaoi^ t Ael te^

A W
As^&a prooedimimxto Objeto As sota patente, se 

confecciona s i  tosido disponiendo ana ordimbre fo c a d a  pea? 

M ío s olA stieos domados y  sin  recu b rir, de goma o As #trc 

m aterial e lá stico  con?enisnte,en combinación con h ilo s  Ae 

t rama no e lá stico s  de seda, algodón o cnalqnier otra fib ra  

t e x t i l  adecnada, qae forman ana serio  As mallao As ligado As 

lo s  citados M ico  As nrdimbre,: desplasóddose sncesivamente 

la s  s e lla s  formadas p o rA ich o sh ilcs  de trama desde nn M ío 

do nrAÍB&rs a l contigno o a  mós Ae ano y  alternativam ente a  

Aeredha y  a  is^nlerda, enlasSnde grnpós Ae dos o ade M íos 

Ae a r d ie re  y f  crmsndo nn ligado completo y tapido As IS s 

h ilo s  ^ ó e tic c s  A ê coaita por complete o por lo  monos disima*

MO efeetnar la cp e ^ o iA h p re v ia  do recubrir e l M IS de goma

gMn
por esto procedimiento ge obtiene ana

con ana o , gwaerSlmente, dos capas Ac h ile  arrollado aacte- 

rlormente, forsandó como en forre  o revestim iento emteriér§ y
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luego trasladar estos M ía# a 3a# máquinas da recogida pa- 
ra  hacer e l tapido da salla# Oegdn la  presente patente, no 
ea necesario efectuar estas operaciones pacata gue e l M ía 
e lástica  se emplea desando y cía recubrir, la  que se tradu- 
ce en ana mayor economía y rápidos en la  fabricación.

Z1 hecho de que la s  h ilo s elástioca de a rd ie re  
carecen de forre a de A bertura ex terio r, hace que la  e la s ­
ticidad de lo s sisaos sea mucho rayar gao la  de lo s  M ía# 
recubiertos, y en consecuencia e l tegldo de malla a de r e ­
decilla  obtenido es gacho más exteneible que loe te jidos f#* 
tricadas par'loe  sistemas ordinarios, aumento de extensión 
Cae tien e  permitido par e l gallado que forman la s  M ies 
de trama envolviendo a le s  de urdimbre.

Pete teá ida extremadamente e lástico  puede fab ri­
carse par medio de máquinas reo t i  lineas para gáaro de punto 
especialmente preparadas para adaptarlas a l  tra&agé gas se 
deesa, o tashián por medio de te la rse  o máquinas constata­
dos exprofese para s i  fia* indicado.

M se hubiese intentado emplear e l h ilo  desnude 
en la s  aáguinae usualímRte preparada#, se habría encontrado 
qpe e l h ilo  no resbalaba bien a l en trar en 3a máquina y ad­
qu iría  tensiones desiguMee# hete inconreniente queda re­
suelto , en v irtud  de la  presente patente, porgue loe h ilo s 
de urdimbre son inw porados pon ana fuerte  tensión yn* la  
adicidn de un dispositivo compensador de la  te n s í^  dé cada 
h ilo  gxe iguala la s  tensiones y dá a loe h ilo s una tensión 
uniforme en toda su weteneün#

Procediendo en la  forma indicada se obtiene un 
tsgide M ástico de red ec illa  especialmente conteniente pa­
ra  la  confección de fagae y o tras prendan de uso in te rio r, 
que se carácter isa  por su gran elastic idad , gne lo  hace adap-



tab la  a l caerpo aiR praalonea excesivas, pero no Cbetaate, 
a í fabricar e l tapido pneda variarae y aonaatar a^a o mamoa 
la  tenaiin  de lea  m ica  combinándolos con cea smllado da l a  
tranam áa o Banca flogo, lo  ^oa, cow aa edaprenda# dd lagar 
a ana ¡gy^ mey aatenaa de tegidoa da más '# sacada tanaiáng 
aagée la  aplicación a qna aa destinan# Del miaao moda, a# 
tambida posible aa wat mi cesa p iara da tegido, yredneir anea 
aaaaa e faga* de mayor tención qne la s  a trae , con objeto da 
dar. -faraa a ' la  prenda y  da egeroar móe preeión sombra datara 
adn&daa partea dal coerpo, cagón convenga#

Id descripción qna antacada aa refiere dmcanaR -̂ 
ta a aa modo preferido da raaliaacíón del prwadimiento a&*. 
gato de sata patenta y aa ccaprende, qna  ̂ sin  apartar aa dal 
Obgato da la  adama, podrá variara* la  farda da agecnción a 
irntrodacir tedae aqpellac variación** de d eta lle Qpe do ad** 
tarea la*  caractaristicaa aaen d ^ ea , la*  eaalaagPe6sn r*-- 
aomidaa * contimtación#

N 0 f  A ;

8a reivindica como obgatodc asta patente:
1#^ procadími^tto para M falrióaoi#d da ta -  

gldoa alóatleoa de red ecilla , caractarisado aaeacial^ata
apa diObo tagido aa confecciona disponiendo ana ardis&re

formada por M.los eldsticca  de^madoa y  
o de otro; material elástico  
hilo* da tramano alóaticoa, da

de
odn

fib ra te x t il  adeoHada, ^ae forman ana carie da mallas ^oe 
ligón do* citados h ilo s da ^ardimbra, daaplaa&&dosa anceai- 
vwawta laa  mallaa formadas por aitáms h ilo s de trama ,daSda 
sn b ilo  ^  n r d ^ ^  a^ o ^ t i# d  o a Ma da ano, y alternaRi*



yaaente & derecha y & ieqaierda, con lo  ^ne ios h ilo s A# 
trema forman nn ligado cospleto y tapido enlácenlo grapos 
6$ don o ada M íos e lásticos de ordisíbre y oenltendo to ta l*  
mente o por lo  menos disimnlanSo en c ito  grado dichos h ilo s 
r  ádtloos dsann&oa*

2 ^  ?n procedimiento eegdn la  reivindicación w*- 
te rio r , caracterieado en qne le  incorporarán de loe hüog 
eláetieee desnndee en e l  tegido, ee efecidanediante e l  en* 
pleo de máqninae reotilineaspM ?a gánaro de ponte eepeoial* 
mente ^preparadas d de te la re s  con maqplnita conetmida en* 
profeso, detedee do en dispositivo adicional coc^pensador 
de la  tangida de cada h ilo , gas concaica nna fnerte  tensida 
a loe h ilo s deenadoe de oardin^re# láñala lee teneionee y dá 
a diídMW MHoe ona teneidn uniforme en toda en ertensidn#

3 .-  Unprocedimiente para la  fahricacidn de te g i-  
doe elásticos de redecilla .

g g ta ''g eg ^  e r g  páginae, e sc rita s
W  ana sala  eara+..
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