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.sobre la mesa de trabajo de dos cabezales de lijado, que se-

207343

La presente memoria descriptivaitie-

ne como fin la declaracidn del objeto sobre el que ha d; fe—
caer el privilegio de explotacidn industrial y comercial ex-
clusivo en el territorio nacional de un Modelo de Utilidad
de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propiedad Indus-
trial, que como el enunciado indica se trata de ﬁLIJADOEA-
PERFECCIONADA". (S

Se conocen miquinas lijadoras que
efect(an de una forma automftica el lijado de las piezaa dis-
puestas sobre su mesa de trabajo, con las cuales se consig&e
una efectiva rapidez de maniobra que hace posible rendimiento
de la mecanizaaidn. ' :

Nuestra invencidn se refiere a una
de estas miquinas lijadoras que ha sido perfeccionada en algy
nas de sus caracteristicas de funcionamiento y en la disbosi-
cidén de sus 6rganos, de forma que ademfis de realizar eiilija~
do de las piezas'de forma totdlmehte automética, hace SBsible
un acabado més perfecto de dichas piezas con una mayor renta-

bilidad de sus elementos operativos.

Para ello nuestra 11jadora diapone

gin la invencién, unoc de ellos es de actuacibén transversal y
realiza el desbaste, mientras que el otro actfla 1ongitudinal-
mente sobre las piezas y reallza el acabado de las mismas.

_ El cabezal transversal esté consti-~ -
tuido por dos_podillos portﬁdores con unarcinta lijadora mon-
tada sobre ellos, disponiéndose en el interior de dicha éinta
y de acuerdo Eon la invencibn, otros dos rodillos llevadores
sobre los que se encuentra montada una banda antirroce; cuyé

rama inferior hace contacto con la rama inferior de la g¢inta
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||einta lijadora ejerce -sobre la pieza una presidn el&stian.

estd formado por dos. rodillos llevadores, inferiores.y}otro

lijadora y que se mueve en el mismo sentido pero a ung

cidad menor que &sta. o

En el interior de dicha banda éﬁfii'-
rroce, longitudinalmente dispuestos, se encuentra una Berie
de patines de presidn, los cuales estén relacionadoa Qon sen-
dos microrruptores provistos de temporizador y colocades trana
versalmente a la mesa de trabajo por delante del cabezal. De
esta forma la pieza al avanzar sobre la mesa de trabajo se
encuentra con la 1lfnea de microrruptores y produce el aceiona—
miento de un niimero determinado de ellos, los cuales: haoen
descender los patines correspondientes, en el momento gnlqge‘
dicha pieza 'se encuentra debajo de ellos, haciendo qué%ig;gmen
te se apoye sobre la pieza una franja de.cinta-lijadoﬁéﬁléual
a la anchura de la misma, v

Por otro lado se ha previsto layiﬁ-
corporacién de una cfmara de aire entre la banda antirroae

y los elementos de apoyo de dichos patines, de forma que la

que permite absorber los empujes.debidOS"a‘rugosidades?éuperfi
ciales de ésta. L

" Por su parte el cabezal longitddipal

rodillo tensor, superior sobre los cuales se encuentra<montada
una cinta lijadora de acabado; ihterponiéndose entre ' los. dés
rodillos inferiores un conjunto de patines, que al igual Que
los del. cabezal transversal, se encuentran relacionados .con
sendos microrruptores provistos de temporizador y colpcgﬂos,
transversalmente a la mesa de trabajo por delante deljgéhgzal,
los cuales acotfian de forma similar a los anteriores. o

De esta forma con la miquina objeto ;

o~
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de la invencion se puede conseguir el lijado simultaneﬁmde va-
rias piezas, pero sin que sobre cada una de ellas fricciones
nada mas ~que una franja de las cintas 1ijadoras igua1~a-su~
propia anchura, apoyéndose dichas cintas sobre las piasaa
justo en el momento en que éstas se encuentran debajo de 103
patines presionadores. Con todo lo cual se eonsigue adcm&s -
del répido lijado de las piezas, el que €stas sean aeahééds
més perfectémente y sin que se produzeca el redondeamienﬁqi’
de sus aristas.~ |

Para comprender mejor la naturaleza'-
del presente invento en el plano adjunto hacemos una re§reé¢n—
tacién esquemftica de su utilizacién, no siendo en aﬁaéihtp
limitativa y susceptible por ello de las modificacioneslacce-
sorias que no alteren sus caracteristicas esenciales.

La figura 1 es una vista frontal}d§
la lijadora preconizada. o

-La figura 2 es la vista por la,paié, 
te posterior de la miema lijadora.

La figura 3 es una vista correspon-
diente a una seccién del cabezal transversal. o

La figura 4 es un detalle ampliado
del elemento tensor de la tela grafitada.

La figura 5 es un detalle ampliado de
uno de los patines de presién.

La figura 6 es otra vista del miamo
detalle de la figura 5,

La figura 7 es una vista parcial de
la cinta tranéportadora de la mesa de trabajo con unaarpiezaa
depositadas sobre la misma, apreci&ndoge la disposicién frans—

versal de los microrruptores.
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Cinta - lijadora,

- .

Cinta transportadora. .
Cabezal : transversal.
Cabezal longitudinal.
Husillps.~ S e
Rodillos llevadoresfn:-.\vf?Qrf¥

Motor.

Rodillos.
Banda antirroce. -

" Motor.,

‘Patin de presién.:
Varilla, .

13,~ Tela grafitada. .

a4, -
15.~
16.-
17~

18 ,~

© 19,
20,~
21,~
22.-
23,-

2“ "

28.~

26,
27~
280“

Pieltro. |
Pieltro, -~ . sy
Cimara de aire. '
Pieza.

Balancin, -

Resorte. L Loy
Microrruptores.

Rodillos,

Rodillo tensor.

cinta lijadora. SRREETE ]
?ﬁtines. . .'L w
Microrruptores, ..:-;ﬁjﬂﬂ
Soporte. . ,,&Eg‘
Tornillos.

Chimenea.
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" 29,- Barvedor.

La 1ijadora a que se refiere la;1n~:-
vencién posee sobre 1a mesa de trabajo, oonstituida pof ﬁﬁa
cinta transportadora (1). una cabezal transversal de deshaa—
te (2) y otro cabeza longitudinal de acabado (3), siendo di-
cha mesa de trabajo (1) elevable mediante unos husillos (%).

' ' ' ' El cabezal transversal (2) estd for-
mado por dos rodillos llevadcres (5) sobre los cuales va ‘men-

tada una einta 1ijadora (6) la cual se mueve con movimiento

lcontinuo debido al giro sumin;atrado por un motor (7) a nno

de dichos rodillos (5).
" En'el interior de la cinta (6) se en-
cuentran dos’ rodillos (8) con una banda ‘antirroce (9) montada
sobre ellos, la cual tiene su rama inferior en contacto c@n
la rama inferior de la‘cinta (6). Dicha banda (9) se mueve
en el mismo sentido QQeila dinta (6) pero a menor veidciddd
que &sta, debido al giro suministrado por el motor (10) a uno
de los rodillos (8), |
" Interiormente a la banda (9); fijados
a un soporte (26) regulable en altura mediante unos tornillos
(27), se encuentran unos patines de presién (11), cada ﬁnb de
ios cuales posee una variila ‘de apoyo (12). Estas varillas
(12) no se‘apoyéhfdirebfaméﬁté sobre la banda (9).§a q@é’so—
bre ésta existe una tela grafitada (13), la cual en su é&r;

interior lleva pegado ‘un fieltro (14) aobre el que a au VQz

flva otro fieltro (18), disponiéndose entre este ultimo y 1as

varillas (12) una ‘ofmara de aire (16), la cual hace poaible

la absorcidn de los Bmﬁufea(débidoa a rhgosidédes supebfiéia-

les de la pieza (17) durante el 1ijado de la misma, '
‘ Tanto los fieltros (14 y 15), qamc
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Il tas en la tela grafitada (13), ‘la cual es mantenida eonatan-

un clerto retardo, sufieiente para que la pieza (17) alcanoe

una posieién- justamnnte debajo de dichos’ patines (11), 103

- .

— '
p fa o
g N

la cfmara de aire (16) y- las varillae (12) quedan Bemﬂqnvuel-

temente en- tensiGn por un balancfn (18) que tlra de uno de
‘BUS extremos mereed a-la presién de un resorta (19)- qud ae-,
tda sobre &), ’
| Log patines (11) se relacionan’ eaa;sen—
dos microrruptores (20) provistoa de tamportizader, loa’euale+
se encuentran ‘@clocados’ transversalmente a la cinta tvanapor~
tadora (%) por delante del cabezal (2) De esta forma al avan-

zar la p;eza (17) sobre la cinta (1) se encuentra con 1&_11-

nea de microrruptoree (20) y produce el accionamiento de un

nGmero determinado de ellos.-'-<'“*"

Los. microrruptorea (20) asg aceionados
provocan el descenso de los’ patinea (11) mediante cilindros

neumaticos covrespondiantes. pero no- inmediatamente: sinc eon

cuales al descender oprimen a la cinta (6) contra la pieza |
(17), pero debido a que solamente descienden los patinea (1)
correspondientes a los microrruptores (20) aocionadoa, nien~
tras que los demés permaneeen inméviles; Gnicamente: ae apoya
gobre la pieza (17) una’ franja de einta lijadora (6) 1gual
a la anchura de aquella.

~ Por su parte el cabezal longitudinal
(3) lo forman dos vodillos llevadoras (21) y un rodillo*ten-
gsor (22) sobre los que va montada una cinta 1ijadora de acabaT
do (23), disponiéndose entre los rodillos (21) una seria de
patines de’ presién (2&), que al igual que los patines (11)
del cabezal (2) se relacionan con sendos microrruptoreg §2Si

provistos‘de temporizador, colocados transversalmenté“g‘Ia’
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siendo el funcionamiento de estos patines (24) aimilabfﬁi de

los patines (11). SR
‘ De esta forma la pieza (17) coiggiddmf
sobre la cinta transportadora (1) pasa por los cabezalaa L2y
' 3) siendo atacada por las cintas lijadoras (6 y 23). pero Gini-
camente por una franja de las mismas igual a la anchurn de di-
cha pieza(i?) y 80lo cuando &sta se encuentra debajo: de los paf
0

tines(ii y 24), de modo que en ningfin caso se corre el peligr

de redondeamiento de las aristas; siendo posible adem&s la eoﬂ:~

cacién de varias piezas(17),para su lijado sipultaneo,ﬁ;gbge
la cinta transportadora (1), como se aprecia en la figq£§v7}

Por otra parte la mfquina disponé he
una chimenea (18) para absorcién del material despreﬁdido;
colocada entre los cabezales (2 y 8), diaponiéndose a'Ié sali-
da de la méquina de un barredor (29) y los elementos de para-
da automitica de la méquina. '

La regulacién de la temporizacién -
se realiza con un finico potenciometro.

Descrita suficientemente la natg#éie-
za del presente invento asf{ como su realizacién industrigl-
86lo cabe afiadir que en su conjunto y partes constitutifgs
es posible introducir cambios de forma, materia y dispogicién
en cuanto tales alteraciones no éupongan variacién suqt&heial
del mismo. _ _ :” ;

EX solicitante, al amparo de 105{C§h;'

venios Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva
el derecho de extender esta demanda a los pafses extrinjéros
si fuera posible reivindicando la misma prioridad de la pre-
sente solicitud. |

Mod. 7

TR AR R A I T

B aAh AR




10

20

30

| - E1 Modelo de Utilidad, que se nolibif'
ta como nuevo en-Espafia, por veinte afios, de acuerdo edﬁkla _
vigente Legislacidén deberd recaer sobre LIJADORA: PERFECCIONA-
DA, en todo de acuerdo con las siguientes:

- REI'VINDICACIONTE'S

4.~ Lijadora pebfeccionadag“caracféfi-;
zada porqueé’ gobre la mesa de trabajo, constituida. por una
banda transportadora horizontal, dispone de dos- cabezales con-
tiguos de lijado; uno transversal de desbaste y otrOvlopgitu-
dinal de ac¢abado, éstandofformadO'el’éabezal'transveraéiﬁrﬁr
dos cilindros portadores’ con una cinta lijadora en el inte-
rior de la cual se encuentran otros dos eilindros con: ana ge-
gunda cinta que tiene su vama inferior en contacto con la de
la cinta lijadora, disponiéndose en'el interior de qst&?qe?"
gunda cinta unz serie de patines de presién que'se‘reiaéidnan
con sendos microrruptores temporizados, colocados delanie del
cabezal, de forma que la propia pieza en su avance aétﬁavu;
determinado4nﬁmerb‘dezdichoa‘microrruptores provocando §l
descenso retardado de loé‘pétines correspondiéntes para gue
finicamente se apoye sobre ella una franja de cinta lijadora
igual a su anchura; estando constituido el cabezal'longitﬁdi-
nal por cilindros inferiores y superior con una einta lijado—

ra montada sobre ellos, disponiéndose entre . los dos cilindros

inferiores un conjunto de patines de presién de acciongmiento

similar a los del cabezal transversal, y una segunda‘cinfa

para contacto con la ecinta lijadora, de forma que tanto en -
uno como en ofro'cabeza1~Quedaveliminado totalmente el peli-
gro de redondeamiento de las aristas de la pileza. - |

2.- Lijadora perfeccionada, en todo

Mod. 7
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1 de acuerdo con la anterior reivindicacidn; caracterizada por-
que entre los empujadores de-los patines y las cintaanﬁawse
ponen en contacto con la eihta-lijadorarse ha previstauiﬁfin-

: corporacién ‘dé elementos adecuados para donstituir'unégéiméra
5 de aire=que¢permitarabsorber.1osﬁempujes-superfieiales:deﬂ’
'la pieza durante el lijado de la nisma. - 4
3.- "LIJADORA PERFECCIONADAY. - ..
' Segln queda sustaneialmente desarito
en la'presente.memoria:descriptiva'que=consta.de<diez;ho§asafﬂ
y 10 mecanografiadas. por-una sola. cara aoompaﬁadaa'de»sus‘ggg§§§~
X pondientes dibujos. 3
Madrid, ‘&8 H0V,
El Agente Oficial.
5 | gP’L FESRANDEY - Loaysa #ubod
20 E
. 25 .
30
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