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H.'.-'tA REPRODUCCION j
< L. .t -OTO D&L ORíG  ̂ . ;

P A  T EN T E DE IM V E N  C I ON

ano,por veinte años, se so l ic ita  ,cono propia y nueva 

a favor de D.OTTOMUCHER,con domicilio eb la  calle Rp- 

sario n un. 481 de la  localidad de V i l la  Balle3ter,Rro^ 

vinoia de Buenos Aires,República Ay gen tina, cuya patente 

ha de recaer sobre ""PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCICC? ^ 

DE W  PRODUCTO PARA TRATAR PIEZAS TEXTILES"".

H E H O R I  A D E  S C R I  P T I  VA

. ^1 presente registro de patente de invención 

tiene pop objeto garantizar la  explotación exclusi­

va en todo e l Territorio Nacional ,Colonias y Pro-
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tectorado, Ae un nuevo producto para tratar piezas 

textiles, que presenta muchas características singu­

lares completamente nuevas y las cuales se harán -  

evidentes en el transcurso de la  descripción, que 

sigue a continuación con todos sus detalles substan 

cíales.

Para endurecer piezas textiles se recurre ac­

tualmente a l empleo del almidón, que se disuelve en 

agua para obtener una solución acuosa en la  cual se 

sumergen las piezas textiles después del enjuague -  

para escurridas luego, secarlas y humedecerlas pre­

viamente a l planchado, e l calor del cual transforma 

al almidón en un aditamento que dá mas cuerpo a las  

piezas textiles, endureciéndolas más o menos, según 

la  relación elegida entre e l almidón y e l agua agre 

gada para la  solución del primero.

Si bien e l uso o la  aplicación del almidón en 

la  forma conocida desde ya hace muchísimos aHos ofre 

ce y produce el endurecimiento o almidonado de las  

piezas textiles tratadas en la  forma precedentemen­

te especificada, adolece e l almidón puro o con adi­

tamento de, por ejemplo, boro, empero de ciertos in  

convenientes. Uno de ellos es la  poca resistencia -  

a l calor, ya que basta una elevada temperatura am­

biente y un poco de humedad (por ejemplo, en forma 

de sudor) para anular e l efecto del endurecimiento, 

con lo  que las piezas textiles se vuelven blandas y 

se arrugan. Otro inconveniente, por la  misma razón, 

es que una pieza tex til almidonada pierde totalmen­

te e l almidón al ser lavada con jabón y agua prefe-
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rentemente caliente, de modo que esta misma pieza, 

una vez higienizada, dehe ser almidonada de nuevo 

para que endurezca debidamente durante o después -  

del planchado. Este inconveniente es sumamente gra­

ve s i se toma en cuenta e l trabajo que origina el 

tratamiento de las piezas textiles con almidón y e l 

40. tiempo que se pierde después de cada lavado de es­

tas piezas para transformarlas en piezas almidona­

das. Otro inconveniente más del almidonado radica 

en e l hecho de que,una vez aplicado a las prendas 

textiles y endurecido sobre las  mismas,presenta un 

45. índice de flex ib ilid ad  y torsión de modo que cada

doblez o arruga producida en las piezas textiles a l 

midonadas deja un rastro en forma de quebraduras de 

la  oapa de almidón, poniendo así en descubierto a 

la  parte respectiva de las piezas textiles, con los 

50. consiguientes peligros, desventajas e inconvenien­

tes del caso.

Para subsanar estos inconvenientes se ha recu 

rrido a dar apresto a las piezas textiles mediante 

la  aplicación, bajo calor, de substancias de apres- 

55. to. Si bien esta forma de tratar las piezas texti­

les dá mejor resultado, hay que hacer resaltar que 

este apresto no durá más a llá  de unos, muy pocos, -  

lavados y que su aplicación requiere ciertos conocí 

mientos e instalaciones para obtener un buen resu l- 

60. tado, cuyos conocimientos e instalaciones están a

la  disposición de plantas industriales especializa­

das, pero difícilmente en los hogares, donde aeutie^ 

nen que tratar las piezas textiles continuamente me 

diante lavado y planchado.
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La finalidad primordial del objeto de la  pre

sente Invención es la  de proponer un nuevo producto 

para tratar piezas textiles, tanto en establecimien 

tos industriales, lavaderos, etc., como en cual­

quier hogar, y e l cual ofrece e l apresto tipo de a l 

midonado completamente diferente a lo conocido has­

ta e l presente.

Ensayos y experimentos realizados durante un 

largo período de pruebas han dado como resultado 

piezas textiles aprestadas o endurecidas, que median 

te un solo tratamiento con el nuevo producto se au- 

toendurecen luego después dehasta quince a veinte y 

más lavados también con agua caliente y substancias 

jabonosas.

Esto sign ifica  que ya no resulta más necesa­

rio tener que tratar las piezas textiles después de 

cada lavado con almidón para obtener su endureci­

miento, nuevo factor éste, que economiza un tiempo 

apreciable en e l tratamiento de las prendas texti- 

.les y que fa c ilita  una comodidad considerable, espje 

cialmente a l ama de casa, aliviándole así sus ta­

reas diarias.

Otras ventajas del nuevo producto radican en 

e l hecho de que es completamente insensible a la  -  

temperatura ambiente elevada y a l sudor, de modo -  

que las piezas textiles tratadas no se ablandan du­

rante su uso por ataques del calor y elsudor, otro 

nuevo factor éste de suma importancia en lo que se 

refiere a la  práctica, estética y duración de uso 

de las piezas textiles entre dos lavados. Otra ven­

ta ja  más del nuevo producto es e l que no restringe
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prácticamente en nada la  permeabilidad de las pie­

zas textiles respecto del aire, de modo que las  pie 

zas textiles tratadas con este producto permiten -  

una respiración a través de las mismas debido a l -  

mantenimiento de la  porosidad^ contrariamente a l a l 

midonado y apresto corrientes, que se insertan en 

los intersticios de las piezas textiles, estrangu­

lando el paso del aire a través de las mismas. Otra 

ventaja más del nuevo producto es la  de que ofrece 

a las piezas textiles tratadas con é l, cualquier po 

sib ilidad  de movimiento sin que el apresto o endure 

cimiento hecho con este producto sea destruido por 

dicho movimiento de las prendas textiles referidas. 

Estas podrán ser sometidas hasta a dobleces de 180S 

angulares, sin que por éso se quiebre el nuevo apnss 

to, ya que e l índice de flex ib ilidad  y torsión del 

mismo es sumamente elevado.

Obvio es detallar aún más la  importancia del 

nuevo producto desde cualquier punto de vista, ya 

que de lo precedentemente especificado se evidencia 

todo lo  substancial respecto del alcance, ventajas 

y facilidades que ofrece éste, graoias a sus singu­

lares particularidades, debiendo hacer resa ltar muy 

especialmente que e l nuevo producto podrá ser ap li­

cado por cualquier persona sin conocimientos pre­

vios, pues su uso se realiza en la  misma forma que 

en el caso del almidón corriente, lo que sign ifica  

que en cualquier hogar se está en condiciones de ob 

tener fácilmente piezas textiles endurecidas o apres 

tadas en una calidad, resistencia, aspecto y precio, 

que se consigue actualmente,en forma aproximada, en
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muy pocos casos eventualmente parecidos en estable­

cimientos industriales especializados, que deben re 

currir para ello  a procesos complicados y de larga  

duración, con e l consiguiente costo. E l nuevo pro­

ducto representa además para la  industria tex til un 

valor cuyo límite no se puede apreciar todavía en 

todo su alcance, pues esta industria podrá ennoble­

cer con este producto la  calidad de piezas textiles  

de valor in ferio r, para poder ofrecer a l público -  

consumidor mejor calidad a un precio muy razonable, 

costándole a la  industria citada este ennoblecimien 

to de las piezas textiles de calidad in fe rio r muy 

pocos céntimos por m .̂

Otras singularidades más del nuevo producto 

radican en el hecho de que, una vez diluido para su 

uso, puede ser guardado luego en caso de sobrar en 

forma diluida, preferentemente dentro de un reci­

piente adecuado,para su utilización  posteriorduran- 

te un próximo lavado, recipiente que irá  provisto 

de un cierre adecuado. Y de que su aplicación a las 

piezas textiles no se necesita rea lizar por sumer­

sión, pues existe la  posibilidad de humectar estas 

piezas textiles con e l nuevo producto diluido, me­

diante frotación de las mismas con un trapito, es­

ponja u otro medio adecuado, y mojado previamente 

en la  solución preparada con e l nuevo producto? y 

de que prendas o piezas textiles aprestadas con el 

nuevo producto podrán ser liberadas, a voluntad, de 

todo este apresto, con sólo sumergirlas, durante un 

periodo de tiempo relativamente corto, en un líq u i­

do compuesto de una solución acuosa de cloro de n"**
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gradación más concentrada a la  comúnmente conocida 

bajo la  especificación corriente de Lavandina.

Este nuevo producto se caracteriza por el he­

cho de que está formado por un compuesto dentro del 

cual se encuentran en proporciones convenientes e 

intimamente mezcladas, por lo  menos, una substancia 

albuminoi dea, un agente gelificador de sustancias 

albuminoideas y de fibras textiles, un agente cata­

lizador y un agente coagulador.

El referido agente catalizador del compuesto 

conformador del nuevo producto podrá constituir ade 

más, simultáneamente, un agente acelerador o f i j a ­

dor del compuesto, mientras que el agente coagula­

dor podrá ser además, simultáneamente, un agente 

conservador del apresto formado.

En calidad de substancia albuminoidea podrá 

utilizarse  tanto caseína como gelatina o albúmina 

de origen animal, aconsejándose la  utilización  de 

la  caseína por su existencia en gran escala y para 

impedir e l empleo de materias albuminoideas como al 

bdminas vegetales y animales, de importancia para 

la  alimentación.

En calidad de agente ge lificador de substan­

cias albuminoi de as podrá emplearse tanto tetrabora­

to de sodio como soda o una mezcla de las dos subs­

tancias.

En calidad de agente oxidador de substancias 

albumin&ideas y de la  materia tex til se aconseja -  

u tiliz a r  perborato de sodio o sa l de cromo.

En calidad de agente catalizador, acelerador 

y fijador se propone emplear una sa l de amonio como,
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por ejemplo, sulfato de amonio o clorato de amonio 

o una mezcla conveniente de sulfato y clorato de 

amonio.

En calidad de agente coagulador y conservador 

ha demostrado su perfecta utilidad un aldehido como, 

por ejemplo, e l paraformaldehido.

Uh compuesto de uso corriente para su aplica­

ción en reemplazo del almidón usual se obtiene mez­

clando las substancias precedentemente citadas, en 

las siguientes proporciones relacionadas con un ín­

dice de liquido de solución = 1000 cm3 de agua co­

rriente:

Materias albuminoideas . . . .  1,0 4 10,o % 

Agente g e l i f ic a d o r ......... . 0,5 4 5,0 %

Agente ox idador..................  1,0 4 4,0 %

Agente catalizador, ace­

lerador y f i j a d o r ...............0,5 4 0,9 %

Agente coagulador y

conservador....... ............... 0,6 4 1,4%

El producto formado por e l compuesto preceden 

temente detallado se suministra preferentemente en 

forma de polvo, que se remoja previamente con una 

cantidad relativamente pequeña de agua fr ía , remo­

viéndolo de vez en cuando. Después de aproximadamen 

te 15 minutos se agrega a la  pasta que se ha forma­

do mientras tanto una mayor cantidad de agua calien 

te, la  cual depende del índice de endurecimiento que 

se desea obtener. Para e l  remojo de aproximadamente 

50 grs del producto bastan aproximadamente 250 cm-3 

de agua fr ía , pudiendo variar e l volumen de agua ca 

líente desde 500 a 1500 cm3. En vez de agregar agua
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caliente a la  pasta previamente formada, podrá ver­

terse ésta en agua fr ía , la  cual deberá ser calente 

da luego hasta e l punto de ebullición y retirada -  

después del fuego.

En esta solución acuosa asi preparada con un 

índice de pH internacional variable entre los valo­

res 5,5 y 6,8 se sumergen las piezas textiles pre­

viamente lavadas y escurridas para sacarlas luego, 

exprimirlas levemente y tenderlas a secar en forma 

corriente, durante cuyo secado se forma ya e l endu­

recimiento deseado. Para el planchado de estas pie­

zas textiles tratadas con el nuevo producto deben 

estar e llas todavía algo húmedas o deberán ser remo 

jadas luego previamente a l planchado.

El calor normal de la  plancha provoca la  reac 

ción química terminal para la  formación del apresto 

liso  de modo ta l que e l catalizador se comporta en 

el vapor generado por e l calor del planchado como -  

ácido, produciéndose mediante la  disgregación del 

ácido la  fijac ión  fin a l de las composiciones de so­

dio. Considerando pués que el agente catalizador -  

sirve para lleva r la  solución desde un estado alca­

lino a un estado levemente acidulado o neutro y to­

mando en cuenta las funciones de los demás agentes 

en su enlace proporcional se entiende que debido a l 

proceso de apresto precedentemente especificado se 

obtiene un aumento considerable de la  parte en sub¡3 

tancia amorfa en relación con la  parte cristalina  

de la  fiáxra tex til y por ende la  producción de una 

cantidad ta l de un material plástico sobre la  fib ra  

tex til que es capaz de envolverla transformándose,
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una vez enfriada a la  temperatura ambiente, en un 

apresto insoluble en reemplazo del almidón.

Este apresto otorga a las piezas textiles por 

tadoras del mismo una buena capacidad de hinchazóp, 

siendo a pesar del apresto higroscópicas, lib res  de 

gérmenes y bacterias, perfectamente lavables (igual 

que una pieza te x t il común), difícilmente combusti­

bles y las fibras de las referidas piezas textiles  

no son atacadas o destruidas por los agentes quími­

cos empleados. Puede decirse, después de los experi 

mentos realizados, que todo lo  contrario a una des­

trucción de obtiene mediante este apresto un enno­

blecimiento de la  calidad de las fibras textiles de 

bido a la  obtención del revestimiento de las  mismas 

mediante una capa protectora de una resina sin téti­

ca que se completa por la  reacción química con in­

tervención del calor del planchado.

Otras características singulares de las pie­

zas textiles aprestadas mediante e l nuevo producto 

son su inmunidad contra a lca lies de modo que un la ­

vado repetido con jabón y hasta en agua caliente de 

estas piezas aprestadas no puede destruir e l apres­

to. Ensayos realizados a l respecto han demostrado 

que una pieza tex til aprestada mediante e l nuevo -  

producto puede ser lavada hasta veinte veces y aún 

más todavía antes que e l apresto desaparezca total­

mente y tenga que ser renovado para volver a autoen 

durecerae luego nuevamente después de cada lavado a 

razón de hasta veinte veces y aún más todavía. Cabe 

destacar además que mediante e l proceso de plancha­

do de una pieza tex til de algodón aprestada con e l
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nuevo producto, objeto de la  presente invención, ae 

obtiene una fuerte oxidación del blanco del algodón. 

Esta razón se debe al efecto conocido que también 

unperborato de sodio unido intimamente por f i j a ­

ción disgrega bajo la  intervención de calor oxigeno 

y bióxido de hidrógeno, teniendo este bióxido de hi 

drógeno propiedades bactericidas.

Otras ventajas del nuevo producto radican en 

e l hecho de que piezas textiles aprestadas mediante 

el mismo se secan fácilmente y sin ninguna d ificu l­

tad en ambientes con temperaturas desde 10 4:100sc*
y que las piezas textiles aprestadas no demuestran 

en estado seco quebraduras del apresto o taponamien 

tos de los intersticios de las piezas textiles con­

trariamente a aquellos casos, en los cuales se u ti­

lizan los productos de apresto y almidonado actual­

mente conocidos.

Se renuncia a dar más explicaciones respecto 

del nuevo producto, pues lo  dicho precedentemente 

aclara perfectamente su composición, utilidad, va­

lo r, calidad y demás ventajas en comparación con -  

los otros productos de apresto y almidonado conoci­

dos hasta a l presente.

Es evidente que se podrán introducir ciertas 

variantes de detalle y constitución en la  realiza ­

ción del objeto de la  presente invención, sin que 

por éso se aparte éste de su real alcance concreta­

mente definido en las reivindicaciones que se espe­

cifican a continuación.

El peticionario se reserva e l derecho a obte­

ner los oportunos registros complementarios (Certi-
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ficados de Adición),por los perfeccionamientos que la  

practica le  aconseje.

ti O T A  DE R E I V I N D I C A C I O N E S

Se reivindica, como de propia y nueva invención, 

a favor Ae D.OTTO MNCHEB, con domicilio en la  calle  

Rosario ns.481 de la localidad de VILLA BALLESTEE,Pro­

vincia de Buenos Aires,Republica Argén tina,por los extren 

mos siguientes:

IR.-Procedimiento para ls  obtención de un producto 

para tratar piezas textiles,caracterizado por e l hecho 

de que está formado por un compuesto dentro del cual 

se encuentran en proporciones convenientes e intimamen­

te mezcladas,por lo menos una substancia albominoidea, 

un Agente oxidador de substancias albuminoideas y de 

fibras textiles, un agente catalizador y un agente coa­

gulador .

ge.-Procedimiento para la  obtención de un produc­

to para tratar piezas textiles,de acuerdo con la  primera 

reivindicación, en e l cual el agente catalizador cons­

tituye además,simultáneamente,un agente acelerador y 

f ijador del compuesto.

gs.-Procedimiento para la  obtención de un producto 

para tratar piezas textiles ,da acuerdo con la  primera 

reivindicación,en el cual el agente coagulador represené 

ta además,simultáneamente,un agente conservador del 

apresto formado.
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4S.-Procedimiento para la  obtención de un produc 

to para tratar piezas textiles,de acuerdo eco la  p r i ­

mera* rei vindicación, en el cual por lo  menos una subs­

tancia albuminoidea está formada por caseína.

53.Brocedimiento para la  obtención Ae un pro­

ducto para tratar piezas textiles,de acuerdo con la  

primera reivindicación.en el cual por lo  menos una 

substancia albominoidea está formada por gelatina.

&s.-Procedimiento para la  obtención de un produc 

to para tratar piezas textiles.de acuerdo con la  r e i ­

vindicación primera,en el cual por lo  menos una subs­

tancia albumonoidea está formada por albúmina de o r i­

gen vegetal.

73.-.Procedimiento para la  obtención da un pro­

ducto para tratar piezas textiles.de acuerdo con la  

primera reivindicación.en el cual por lo  menos una 

substancia albominoidea,está formada por albúmina de 

origen animal.

83.-Procedimiento para la  obtención de un pro­

ducto para tratar piezas textiles.de acuerdo con la  

primera reivindicación,en el cual por lo  menor una 

substancia albuminoidea está formada por una mezcla 

en proporciones adecuadas de caseína gelatina y albdmii 

na de origen animal y vegetal.

9a.-Procedimiento para la  obtención de un prot 

ducto para tratar piezas textiles.de acuerdo con la  

primera reivindicaeion.en el cual e l agente g e l i f ic a -  

dor de substancias albuminoideas está representado 

preferentemente por tetraborato de sodio.
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lOa.Procedimiento PR-a la  obtención de un producto 

para tratar piezas textiles, i? acuario con la  primera 

reivindicaci&,en el cual el agente gelifieador de subas­

tan ciaa albuminoideas estó representado preferentemente 

por soda.

lia.-Procedimiento para la  obtención de un producto 

para tratar piezas textiles,de acuera o coi la  primera 

reivindicación,en el cual el Agente gelifieador de subs­

tancias albuminoideas está representado preferentemente 

por una mezcla en proporciones adecuadas de tetraboratc 

de sodio y soda.

12&.-Procedimiento para la  obtención de un produc­

to para tratar piezas textiles,de acuer'o con la  primera 

reivindicación en e l  cual e l agente oxidador de subs­

tancias albuminoideas y de fibras textiles estó repre­

sentado preferentemente por perborato de sodio.

lga.-Procedimiento para la  obtención de un producto 

para tratar piezas textiles,de acuerdo con la  primera 

reívindicación,en el cual e l  agente oxidador de substan­

cias albumen oideas y de fibras textiles está represen­

tado preferentemente por una sal de cromo.

14&.-Procedimiento para la  obtención de un produc­

to para tratar piezas textiles,de acuario con la  primera 

y segunda reivindicaciones.en el cual el agente cataliza­

dor, acelerador y fijador esta representado por una sal 

de amonio.

15a.-Procedimiento para la  obtención de un producto 

para tratar piezas textiles,de acuerdo con la  decimocuar­

ta reivindicación,en e l cual la  sal de amonio está re­

presentada preferentemente por sulfato de amonio.

16.aProcedimiento para la  obtención de un ppoducto
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para tratar piezas textiles,de aeuer'o con la  decimocuarta 

reivindicación,en el cual la  sal de amonio está represen­

tada preferentemente por clorato de amonio.

17&.-Procedimiento para la  Obtención de un producto 

para tratar piezas textiles,da acuerdo con la  decimocuar­

ta reivindicación,en e l  cual la  sal de amonio estpá repre­

sentada preferentemente por una mezcla en proporciones 

adecuadas de sulfato y clorato de amonio.

18a.-Procedimiento para la  obtención de un producto 

para tratar piezas textiles.de acuerdo con las reivindica­

ciones primera y tercera,en e l cual e l agente coagulador 

y conservador está representado preferentemente por un 

aldehido.

19&.-Procedimiento para la  obtención de un producto 

para tratar piezas textiles,de acuerdo coi la  decimoctava 

reivindicación.en e l cual el aldehido está representado 

preferentemente por paraformaldehido.

g0&.-Procedimiento para la  obtención de un produc­

to para tratar piezas textiles , de acuerdo con la s  reivindi 

cacicnes primera s tercera,en el cual el compuesto está 

formado,coi relación a 1000 cm^,en las  siguientes propor­

ciones:

Materias albumin oideas.............1,0 t  10,06 %

Agente g e l i f ic a d o r . . . . . . . . . . . . . 0 , 5  ¿ 5,0%

Agente oxidador ..1 ,0  4: 4,0 %

Agente Catalizador,ace­

lerador y f i j a d o r . . . . .  0,5 4- 0,9 %

Agente coagulador y

conservador................ . . . . . . . . . . . . 0 , 6  4 1,4 %



-  dieciseis

430.

4*

435.

440.

443.

2 1 6 . -Procedimiento para la  obtención de un proa acto pa­

ra tratar piezas textiles,de acuerdo con cualquiera de 

las reivindicaciones anteriores,en el cual e l índice de

PARA TRATAR PIEZAS TEXTILES.

Tal y como queda descrito y para los fines especificados

La presente memoria descriptiva está constituida por 

dieciseis hojas,las cuales van numeradas y escritas a máqui­

na por una sola de sus caras sirviendo para l a  perfecta 

comprensión del invento que se detalla .

Madrid a veinte de -^nero de mil novecientos cincuenta 

y tres.
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