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PATENTE DE INVENX CIOFN

cuyo registro se golicita, por veinte =afios en Espeila,
Colonias y Protectorado, a favor de DON ANTONIC TARIO
SANCHEZ, de nacionaslidad espafiola y domiciliado en
MADRID, Los Collado, nGm? 4, por :

" NUEVO SISTEriA DE FORJADO DE PISOS, 4 BASE DE
PIEZAS CERANICAS TREFABRICADAS *.

SN o o M e 1 W M e W e Mo o o

IEMORIA DESCRIPTIVA.

El presente registro de PATENTE DE INVENCIOH,
tiene por objeto garantizar la explotacidn exclusi-
va en todo el Territorio Hacional, Colonias y Fro-
tectorado, de un nuevo sistema de forjado de pisos,

a base de piezas prefabricadas, cerémicas, tal y como
gse descrihe a continuacibn, representindose en ejem-—
plo gréfico en la adjunta hoja de dibujos.

Bn la mencioneda hoja de dibujos, presentada
en forma y temafio reglamentarios, han sido dibujadas

las tres figuras gque a continuacibdn se indicen, y
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en las cuales se han selialado las partes ¢ elemen-—
tos gue se irén indicande en el transcurso de la
Nemorie.

FIGURA 1.= Zn esta figura se aprecia, el
perfil de la pieza cerémica prefabricada (R-1),asi
como el de la pieza de relleno {(R-2), que constitu-~
yen este nuevo sistema de forjado de pisos.

FIGURA 2.= Ss una representacibn, en alzado
longitudinal, de la mencionada pieza prefabricada
(R-1), pudiéndose eprecier en la misme, en lineas de
buntos, la forma en gue v& colocado el redondo 6
varilla de hierro.

PIGURA 3.= BEs una perspectiva de un trozo
o parte de piso, construido de acuerdo con el sis-
tema, objeto de éste registro.

DESCRIFCION :

E1 forjado de pisos, objeto de la presente
PATENDE DE TIVENCICT, se forma con una conbtinuidad
de viguetas, fabricedes a pié de obra, sobre las
gue, en luces superiores a los 4,00 metros, se
extiende una capa de compresibén de hormigbn. ILeas
piezas cerfmicas prefabricadas (de lazs cuales habla-
remos detalladamente mas adelante), se colocan &
tope una de otre, sezin puede aprecierse en la pers-~
rective de la Figura 3 [sin necesidzd de %tener gque
unirlaes con mortero en sus testas), comenzando la
fileda con piezas normales a la medida corriente,
consiguiéndose une gren rigidez en la vigueta, debide
a la cabeza de compresidn que se forme en le parte
Superior del citado elemento.

Pera toda longitud de luces es necesario

brimeranente former las viguetas, para lo cual se
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opera con una superficie plane, con una concavidad
o contraflechs de un 1 por 1.000.

intre vige y vige se rellenz con hormigdn el
nervio gue guede hacis la parte externs de cada vi-
gueta y entre pieza de relleno (R—Z), en €l cual,
se puede colocar un refuerzo si fuere necesario,para
absorver los momentos negativos, segln se indicaré
mas adelente.

Después de rote la membrana de la parte zupe-
rior de la pieza R~1, se colocan & tope,unas de
otras, introduciendo el hierro ¢ redondo necesario
en la canal, de Torma doble "M%, gue gueda formada,
Yy rellenando con mortero, hasta guedar totalmente
cublertea dicha canal.

De los dos nierros b6 redondos gue constituyen
el elemento, uno de ellos pasa & aksorver el momen-
0 negativo, en parte, y a wa 52 de la luz del ele-
mento constituido.

Entre elemento y elemento E-1, va una pieza
de relleno {R-2) gue, al unirse a la anterior (ele-
mento R-1), formen una T, con lo gue gueda consti-
tulds une cabeza de compresibén, fuertemente reforze-
da.

Tne vez ejecutada l& anterior operacibn, se
dejan freguar, por lo menos durante cinco dies,
teniendo en cuenta las condiciones clinatolbgicas
favorables, ejerciéndose sobre ellas un riego periddi-
co.

Las viguetas asl formadas se hallan en condi-
ciones de ser transportadas, colocéndolas en la for-

ma en gue han de recibirse en su posicidn vertical,

a fin de que soporten perfectamente el peso propio
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de la vigs.

Une vez situadas en el lugar en que 8e ha de
formar el forjado, se eleven y colocan,come anterior-
mente lhemos explicado y se indice en la perspectiva
de ls Pigurs 3. ‘

lontando el elemento R-1 en luces entre ejes
de 0,40, se procede 8]l relleno con le pieza R-2 parsa
su total terminecidn, ya que gueda constituido hasta
luces de 4 metros, sin necesided de cape de compre-
sibdn. Pare absorver los momentos negativos se dis-
pondrén refuerzos de acero, de acuerdo con las tablas
que pere cads ceso se estudiarén.

Zn cuanto a las piezas de cerémica, prefabri-
cadas, que sirven de base a éste sisteme diremos,
refiriéndonos & su seccibn transversel (Figura 1),
que:

Ta R-1, esté formada por cuetro paredes de
perimetro (4, B, C y D.), preferentemente dispuestas
en forma rectangular, alargada de arribe & ebajo, por
dos tebiques intermedios verticales (E. y F.), y otros
dos horizontales (G. y H.) que dejan mayores los huecos
para cémars de aire, por el siguiente drden: medios
inferiores y superiores. Entre laa dos paredes verti-
cales (E y F) y junto & sus partes exteriores, hay
una depresién (J) que constituye una doble T, prepe-
rede & £in de formar el mlojamiento del acerc en re-
dondo (P) que forme le armedure de le vige. En la
parte inferior (izquierds y dereche) de la pared
vertical, sobresale una aleta 6 estribo, con bordé
(%), destinade &l apoyo de la pieza (R-2) y relle-
narlea, posteriormente, con mortero de cemento.

ILas estrias longitudinales (L. M. y IN.) de la
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pieza 6 elemento R-1 {Figure 2), tienen por objeto
el sumenter la adherencis entre el material de la
pieza y el mortero.

La pieza de rellenc R-2, se hallse iguslmente
constituida por cuetro paredes perimetreles, tres
centrales veryicales y dos centrales horizontales,
con una hendidura en su parte superior (i), {(izquiergdas
y derecha) y una ligeras inclinsecibn en sus leterales
(€}, Unida & le pieza R-1, formaen en su parte supe-
rior une simple 7. La parte inferior de le citada
pieza de rellemo R-2, {a sus lados derecho £ izquierdo)
va proviste de una concavided (S), destinede &l apoyo
sobre el estribo (i) de la pieza & elemento R-1.

Los puntos bésicos de apoyo en el presente
gistema de forjado de piscos, lo constituye la pieza
R-1. .

Dicha pieza R-1 puede ser fabricada & pié de
obra, en sistema corriente, asi comeo vibrado, ya que
las ceracteristicas del forjado permiten su vibra-
eilbn, por lo cual, se alcanza une resistencie que
permite gue la pieze de rellenc o sccesoria R-2 ses
tomade en sus juntas con yeso, haste luces no sype-
riores & 4,00 metros. Ello represente une considera-
ble economia, tanto en lo que respecta al empleo de
materiel, como en lo relativo & meno de obra.

La pieza R-1 lleve en su perte superior cen-
tral, un ligero argueemiento {hacia a&bajo) gue hace
las veces de membrana (Q). Rota dicha membrana (g)
vy rellena con mortero la canel en forma de doble T,
en le cual ha gido slojadd conveniente el redondo,
(P), quede précticamente constituida la parte bésica

del presente sistema de forjado de pisos.
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VARIOS :

Teanto los maeterisles, como la forma, dimen-
siones y disposicibn de los elementos demcritos, asi
como del conjunto, son susceptibles de variacibn,
siemnpre que este cambio no altere la esencialided
del objeto sobre el cual He de recaser la presente
PATENTE DE INVENCION.

Los términos en que gueda redectade esta
Memorie, son cierto y fiel reflejo de lo que se
pretende patenter, debiéndose tomar en sentido bien
emplio, nunce limitativo.

El peticionario se reserva el derecho a
obtener los oportunos registros complementarios
(Certificados de Adicidn) por los perfeccionamientos
que le préctica del presente sistema pudiers aconse-

jarle.
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NOTA DE REIVINDICACIONKES,
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La presente PATENTE DE INVENCION, cuyo regisg-
tro se solicite por veinte afios en Espsafia, Colonias y
Protectoredo, como de propie y nueva invencibn,y &
favor de DOV ANTONIO LARIO SANNCHEZ, de nacionalidad
espefiocla y domiciliado en MADRID (Los Colledo,n® 4),
por: " NUEVO SISTEMA DE FORJADO DE PISOS, A BASE DE
PIEZAS CERANMICAS PREFABRICADAS ", recaeré sobre las
particuleridedes caracteristicas de las siguientes
REIVINDICACICHES :

12.~ Nuevo sisteme de forjado de pisos, a base

de piezaes cerémices prefebricadas, caracterizado por-
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gque una de éstas, se encuentra formede por cuatro
paredes de perimetro, preferentemente dispuestas

en forme rectangular, alergeda de arriba a ebajo,

por dos tabiques intermedios verticeles y otros dos
horizontales, que dejen meyores los huecos pare céma-
ra de aire, por el siguiente 6rden: medios, inferiores
y superiores. Entre las dos peredes verticalea y jJunto
a sus partes exteriores, existe una depresidn que
constituye une doble T, destineda & former el alo-
jemiento del redondo de acero gque forme la armadursa
de la viga. De le perte inferior (izquierda y derecha)
de la pared vertical, sobresale una aleta & estribo,
con borde, destinado al apoyo de la otre pieza,gue
constituye éste sistema, y gu posterior relleno,con
martero de cemento.

28,- Tuevo gistems de farjado de pisos, a
base de piezas prefabricadas, segln la anterior rei-
vindicacibdn, caracterizedo iguelmente porgue, la
pieza de relleno & accesoria, se halla constituida
por cuetro paredes perimetrales, tres centrales verti-
celes y dos centrales horizontales, con unsa hendidura
en su parte superior (izquierde y derecha) y una lige-
re inclinacibn en sus laterales. Bnida a la pieza &
elemento, descrito en la reivindicacién 12, formen
en su parte superior, una simple T. La perte inferioxr
de la citada pieza de relleno & accesoria (en sus lados
derecho é izgulerdo), va provista de una concavidad,
destinede al apoyo sobre el estribo de la pieza &
elemento, descrito en la precedente reivindicaecibn.

38.- Tuevo sistema de forjado de pisos, a
bese de piezas ceramicas prefabricadas, seglm las ente-

riores reivindicaciones, igualmente caracterizede por-
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que, volviendo a referirnos e la pieza & elemento
bésico del presente sistema (descrita en le 12 rei-
vindicecidn), llevae dicha pieza, en su parte supe-
rior central, un ligero asrgueeamiento (é membrans)
que, al romperse y rellener con morterc le censal,
en forma de doble T,-en la cual ha sido previemente
elojado el redondo 6 varilla,-, guede précticamente
constituida le parte bésica, cbjeto de éste sistema.
48 .~ Iivevo sistema de forjado de pisos, a
base de piezas cerfmices prefabricadas, segun las
reivindicaciones 1% a 3¢, caracterizado por hallarse
formado por una continuidad de viguetas, fabricadas
& pie de obra, sobre las gque, en luces superiores a
loa 4,00 metros, se extiende una cepa de compresidn
de hormigbn. Les piezas cerémicas prefabricadas, son
colocades a tope, une de otre (gin necesidad de tener
gue unirlas en sus testas, con mortero), comenzando
la hilade con piezas normeles & la medide corriente,
gonsiguiéndose una gran rigidez en la vigueta, debids
& la cabeza de compresidn gue se forme en la parte
superior del citado elemento.

28.- Uvevo sistema de forjado de pisos, a
base de piezas prefebricades {cerémicas), con arreglo
& lo descrito en las precedentes reivindicaciones,
coracterizado porque, entre vige y viga, sc procede
el relleno,con hormigzbn, del nervio gue gueda hacie
le parte eiterna de cade vigueta y entre pieza de
relleno & accesorie, en el cual, se puede colocar un
refuerzo, =i fuere neceserio, pares ebsorver los momen-
tos negeativos.

68.~ Tuevo sistems de forjedo de pisog, &

base de piezas cerémicas brefebricadas, segin las
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enteriores reivindicaeciones, iguslmente carecteriza-
do porque, después de rote la membrene, existente en
la. parte superior e le pieza & elemento, descrito en
lasreivindicacibnes 12 y 3%, se colocen a tope, unes
de otras, introduciendo el hierro o redondo necesario
en la cwnal de forma doble T,gue gueda formeda, y
rellenando con mortero, hasta quedar totalmente cu-—
bierta dicha canal. Te log dos hierros o redondos
gue constituyen el elemento, uno de ellos, pasa a
avsorver el maomento negativo en parte y a un 52 de
la luz del elemento c-onstituido.

8.~ Tuevo sisteme de forjado de pisos, a
bese de piezes prefebricadas,cerfmices, seghn las
anteriores reivindicaciones, iguelmente caracteriza-
do porgue, entre elemento y elemento {descrito en las
reivindicaciones 1%, 38 y 62) v& colocada una pieza
de relleno o accesoria yue, al unirse al enterior,
formen una v, con lo cual, queda constituida una
cebez:.. de compregidbn, fuertemente reforzada. llontado
el elemento (6 pieza bhsica) en luces entre ejes de
0,40, se procede al relleno con la pieza accesorie,
bera su total terminacibn, ya gue gueda constituldo
hasta luces de 4 nmetros sin necesidad de capa de com-—
presibén, disponiéndose refuerzos de acero, con arreglo
a célculos, pura absorver los momentos negativos.

88.- fuevo sistema de forjado de pisos, &
base de piezas cerfmicas prefabricedas, segln las
reivindicaciones 12 & 7&, caracterizado esencialmente
porque, loc puntos bésicos de apoyo en el presente sis—
teme, log constituye el elemento 6 pieza, descrito en
le 12 reivindicacibén, asi{ como en las 38, 62 y 79,

Dicha pieza &6 elemento, puede ser fabricada a pie de
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obra, en sistema corriente asi como vibrado, ya gue
las caracteristicas del forjado permiten su vibrecibn,
por lo cuel, ge logra una resiatencia que permite gque
la pieze de relleno o accesoria sea tomada,¢n sus
Jjuntes, con yeso, hasta luces no superiores a 4,00
nmetroes.

y&.- " NUEVO SISTEMA DE FORJADO DE PISOS,
4 BASE DE PIEZAS CERANICAS PREFABRICADAS *,

Todo conforme lo descrito en la precedente
Memoria, que consta de diez hojas, foliades y mecano-
grafiadas por una sola cars, representéndose & titulo
de ejemplo {no limitativo), en la hoja de dibujos,
de tanmefio y forma reglementarios, que se acompafa.

ladrid, 20 de Enerc de 1953.

P. A, EL AGINTE OFICIAL D LA
PROPIRDAD HiSLUSIRIAL
HELICDORO POLQ
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