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MEBMORIA DBSCRIPTIVA
pere aolid tar
PATANTE DE I NVENCGCI ON
en
BESPAN &
por VEINTE sfios
& nombre de SHAW PROCBSSES LIMITED, entidad britdnica,

establecidas en 3, Queen Strest, Hewcastle on Tyns,
Inglaterra, por:

"ON MBTODO PARA PRODUCIR MOLDES REFRACTARICS
#
PARA 1A COLADA DE METALESY,

~0=-0=-0=0=0=0-0=-0=0=0=0=0=0=0-

Bste invento se refiere & moldes pera la
colada de metales y concierne particularmente ? moldes
pare producir pilezas coledss de slta prscisidn,

Durante cierto nimero de efios, hsn side

hechos moldes refractarios para la colade de metales,
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mezclendo matsrisl refractario pulverizedo & 1la forme de

une paste o masa pasioss con un silicate o:rgénioo ¥y ague

suficiente para hidrolizar el silicato, juntamente con un

acelerador gelificador £otdo o bdsico, y formendo el molde
y dejando que la pasts endureciers por le hidrolieis y ge-
11f1cacidn del siifcsto,

Varios silicstos orgdnicos hen side emplea-
dos con este propdsito, peroc el ortosiliocate etf{lles ha
sido el mfs cominmente empleado en atencidn & su baratura
y disponibilided y el invento presente sers desorito en
relacidn con el ortosilicato etilico, = pesar de ser obvio
que resulta eplicable a todo silicato alkflico que prodmz-
c&, por hidrolisis, un slcohol gque sea suficisntemente vo-
latil para arder cuando se enciende, al que llemaremos aguf
en 1o sucasivo ™un silicato elk{iice inrorior"i Varios ma-
teriales refrectarios hsn sidc emplemdos tambidn, inclp-
yendc sflice, eldmins, zirconine, zirconio y otros dxidos
refractarios y silicatos anflogos, dependisndo le eleccidn
del materizl refrectario de la temparatura de cclade del
metel gue he de oclaree, refiriéniose dniocaments la pre-
sente: invencidn sl método pars eliminar las sustencias vo-

1dtiles, después de que el silicato orgdnico aglutinente se

ke endurecido medisnte hidrolisis y gelificacidn. aAdemds,

el invento eolo se reflere el emplec de mceleradores doi-
dos de gelificacién y no serfs asplicsble en aguellos cesos
en gue se utiliza uns base orgdnics ocme acelerador,

Ha gldo consldersdo como necesario hasta 1s
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fecha, cuando se hace un mclde del tipo arriba descrito,
después de coloear y geperer &l modelo, someter el molde
& un lento proceso de secado y despnds, calenterlo cui-
dadosamente ccn gradnal elevacidn de la temperatura, ye
que se consideraba generslmente que la separacién del
@lcohol formado por la hidrolisis y sl vapor de asgua,
causarf{a ruptura o deformscidn, salvo =i ersn el iminmdcs
por un cuidsdoso proceso de 8ecudo y coecién; Blle signi-~
ficaque 8e ccupa& un considerable espacio por cazusa del
@lmacensje de¢ loe moldes durante el mecadoc y que se pler-
d¢ un tiempo considersble.aef como también espacio en el
horno, por 1s duracidn del pericdc de ooooidnl Adends, se
he encontrado que, por este método, ocurren frecuentemen-
te rupturas o deformsciones y gque las dimensiones del mol-
de cambisn por oonxracciéﬁ,

8¢ ha encontrade recientemente que si se
desprends 6l molde y se le enciende inmedistsmente, mien-
iras que se le soatiene de tal modo (por ejemplo: sobre
une parrilia de enrsjado abierto) que el aire pueda cir-
cular libremente alrededor de él; las dificultades arri-
be citades son svitadaai

e scuerdo con el presente invanto, por
tento, un método pare producir moldes refractarios pere
la colzda de metales emplsands un material refractario
desmenuzado y un aglutinante, producido "in situ" mezdan-
do dicho meterisl refrectarioc con un bejo silicato e1kf-

1i1co {tal como le hemos definido aquf antes) y un egen-
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te gelificador dcildo ascnoso, comprendes la operacidn de
inflamar el elcohol formado por la hidrolisis del aglu-
tinante y quse escape de todas lag supgrficies del molde
en cuanto este se ha endurecide por gelifiosoidn; hellidn-
doss sostenido el molde, durante la inflamscidn dsl meu~
cionado &loohol, de tal modo que exista libre ciroculacidn
de aire elrededor de todas las superficies del molide, de
susrte que le igolicidén y la combustidn del aloohol se
rgalican por igual en todas lsas supsrfioioa;

ie ignicién puede ser efectumda simplemen~
te, mediante la aplicacién de llamas @ todas las euperfi-
cies del molde, incluyende las partes lntornas, de suerte
gque sl alcohol desarrollado contfmie guemfrdome por af
mismo: Cuzndo cesa la infismacidn, puedsn sar reunidos
loe nmoldssg y vartérsc el metal en segulda, s8i bien en cier-~

tos casos (particularmente cuande la colads incluye seccio-

neg delgadas de suerte gue el metal requiere ser manteni-

do fundido durante més largo tiempo) puede resultar deseu-
ble someter el molde & un calentamiento ulterior d9ntre

de un hormo conveniente,‘dal tipo de mufia, en cuyo caso
el molde, despuds de la ignicidn, puede ser colocado di-
rectaments dentro del horno & plens temparatura:

41 llevar & cebo el invento, es preferibcle
ilevar el material refrasctario @ la forms de une msass pas-
tosa, ocon, por ejemplo: silicato etflico y un £cido acuoso,
tal como decido clohfdrico, y darle forma vertidniclo en

reciplentes adecnados como 108 que son bien conocidos en la
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técnice; Bn cuente 81 molde resvliante ha endurecide por
gelificacién del sglutinante y he sido despreniido, se
coloca, en segulda, sobre una parrilla ceonvwnisute y se
sncisnde por gplicacidén de llamas a todas sus auperficies;
Se deja que continde la combustidén del elcohol desarrolle-
do y dlluyente preferentemente bajo unas campans psras la
eliminacidn del humo, y cuani® se ve gus ha cessre la oom-
bustidn, el molde puede en seguida ser montado y el metal
puede vertarse 1nmcdiatament§;

Realizendo précticemente el invento como
ge describe antericorments, se obtiene uxn molde que poses
une estructura espsci{fice que es altamente favorsble
para efsotuar una colada satisfactoria; Bats estruoctura
849 produce por ceuse de que la contraccifn ssocimda con
le pérdide de aloohol resnlte ajusteda por un mioro-res-
quebrajemisnto interno y no por un cembio de dimensidén
extorna; Seme jants estructura preduce une notable permea-
bilidad que svite l2 necesided d9 construlr aberturas o
respiraderos 08p631&108: Ademds, 81 molde es notablemen-
te resistente 21 chogue térmice;

Reta solicltud, que corresponde & la pre-~
sentada en Gren Bretafia el 3 de Abril de 1952, bajo el
numaro B556-52, se gsooge & lo¢ beneficios asl articule

£l dsl vigente Batatuto sobre Propiedad Industrisel.
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Jos puntos de invencidn propis y nuevs
que 8¢ presentan para que sea=n objeto de esis Patente de
Invencidn en Bspafia, por VEINTE afios, son 1los siguisntes:

19: - Un método de producir moldes refrac~
tarios para piezas colades metdlicas & partir de un mate-
rlel refractarlo triturado y un aglutinante producido
"in situ" mediante mezcle de dicho materiel refrectaric
con un silicato elk{licc inferior, como as ha definide
aqu{ anteriormente, y un agente doido acuosgo gelirficader,
ouyo método comprende le operacién de inflamar el alcohol,
formede por hidrollels del aglutinante §¥ gque escapa deade
todas las superficies del molde tan pronto como este dlti-
mo ae ha endurecido por gelificacidn; haliéniose sosteni-
do el molde, dursnts ls combustidn del citado alcohol, de
tal mode gue existe libre clrculacldn de aire elrededor de
todas les superficises del molde, de suerte aue ls 1gn1016n
y combunstidn del aloohol se reslice igualmente desde todas
les superflcies;

22, -~ Un mdtodo pera:producir moldes re-
fractarics para la colada de matalcs;

Tel y como @e ha descrito en la Memoria
gue antecede y coon loas fipes que 86 han eslaociﬁc&d.e).

Bate Yo~
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moris consts de seis hojés y la presente escritas & mé-
guina por una sola ocara, A .
19 ENE e

Yeadrid,
P. A,

Albef® de Elzebure
Por P_ode

et —————
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