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MNMORIA DESCRIPTIVA 

pera s a l í a l t a r

B A T O J E T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A
por VEINTE años

a nombre la  SHAW PROCESSES LIMITED, entidad b r itá n ic a , 

e sta b le c id a  en 3 , Qneen S t r e e t , Neweastle en Tyne, 

In g la te r ra , por;

"UN METODO PARA PRODUCIS MOLDES REFRACTARIOS 

PARA LA COLADA DE METALES".

- O - C - O - O - O - C - O - C - O - O - O - O - O - O

E ste invento ee r e f ie r e  a  moldee para  l a

colada de m etales y concierna particu larm ente a  moldea/
para p rod acir p ie z a s  oc iadas de a l t a  p re e ia iá n .

Durante c ie r to  número de añ os, han sido 

5 hechos moldes r e fr a c t a r io s  para  l a  colada de m eta les.
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mezclando matacial refractario  polvorizado a la  forma de 

una pasta o masa pastosa oon un s i l ic a to  orgánico y agua 

suficiente para hidrolizar s i l ic a to , juntamente con un 
acelerador ge liü cad o r ácido o básico , y formando e l molde 

S y dejando que la  pasta endureciera por la  h id ró lis is  y ge- 

lif ic a c io n  del s i l ic a to .
Varios s i l ic a to s  orgánicos han sido emplea­

dos oon este proposito, pero el o rto silica to  e t íl ic o  ha 
sido el mas comunmente empleado en atención a su baratura 

10 y disponibilidad y e l invento presente será descrito en
relación con e l  o rto s ilic a to  e t í l ic o , a pesar de ser obvio 
que resu lta  ap licab le a todo s i l ic a to  a lk ílic o  que produz­
ca, por h id ró lis is , un alcohol que sea suficientemente vo­
l á t i l  para arder cuando se enciende, a l que llamaremos aquí 

15 en lo  sucesivo "un s il ic a to  a lk ílic o  in ferio r" . Varios ma­

te r ia le s  re frac tar io s han sido empleados también, inclu­
yendo s í l ic e ,  alumina, zirconina, ziroonio y otros óxidos 

re fractario s y s i l ic a to s  análogos, dependiendo la  elección 
del material re fractario  de l a  temperatura de colada del 

20 metal que ha de ociarse, refiriéndose únicamente la  pre­
sente .invención a l método para eliminar la s  sustancias vo­

l á t i l e s ,  después de que e l s i l ic a to  orgánico aglutinante se 
ha endurecido mediante h id ró lis is  y ge lificac ió n . Además, 
el invento solo se re fie re  a l empleo de aceleradores áci- 

25 dos de ge lificac ió n  y no se r ía  ap licab le  en aquellos casos 
en que se u t i l iz a  una base orgánica oamo acelerador.

Ha sido considerado como necesario hasta la
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fecha, cuando se hace un molde del tipo arriba descrito , 
después de celo caí y separar e l  modelo, someter e l molde 
a un lento proceso de secado y desposa, calentarlo coi- 

dad o sámente con gradual elevación de la  temperatura, ya 
S que ae consideraba generalmente que la  separaoión del 

alcohol formado por la  h id ró lis is  y e l vapor de agua, 

causaría ruptura o deformación, salvo s i  eran eliminados 
por un cuidadoso proceso de secado y cocción. Hilo sign i­
ficados se ocupa un considerable espacio por causa del 

10 almacenaje de los moldes durante el secado y que se pier­
de un tiempo considerable-,así como también espacio en e l 
horno, por la  duración del periodo de cocción. Ademas, se 
ha encontrado que, por este método, ocurren frecuentemen?- 
te rupturas o deformaciones y que la s  dimensiones del mol- 

18 de cambian por contracción.

Se ha encontrado recientemente que s i  ae 
desprende e l  molde y se le  enciende inmediatamente, mien­
tra s  que se le sostiene de ta l  modo (por ejemplo: sobre 
una p a rr illa  de enrejado abierto) que e l  a ire  pueda cir- 

20 cular libremente alrededor de é l ,  l a s  d ificu ltades a r r i­
ba citadas son evitadas.

Be aouerdo con e l presente invanto, por 
tanto, mi método para producir moldas re frac ta r io s  para 

la  colada de metales empleando un material refractario  
25 desmenuzado y un aglutinante, producido * in  a itu " mezclan­

do dicho material re fractario  con un bajo s il ic a to  a lk í-  
lico  ( ta l  como le  hemos definido aquí antes) y un egan-

-  S -
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te gelificad or ácido acuoso, comprenda la  operación de 
inflamar e l alcohol formado por l a  h id ró lis is  del aglu­
tinante y que escapa de todas la s  su p erfic ie s del molde 
en cuanto este  ae ha endurecido por g e l i f i  caoión; hallán- 

S do se sostenido a l molde, durante l a  inflamación del men­
cionado alcohol, de ta l modo que ex ista  lib re  circulación 
de a ire  alrededor de todas la s  superfic ies del molde, de 
suerte que la  ignición y la  combustión del alcohol ae 

realicen  per igual en todaa laa  su p erfic ie s.
10 la  ignición puede ser efectuada simplemen­

te , mediante la  aplicación de llamas a todas la s  superfi­

cies del molde, incluyendo la s  partes internas, de suerte 
que e l  alcohol desarrollado continué quemándose per s i  

mismo. Cuando cesa la  inflamación, pueden ser reunidos 
15 loe moldes y verterse e l metal en seguida, s i  bien en cier­

tos casos (particularmente cuando l a  colada incluye seccio­
nes delgadas de suerte que el metal requiere ser manteni­
do fundido durante más largo tiempo) puede resu ltar desea­
ble someter e l molde a un calentamiento u lterio r dentro 

20 de un horno conveniente, del tipo de muCLa, en cuyo caso 
e l molde, después de la  ignición, puede ser colocado di­
rectamente dentro del horno a plena temperatura.

Al llev ar  a cabo el invento, es p referib le  
llev ar  e l material refractario  a la  forma de una masa pas­
tosa, con, por ejemplo: s i l ic a to  e t ílic o  y un ácido acuoso, 

t a l  como ácido clohídrico, y darle forma vertiéndolo en 

recipientes adecuados como lo s que son bien conocidos en la
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técnica. En cuanto el moldo resultante ha endurecido por 
gelifin ación  del aglutinante y ha sido desprendido, se 
ooloca, en seguida, sobre una p a rr illa  conveniente y se 
enciende por aplicación de llamas a todas sus superfic ies.

S Se deja que continúe la  combustión del alcohol desarrolla­
do y diluyante preferentemente bajo una campana para la  
eliminación del humo, y cuando se ve que ha cesare la  com­
bustión, el molde puede en seguida ser montado y e l metal 
puede verterse inmediatamente.

10 Realizando prácticamente e l  invento como

se describe anteriormente, se obtiene un molde que posee 
una estructura especifica que es altamente favorable 
para efectuar una colada sa t is fa c to r ia . Rata estructura 

se produce por causa de que la  contracción asociada con 
15 la  pérdida de aloohol re su lta  ajustada por un micro-res­

quebrajamiento interno y no por un cambio de dimensión 
externa. Semejante estructura produce una notable permea­
bilidad  que ev ita  la  necesidad de construir aberturas o 
respiraderos especiales. Además, el molde es notablsmen- 

20 te resistente a l choque térmico.

Sata so lic itu d , que corresponde a la  pre­
sentada en Gran Bretaña e l  3 de Abril de 1952, bajo él 
número 8556-52, se  %eoge a loa beneficios del artículo  
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In du stria l.

-  5 -



^  O 7 3  Q g

- O  - Ñ U T A  - 0 -

íe s  pontos de invención propia y nueva 
que as presentan para que sean objeto As asta  patente de 
Invención en España, por VEINTE años, son lo s sigu ientes:

S la .  - Pn método de producir moldea refrac­
tario s para piezas coladas m etálicas a p artir  de on mate­
r ia l  re fractario  triturado y on aglutinante producido 
"in  situ " mediante mezcla de dicho m aterial refractario  
con on s i l ic a to  a lk ilio o  in fe r io r , oomo se ha definido 

10 aquí anteriormente, y un agente acido acuoso g e lific ad cr , 
cuyo método comprende la  Operación de inflamar e l alcohol, 

formado por h id ró lis is  del aglutinante y que escapa desde 

todas la s  superficies del molde tan pronto ceno este u lt i­
mo ae ha endurecido por g e l i f i  cación; hallándose sosteni- 

15 do e l molde, durante la  combustión del citado alcohol, de 
ta l modo que ex ista  lib re  circulación de a ire  alrededor de 
todas le s  superficies del molde, de suerte que la  ignición 
y combustión del alcohol se rea lice  igualmente desde todas 
la s  su p erfic ie s.

SO se . - pn método para producir moldea re­

fractario s para la  colada de metales.
Tal y como ae ha descrito en la  Memoria 

que antecede y con lo s  fines que se han especificado.
Rata Ke-
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moria consta de se is  hojas y la  presente e sc r ita s  a ma­
quina por ana so la  cara.

Madrid,

F. 4.

4!hpá& de Ekabaw 
Pop Pode A
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