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IRNTRODUCCION

por "PROCEDIMIZNTO PARA LA SEPARACION ELECTROLITICA DE ORO Y
DE ALEACIONES DE ORO", a favor de la firma alemana, M. KRAATZ
& Co., K.G., de Pforzheim (ALEMANIA), Westliche, 47.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Los procedimientos usuales hasta el presente para la
prb&uccién de capas de oro, 0 respectivamente, de aleaciones
de oro, mds o menos gruesas sobre base metdlica o metalizada,
tienen por presuposicidén bafios de oro que, al ser puestos en
serviclo y duraente éste, presentan reaccién alcalina. Los ba-
flos usuales contienen, ademds del auricianuro potésico utili-
zado exclusivamente como sal durica, adiciones de intenso efec
to alcalino, como cianuro potdsico, o respectivamente, sédico,
en parte incluso, hidréxido potdsico y carbonato potédsico o,
respectivamente, carbonato sédico y casi siempre, el difosfato
sbédico, que a consecuencia de escisién hidrolftica, presenta
reaccién alcelina. También el bafio durico conocido en literatu
ra y préctica como bafio de ferricianuro potdsico, contiene como
sal conductora el carbonato sbdico de reaccidén alcalina.

Los bafios duricos que recaen en esta fndocle, adolecen

del defecto que, con un prolongado tiempo de chapeado, no traba
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jan libres de impurezas, raén por la cual, gRn"'srpa&eacssa¥%es
gruesas, hacen necesario con frecuencia un traTMMg™M2Minterme
dio del material a chapear por cepillos, rascadores, etc*, ya
que, de lo contrario, la capa suelta que se va depositando a

la base a chapar, surte efecto como capa de bloqueo contra el

o los metales a aplicar por chapeado. Con estos tratamientos Inj
termedios estan relacionados siempre considerables pardidas de
tiempo y material. Aunque en literatura y préactica existen prin
cipios, particularmente donde se trata de la produccién de cha-
peados de oro gruesos, de limitar el contenido en cianuro pota
sico libre desde el principio, por lo tanto, antes de usar del
bafio, a un minimo, no obstante, hasta el presente aiin no se ha
hecho nada con miras a hacer inofensivo el &alcali que va quedan
do en libertad con la transposicion electroguimica.

Las desventajas descritas anteriormente son allanadas
por el nuevo procedimiento. En virtud del mismo queda excluida
en absoluto, la posibilidad de una formacién de impurezas, par
ticularmente con muy largos tiempos de chapeado. Al mismo tiem
po, se logra con el mismo, que se puede producir depésitos a
base de oro o de aleaciones de oro de los mas variados matices
de color y grados de dureza con espesores de depdsito da 20 y
mas mieras en una sola fase de trabajo, sobre todo debido a que
los potenciales de segregaciéon de los metales necesarios para la
formacién de aleacién, quedan situados en la reaccidon de bafio
que llega a"aplicacién, mas densamente unidos que con los proce
dimientos usuales hasta el presante.

La segregacion electroquimica, exenta de impurezas, del
oro, O respectivamente, de las aleaciones de oro, es lograda de
modo que se trabaja con un bafio de oro neutro, el cual represen-
ta, con respecto al grado de alcalinidad, o respectivamente, aci

dez, un tipo de bafio totalmente nuevo.
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La reaccién de bafo™*
de hidrogeniones de 6,5 a 7,5
invento, de modo que se trabaja con un bafio de oro que contiene
como sales conductoras tinicamente monofosfato sddico, 0 respec-
tivamente, un correspondiente monofosfato de los metales alcali
nos, o del amonio, o de los metales alcalinotérreos, o varios
de estos monofosfatos. Ademas son utilizados para estos bafios
de oro, como hasta el presente, el usual auri-1l-cianuro potasi
co, Y con bafios ¢uricos de color que trabajan con uno o varios
componentes de aleacidon, o respectivamente, con metal de endure-
cimiento, asimismo, los cianuros de plata y/o cobre complejos,
usuales como adiciones, o0 respectivamente, los cianuros de hie-
rro y/o niquel y/o cobalto complejos, igualmente usados hasta el

presente.

En caso dado se trabaja desde el principio con un monofos
fato, por ejemplo, fosfato monosdédico, como sal conductora, o se
logra la formacién del monofosfato deseado durante el proceso de
chapeado, de tal modo que se adiciona al bafio montado con difos- |
fato acido ortofosforico diluido, antes de comenzar el trabajo,

Yy, periddicamente, en el transcurso del mismo, hasta la reaccion
neutra.

El monofosfato surte efecto de tampén en la influencia
que se ha probado como perjudicial en los largos tiempos de
chapeado, de los alcalis que se van formando, por lo cual queda
garantizada siempre para un periodo prolongado una reaccion de
bafio practicamente uniforme. Otra ventaja mas que no se debe me- j
nospreciar, del nuevo bafio, consiste en el hecho de que no produ- {
ce molestias, usuales en los otros bafios, por gases que perjudi-
can la salud y presentan olor fotido. Tambidon los tiempos de cha
peado son condierablemente acortados en comparacion con los bafios [

usuales hasta el presente.
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£l trabajo se efectiia con dnodos insolubles, y el ord
¥ los componentes de aleacién, acaso necesarios, son completa
dos en intervalos de tiempo regulares. Asl puede chapearse, por
ejemplo, de un bafio de 20 1litros que ha sido montado, primiti
vamente, con 80 g. de oro refinado, hasta 400 g. de oro, antes
de que el bafio debe renovarse. ) .

Ia composicidn del bafio puede ser, para un bafio listo,
para 1 litro, la sigulente:

I. 4 hasta 6 g de oro refinado, como auri-I-ciasnuro
potédsico
15 " 20 g de fosfato monosdédico
0,5 " 1 g de niquel, como tetracianuro de ni !
quel-II-potésico s
II. 5 " 7 g de oro refinado como auri-I-cianuro
potésico

18 " 25 g de fosfato monosédico
2 " 3 g de hierro, como ferri-II-cianuro po
tdsico ‘
1 " 2 g de cobre, como cupri-I-tetracianuro
potédsico
La invencién, dentro de su esencialidad, podrd ser lle
vada a la prdctica en otras variantes de realizacidn que difig

ran en detalle de la indicada a tIitulo de ejemplo, empleando

las proporciones, tiempos y elementos mids adecuados a cada caso

por gquedar todo 41lo comprendido dentro del espiritu de las rei |

vindicaciones.

NOTA

Descrito el objeto de la patente, 1o gque se declara comof

no divulgado ni practicado en Espafia, compreﬁde las siguientes

relvindicaciones:

et
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le,- Procedimiento para la separacidn electrolftica

de oro y de eleaciones de oro, caracterizado porque, la segre |
gacién tiene lugar de un electfolito neutro, a cuyo efecto se
impide por una substancia tampdén, que el bafio en el trangcur
so del proceso de chapeado se alcaliniza. ;

28,~ Procedimiento segﬁn la reivindicacién 12, carac
terizado porque la substencia tampdn consiste en un monofosfa |
to de los metales alcalinos o del emonio, o de los metales al :
calinotérreos, 0 en varios de estos monofosfatos.

38,- Procedimiento segﬁp las reivindicaciones 12 y 25,5
caracterizado porque la formacidn de la substancia tampdn |
tiene lugar durante el proceso de chapeado en el bafio, conte
niendo uno o varios difosfatos,‘por adicidn de dcido ortofos
fdrico, dilufdo de modo correspondiente.

48,- Procedimiento para la separacidn electrolitica
de oro y de aleaciones de oro.

Segiin se describe y reivindica en la presente memoria |

descriptiva, que conste de cinco hojas, foliadas y escritas a
ndquina por una sole cara. i,
Madrid, a 19 de enero de 1953.
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