MEMORIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Invencién, por 20 afios, solicitade a fa-
vor de Don Pierre S U RU N, de macionalidad Francesa ,
red dente en BELLAC ('Ffahéia ) , sin referencia de calle,
por # UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CUERO AGIOME

La presente Pgtente de Invencidn tiene por objeto garan
tizar la propiedad y el dereocho a la emplotacién exclusiva
de un procedimiento para la fabricacién de cuero aglomerado.

Son conocidos diversos procedimiert oo pars la fabricacidn
de cuero aglomerado, conocido con el nombre de syndermo, &
base de desperdicios de cuero y plastificantes tales como el
triocresylfosfato, ldtex y similares.

Takes procedimientos proporcionan cueros excesivamente inm

- permeables, apartédndose, por lo tanto de las cualidades del
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cuero naturel y ademds son de un precio de coste relative-
nente elevado a causa de las primeras meteriss empleadas ,

El recurrente h%ideado y puesto en practice un procedi
niento que subsana los inconvenlentes citedoe, proporecic -
nendo un cuero aglomerado de cualidades muy parecidas gl -~
cuero natural y sumemente econdmico.

Consiste esencialmente en someter los desperdicios de
cuero a una primera fase de desfibrado, con un juego de ho
jas o cuchillas horizontales que giran a gran veloclded oh
teniéndose uhas fibras lerges que asegursn por si misms -
une gran solidez a8l prwdu cto finel. Estas fibras de cue-
ro son separadas a través de rejillas por las que pueden -
pasar una vez han aslcanzado el grado de finura deseado,evi
tando asf calentamientos perjudiciales a la solidez de las
propias fibras. Al propio tiempo que las fibras pasan & -
travéa de las rejillas,>éstas retienen 1los pequefios gru -
mos y botones. A continumcidn de esta segunda fase o de,sg'
paracidén de fibras se afinden a éstas residuos de cuerc gra
so, que obran cémo plastifiocantes, agitando seguidamente -
el conjunto en un mezclador con béstante agua, hasta conse
guir una papille homogénea a la que se aiiade sosa céustica
disuelt& en una proporcidn del 2 a 2.5 % del peso de ouero,
continuando la tercera fase o de agitacidn,

Ia sosa disuelwe una pequefia parte de la fibra de cuerv,
con lo que se forma un aglutinante natural que permite eco-

nomizar el porcentaje habitual de goma létex utilizeds en
los procedimientos conocidos hasta la fecha., Finalmente y

después de su precipitecién, la papille resultante se cuela
sobre telas metdlicas en las que se escurre o bien se pone-

en hojas sobre tambores secadores y enrolladores de tipos -
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conocidos,

E1 cuero aglomerado asf{ obtenido presenta las hendidu-
rag propias del cuero obtenido con curticidn vegetel y su
impermeabilidad aunque es superior a la de éste no alcane
za la de los productos derivados del cauche, que és exce-
siva e indeseable para un Cuerv.

Se caracteriza este p »cedimiento descrito porqué el
cuérgyge obtiene puede estamparse en fino, conservando -
perfectamente las impresiones y contornos, siendoc ademéis-
especialmente indicado para utilizarlo en la fabricacién-
de contrafuertea, extremos duros y articulos estampados -
similares,

Este procedimiento economize pues los plastificeantes y
el ldtex, cuyos precios gravan fuertemente el costo de ar
t{culos obtenidos por otros procedimientos y ademés el
cuero graso afiadido proporciona los medios plastificantes
necesarios contribuyendo a der uns impermeasbilided éptime

al producto finel,

sesmmommee== | 0 T A ===coooww=es
Se reivindica como objeto de esta Patente:-
12,- Un procedimiento para la fabricacién de cuero aglome
rado, que esencialmente consiste en someter los desperdi-
cios de cuero a una primera fase de desfibrado con un -

juego de hojas ¢ cuchillas horizontales que giran & gran -

‘velocidad, obteniéndose unas fibras largas que aseguran -

‘por sf misms una gran solidez al producto final. Estas -

fibras de cuero son separadas & través de rejillas por las
que pueden pasar una vez han alcanzado el grado de finura-

deseado, evitando asi calentanientoé. perjudicieles a la -
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solidez de las propias fibras. A continuacidn de esta se-
gunde fase o de seperacién de fibras se afiaden a éstas, ~
residuoes de cuero graso, queé obran como plastificantes -
agitando seguidamente el conjunto en un mezclador con bag
tante agua, hasta conseguir una papilla homogénea a la -
que se aflade sosa cdustica disuelta en une proporcién del
2 a 2'5 4 del peso de cuero , continuando la tercera fase
o de agitacién, Finalmente y en una cuarta fase, la papi-
lla resultante se cuela sobre telas metdlicas, en las que
se escurre © blen se pone en hojas sobre tambores secado~-

res y enrolladores de tipos conocidos.

 22,~ El1 propio procedimiento para la fabricacién de cuero

aglomerado, de la reivindicacidén anterior, que se caractg
riza porqué el cuero aglomerado as{ obtenido presenta las
hendiduras propias del cuerc obtenido con curticién vege-
tal y su impermeabilided aunque es superior & la de éste~
né alcanza la de los productos derivados del caucho, gue-
és excesiva e indeseable para un cuero.

32,~ El propio procedimiento para la fabrioadién de cue~-
ro aglomerado, segin las reivindicaciones 1% y 28,,que se
caracteriza porqué indistintamente se utilizardn residuos
de cueros curtidos por procedimiento vegetal o por proce-
dimiento al cromo.

42,~ Un procedimiento para la fabricacidn de cuero aglomeg
rado.

Cons te la presen-
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te memoria descriptive de cinco hojas foliadas escritas

por une sols care,

Barcelona, 16 de Enero de 1,953.

P. A,
M. L. MOgA
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