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por "BERFEOCION^IIRTTOS 1 LAS MÁQUINAS CIRCU^RES BICILÍN-
DRICAS", a fa v o r  de líL razón  s o c ia l  e sp a ñ o la  ALBO, S .A .*  do­

m ic i l ia d a  en MATARÓ, B a rc e lo n a , c a l l e  San A g u stín  ns 59c.

La presente patente de introducción se refiere a 

unos perfeccionamientos en las máquinas bicilindricas.
El objeto de la invención, practicada con éxito en 

el extranjero es el proporcionar una nueva construcción apli­

cable a las máquinas para la fabricación de géneros de punto, 

circulares, que comprenden dos cilindros de agujas coaxiles, 

mediante la cual resulta posible aumentar considerablemente 

la produoción de la máquina, a cuyo efecto se introduce en 
sus mecanismos un nuevo juego de trabajo, provisto de medios 

propios para la introducción de un segundo hilo, para la gra­

duación y formación del punto, en combinación con una serie 

de lamas o levas auxiliares móviles, accionadas en loa momen­
tos oportunos por un dispositivo selector relacionado opera­

tivamente con los dispositivos automáticos propios de la má­

quina, para permitir la potestativa introducción o puesta
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fuera de trabajo, de este segundo juego en las zonas del te­

jido donde no sea necesario o conveniente la presencia de 
nna doble trama circular, tales como en las zonas de talón y 

de puntera de calcetines, medias y artículos similares.
Estos objetos se consiguen de acuerdo con la presente 

invención por el hecho de proporcionar, en una maquina de la 

clase citada, un juego auxiliar a continuación de la leva de 
desprendimiento del juego normal, una lama o leva móvil a la 

entrada del juego auxiliar, selectora de agujas, funcional­

mente conectada con los dispositivos de control automático 

de la máquina y susceptible de ocupar una posición de trabajo, 

una posición inactiva y una posición intermedia de transi­

ción; una leva elevadora de las agujas seleccionadas por di­

cha lama, un juego de levas parala formación del punto a con­

tinuación de la leva elevadora, ajustable durante la marcha 

para variar la magnitud del citado punto en respuesta a la 

acción de los referidos mecanismos automáticos de control, 
un segundo juego de levas para la formación del punto, ajus­
table a máquina parada, una 1 amamó vil para el desprendimiento 

y un juego de levas de desprendimiento para hacer bajar las 

agujas hasta su posición inferior de reposo, en combinación 
con medios propios para la alimentación de este segando hilo 
en dicho segundo juego y con un juego de levas correspondien­

te, para la parte inferior ae la máquina, adecuadamente modi­

ficado para el nuevo trabajo.
En la posición de trabajo, las lamas móviles actáun 

sobre los talones de los jacks para ponerlos al áLcanee de 

la leva elevadora y llevar las agujas a la posición conve-* 
niente para la formación del punto. En la posición inactiva 

estas -lamas no afectan para nada a los jacks mencionados,
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dejando que los talones respectivos sigan su camino pasando 

por debajo de las levas cel juego, de manera que las agujas 

no toman hilo adicional en esta posición, produciendo un te­
jido de punto en la forma normal. Como que la mitad de los 

jacks tienen talones altos y la otra mitad talones más bajos, 
la inserción de estas lamas en su posioión de trabajo se lle­
va í cabo de acuerdo con una operación especial, de manera 

que empieza a actuar solamente con los primeros talones lar­
gos, sin afectar a los cortos, con el objeto de evitar rotu­
ras de talones al entrar y salir dichas lamas.

La alimentación del hilo adicional puede llevarse 

a cabo en la posición del guiahilos para el hilo de separa­
ción, de manera que puede utilizarse el dispositivo de contrdi 

para éste y para la correspondiente tijera, para controlar el 

funcionamiento del nuevo guiahilos y tijera, mediante la adi­

ción de correspondientes platos de excéntricas.
Para facilitar la explicación se acompaña a la pre­

sente memoria descriptiva una lámina de dibujos en los cuales 

se ha representado un caso de realización que se cita a titu­
lo de ejemplo no restrictivo del objeto del invento, con re­

ferencia a la siguiente descripción.

En los dibujos:
La figura 1 es una vista esquemática, desarrollada, 

de las levas de una máquina de la clase citada, incluyendo 

los perfeccionamientos que se describen^
la figura 2 es una representación esquemática de los 

elementos esenciales para él accionamiento de las lamas de 
entrada en dependencia de la acción de los dispositivos auto­

máticos de la máquina, y
la figura 3 muestra un calcetín el que muestra las
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diferentes zonas propias de las modalidades de trabajo obte­
nibles con los perfeccionamientos que se describan.

Un la figura 1, las lineas de construcción -10- indi­

can la posición del juego adicional dentro de los juegos de 

levas propios de una máquina para la fabricación de géneros 
de punto que comprende cilindros coaxiales y agujas longitu­

dinalmente desplazables de uno a otro cilindro durante el tra 

bajo de la máquina.
Los trazos -11- indican los talones de los jacks para 

el accionamiento de las agujas, apreciándose que, empezando 

por la derecha de la figura, dichos talones primero encuen­

tran una lama -12- que puedo elevarlos hasta una altura con­
veniente para ser recogidos por una leva elevadora -13- o bien 
dejarlos pasar por debajo de la misma. En el segundo caso los 

jacks no son accionados y el cilindro superior no act&a para 

formar puntos, mientras que, cuando los talones -11- son ele­
vados por la leva -13-, son conducidos hasta los dos juegos 
- 14- y - 15- para la formación del punto según es corriente.

A la salida de estos juegos -14- y -15-, los tabones se en­
cuentran interceptados por una segunda lama — 16— que sirve 
para enfrentarlos con la leva de desprendimiento -17- para 

completar el punto, o bien para dejarlos pasar por encima de 

la misma cuando se desea que esta operación no tenga lugar 

en esta posición dentro de la máquina.
Con los dispositivos descritos co-operan las corres­

pondientes levas -18- y -19- Para el mando de las lengüetas 

de las agujas y con la parte correspondiente del juego infe­
rior -20- para el accionamiento de los jacks del cilindro in­

ferior. En esta parte del cilindro inferior se encuentra el 

juego para tejer el talón con movimiento alternativo, indica-

-  4 -
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do en general con el contorno -21-.

L'l juego adicional que se describe comprende una la­

ma móvil -22- en co-operación con una leva de elevación -23-. 
La lama -22- puede desplazarse transversalmente a la direc­

ción de avance de los talones -11- y puede ocupar tres posi­

ciones diferentes seleccionadas por los dispositivos de con­

trol automáticos de la máquina.
Un la primera posición de esta lama, los talones —11— 

se mueven tal como indica la figura. La lama resulta enfren­
tada a dichos talones en la posición en que los ha dejado la 
leva de desprendimiento —17— . Ln esta posición los alcanza a 

todos ellos, cortos y largos, desviándolos hasta ponerlos al 

alcance de la leva elevadora -23- que los desplaza hasta la 
altura -24-, conveniente para que las agujas respectivas for­
men punto mediante la alimentación de un hilo adicional que 

tiene lugar en la posición indicada por la linea -25-.
La segunda posición de la lama -22- se obtiene reti­

rándola completamente de manera que no afecte para nada a nin 

guno de los talones, los cuales, en este caso, pasan por de­
bajo de la leva -23- y siguen en posición de desprendimiento 

hasta dar la vuelta completa a la máquina, empezando de nuevo 
el trabajo en el juego descrito anteriormente, o sea, a la 

derecha de.la figura.
La tercera posición es intermedia entre las anterio­

res y sirve para pasar de la segunda a la primera sin peligro 

de romper alguno délos talones al desviarlos parcialmente de 

manera que chocase contra el borde de la leva elevadora -23-. 
A este efecto, los dispositivos automáticos de la máquina pro 

porcionan la, adecuada acción ue mando en el momento en qie 

por debajo de la lama están pasando t alones cortos. La lama



- 22-  queda apoyándose sobre los extremos de éstos, los cua­
les resbalan por debajo de la misma debido a un chaflán pre­
visto en su borde de ataque, inclinado, sin llegar a ser ac­
tuados. Tan pronto como se presenta el primer talón de la 
serie larga, este si que tropieza oon el borde inclinado de 
la lama y es actuado, igual que los siguientes, y desplazado 
hasta ponerlo al alcance de la leva elevadora -23-) cuando 
ya no quedan talones cortos debajo de la lama -22-, ésta de 
coloca en la primera posición bajo la acción de un medio elájs 
tico conveniente. Cuando se terminan los talones largos y lie 
gan nuevamente los cortos, éstos son accionados igualmente, 
de manera que toda la máquina trabaja, ahora, para formar 
punto en el juego de la derecha de la figura y, al mismo 
tiempo, en el juego adicional descrito.

Bl resultado práctico es que mientras trabajan los 
dos juegos, el tejido de punto producido esté formado por 
dos tramas circulares, lo cual proporciona el dobre de pro­
ducción por vuelta de máquina. Teniendo en cuenta la parte de 
las prendas en las que no se introduce más que la trama nor­
mal, se puede obtener un aumento de producción aproximadamen­
te igual al 60% de la producción inicial, tratándose de cal­
cetines.

Bl trabajo con doble trama contin&a mientras la lama 
-22-'se mantiene en su posición de trabajo. Cuando los dispo­
sitivos de control automáticos de la máquina proporcionan la 
correspondiente acción de mando, esta lama es retirada y el 
juego adiciona! deja detrabajar por las circunstancias des­
critas.

En la figura. 3 se han indicado las diferentes zonas 
de trabajo sobre un calcetín. La zona -26- correspondiente al
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puño se obtiene con doble trama. La porción de pierna -27- y 
la porción de pie -28- también pueden ser obtenidas con in­
serción de doble trama y con las adecuadas selecciones para 

obtener dibujos u otras combinaciones, por los medios dorrien

tes. Las zonas de talón y de puntera -30-, se realizan a base 

de una sola trama.
Después ue la leva elevadora -23- del juego adicional 

existe un juego de levas -31- Para la formación del punto, 

las cuales pueden ser desplazadas longitudinalmente con res­

pecto a los cilindros de agujas para proporcionar las varia­

ciones ue tensión en el punto que resulten convenientes a ca4& 

zona del articulo fabricado. Esta acción reguladora se lleva 

a cabo por medio de los dispositivos automáticos propios de 
la m&quina, a cuyo efecto se prevén los dispositivos de trans 

misión más adecuados a cada caso particular de aplicación.

Después del-juego -31- existe un segundo juego -32-, 
el cual puede ser ajustado a máquina parada y puede servir 
para quitar tensión al tejido después de formar la malla, o 

darle prensado de igualación. Después de este juego -32-, los 

talones se encuentran con una lama de salida -33- y la corres 
pondiente leva de desprendimiento -34-, similar a la que lle­
va el juego original de la máquina.

Losperfeccionamientos que se describen comprenden las 

correspondientes levas accesorias de protección y guia, así 
como las adecuadas modificaciones en los juegos inferior -20- 

y para la alimentación del hilo de desprendimiento, indicado 

con la referencia -35-, tales como la sincronización, tales 
como la sincronización del accionamiento de las lamas -22- y 
-36- para que trabajen al mismo tiempo.

En este caso, do acuerdo con el esquema, el juego 

adicional está en la misma posición angular que el juego para

30
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la inserción del hilo de separación, pero, como es natural, 

podrían preverse mecanismos adecuados para que el juego estu­
viese situado en una posición diferentes. La organización des 

crita tiene la ventaja de que pueden utilizarse los mismos 

dispositivos básicos que accionan el guiahilos del hilo de 

separación y la correspondiente tijera, para añadirles los 
elementos precisos para el accionamiento de los nuevos guia- 

hilos y tijera.
La selección de las posiciones de las lamas -22- y 

-36- se lleva a cabo mediante los dispositivos indicados en 

la figura 2. hl plato -37- y la leva -38- están calados en un 
mismo eje indicado en general con la misma linea -39-. hl pía 
to -37- tiene una serie de muescas periféricas -40- que deter 
minen las posiciones de paro del sistema, y una serie de teto 
nes -41-, uniformemente espaciados, con los que se acopla un 

diente de accionamiento -42- relacionado con una parte de la 

máquina dotada de movimiento alternativo a velocidad conve­
niente, por intermedio de un dispositivo de marcha no repre­

sentado en la figura.
Las posiciones de paro están determinadas por una pie 

za -43- que se introduce en las muescas -40- por la acción 
de un medio elástico no representado. Por otra parte, los dis¡ 

positivos automáticos de la máquina comprenden una conexión 
de acoplamiento -42- relacionada con el diente de accionamien 
to -42- para moverlo arrastrando al plato en los momentos ade 

cuados. Basta, pues, un solo impulso de esna transmisión para 

hacer salir la pieza -43- de la muesca donde se encontraba 
alojada, y para hacer continuar el accionamiento del diente 

-42- hasta que aquella encuentre una nueva muesca -40-, en 
cuyo momento el sistema se detiene nuevamente.
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La leva -38- tiene porciones con tres altaras dife­

rentes, indicadas con las referencias -44-, -45- y -46-, re­
partidas en las posiciones angulares convenientes para propor 
cionar las combinaciones de funcionamiento más adecuadas a 

cada caso particular de aplicación.
El invento, en su esencialidad, puede ser realizado 

en otras variantes que difieran en detalle de la indicada a 

titulo de ejemplo y a las cuales alcanzará igualmente la pro- 

tscción que se recaba, podrá, pues, ser construido en cual­
quier forma y tamaño, empleando los materiales más adecuados, 

por quedar todo óllo comprendido dentro del espíritu de las 

reivindicaciones.

N O T A

Hecha la descripción del presente invento, lo cual se 

declara como no divulgado ni practicado en España, comprende 

las siguientes reivindicaciones:
1. Perfeccionamientos en las máquinas circulares bici-

llndricas, caracterizados por el hecho ae proporcionar en una 
máquina de la clase citada, un juego auxiliar a continuación 
de la leva de desprendimiento dei juego normal, cuyo juego 
auxiliar comprende, en combinación y como elementos esencia­

les, una lama o leva móvil a la entrada del juego auxiliar, 

selectora de agujas, funcionalmente conectada con los dispo­
sitivos de control automático de la iháquina para ocupar una 

posición de trabajo, una posición inactiva y una posición 

intermedia de transición, una leva elevadora de las agujas
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seleccionadas por dicha lama, un juego de levas para la for­

mación del panto a continuación de la leva elevadora, ajusta- 

ble durante la marcha para variar la magnitud del citado pun­

to en respuesta a la acción de los mencionados dispositivos 

automáticos de control, un segundo juego de levas, ajustable 

a máquina parada, una lama móvil para el desprendimiento y 
un juego de levas de desprendimiento para hacer bajar las 
agujas hasta su posición inferior, en combinación con medios 

propios para la alimentación do dicho segundo juego y con un 

juego de levas correspondiente, para la parte inferior de la 
máquina, adecuadamente modificado para el nuevo trabajo.
2. Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carac­

terizados porque en la posición de trabajo dicha lama inter­

cepta a todos los talones, cortos y largos, para desviarlos 

y ponerlos al alcance de la leva elevadora.
3. Perfeccionamientos según cualquiera de las reivindi­

caciones 1 y 2, caracterizados porque en la posición inactiva 
dicha lama está fuera del alcance de todos los talones para 

dejarlos pasar por debajo de la leva elevadora de manera que 

las agujas correspondientes no forman punto.
4. Perfeccionamientos según cualquiera de las reivindi­

caciones 1 a 3, caracterizados porque en la posición inter­

media dicha lam queda dispuesta apoyándose sobre los extremos 

de los talones de manera que éstos resbalan por debajo de la 
misma sin ser afectados, y enfrentada con los talones largos 

para desviarlos hasta la leva elevadora.
5. Perfeccionamientos según la reivindicación 4, carac­
terizados porque se han previsto medios elásticos tendientes 
a mantener a la mencionada 3üHia en la posición de trabajo, 

después que han pasado los talones largos.
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6. Perfeccionamientos según cualquiera de las reivindi­

caciones 1 a 5, caracterizados porque dichos medios alimenta— 
dores para el segundo hilo comprenden gaiahilos y tijera adi­
cional funcionalmente conectados con los dispositivos automá­

ticos de la máquina para insertar y suprimir dicho segundo 

hilo en los momentos oportunos.
7. Perfeccionamientos según cualquiera de las reivindi­

caciones 1 a 5; caracterizados porque dichos medios alimenta- 
dores para el segundo hilo están situados en la mismaposicién 
angular que el juego para la limentacién del hilo de separa­

ción y formando grupo con él.
8. Perfeccionamientos en las máquinas circulares bici- 

lindrioas.
Según se describe y reivindica en la presente memoria 

descriptiva que consta de once hojas, foliadas y escritas a 

máquina por una sola cara, acompañadas de una lámina de di­

bujos.
Madrid, a 16 de enero de 1953, 

A L B O , S. A.

O.mo
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