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MEMORTIA DISCRIPTIVA
gobres
"Un procedimiento de curver en frfo bandas metdlicas pera

Wla fabricacidn de tubos',

SOLICITANTES: Sociedad Anonima TUBOS FORJADOS, entidad
espafiola, domiciliada en BILBAO, R. de
Zorrozaurre, 84,

EmZTmEEER

- La fabricacidn de tubos metdlicos empleando cdmo
primera materia bandas para fabricar el tubo en frio, eiige
como primera operacidén el curvar en-frio estas bandas en todsa
gu longitud, formando el tubo ablerto en toda su longitud por
wna ranura. Si se deja asf es el tubo llamado volteado, pero
si la ranura se sueslda, se produce el tubo llamado soldado.
Ta patente que se solicita y que se describe mds adelante, se
refiere & la‘operacién prévia de curvar en frio le llanta o
banda metdlica para formar el tubo.

Esta operacidn de curvar en frio la banda metdlice
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dgndole 12 forme de tubo abierto, se haé@iborfientemente por
medioc de pares de rodillos formadores, los cuales vdn deforman—
do la banda hasta darle la formsa cilindrica , con los bordes
longitudinales en contacto o con algune geparacién entre ellos,
Esta operaclén estd representada en el dibujo,
figura 1, en el cual la banda metdlica 1 arrastrada por la
presgidén de los distintos pares de rodilllos formadores Iy, Ty
r3, r, , otc,.. vd adquiriendo le forma cilindrica, tomando
su geccidn transversal la forme circular abierta, al pasar
por entre cade par de rodillos. las figuras 2, 3 , 4y 5
representan las secclones transverseles al, bl’ az,bz, a3,b3,
Bp bn , de los pares ce rodillos formadores Tys Tos r3, T, o
En el primer par de rodillos formadores r, la bande metdlica en su
seccidn transversal tome la forma de U como puede verse en
8y en la figura 2, En los peres de rodillos siguientes T
T3y T4 s 1a_seccidn trangsversal vd adquiriendo la forma circular
como se v€ en las figuras 2 - 3 y 4 en las gecclones 851 S39
84 1 8,0 Enoel ¥ltimo par de rodillos rp , la seccidn trans-
versel s, ha tomado ya forme de un circulo,como se vé en la
figura 5, Beta llanta tiene ya sus bordes en contacto uno
con otro o con une pequefia separacidén segun el siztemse
gsoldadura a emplear posteriormente, o si ha de quedar =1 tubo
abierto gin scldar.
Ia presente patente se refiere & "Un procedimiento
de curvar en frio bandas metdlicas para la fabricacién de tubos¥,
y congiste en emplear, para curvar en frio la banda, una campansa
formadora en sustitucién de uno de los pares de rodillos
formadores. La figura 6 representa el procedimiento cuya

patente se solicita cuando la campana de curvatura sustituye al

gsegundo par de rodillos formadores. Ta banda L pasa por un
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par de rodillos Rl y toma forma de U como se vé en 31 en la
figura T, que representa la seucidn Al By » & travéds del par
de rodillos formadores Rl . A continuacidn, la banda arrastra-

da por la nresidn de los rodillos siguientes 33, R etc. 0 pPoOT

’
otros rodillos de presidn situados mds adelante ae:pués de hacer
la soldadura, pasa por una campana ¢, en la cual adquiere la
forms cilindrica ,coﬁ su seccidn transversal en forma de clrculo
abierto , como se vé en 52 en la figﬁré 8, TEsta figura 8 .
representa el corte‘fransversa% Aé B, spor la parte posterior
de le campana, por donde sale el tubo de esta campana. Ia
llanta ya curvada arrastrade por ;os pares de rodillos
formedores Ry R4 etc. Sigue su avance en el ?entido de la flecha
F, y dichos rodillos formadores R , R4 , etce 0 terminan de
dar la forma cilindrica a la bandg 0 simplemente sirven
para arrastrar a ésta, que tiene y2 la forma tubular,

i el tubo ha ds quedar abierto, no sufre mds
operacién que le del corte en su geccidén transversal, pero
si ha de sufrir una soldadura, los rodillos hacen pasar la
renura de 1a banda tubuler delante del sistema de soldadura.

£l nUmero de campanas formadoras puede ser de uno
o varios, dependiendo el numero de¢ la mayor o menor guctili-
dad dei metal, acero u otro metal que se utilice. Tambien
puede ser cualquiera la calidad del material de que estdn
hechas estas campanas, v

e ventaja de este procedimiento sobre el usado
normalmente de pares Ge rodillos formadores es mucha, pues
reemplaze piezas en movimiento por piezas fljas, con gran
economfz en le instalacidn, Ademds, si la banda es de acero,
con el procedimiento normal de curvar enfrio , los rodillos

formadores .han de ser delgran dureza y la banda de acero
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ha de estar libre de éxido, calamina, ¥y para guitar este éxido
es necesario un decapado prévio , o emplcar bandas de'acero
laminado en frio y que no ge hayan oxidado. 8i se usa acero
con 6xido, esgte dxidojgega a los rodillos formadores, llegando
a obligar a parar la fabricacidn, 1lo que no ocurre con la
campeana, |
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleze del invento,
as! como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hecerse
congtar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren
gu prinecipio fundamental, siendo 1o que constituye su esencia
¥y por lo que se solicita Patente de Invencidn,por 20 afios
en Espafia: "Un procedimiento de curvar en frio bandas ﬁetélicas
parada fabricacidn de tubos"; caracterizdndose por lo sigulente:

1¢.= Un procedimiento de curver en frio bandas
metdlicas para la fabricacién de tubos, caracterizdndose
porque una banda metdlica pasa por entre pares de rodillos
formadores y campanag en forma de boca de trompeta que tlene
el orificio dé entrada mayor que el de salida, adquiriendo

dicha bande forme de tubo abierto longitudinalmente, con su

~seceidn trensversal en forma de circuloc abierto, con una

ranura,
2¢,= Un procedimiento, segun lo especificado en

la reivindicacidén 18, caracterizdndose porque una banda metdlice

pasea por entré una pareja de rodillos formadores, en la cual

toma forme de U ¥y, continuando la bends su avance, pasa &

travgs de una cempana en forma de boca de trompeta, que tiene

gl orificio de entrada mayor que el de salida, adquiriendo a la

salida de le campana en su seccidn transversal la forma de
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elrculo abierto con una ramura, y & continuacién vuelve & ser
arrastrada -por una o varias parejas de rodillos formadores que
acaban de darle la formae d= tubo abierto longitudinalmente

con su seccidn transversal en forme de cirulo abierto con una

ranure,

38,= Un procedimilento, segun reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque la banda metdlica pasa
primeramente por una campana en forma de boca de trompeta
que tiene el orificio de entrade mayor que el de salida, en
1a. cual adquiere la forma tubular con su geccidn transversal
en formae ciroular con una ranura, y & continuacién la baﬁda
con forma de tubo abierto longitudinalmente slgue su avance
arrestrada por pareJas de rodillos formadores los cuales le
ddn definitivemente la foruma de tubo abierto longitudinalmen-
te con una ranura en toda su longitud. ‘

\ 4#,= Un procedimiento, segun reivindicaclones
anteriores, caracterizdndose porque 12 banda metdlica pase
por entre varias perejas de rodillos formadores y de campanas
de boca de forma de trompeta, cuya seccldén de entrada es
mayor que la seccién de salida, con las parejas de rodillos
y las campanaé eblocados en situacién indeterminade entre
ellos, tomando la forma de tubo aﬁierto longitudinalmente
con ia seccidn transversal de forma circular abierta,

5¢,= Un procedimiento de curvar en frio bandas
metdlices para la fabricacidn de tubos, en el cual la bande
metdlica, que ha adquirido la forma de tubo con arreglo al
procedimiento de las reivindicaciones anteriores, pesa
despuéds por un gistema -cualquiera de soldadura en el cual

ge guelda la ranura longitudinaluente gquedando el tubo goldado

y terminado.



6R,= Un procedimiento de curvar en frio, bandas

metdlicas para la fabricacidén de tubos; tal y como gueda

substancialmente descrito en la presgente memorie, e ilustrado
en log adjuntos dibujos.

135. Este memoria consta de seils hofLs egeritas a

nfquinghor una sola cara,

Medrid, 15 & e 1953,
SOCIEDAD ANONIS H0S FORJADOS.

MODEF
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