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a  fa v o r de Dn. JOAQUIN BADRINAS VáHCELLS, de n ac io n a­
l i d a d  E sp a ñ o la , r e s id e n te  en  B arce lo n a  y  d o m ic iliad o  
en  l a  o a l l e  I n d u s t r i a ,  311; po r: "PROCEDIMIENTO DE 
ELABORACION DE TINTAS PARA LA IMPRESION Y EN ESPECIAL 
DE PROPIEDADES FLUORESCENTES*.----- — -------.--------------- —

MEMORIA DESCRIPSITA
Los t ip o s  de t i n t a  p a ra  l a  im p res ió n  se basan  co­

r r ie n te m e n te  en  p ro d uc to s g ra so s  que secan  y endure­
cen  una vez a p lio a d a s  p o r e l  c o n ta c to  d e l  a i r e  y d eb i­
do a  un prooeso de o x id a c ió n .

Los t ip o s  de t i n t a  de im prim ir re señ ad o s en  e s t a  
p a te n te ,  se  basan  en o tro  prooeso que e l  de o x id a o io n . 
a  t a l  e f e c to ,  l a s  t i n t a s  de im prim ir id ea d as  p o r e l  
a u to r ,  se  endurecen  y secan  sobre  e l  p a p e l una vez a p l i  
c a d a s , m edian te  un p rooeso  de ev a p o rac ió n  . T a l p ro ce­

l o .  s°* que por o tro  lado  es  s im i la r  a l  en  que se  basan  lo s  
b a rn ic e s  y p in tu ra s  llam ados a l a  e s e n c ia , c o n s is te  en  
l a  fo rm ación  de una p a s ta  o o n ten id a  p o r d is o lu c ió n  de 
una s u b s ta n c ia  r e s in o s a  o po lím ero s i n t é t i c a  en un d i ­
so lv e n te  adecuado, oon l a  c o rre sp o n d ie n te  a d ic ió n  de 

1 $ . p&gmento o c o lo ra n te  p a ra  e l  desam ollo  d e l  c o lo r  d e s e a -
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do . Debido a  una s e r i e  de d i f i c u l t a d e s  de o rd en  p rá c ­
t i c o  que su rg ía n  en  t a l e s  t ip o s  de t i n t a  de im pre­
s ió n ,  no h a b ía  sido  p o s ib le  lo g ra r  una fo rm ula  ade­
cuada p a ra  l a  im p resió n  que e s ta b le c ie r a  a l  propio  

2 o . tiempo a p r i o r i  e l  co n ju n to  de p ro p ied ad es que debe 
p o see r una t i n t a  de im p res ió n , d u ran te  l a  a p lio a o io n , 
y una vez a p lic a d a .

P a ra  s o lv e n ta r  t a l e s  d i f i c u l t a d e s ,  e l  a u to r  ha 
ideado un p roced im ien to  base p ara  t a l e s  t ip o s  de t i n -  

25* t a  de im p res ió n , que se  basa  en  l a s  s ig u ie n te s  normas 
e l  oon jun to  de l a s  o u a le s  es o b je to  de e s t a  p a te n ta .

a )  E le c o io n  de un d is o lv e n te ,  cuyo punto de ebu­
l l i c i ó n  e s t e  comprendido e n tre  lo s  120^0. y lo s  2y)SC.

T a l d is o lv e n te  o m ezola de d is o lv e n te s ,  ha de po- 
3o . s e e r ,  m ediante un c o n t r o l  de su  v is c o s id a d  y poder 

m o jan te ; e l  grado re q u e rid o  de p e n e tra c ió n  en  lo s  pa­
p e le s  p a ra  l a  im p res ió n , pues s i  e s te  fu e s e  excesivo  
l a  exagerado  a b so ro io n  de l a  t i n t a  en e l  p a p e l, p ro -  
d u o ir ia  r e s u l ta d o s  d e fe c tu o so s  en l a s  a re a s  im p resas . 

35 . O tr a  p rop iedad  im p o rtan te  que d eb e  p o se e r e l  d i ­
s o lv e n te  o mezola de e l l o s , e s  su  poder d is o lv e n te  
so b re  l a  r e s in a  o po lím ero  s in t é t i c o  en c u e s t ió n .
S i  e l  poder d is o lv e n te  es  excesivo  l a  t i n t a  de im preaí 
s io n  p o se e rá  una ad h e ren o ia  e x c e s iv a , o b ten ién d o se  

4 o . r e s u l ta d o s  nu los por im p o s ib ilid a d  de im p re s ió n . S i  
e l  poder de d isd lu c io n  fu e se  demasiado d é b i l ,  l a  
ad h e re n c ia  s e r i a  in s u f i c i e n t e  p a ra  m ojar co n v en ien te ­
mente lo s  r o d i l lo s  de l a  máquina de im p rim ir.

b )  .  E le o c ió n  de una r e s in a  polím ero s i n t é t i c o  o mez 
4 5 . o la  de e l l o s ,  que posea un grado de p o lim e riz a c ió n  o
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peso m o lecu la r su f ic ie n te m e n te  bajo  p a ra  lo g r a r  d i ­
s o lu c io n e s  p a s to sa s  d e la l to  co n ten id o  s o l id o  oon l a  
f lu id e z  adecuada. T a l co n ten id o  re s in o so  que de&e 
s e r  s u p e z io r  a l  2D0/100. de r e s in a  d  po lím ero  seoo 

$0+ en peso so b re  e l  d i s o lv e n te ,  es n e c e s a r io  p a ra  lo ­
g r a r  f i lm s  im presos con s u f ic ie n te  cu erp o ; co n d ic ió n  
e s t a  muy esp ec ia lm en te  re q u e r id a  p a ra  lo g r a r  im pre­
s io n e s  a ltam en te  r e s i s t e n t e s  y l a s  de t ip o  f lu o r e s ­
c e n te .

55* Y o t r o  co n d ic ió n  in te r e s a n te  que debe exam inarse 
en  l a  e le o c io n  de l a  r e s in a ,  es su  poder de r e te n ­
c ió n  d e l  d is o lv e n te .  En r e a l id a d  e s t a  o o nd io io n  se 
complementa oon l a s  p ro p ied ad es de v o l a t i l i d a d  d e l 
d is o lv e n te .  Es d e c i r  que e l ig ie n d o  U n d is o lv e n te  mas

6o* v o l á t i l  que e l  req u e rid o  p a ra  l a  im p res ió n , se lo g ra  
una r e s in a  de a l to  poder de r e te n c ió n  d e l  d iso lv e n ­
t e  y v ic iv e r s a .

C ond iciones de t r a b a jo  re q u e rid a s  p a ra  l a  im pre­
s ió n :

65* Una p a s ta  o t i n t a  d e s tin a d a  a l a  im p resió n  debe 
cum plir d i e r t a s  co n d ic io n es  p a ra  que puede s e r  em­
p le a d a  en  una máquiha de im p rim ir.

a )  T ener e l  grado de ad h e ren o ia  estim ado  p a ra  que 
se  a d h ie ra  a  lo s  r o d i l l o s  de l a  m áquina; pero  no ex -

7 o . o es iv o  porque e l  p ap e l se a d h e r i r í a  d u ra n te  l a  im­
p re s ió n  im p o s ib il i ta n d o  e l  t r a b a jo .

b )  . T ener e l  grado de abqoro ion  ju s to  y requ e­
r id o  so b re  lo s  p a p e le s  usados o rd in a ria am en te  en  l a  
im p re s ió n . S i  e l  g rado  de ab ao ro io n  es ex cesiv o  e s te  
queda manchado en  e l  r e v e r s o . S i  e s  in s u f i c i e n te  se



o b tie n e  un mal acabado en  l a s  p a r te s  im presas por 
f a l t a  de un ifo rm idad  en e l  c o lo r id o .

Las t i n t a s  de im p resió n  o r d in a r ia s ,  reúnen  la s  
o o nd io io n es exp resadas a ) .  B ). y o )  r e f e r e n te s  a  l a s  
e x ig e n c ia s  de tra b a jo  en  m aquina de im p re s ió n .

Las t i n t a s  de im prim ir id ead as por e l  a u to r  po­
se e n  tam bién  l a s  co n d ic io n es  a ) .  B ). y o ) ,  debido a  
l a  p e r f e c ta  o b se rv an c ia  de l a s  normas a n te s  d e s c r i ta s  
a )  y  b) que se  ha m antenido d u ran te  e l  p roceso  de ai 

9o# e la b o ra c ió n .
La tín ica  d i f e r e n c ia ,  r e f e r e n te  a  l a s  co n d ic io n es 

de t r a b a jo ,  e n tre  l a s  t i n t a s  de im p resió n  o r d in a r ia s  
y  l a s  id ead as  por e l  a u to r ,  e s t r i b a  pues en  e l  p ro ce­
so  de secado ; que como hemos anotado en  l a s  p rim eras 

95* se  basa  en l a  o x id a c ió n  y  en l a s  segundas en  l a  evapo­
ra c ió n .

P o s ib i l id a d e s  de l a s  t i n t a s  de im p rim ir; o b je to  
de e s t a  p a te n te :

S i  en  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  r e l a t i v a s  a l  tra b a jo  
lo o .  de im p resió n , l a s  t i n t a s  de im prim ir o b je to  de e á ta  

p a te n te ,  d i f i e r e n  de l a s  o r d in a r ia s  únicam ente en e l  
p roceso  d e l  seoado cuando se a n a l iz a n  l a s  p o s ib i l id a ­
des té c n ic a s  de r e a l i z a r  d i s t i n t o s  t ip o s  de t i n t a s  de 
im p rim ir, ap a recen  n o ta b le s  d i f e r e n c ia s  que se t r a d u -  

3-o5. cen en nuevas v e n ta ja s  que poseen l a s  t i n t a s  de im p ri­
m ir o b je to  de e s t a  p a te n te  y  no poseen  l a s  de t ip o  o r ­
d in a r io !

A s i, por e jem plo , se  lo g ra n  r e a l i z a r  t i n t a s  pa­
r a  l a  im p resió n  d i r e c ta  con p u rp u rin a  o polvo de a lu -  

11o. m in io , t i n t a s  p ara  l a  im p res ió n  f lu o re s c e n te s  a l a  lu z
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d iu rn a  y  a  l a  lu z  n eg ra  ( lu z  u l t r a v i o l e t a  de 2 $00-  
300 A de lo n g itu d  de onda^ t i n t a s  p a ra  im presiones 
r e s i s t e n t e s  a l  agua y a g e n te s  qgim ioos e o t .

O tra s  p o s ib i l id a d e s  se  r e f i e r e n  a l  ancho margen de 
115* p ro d uc to s que lo g ra n  in t r o d u c i r s e  en  l a  fo rm u lac ió n  

v arian d o  e l  t ip o  de d is o lv e n te  o r e s in a s  u t i l i z a d a s  
s i  e l lo  f u e r a  n e o e sa rio  p a ra  l a  c o m p a tib il id a d . A si 
po r ejem plo se lo g ran  r e a l i z a r  t i n t a s  p a ra  l a  im pre­
s ió n  c o lo re a d a s ; u t i l iz a n d o  ademas de lo s  pigm entos 

12 o . y c o lo ra n te s  s o lu b le s  a  l a  g ra sa ,q u e  se usan  fre c u e n ­
tem ente en  l a  m anufactu ra  de t i n t a s  p a ra  l a  im pre­
s ió n  o r d in a r ia ;  c o lo ra n te s  s o lu b le s  a l  a lb o h o l, co­
lo r a n te s  s o lu b le s  a l  agua y  lo s  de t ip o  f lu o re s c e n ­
t e ,  todo lo  c u a l  no puede r e a l i z a r s e  en  l a  fo rm u la - 

125 . o io n  de l a s  t i n t a s  de im p res ió n  o r d in a r i a s .  E l lo  
e s  debido a l  poder de a d a p ta o io n  que poseen  e s to s  
nuevos t ip o s  de t i n t a  de im prim ir a  v a r i a r  lo s  in g re ­
d ie n te s  b á s ic o s  asados en  su  m anufac tu ra , según l a  
f in a l id a d  d esead a . P or ejem plo  p a ra  l a  r e a l i z a o io n  de 

13 o . una t i n t a  de im p resió n  f lu o re s c e n te  se  e le g i r á n  r e ­
s in a s  fu e r tem en te  p o la re s ;  p a ra  l a  fo rm u lac ió n  de 
t i n t a s  p a ra  l a  im presión  r e s i s t e n t e s  a l  agua se 
e le g i r á n  componentes no p o la r e s ;  P a ra  l a  in tro d u c c ió n  
de o d o r a n te s  so lu b le s  a l  agua se in t r o d u c i r á n  d is o l  

135* v en to s  d e l  r ip o  d io l  § e t l l e n g l i o o l  e o t . )
Form ula base:
E l  o b je to  p r im o rd ia l de e s t a  p a te n te  como hemos 

d icho  a n te r io rm e n te  es e l  de d e f in i r  un t ip o  de f o r ­
mula base p a ra  t i n t a s  de im p res ió n  cuyo secado  se b a - 

14o . se  en  un p roceso  de ev a p o rac ió n , que cumpla í%as e x i -



143.

15o.

155*

l 6o .

16 5*

17o.

g en o ias  de t r a b a jo  p a ra  maquina de im presión  ( a ) ,  b) o) 
y  cuyo poder de a d a p ta c ió n  y c o m p a tib il id a d , p e rm ita  
p re p a ra r  t i n t a s  p a ra  l a  im p resió n  de c a r a c t e r í s t i c a s  
d iv e r s a s ;  im p o s ib le s  de lo g r a r  en su  m ayoría con l a s  
t i n t a s  de im p resió n  o r d in a r ia s ,  e l  secado de l a s  o u a le s  
se  v e r i f i c a  m edian te  un p roceso  de o x id a c ió n .

Form ula: A lco h o l 15 00/  E t i l e n g l i c o l  20oo / T r ia o e -  
t i n a  30 o c /  R esin a  su lfo n am id a -fo rm o l 120 g r s .  D ioha 
fo rm u la  e s  a  t i t u l o  de ejem plo y  no e s  l im i t a t i v a ;  ya 
que basándose en l a s  normas e s ta b le c id a s .  B) c i ta d a s  
an te rio rm e n te  lo g ra n  o b te n e rse  ¡tipos de fo rm ulas s im i­
l a r e s  aun siendo  su s componentes de d i s t i n t a  f i l i a c i ó n  
q u ím ica, aunque, como es n a tu r a l ,  de p ro p ied ad es f í s i ­
c a s  y  f is ic o q u ím ic a s  se m e ja n te s . T a l sem ejanza posee a  
su  vez p o s ib i l id a d  da v a r ia o io n  d en tro  c i e r to s  l im i te s  
lo  c u a l se e x p l ic a  por e l  in f lu y o  mutuo que se  e je ro e  
e n t r e  s i  lo s  componentes de l a  fo rm u la  b ase , según se 
ha  anotado a n te r io rm e n te .

Las p ro p o rc io n es  de lo s  com ponentes de l a  fo rm ula  
base  tam bién son su b c e p tib le s  de s u f r i r  v a r ia c io n e s ,  
porque a q u e lla s  deben a d a p ta rs e  a lo s  f in e s  e x ig id o s  por 
l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  da l a s  t i n t a s  de im p resió n  deseadas 
y de l a s  m áquinas de im prim ir d t i l i z a d a s .

E la b o ra o io n  de t i n t a s  de im p res ió n  m ediante l a  
fo rm u la  base o b je to  de e s t a  p a te n te :

A o o n tin u ao io n  d e ta lla m o s , a lg u n o s e jem plos de t i n ­
t a s  de im p resió n  de d i s t i n t a s  c a r a c t e r í s t i c a s .  A ). T in ­
t a  c a ra  l a  im presión :, a z u l  s o l id a  a  l a  lu z .  E l  c o lo r  de 
e s t a  t i n t a  de im p res ió n  se o b tie n e  por d is o lu c ió n  d e l  
c o lo ra n te ;  A zul s o l id o  b r i l l a n t e  &. d e l  t ip o  so lu b le  a l

%



agua y so lid o  a  l a  lu z .  La d is o lu c ió n  se e f e c tú a  en  e l  
e t i l e n g l i o o l  in te g r a n te  de l a  fó rm ala  b a se .

Fórm ala:
Fórm ala base 300p. ( p a r te s  án p eso ); A zul s d lid o  

175 .b r i l l a n t e  6 . 5p . ; S u lfa to  de b a r io  im palpab le 25p . 
b ) . T in ta  p a ra  l a  im p resió n  de o o lo r  a m a rillo  f l u o r e s ­
c e n te . :  Se d isu e lv e n  lo a  s ig u ie n te s  c o lo ra n te s  en  e l  
co n ju n to  de d is o lv e n te s  in te g r a n te s  de l a  fo rm ula  base 
B o s in a D . A .; Base A n ram in aO .; Form ula: Form ula base 

1 8 o .l0 0 p ; E o s in a D . A. 2 p .;  Base AnraminaO. I p . ;  B s te a ra y  
to  de alum in io  2dp; 0 ) .  T in ta  p a ra  l a  im p resió n  r e s i s ­
t e n te  a  l a  humedad y ag en tes  q u ím icos; o o lo r  verd e :
P a ra  e s te  t ip o  de e l ig e  una fo rm u la  base e s p e c ia l ;  
A lcoho l la u r io o  4 0 p .;  F ta la to  de d io o t i lo  3 0 p .; R e s i -  

lS ^ .n a  sa lfo n am id a-fo rm o l 90p . ;  O lorocaucho v a ja  v i s c o s i ­
dad ? 0 p .; A 100p. de l a  fo rm ula  a n te r io r  se  le  añaden 
l $ p . ;  I 8p. ao ído  e s t e r i c o ;  D) T in ta  p a ra  l a  im p resió n  
d o rad a  d i r e c ta :  Form ula base 300p ; P u rp u rin a  l^Op;

No a l t e r a r a n  l a  e s e n o ia l id a d  de e s t a  p a te n te  aq u e- 
1 9 o .H a s  v a r ia n te s  a c c id e n ta le s  que puedan in t r o d u c i r s e  

en  l a  a p l ic a c ió n  d e l  p roded im ien to  d e s c r i to .
NOTA:

E s ta  p a te n te  se c a r a c te r iz a  po r:
iS  -  P ro ced im ien to  de e la b o ra c ió n  de t i n t a s  p a ra  l a  

1 9 5 .im p resió n  y  en  e s p e o ia l  de p ro p ied ad e s  f lu o re s c e n te s  
que se  c a r a c te r i z a  por p re p a ra r  un d is o lv e n te  de pan­
to  de e b u l l i c ió n  comprendido e n t r e  lo s  12o6 y  290a que 
d is u e lv e  l a s  r e s in a s  o p o lím eros s in t á t i o o s  en grado 
s u f i c i e n te  p a ra  que e l  p roducto  acabado ten g a  l a  ad h eren - 

2o o .o ia  n e c e s a r ia  p a ra  una buena im p resió n  e s ta b le c ie n d o  "RR
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fá rm u la  base que con tenga 1 $ oo de a lc o h o l la u r ic o  ;
2o co de e t i l e n g l i c o l ;  3o oo de t r i a c a t i n a  y  12 o grms 
de r e s in a  su lfo n am id a -fo rm o l,

2^ -  E l  p ro p io  p roced im ien to  p o r e l  que e l  d i s o l -  
2o5 .v e n te  p rep arad o  según  l a  r e iv in d ic a c ió n  p rim era  se

añaden c o lo ra n te s ,  s u b s ta n c ia s  f lu o r e s c e n te s  y  e o s in a , 
s u l f a to  de b a r io  o auram ina de m anera que e l  secado 
de l a  t i n t a  se  p ro d u c irá  p o r ,e v a p o ra c ió n  d e l  d iso Iv e n  
t e  y  no po r e x id a o io n  de su s oom ponenetes,

2 1 o . 3" -"PBOBEDBÍIENTO DE ELABORACION DE TINTAS PARA
LA DRPRES3DN Y EN ESPECIAL DE PROPIEDADES FLUORESOEN 
TES"

Todo t a l  y  como queda d e s c r i to  re iv in d ic a d o  y 
r e in te g ra d o .

2 1$ . C onsta  l a  p re s e n te  Memoria D e s c r ip t iv a  de ocho 
h o ja s  f o l ia d a s  e s c r i t a s  a m áquina por una s o la  de 
su s  c a r a s .

t

B a rce lo n a  a  9 de enero  de 1953*
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