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ATENIE NC DN
""""ﬁér 20 "&fo68” "
a favor de Dn. JOAQUIN BADRINAS VANCELLS, de naolona-
lided Espaficla, residente en Barcelona y domiciliado
en la ocalle Industria, 311; por: "PROCEDIMIENTO DE
ELABORACION DE TINTAS PARA LA IMlRESIDH’Y’EH’ESPECIAL
DE PROPIEDADES FIDORESGENLES”

~

HEMDRIA DESGRIPEIV&

Los tipos de tinta para la impresion se basan oo~
rrientemente en productos grasos que secgan y endure-
cen una vez aplioadas por el contacto del aire y debi-
do a un prooeso de oxidacion,

5 Los tipos de tinta de imprimir resefiados en esta

patenfe, se basan en otro proceso que el de oxidacion.
a tal efecto, las tintas de imprimir ldeadas por el
autor, se sndurecen y secan sobre el papel una vez aplil
cadss, mediante un proceso de evaporacion . Tal proce-

10; 80, que por otro lado es similar al en que se basan los
barnices y pinturas llamados a la esencia, consiste en
la formaclon de una pasta contenida por disolucion de
uns substancia resinosa o polimero sintética en un di-
solvente adecuado, oon la correspondiente adlcion de

15; pigmento o colorante para el desamollo del color desea-
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do. Debido a una sorie de difiocultades de ordonmﬁwréo-'
tlco que surgian en tales tipos de tinta de impre-~
sion, no habia sido posible lograr una formula ade-
_ cuada para la impresion gue estableciera al propilo
204 tiempo a priori el conjunto de propiedades que debe
poseer una tinta de impresion, durante la aplioacion,
¥y una vez aplicada.
Para solventar tales difioultades, el autor ha
‘ ideado un procedimiento base para tales tipos de tin-
25. te de impresion, que se busa eu las siguientes normas
el conjunto de las ouzales es objeto de esta patente.
a) Eleccion de un disolvente, cuyo punto de ebu-
llicion este comprendido entire los 1202C., y los 250%C.
Tal disolvente o mezola de disolventes, ha de po-
30. seor, mediante un control de su viscosidad y poder
mo jante; el grado reguerido de penmdtracion en los pa-
peles para la impresion, nues s8i este fuese excesivo
la exagerado abamoroion de la tinta e.. el papel, pro-
duociria resultados defectuosos en las areas impresas,
35. Otra propiedad importante gue debe poseer el di-
solvente o mezola de ellos,es su poder disolvente
sobre la resina o polimero sintetico en cuestion.
S5i el poder disolvente es excesivo la tinta de impreei
~ 8ion poseera una adherenoia excesiva, obteniendose
40. resu}tados nulos por imposibilidad de impresion, Si
el poder de disdlucion fuese demasiado debil, 1la
adherencia seria insuficiente para mojar conveniente-
mente los rodillos de la méquina de imprimir.
b). Eleccion de una resina polimero sintetico o mez

45+ ola de ellos, que posea un grado de polimerizacion o
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pesc moleoular sufiocientemente bajo para lograr di-
soluciones pastosas delalto contenido solido con la
fluidez adecuada. Tal contenido resinoso que dehe
ser supeeior al 100/100. de resina ¢ polimero seco
en peso sobre el disolvente, es necesaric para lo-
grar films impresos con suficiente cuerpo; ocondicion
esta muy especialmente requsrida para lograr impre-
siones altamente resistentes y las de tipo fluores-~
cente.

Y otro condicion interesante que debs examinarse
en la eleacion de la resina, es su poder de reten-
clon del disolvente., En realidad esta condicion se
complementa con las propledades de volatilidad del
disolvente. Es decir que: eligiendo un disolvente mas
volatil que el requerido para la impresion, se logra
una resina de allto poder de retencion del disolven-
te y vigciversa.

Condiciones de trabajo requeridas para la impre-
sion:

Una pasta o tinta destinada a la impresion debe
ounplir diertas condiciones para que puede ser em-
pleada en una mfquihs de imprimir;

a) Tener el grado de adherenoia estimado para que
se adhtera a los rodillos de la mfyuina; pero no ex-
cesivo porque el papel se adheriria durante la im-
presion imposibilitando el trabajo,.

b). Tener el grado de abgorcion justo y reque-
rido sobre los papeles usados ordinarieamente en la
impresion, 8i el grado de absoroion es excesivo este

queda manchado en el reverso., 81 es insuficiente ae



85.'

90;

95,

loo,

lo5s,

1llo.

207241

obtiene un mal acabado en las partes impresas por w2
falta de uniformidad en el colorido.

Las tintas de impresion ordinarias,.reunen las
oondioiones expresadas &). B). y o) refersntes a las
exigencias de tfabajo en mfquina de impresion.

Las tintas de imprimir ideadas por el autor po-
seen tambien lzs condiciones a). B); y ¢). debldo a
la perfecta observancia de las normas antes descritas
e) y b) que se ha mantenido durante el proceso de m
elaboraoion;

La Unica @&&ferencia, referente a las condiciones
de trébajo, entre las tintas de impresion ordinarias
¥y las ideadas por el autor, estriba pues en el proce-
80 de secado; que como hemos anotado en las primeras
ge basa en la oxidacion y en las segundas en 1la evapo-
racion.

Pogibilidades de las tintas de imprimir; objeto
de esta patente:

8i en las caracteristicas relativas al trabajo
de impresion, las tintas de imprimir objeto de =dta
patente, difieren de las ordinarias unicamente en el
prooeso del secado cuando se analizen las posibilida-
des tdonicas de realizar distintos tipos de tintas de
imprimir;‘apareoen notables diferencias que se tradu-
cen en nuevas ventajas que poseen las tintas de imprif
mlr objeto de esta patente y no poseen las de tipo or-
dinarioi . ,

Asi, por ejemplo, se logran realizar tintas pa-
ra la impresion directa con purpurina o polve de alu-

minio, tintas para la impresion fluorescsntes a la luz
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diurna y & la luz negra (luz ultravioleta de 2500~ NS
300 A de longitud de onda) tintas para impresiones
resistentes al agua y agentes qpimicos eot.

Otras posibilidades se refieren al ancho margen de
productos que logran introducirse en la formulacion
variando el tipo de disolvente o resinas utilizadas
sl ello fuera neocesario para la compatibilidad. 4si
por ejemplo se logran realizar tintas para la impre-
sion coloreadas; utilizando ademas de los pigmentos
vy colorantes solubles a la grasa,que se usgan frecuen—
temente en la manufactura de tintas para la impre-
slon ordinaria; colorantes solubles al aleohol, co-
lorantes solubles al agua y los de tipo fluoresoenf
te, todo lo cuzl no puede realizarse en la formula-
clion de las tintas de impresion ordinarias. Ello
es debldo al poder de adaptacion que poseen estos
nuevos tipos de tinta de imprimir a variar los ingre-
dientes basicos usados en su manufaotura, segun la
finulidad deseada. Por ejemplo para la realizagion de
una tinta de impresion fluorescente se elegiran re-
sinzs fuertemente polares; para la formulacion de
tintas para la impresion resistentes al agua se
elegiran componentes no polares; Para la introduccion
de colorantes solubles al agua se introduciran disol
ventes del tipo diol { etilenzgliocol sct.)

Formula base: )

El objeto primordial de esta patente como hemos
dicho anteriormenie es el de definir un tipo de for-
mula base para tintas de dmrresion duyo secado se ba-~

8¢ en un proceso de evaporacion, que cumpla fas exi-
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genolas de trabajo para maguina de impresion (a), b) o)
¥y ouyo poder de adaptacion y compatibilidad, permita
preparar tintas para la impresion de caracteristicas
diversas; imposibles de lograr en su mayoria con las
tintas de impresion ordinarias, el secado de las cuales
se verifioca mediante un proceso de oxidacion.

-Formula: Alcohol 15 oo/ Etilenglicol co/ Triace-
tina % oo/ Resina sulfonamida-formol 120 grs. Dichs
formula es a titulo de ejemplo y no es limitatiia; ya
que basandose en las normas establecidas. B) citadas
anteriormente logran obtenerse tipos de formulas simi-~
lares aun siendo sus componentes de distinta filiacion
quimica, aungue, como es natural, de propied=ades fisi-
cas y fisicoquimicas seme jantes. Tal semejanza posee a
su vez posibllidad de varilacion dentro clertos limites
lo ocual se explica por el influyo muituo que se e jeroe
entre sl los componentes de la formula base, segun se
ha anotado anteriormente;

Las proporciones de 10s com; onsntes de la formula
base tambien son éubceptibles de sufrir variaciones,
porque aquellas deben adaptarse a los fines exigidos por
las csracteristicas de las tintas de impresion deseadas
y de las méquinas de imprimir dtilizadas.

Elaboracion de tintas de impresion mzdiante la
formula base objeto de esta patente:

4 ocontinusoion detallamos, algunos ajeuplos ds tin-
tas de impresion de distintas caracteristiocas. 4), Tin-

$a para la impresion; azul solida a la luz, El color de

esta tinta de impresion se oﬁtiene por disolucion del

colorante; Azul solido brillante G. del tipo soluble al
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agua y solido a la luz. Ia disolucion se efectua en el
etllenglicol integrante de 1la formula base.
Formula:
Formula base 100p. ( partes dn peso); Azul sdlido
175.brillante G. 5p.; Bulfato de bario impalpable 25p.

b). Tinta para la impresion de color amarillo fluores-

cente H Se disualVen los siguientes colorantes en el
con;unto de disolventes integrantes de la formula base
Eosina D; 4,; Base Auramina O,; Formula: Formula base
180.100p; Eosina D, A, 2p.; Base7Auxéminao;'2§.; Esteara-
to de aluminio 28p; 0). Tinta para la impresion resis-
tente a la humedad y égeﬁtes quimicos; oolor verde:
Para este tipo de elige una formula base especial;
Aloohol laurico 40p.; Ftalato de diosctilo ¥p.; Resi-
185.na sulfonamida-formol 50p.; Clorocaucho vaja viscosi-
dad POp.; A 100p, de 1la formula anterior se le afaden
l5p;; 18p. @cido esierico; D) Tinta para la impresion
dorada directa: Formula base 100p; Purpurina 130p;
No alteraran la esencialidad de esta patente aque-
190.11as variantes accidentales gue puedan introducirse
en la aplicacion del prodedimiento desorito;
NOTAs
Esféjﬁatente ge caracteriza por:
12 - Procedimiento de elaboracion de tintas para la
195'imprésion ¥y en espeoial de propiedades fluorescentes
que se caracteriza por preparar un disolvente de pun-
to de ebullicion comzrendido entre los 1l20¢ y 2502 que
disuelve las resinas o polimeros sintéticos en grado
‘sufiociente para gue el productoc acabado tenga la adheren-

200.0ia necesaria para una buena impresion estableciendo uns
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fdrmula base que contenga 15 co de alcohol laurico ; ';\
20 oo de etilenglicol; %0 oc de triacetina y l20 grms
de resina sulfonamida-formol,
22 -~ E1 propio procedimiento por el gue el disol-
205;vent; preparado segun la reivindicacion primera se
afiaden colorantes, substancias fluorescentes y eosina,
sulfato de bario o auramina de manera gue el secado
de la tinta se produciré por,evaporacion del disolven
te y no por exidacion de sus componenetes, ‘
210; 3% _"PROPEDIMIENTO DE ELABORACION DE TINTAS PARA
LA IMPRESION Y EW ESPECIAL DE PROPIEDADES FLUORESCEN
TES® - '
Todo tal y como queda descrito reivindicado y
reintegrgdo.
215, Consda la presente Memoris Descriptiva de ocho
ho jas folisdas escoritas =& mﬁqaina poxr una sola de

gue ocaras.

Barcelona a 9 de enero de 1953,
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