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o MODELO _DE UTILIDAD
que por veinte aflos para Espafia, se solicita a favor del SR.DON., -

ERWIN HAUWLE, de nacionalidad Austriaca, residente en VDCKLABRUCK —-

(AUSTRIA), Wagreinertrasse, 13, por: "SEMI-BRIDA PARA TUBOS LISOS -

PERFECCIONADA, EN ESPECIAL PARA _TUBOS DE PLASTICO",-

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidn se refiere a una semi-brida para tubos lisos
es-pecial tubos de plésticos, con bridas fijas de robineter{as, tu-
bos de bridas 6 andlogo dotados de un anillo de brida que se han de
colocar sobre el tubo a empalﬁar y que pueden ser unidas a presidn
con la respectiva contrabrida fija llevando dicho anillo de brida -
un suplemento axial con un cono interior delgado pero més obtuso en
el lado situado opuestp a la contrabrida para el alojamiento ds un
cuerpo de junta de goma o andlogo y de perfil correspondients sl ~--
que encaja mediante ensanchamiento en forma de corona circular entrs
las citadas bridas. El cuerpo de junta sjerce en ello no séle la —-
funcidn da un cierre hermético del anillo de retencidn con respecto
al tubo y al punto de unidén del tubo 6 respectivamente de las bri--
das sino que origina simultédneamente una uniédn mecdnica entrs el —-
anillo de rstencién montado con holgura sobre el extremo de tubo ——

con este Ultimo. Condicidén es para ello al que sl tubo tenga una -~
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resistencia éuficiente para conseguir duranﬁe el acople del anillo -
de retencién a presién con la contrabrida dqbido'é la conicidad exis
tenteﬂéﬁ el suplemento akiéi y en la periferia del cuerpo de junta
con cérga axial una fuerza de aprieto para la sujecidn del tubo en
el anillo de br;da; En la realizacidn anterior de tales empalmes la
fuerza da aprieto que se origina se extiende a pesar de la pieza cé
nica mésiobtusa que sstéd prevista solo por razones de la técnica de
fundiciﬁn por aproximadamente la misma magnitud sobre toda la longi
tud del cuerpo ds junta, por lo que se somete el extremo del tubo -
al maximo esfuerzo. Cuando el tubo a acoplar es de pléstico & de —-
o;ro mgtgrial menos s6lido'existe‘elkpaligro de que el extremo del
tubo sea deformado ligeramente en forma cénica d otra forma por fal
ta de coptrapresi6n interior, de manera que, cuando se originan - -
fuerzas de traccién -axiales, el mismo salga del anillo de brida.-

La invencién tiens por objeto una me jora del conocido em-

* palme ds tal manera qué'sé consiguen elevada resistencia a la trac-

cién y una total hermetigidad incluso en tubos de pléstico o andlo-
a0 L S

La invencién consiste essencialmente en el hecho de que el
tramo delgado del cono interior del suplemento axial esté separado
mediante una espaldilla del tramo més obtuso y menor en diémetro,es
téndo realizado el cuerpo de junta correspondientemente rebajado en
forma de cono doble, llevando preferentemente la parte frontal del
tubo a acoplar situada frente a la contrabrida, de manera corriente
un achaflanado cénico orientado al interior al que se adosa un anillo
de refuerzo corresbondiqntemente achaflanado con un difmetro inte—-
rior cbrrespondiente al diémqtro interior del tubo.-

Al unirse el anillo de brida a pragiﬁn con la contrabrida
el matérial del cuerpo de junta es comprimido principalmente entre
;a espaldilla formada y la sdperficie_fruntal de la contrabrida y -

debe desviarse en una direccidn posible, es deciy,hacia la seccidn
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cénica més obtusa« El mismo presiona por tanto dicha parte del cuer-

po de4anta més profundamente en la correspondiente seccién terminal
del suplemento axial, de modo que se alcanza all{ la méxima fuerza -
de aprieto.- La invencidn parte.en ello de la experiencia de qus tu-
bos de plésstico é material;anélogo debén ser sujetados por aprieto
a. una distancia en lo posible grande de la superficie frontal termi=-
nal, Cuando se priginaAéntonces all{ una estrangulaciép no influye -
esta perjudicialmente en la resistencia a la traccidn, al contrario,
ge evita de esta manera el que el extremo del tubo que se ensancha -
algo por tal estrangulaciﬁn, salga de su armadura al producirse una
cargé‘éiial; El anillo de refuerzo auxiliar este efecto ya que el --
mismo impide toda reduccidn de didmetro en sl propio extremo del tubo.
La manefa especial da comprimir el cuerpo de junta trae ademds consi
go un efecto obturador mejorado.-

Por cierto ses conocido ya preveer en empalmes unos anillos

. de refuerzo que se adosan mediante supasrficies cénicas al extremo cg

“** nicamente achaflanado del tubo. En ello el tubo estd sujeto sin em——

bargo entre un manguito exterior y el anillo de refuerzo en funcidn
de manguito interior, reduciéndo el anillo de refuerzo en forma de =
manguito de manera desfavorable la seccién de pasoc libre. En la rslg
cién segin invencidn en cambio no existe reduccién alguna de didmetro
ya que el anillo de refuerio se adosa solamente a la parte frontal -
achaflanada del tubo, llevando un diémetro interior correspondiente
al didmetro interior del tubo, llevando un didmetro interior corres-
pondiente al didmetro interior del tubo.-

El cuerpo de junta puede ser en la zona de su ensanchamien
to en fo;ma de brida y eventualmente en el &rea de la segunda seccidn
més obtusa del cono mds duro que en la parte restante de modo que
el mismo es mas blando donde.se originan fuerzas de presién mds redu
cidas} resulténdo en totalidad buenas condiciones de hermeticidad,-

El anillo de refuerzo puede ser de metal, sisndo entonces
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conVenieﬁta £1jarlo por vulpanizacién al cuerpo ds junta, més es tam

b;en posibla y conveniente en muchos casos cuando slcuerpoc de junta
forma junto con el anillo de refuerzo una dnica pieza de construccién
cuya realizacién se aplicard en especial cuando esta zona del cuerpo
de junta es mds dura que la parte restante.-

En el plano el objeto de la invencidn estd ilustrado a ti-
tulo de ejemplo,mostrando:
figura 1 un empalme parcialmente seccionado,
figura 2 y 3 dos variantes posibles en seccidn longitudinal.-—

Con 1 esté indicada la brida fija de una vdlwula o andlogo
a la que debs acdplarse un tubo de pléstico 2 liso. Para dicho fin =~
es colocado sobfa el extremo del tubo un anillo de brida 3 que puede
ser unido por tornillos 4 a presidn con la contrabrida fija 1. El --
anillo de brida 3 posee un suplemento axial 5 para alojar un cuerpo

de junta 6 que encaja mediante un ensanchamiento 7 en forma de coro-

‘na circular entre las dos bridas 1 y 3. El suplemento axial 5 lleva

"+ un cono interior delgado 8 al que se acopla un segundo cono interior

10 més obtuso y mds reducido en didmetro en el lado situado opuesto

a la contrabrida 1, formando una espaldilla 9. El cuerpo de junta 6

* lleva forma de cono doble correspondientemente rebajado.-

La superficie frqﬁtalterminal 1l del tubo 2 lleva un acha=~
flanado qﬁnico orientaddo hacia el interior al que se adosa un anillo
de réfuergo 12a 6v12b é 12c respectivamente achaflanado correspondign
temente qué tiene un diémetio interior correspondiente al diémetro in
terior del tubo. Segin figura 1 el cuefpo de junta 6 y el anillo de
refuerzo 12a Porman una Unica pieza de construccién, el propio anillo
de refuerzo 12b y 12c resbectivamante, segln figpfas 2 y 3 es de me-
tal, pero puede sstar fijado por vulcanizacidn al cuerpo de junta -
6o

REIVINDICACIONES

18.- Semi-brida para tubos iisos perfeccionada,en especial para tu-—




bos de pldstico; con las bridas fijas de robineterias, tubos de bri
da o andlogo dotado de un anillo de brida a colocar sobrs sl tubo a
110 acoplar y unible a presidn con la contrabrida fija el qus posee un
suplemento axial con un cono interior delgado pero mis obtuso en el
lado situado en la parte opuesta a la contrabrida para el alojamien
to de un cuerpo de junta de goma o andlogo de forma correspondiente
gque encaja mediante un ensanchamiento a modo de corona circular sn=-
115 tre las bridas, caracterizada borque el tramo més delgado del cono
-interior del suplemento axial estd separado del tramo még obtuso y
més reducido en didmetro mediante una espaldilla, estando formado -
el cgefpo de junta en correspondencia con ello rebajado y en fo;ma
da’cono-doble,.llevando preferentemente el lado frontal del tubo a
120 acoplar situado frente a la contrabrida un achaflanado cdénico orien
tado hacia el interior al'que se adosa un anillo de refuerzo corres
pondientemente achaflanado que tiene un didmetro interior correspon
E...:dienta al diémetro interior del tubo.-
E * 28 .- Sehi-brida; segﬁn.reivindicacién 182, caracterizada porque el -
129 0 cusrpo de junta estd formado en el 4rea de su ensanchamiento en for
‘:* ma de. corona circular y eventualmente én el area del segundo tramo
****+ cénico més obtuso, mis duro que sn la parte restante.=-
++. 38,= Semi-brida; seglin reivindicaciones 18 § 22 caracterizada por -
vweer que el anil;q de refuerzo estd fijado por vuleanizacién al cuerpo
13a.. de juntae- |
... 48,- Semi-brida; seguin reivindicaciones 18 y 28, caracterizada porque
. el cuerpo de junta forma junto con el anillo de refuerzo una (Gnica

pieza de constriccidn.-

58,- MSEMI-BRIDA PARA TUBOS LISOS PERFECCIONADA,EN ESPECIAL PARA TU
BOS DE PLASTICO".=

Consta la presente memoria descriptiva
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de seis hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara, a las -

que se les acompafian un plano para su mejor comprensidn.—

Madrid, 18 As0. W1
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