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 ̂ ALA REPROOUCCtON 
DEFECTO DEt

M E H O R I  A DE  S O R I P T  I V A  

DE UNA, PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AÑOS EN ESPAÑA, A 

FAVOR DE DON JACHES MULLER, DE NACIONALIDAD ERAN,CESA, RE­

SIDENTE EN SEINE (Francia.) Avda. Sral* De V acile, 185

s o b r e :

"FILTRO PASA FLUIDOS, LIQUIDOS O GASEOSOS, DEL TIPO DBNQ-* 

p-pra-m * DE BUJIAS" O SIMILARES*
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La idea a que se refiere  la  presente solicitud es totalmen­

te nueva, tanto en EspaSa como en el extranjero, oon an teriori­

dad a la  prioridad que se reivindica..

Esta invención se re fie re  a un f r  ' " "  g, líquidos

conocidos de éste género estén constituidas por un apilamiento 

de rodajas anulares porosas a través de la s  cueles tiene lugar 

el filtrad o  radialmente desda una fran ja  p eriférica  hacia la  

o tra . La hermeticidad entre la s  rodajas consecutivas de un api­

lo lamiento es asegurada por un ajuste ax ia l apropiado.

La éhica particularidad de las "bujías" f iltra n te s  existen­

te es su modo de fijació n  sobre u ta  culata amovible y su compre­

sión, gracias a su elasticidad propia, bajo la  acción de una roda­

ja de ajuste l is a  y tínica.

^  Por e llo , las  "bujías" f iltra n te s  de rodajas apiladas pre­

sentan ciertos inconvenientes de ejecución que provienen sobre­

todo de la  necesidad de reco rtar la s  rodajas f iltra n te s  anniot-!*^, 

Uno de los objetos de ésta invención es remediar éstos 

venientea. La misma consiste en reemplazar e l apilamiento de ro -  

20 da jas por un rod illo  f iltra n te  de papel, cartón d otra materia,

constituido por un enrollamiento de una hoja sobre un mandril 

tubular perforado. En este caso, el filtrad o  tiene lugar rad ial—- 

menta a. través le varios espesores superpuestos de iin  ̂ hoja de 

materia f i l t r a r t e ,  y no radialmente de una franja p eriférica  

25 hacia la  o tra . Además de ofrecer las  mismas ventajas que -1 f i l ­

trado denominado " a través de la  fran ja", e l filtrad o  a través  

de los espesores superpuestos segón.la invención ofrece la  venta­

ja suplementaria importante de reducir el cpste de fabricación de 

la  "bujía", f iltra n te  gracias a la  supresión del recortado de las

5 ó gaseosos denominado "de b ujías". La f i l t r o s

rod ajas30
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E l rodillo  f i l t r a r te  así realizado es mantenido solare el man­

d ril tubular perforado por un medio apropiado cualquiera, por 

ejemplo con ayuda de brazaletes e lástico s constituidos por unos 

resortes anulares, extendiéndose unas ooquillas semicirculares

de un extremo s. otro y asustando el ro d illa  f i l t r a s te  e lá s tic a ­

mente. Otro objeto de la  invención es aumentar la  resisten cia  

de los f i l t r o s  de "bujías" del género precitado a los ataques 

de ciertos fliíidos a f i l t r a r ,  asi como f a c i l i ta r  o sim plificar 

su limpieza.

A este efecto , se reemplazan las  "bujías* de rodajas poro­

sas por "bujías" compuestas de discos apilados no porosos de me­

ta l  o de otra materia sdiida, in alterab le , a ser posible e lá s ti­

cos, perfilador ae forma que el contacto entre los discos con­

secutivos tenga.lugar por estrechas superficies anulares perifé­

rica s  preparadas para formar juntas de contacto imperfectamente 

herméticas que permiten e l paso del fltüdo a f i l t r a r ,  pero re te ­

niendo las impurezas.

La preparación de las ..usperficies p eriféricas de contado  

puede tener lugar de cualquier manera apropiada, particularmente 

por abrasión o rosado, para la  obtención de, e s tría s  o rajtAdás- 

micrométricos o capilares que van de un borde e l otro de la s  su­

p erficies de contacte. Conviene naturalmente r e c t i f ic a r  las  

superficies de contacto de forma que e l contacto tenga lugar uni- 

íormemaente sobre todo el contorno de los discos sin dejar otros 

in te rstic io s  que los rayados o e s tría s  resultantes de la  abrasión 

o rozado. Eligiendo conveuienter'iente la  materia de los discos, 

se pueden construir f i l tr o s  de "bujias" que resisten  e l ataque 

de un gas é líquido cualquiera que se desee f i l t r a r .

Otras particularidades de lo. invencidn resultarán de la  

descripcién detallada que sigue contemplando los dibujos adjuntos30
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Le F ig * , 1* , ee una v is ta  en corte tran aversal d el conjunto 

de en f i l t r o  de "b u jía s".

Le F ig . ,2 *, ee ana v is te  en corte a x ia l de un modo de re a liz a -  

5 oiÓn de una "bu jía" f ílt r e n te  aeg&t la  invención.

la  F ig ., 3" ,  ee v is te  en corte a x ia l de una variante 

de data "b u jía ".

Le F ig * , 4 t, ee m*" v is ta  en corte tra n sversa l per la  lin e a  

IV -IV d e la F ig ^ , 3*#

10 La F ig .,  5* , es ana v is ta  p a rc ia l en corte a x ia l de nn tercer

modo de re a liza c ió n  d e l f i l t r o  de"bujiaa" aegdn la  in v e n ció n

La F ig ., 6e, es una v is ta  en plan ta temada en la  d irecei& t

de la  fle ch a  - d ú d e la  F ig * , 5* .

La F ig ., 7" ,  ee una v is ta  p a rc ia l m corta a x ia l de un cuarto 

15 modo de re a liza c ió n  d el f i l t r o .

La F ig .,  8 *, as una v is ta  p a rc ia l en co rte  a x ia l da un Quinte

modo de re a liza c ió n  d el f i lt r o *

La F ig * , 9* , ea una v is ta  p a rc ia l en p lan ta tomada on l a  d i­

rección  de la  fle ch a  -B* de la  F ig ., 8**

20 La F ig ., 1* , m aestra la  d isp osición  general d e l aparato, que

lle v a  una cu la ta  hueca ( 1 ) , cuya cara a n terio r (2) es plana y  

presenta va rio s o r if ic io s  desalares (3 ) Que comunican con la  ca v i­

dad in te r io r  (4 ) .  Zeta cara in tern a e stá  beádsada por un b atien te 

(5 ), en la  su p erfic ie  plana da la  cual desemboca e l  canal (6)

25 que comunica igualmente con la  cavidad (4 ) .  Bn e l  b a tien te  ( 5) 

se en caja, con in terp o sició n  do una guam iciÓh de herm eticidad 

(7 ), e l  borde de cuba (8) que forma con la  pared in te r io r  do 

la  cu la ta  (1) la  cámara da filtra d o  (9 ) .  * s ta  cuba (8) e stá  pro­

v is ta  de dos tuberías la te r a le s  (9a y  10) destinadas s i  enlace 

y) con lo a  co lecto res da llegad a y  de partida ( no representados)
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dol fló id o  a f i l t r a r .  E l canal de la  tu bería  (9a) eatá acedado 

para deaembocar en la  cara plana de una m asca a l  n iv e l d e l borde 

de la  cuba. Bien entendido qué, después de la  colocación de ya 

cuba (8) sobre la  cu lata  ( 1 ) , e l  o r if ic io  d el canal de l a  tubería 

(9a) debe ser colocado enfrente d el o r if ic io  d e l canal (6) de la  

cu la ta . Ba Sara. superior de data cu la ta  es vaciada en forma de 

canalón de fondo cóncavo ( 1 1 ) , agujereado per un o r if ic io  een*< 

t r a l  42) .  l a  misma eatd coronada por una taya (13) cuya parte 

in te r io r  es igualmente cóncava y  cuyo borde e stá  fija d o  por por­

nos con in terp o sición  de una membrana (14) # suyo objeto será  des­

c r ito  más ad elan te. La cuba (8) presenta sobre e l  contorno de 

la s  muescas (1$ ), en la s  cuales son articu lad os unos pernos f i l e ­

teados (16) ,  destinados a hacer agarre en la s  muescas ra d ia le s  

practicadas en e l borde p e rifé rico  de la  tapa (13)* Be Ü ja c i& i 

de la  cuba (8) tien e lu gar eon la  ayuda de tuercas de o re ja  (17) 

a to rn illa d a s sobre lo s  pernos articu lad os (16) ,  y  cuyo apretamien­

to sobre e l borde de la  tapa (13) asegura la  su jeción  de la  cuba 

(8).

En le s  o r if ic io s  (3) d ol fondo de la  cu la ta  son fija d o s  lo s  

manguitos tubulares (18) . Ba F ig ., 1 * , muestra a  t ítu lo  documen­

t a l  la  d isposición  de la e "b u jia s"  de filtr a d o  usuales* 0ada men-  

gaito  (18) e stá  provisto do una placa de base aplicada contra e l  

fondo de l a  cu la ta  eon interpeeioiÓ n de una rod aja de herma t i  ei** 

dad* Breeenta hendiduras lon gitu d in ales (19 ). Sobre áste  manguito 

son apiladas rodajas de m ateria f ilt r a n te  (20)* En la  extremidad 

lib r e  d e l manguito ce fija d a  la  cabeza de un perno ü le ts d e  (31) 

reten id a por e l  borde entrante d e l mandril^ Ba sujeción  de la s  

rodajas tien e lu gar por mediación de una rodaja m etálica ( 23) 

con la  ayuda de una tueros (22) a to rn illa d a  sobre e l perno* Boa 

pernos (21) de todas la s  "b u jías" f ilt r a n te s  asá con stitu id as son

20 7 18 4
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imtrodncidoa en unos agujeros perforados en un p lato  (24)# quá 

presenta en la  proximidad Reí barde p e rifé ric o  otros o r if ic io s  

par lo s  cu ales es enjetado sobre la s  eep itaa (25) a to rn illad as 

en e l  fondo de la  en lata  ( 1 ) , y  sobre la s  extremidades in fe rio re s  

5 de la s  cuales son enroscadas la s  tuercas can orejas ( 26)* Entre 

la s  tuercas (22) de la s  "b u jías" y  e l  p lato  (24) son in te rc a la ­

dos re so rte s  de* compresión (2 7 ). Be lo  que antecede se despren­

de que la s  "b u jiae" de filtr a d o  son mantenidas en le s  o r if ic io s  

(3) de la  cu lata  por e l plato (24)# cupo apretamiento# oon ayuda 

PO de tuereaa de orejas (26)# produce un empujo a x ia l transm itido 

per cada uno do lo s  re so rte s do compre s iá c  (27) a  la  "b u jia" 

correspondiente. Bara e l  desmontado# sea bien emtendido que os 

necesario primeramente levan tar l a  auba después d s l desasimiento 

do lo s  pom os (16)* Se desmonta o l p lato  (24) desenroscando la s  

1§ tuercas do orujos (26), y se puede enseguida r e t ir a r  late "b a jia l*  

d s su a  o r if ic io s  (3)*

E l funci cnamientc e s  e l  siguiente*

Suponiendo que e l  flá id o  a f i l t r a r  en tra per la  tubería (10), 

so lle n a  completamente la  cuba (8) y  pasa uniformemente d e l ex- 

20 te r io r  h acías e l  in te r io r  y  radialm ento (por la  fra n ja ) a  trsv#a 

da la s  rodajas fu tr a n te s  (20) que re tien en  la s  impurezas sobre 

e l  o entorno e x te r io r . E l flá id o  f iltr a d o  flu y e  por le s  mangui­

tos tubulares (18) que lo  hacen pasar a la  cavidad (4 ) de la  

cu la ta , desde donde es evacuado por e l  canal (6) de la  tubería 

25 (9a ) .

< ' La meábranawái)#h e stá  esenoiátmente destinada a la  desobturacián 

da la s  "b u jía s" á  otros d isp o sitiv o s filtr a n te s *  Su faneienaadsnto 

es e l  siguiente* Oon "b u jías" nuevas, la s  rodajas f ilt r a n te s  per­

mitan un paso relativam ente lib r e  d el f ld id o . Bor consiguiente#

30 se estab lece en la  cavidad (4) una c ie r ta  presión que se propa^
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^ travos d al a r if io io  (12) a l compartimiento por debajo de la  mem­

brana y  opera sobre la  cara in ferior; de data teniendo tendencia 

a  leva n ta rla  hacia la  posimión qno mneatra l e  M g ., is^  La mem-* 

brane ea vu elta  a llam ar por au propia e la a tio id a d , por mna p arte,

y  par un re  aorta de compresión (28) por o tra  p arte , alojado en 

nn vaciado de la  tapa (13) y  operando aobre la  cara superior de 

la  membrana.

For e llo , a medida que la a  impurezas ae acumulan aobre e l 

eontomo e x te rio r de la e*b u jia a *, re su lta  una reducción de l a  

10 oentidad de a g id o  filtr a d o  que ae traduce por una reducción de 

l e  preaidn en la  cavidad (4 ) y  on l a  tzd^erÓa de p a rtid a . Beedo 

o l maamnto en que ae orea preoiao preceder a l deaaáranoedo* ae 

pera la  lleg a d a  de flu id o  a f i l t r a r ,  parando, por ejemplo, la  

bomba da alim entación y  oatableeiendo a i ae quiere una derivación 

15 qme perm ita e l  retom o dol íl& d o  dolante de la  la  membra-

*** (14) ,  a o lic ita d a  por au e laatio id ad  y  per e l reco rte  de llamada 

(28)*  vuelve a la  p eaieiA i da reppao. un o r if ic io  do entrada do 

a ire  (29) f a c i l i t a  oato re to m o . R esulta un rechazamiento d el 

flá id o  en d irección  opuesta# Rete f l& d o  pu rificad o a tra v ie e a ,

20 pudo, todaa la s  "bn jiae" do filt r a d a  dol in te r io r  h acia o l exte­

r io r  y  deaplana a a i la a  imparesac dapoaitadaa aobre e l  contorno 

e x te rio r que caen a l fondo de la  cuba, bastando entórneos Bulgar­

ia  de voz en cuando.

En e l ejemplo representado, la  membrana (14) lle v a  en e l cen- 

25 tro  una eapiga (30) que ao d ca liza  en un agujero-guía de la v  ta p a . 

E sta espiga, graduada, dado e l ea sc , pueda s e rv ir  de indicador del 

estado de la a  "b u jía s" filtra n te s^  m  e fe c to , la  longitud que 

ca le  de l a  tapa v a ria  eon la  poeiciÓn de la  membrana y , por eon- 

a ig a ia n te , eon la  presión reinante en la  cavidad (4 ). E llo  per- 

30 mite,pnÓB, e le g ir  e l  momento apropiado para e l  desatrancado#
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filtra n te #

de oonstruouLán u su al, de let forma que acabe de eer d e sc rita , ene 

particu larid ad  de la  invenoién con siste en equiparle con "bu jías"

ta le s  como Isa  que muestran la s  F ig s ,, 2* a  4*.

Ba e l  ejearplo de la  F ig ., 2 * ., e l  manguito está  constituido 

por ana banda de chapa deaplegada (31) a rro lla d a  en tubo, cuyas 

extremidades catán respectivam ente encastradas sn un can jild n  

(32) de fondo perforado y  con brida p e r ifé r ic a , y  en otro c a n ji-  

lán  (33) igualmente con brida p e r ifé r ic a  y  prolongada por una 

espiga a x ia l (34) * Entre la s  bridas de lo s  cangilones (32 y  33) 

ss  enrollada una h oja ( 33)-  de papel 4 cartán  f ilt r a n te  o de una 

m ateria sim ilar)#  Las esp iras d e l ro d illo  a s i formado son manta**

aidas cerradas par una s e ria  de b raza letes e lá s tic o s  (36) que 

pueden ser con stitu id os por re so rte s  h e lico id a le s  eon o s in  jun­

co in te r io r  hendido# Usa primeros y  d i t i  moa b razaletes dan respea— 

tivamente eontra la  b rid a  d el ea n jilá n  (32) y  contra una rodaja 

(37) su je ta  sobre la  espiga (34) .  E l montaje en e l  aparato tierno 

lagar de una forma sim ilar a aqu ella  que muestra la  Fig#* Id# B l 

ean jilán  (32) es sujetado en un o r if ic io  d el fondo (2) de la  ca­

la ta  (1 ) .  Ra espiga (34) se introduce en un o r if ic io  p ra ctica ­

do *R e l  p lato (24) y sobro e l  cual s s  centrada una cubada t a c i­

ta  (38) entre la  cual y la  rod aja (37) e stá  in tercalad o e l  r e ­

de cempresi&i (27)* Ra cubeta (38) está  perforada per un 

o r if ic io  que permite e l  paso de la  espiga (34 ), y  forma eon e l  

p lato una eagtdad en e l in te r io r  de la  cual la  espiga (34) pre­

p e rifé ric a  en la  cual e s tá  t

g u illo  de retenida*

Bn e l conjunto do la s  F ig s - , 3 '  y  4* , la  diapoaleigh es si** 

n ila r , salvo qus lo s  b razaláte* (36) son reem plázalo* por una en­

vo ltu ra  do chapa desplegada formada por dos co q u illa s  sa m i-cilih -



dr iaaa (39) con a la se  la te ra le o  p erforas** con o r ifio io a  para roa*- 

Uzeo? e l  enesmblaje eld atioo  por medio de perneo de c ie rro  (40) 

y  ene resorteo  (40a). Otra d ife re n cia  con siste en que l a  rodaja 

(37) y  la  cubeta (38) son suprim idas; estando e l  reco rto  (24) 

directamente in tercalad a entre e l  e a n jilá n  (33) y  e l  plato (24)+

Bn f in ,  la s  ooquillao (39) son articu lad as a un mando de b ie la s  

y  palancas (4 1), maniobrables desde e l  e x te rio r  de la  cuba (8) 

en v is ta  d e l desplazamiento e r ia l  de la s  co q u illa a  para la  lim pie­

za d el contorno d el ro d illo  filtra n te #

En e l ejemplo de l a  B lg ., g s , cada " b a jia l eatd  con stitu id a 

por un apilam iento do discoo c ircu la re s  id é n tico s , pressttando 

una abortara centM tl par la  cual son enhebrados en un tubo (31) 

hendido longitudinal sante o perforado por un gran néaero de o r i­

f ic io s  la te ra lo a  d istrib u id o s do un extremo a o tro . Bate tubo 

comunica oon la  tubería de partida (no representada) d sl conjunto 

del f i l t r o .

**ada disco os adaptado por embutimiento o do o tra  manera la  

forma de una cubeta de fonde (52) eensiblemente conloa o cdmbdda, 

otqro borda e x te rio r  00 plegado hacia la  oara oonvoxa para fo r ja r  

na& grada p e rifé r ic a  (53) a la  ch al eo unida una brida p e r ife r i­

as ploma (54). Las proporciones d e l fondo odnico (52) y  do la  

grada p e r ifé r ic a  (53) son elegida# de taúL forma que la  b rid a  (54) 

oot# colocada on un plano perpendicular a l  o jo  y  c a s i a l  n iv e l 

do la  e&apide d el fondo oénico. Para mayar c la rid a d , ee llam aré 

"gara an terio r" del d isco a aquella que corresponde a la  eaneavi-* 

dod d e l fondo (52) y  "oara p o sterio r" a aq u ella  que eorreapomde a 

la  convexidad de dicho fondor

Bn un# diooo aa$ conformad o, o l fondo cdnico (52) o st# , poda, 

bordeado sobre l a  cara an terior por una su p e rfic ie  anular (55)# 

oonoiblaasmto plana y  en un p iase porpeadiealar a l  e je , mientra#
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* lt  amane- (56) lgasnt<m tt plana y parpandioulm- a l a ja .

SI a. -p in . .otra m  taba (51) ^ 3 . . , tam bera 4. a .ta .

ppp^andol^ ^ t a r ^ t l ^ a n t .  l a .  n n .. .  1 . .  .tr m ., j . .

^ . .  . .  p r a a ^  ^  ^  p u . ^ l b r . . ,  a l  y  t . r -

. . .  - a  am a. V a r i a r . . ,  . 1  t a r e n . y  annrta ^  . . . .

y  a . i  annaatTamaata, la a  4.a  prim ara, d ian a, aa .p.ym t .y  

PM .abra . 1  otra la  - p a r f i c i .  .u lm -  p a a t .r i^  (94) y

^  y  taraara par 1 .  a n p .r fi.ia a  analaraa ^ t a -
r i w a .  ( 55) aa. btm-d^m 1 . .  4 . ,  tanda, .d a t a .. ,  . 1  t a r a . ,  y  

*0 Por la  a ip a rílo ia  anular p aatariar (56) 4 . la a  bridna, y  ^  

a M .ü T M m ta . Sa abiianm , M Í d a. .a r ia .  (57 y  53) . 4 ^ .

^  ° ° ° ° ^ ° * "  lib r ^ a n t . am  . 1  t .b .  a .n tr a l, 1 .

m m i..a i3 ,  .<m . 1  b e te ria r a . a m ttrw ia d . p a r. 1 .  prim ar. . . i .

(57) par la  junta . . t a b l . a ü .  ^ ,r  . 1  a<m t..ta 4.  lm . a u p a r f i .i ..  

— dama. p M ^ ariareal-K ) 4 . 1 .  bridM  (5 4 ). y  p a n a l*  . . ^ - a -  

< "ri* (5H) par la  junta (60) a a t .b la .id . par . 1  aantaata da 1 .  

auparfiaiaa matlmraa (55) qu. barda.n l a .  fon d a. ednicoa (52) 

aetn*e l a  cara an terio r de le a  diseoa^

TiM? a lio  e l  prin cip io  da la  in ven eió i roaida precisamente 

en .1  hacho d . impedir e l  establecim iento de una junto eetaaea an­

tro  la a  an p erficiea  anularen de contaote (55 y  56), y  do preparar 

n i contrario astas s u p e rfic ie , pn r. su oontncto dando nna junto 

imperfectamente eatanon que dejo pasar e l fld id o  a f i l t r a r  pero 

reteaiende la a  impnreaae, teniendo e l filtr a d o  naturalmente lugar 

dcado e l  ex terio r hacia e l  in te r io r  como con la a  *&njiaa" antea

30

^agdn ae ha indicado precedentemente, la  preparación de lea  

en p erfic iea  anularen de contnete debido n i objete indicado pnede 

tener lugar da una forma apropiada ou alq iera, siendo l a  más



p ie la  fab ricació n  par abrasión en ama d irecci& t eeneiblemante 

ra d ia l a tran sversa l para la  obtención de rayado# o e s tr ía s  que 

formen entre la s  su p e rfic ie s  en contacto canales mierométrieos 

o ca p ila re s  que hacen comunicar e l  c ite r io r  con la s  c é la la s  

(57- 58) y , por con siguien te, con e l  tubo cen tra l (1 )* So dcdga 

e l  grueso do lo e  granos da abrasión en función d e l grueso de 

la s  p a rtícu la s que debe reten er e l f i l t r o ,  y  catas p a rtícu la s se 

depositen, yaca, sobre e l contorno de la s  bridas (54) y  de lo s  

fondos (52) obstruyendo progresivamente lo s  canales de paso de 

ü é íd o . E l desatrancado puede temar lu ga r da l a  forma usual per 

una in versión  d e l sentido d el fló id o  en sentido op acad  a aquél 

dol f iltr a d o , o por medio deb la  envoltura do lim pieza an terior­

mente descrita#  Las p artícu las reten id as sen a s í separadas y  

ss depositan en e l  fondo do la  cuba o c a ja  en la  que ca tín  mon­

tadas la s  "bujías*#

Para impedir e l  contacto de lo s  fondos cín ico s (52) en la s  

cé lu la s (57) de la  primera se rie  se embuten en tom o de la s  

aberturas cen tra les de lo s  d iscos un c ie r ta  minero de pequeñas 

muescas (61) haciendo re lie v e  sobre la  cara convexa, y  por la s  

cuales estos fondos se apoyen e l  uno sobre e l  o tro , lo  cual 

impide la  obstrucción completa de la  hendidura de paso h acia e l 

tubo ce n tra l.

En e l  ejemplo de la  F ig ., 7* , cada "bu jía* e s té , en este 

caso, co n stitu id a  por un apilam iento de d isco s c ircu la re s  idén­

tic o s  que presentan además una abertura ce n tra l por la  cual son 

enhebrados sobre e l tubo cen tra l (51) hendido longitudinalm ente 

o perforado por un gran mímero de o r if ic io s  la te r a le s  d is tr ib u i­

dos de un extremo a  otro#

En este  caso , una parte azu lar p e r ifé r ic a  de cada diaoo, 

e e t í  replegada cobre s í  misma hacia e l  in te r io r  sobre una cara
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*wl Rimo, sin  que Esqa #ata oer*, para fonmar ama brid a anular 

********* 6̂2) sensiblemente perpendicular a l  e je  de la  "bajía"#  

Zata brida ae encuentra aobre la  cara p osterior d el d iaoo. Ta

cara an terio r de éste  presenta un% su p e rfic ie  p erifA -iea  analar 

(63) sensiblemente perpendicular a l  e je , teniendo la s  mismas d i-

-enalonea que la  brida (62) ,  y  obtenida par un lig e ro  eztbutUden- 

te  de la  parto (64) d e l disco que rodea la  abertura c e n tra l, don

cata  au p erfieie  anular an terio r (63) y  la  a u p erfie ie  p^s-

te r io r  de la  brida (62) la s  que aon preparadas de la  manera an­

tea in dicada, por abrasián en una d irección  aonaiblemento ra d ia l 

e tra n sv e rsa l, para la  obtanoi&t de rayadoa o de e s tr ia e .

NI apílam iento tien e lu gar con todos lo e  dieooa orlentadoa

en e l  ríame aentido, oa d e c ir , que la  b rid a , ( 62) de la  cara pea- 

te r io r  de cada diaoo e stá  apüeada contra la  au p erfie ie  p e rifé ­

r ic a  maular (63) de la  cara an terio r d el disco sig u ie n te . Botadla 

pnda¿ además una guata imperfectamente tétano* entre la a  super- 

f le ie a  anulare* de contacte de lo a  d iseca que forman entra e llo a

an* aerle  de cé lu la s id én ticas comunicando directam ente con e l  

in te r io r  d el tubo c e n tra l. E l ibncionamlente aa exactamente aquel 

que ha sido d eserlto  para e l modo de re a iiza c ié b  que muestran laa  

B ig a ., 5* y  6*. Seggh e l  oaao, la  abrasián pueda ser hecha sobre 

la s  dpa careé de cada d ia ce .

En e l  ejemplo que macetean la s  K Lga., 8  ̂ y  g z , se u t i l iz a  

per eada "bu jía" una se rie  de d ieces c irc u la re *  id & r& co*, cuyo 

contorne e sté  festoneado de la  manera in d i cada sobre la  F ig ., ga . 

Todos lo a  discos presentan también sobra su contorno un mismo ma­

ñero, preferentemente par, de dientea redondea separados per in ­

terva lo s igualm ente redondea. Zatos d ien tas, preferentemente e lá s  

t ic o s , satán alternativam ente plegado# hacia la  car* an terio r y  la  

eara p osterior d el disco por o tra  parto plano, de la  manar* in d i—30
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cada sobre e l  lado iaqaierdo de la  F ig ., 8 ' , ,  por ejem plo, supo­

niendo que cada disco está  provisto  d el mismo ndmero de dienten 

parea (65) e imparea (66), lo a  d ien tes parea (65) satán plegados 

hacia la  cara an terio r y  le a  dim ites impares (66) hacia la  cara 

p osterior d el disco* En e l  horda de abortara ce n tra l ae p ra ctica  

ana macaca (67) destinado a cooperar con ana n ervlaciáh  (68) d el 

tobo ce n tra l, y colocada para que le a  d iscos a#áladOB en e l  tobo 

cen tra l eean orientados de forma que loa  d ien tes pares (65) de 

todoa lo e  d isco s estén exactamente alineados do nn extremo a l  otro 

do la  "b u jía ", a l ig u a l que lo s  diantes impares (66)*

Para e l  montaje de ana "B ajía" as n ecesario , como en e l 

ejemplo de la  F ig . 50, in v e rtir  alternativam ente lo s  d iscos para 

que lo a  dos primeros se presenten sus caras a n terio res, I03 dos 

s ig u í en tea  ana earas p o sterio res, le a  tercerea y  ornar toa ama cab­

ras a n terio res, y  a s i sucesivamente, de amerte que lo a  d iscos ao

apoyen in icialm en te lo s  unos sobre lo s  otros por la s  extremidades 

da lo s  d ien tes de la  manera indicada en la  F ig ., ee* Deapaga da 

l a  oolte a e idn d e l námerc deseado de d ise c a , asma a p rie ta  to ta l­

mente l a  tuerca de apretamiento a to rn illa d a  aohre e l  tt&o cen tra l 

para aplanar todos lo s  d iscos ( es d e cir para hacer m itrar lo a  

d ientes de dada disco en e l  plano do é s te ) , para que e llo s  se to­

quen completamente entra e l  contorno y  o l centro* Se desaprieta a 

eomtinaacién muy débilmente y  con un v a le r  determinado la  taerea 

para obtener un eapaoiamient* mierométrico deseado de lo a  d isco s, 

t a l  como la  maestra la  parte derecha de l a  F ig ., 8 *, cayo estab le­

cimiento es favorecido por la  e la stic id a d  de lo s  diente# que t ie ­

nen tendencia a  vo lver a l a  posición  qae maestra e l  lado isq tie rd o

de la  F ig . ,  8e<,

Desapretando más o menos e l  a p ilasien to  de d iscos daapafa 

de su aplanamiento completo, ae puede re g a la r a voluntad la  le n g i-
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taá de lo s  in terva lo s a s i estab lecid os entre lo a  diacoa ( y  comu- 

n i cando con e l in te rio r  d el tubo cen tra l) en funci&a d e l grosor 

de la s  p a rtícu la s  que se desean reten er sobre e l contorno de le s  

d isco s, suponiendo siempre que e l f iltr a d o  tien e lu gar d e l exte­

r io r  hacia e l  in te r io r .

Bien entendido que se pueden im aginar o tras varian tes d sl 

conjunto o de la  "bu jia* de ro d illo  do m ateria ü ltw s tto ¿  a * f 

como otras varian tes do re a liza c ió n  de Isa  d ieces s in  separarse 

del p rin cip io  de la  invención, que se re iv in d ica  en la  siguiente

N O T A

En resumen; la  presente patente de Invención recaer# sobre 

la s  sigu ien tes reivin d icacion es*

l*+ -F Íltro  para flu id o s , líq u id o s Ó gaseosos, d s l tip o  

denominado "de b u jía s" ó sim ila res, caracterizad os porque lle v a  

una cu lata  y  una cuba fija d a  a l fondo de esta  cu lata  y  en e l in­

te r io r  de la  cual la s  "b a jia s"  su jetadas y  mantenidas per un 

p lato  do apretamiento en unos o r if ic io s  perforados en e l fondo 

de la  c u la ta  presentando esta  ca ta ta  una cavidad co lecto ra  d el 

ü & d s  filtr a d o  que comunica son una tu bería  do sa lid a  y  cuyo 

techo exteriorm ente cóncavo e stá  tapado per una tapa abombada 

f i j a  a la  cu la ta , entre la  cual y  #sta tapa e stá  apretada mea 

membrana dividiendo e l  espacio entre la  tapa y  la  c u la ta  en dos 

cozpartisÉsntos, de lo s  cuales e l  de abajo comunica con la  a n i ­

dad de la  c a la ta  par un o r if ic io  por encima do Sato, m ientras que 

e l compartimiento de arrib a  comunica con e l  a ire  e x te rio r .

2 * .-M .itro , según la  an terio r reivin d icaciÓ n , csraaterizade 

parque la  membrana se llam ada a la  posición de repeso per su pro­

p ia s  e la stic id a d  y  por un re se rta  de compresión in tercalad o antro 

o lla  y la  tapa.

3*o** F ilt r o , según la a  reiv in d icacio n es a n terio res, carao-30
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terizado porque la  membrana lle v a  una espiga a x ia l eventualmente 

graduada, prolongada hacia e l ex terio r a través de un o r ific io  

de la  tapa y constituyendo un v is o r  indicador d e l astado de le a

elementoa f ilt r a n te s .

4* .- P ilt r o , segdn la s  an terio res re iv in d ica cio n e s, carácter** 

zade porque la s  "b u jías* están  con stitu id as por hojas de m ateria 

f ilt r a n te  enrolladas en un mandril tubular perforado.

5*.- P ilt r o , eegdn la s  an terio res rsiv in d ica cio n es, caracte­

rizado porque la s  esp iras de lo s  r o d illo s  de m ateria f ilt r a n te  

qu* rodean a l mandril est& i mantenidos cerrados per una se ria  de 

b razaletes e lá s tic o s .

6s .- F ilt r o , ecgán la s  an terio res re iv in d ica cio n es, ca ra cteri­

zado porque lo s  b raza letes e lá s tic o s  están con stitu id os por re­

so rtes h e lico id a le s  anulares que contienen eventuaimente un ani­

l le  ríg id o  y hendido.

7*+ _ Fiitro, segáu la s  an terioras reiv in d icacio n es, caraete* 

rizado porque la s  asp iras de lo a  r o d illo s  son mantenidas apretón* 

dao per una envoltura de chapa perforada formada por doe ooqui* 

sem i-cilín d rieaa con a la s  la te r a le s  apretadas elásticam ente

por dos pernos de resorte*

8 * .-F iltr o , asgán la s  an teriores re iv in d io stio n e s, carac­

terizado porque la a  co q o illo s de la  envoltura son hechas de ^ s *  

pa desplegada.

9*.- F i lt r o , aegán la s  an teriores rsiv in d ieM ion ss* e a rss- 

terizado porque la  envoltura formada por la s  e o q u illa s es acoplada 

a  un mondo maniobrable desde e l e x te rio r para ser desplanadas 

axialm ente sobre e l  ro d illo  de m ateria f ilt r a n te  para la  lim pieza 

da áate*

XO* ¿ -F iltr e , eegán la a  antorioroa rsivin d ioaoion as,  caracte­

rizado porque la s  "bu jías* están  con stitu id as por diseco apilados



**  ir o s o s  *s m etal ó otra  m ateria só lid a  y  siempre que sea poai- 

b le  o ló e tie a , p erfila d o s de forma que e l  eontacto entro lo a  dio­

sos consecutivos tenga la g a r por estrechas superfic ie s  anulares 

p e rifé ric a s  preparadas para formar jun tas de contacto im perfec­

tamente estancas, que permitan e l pase d el flu id o , pero reten ien ­

do la s  impurezas*

ll* + -a & ltro , aegón la s  an terio res re iv in d ica cio n es, coraste 

rizado porque la  preparación de la s  su p e rfic ie s  p e rifé r ic a s  de 

contacto tien e lu gar de una forma apropiada cualqtáora, p artieu - 

larmenta por ab rasi^ i o rozado para la  obtención de rayadoa o 

e s tr ía s  mlenemÓtricaa o esp ila rss*  artsn d i^ d ose de un borde a l  

atro  de la s  su p erfic ies  de contacte*

12* * -P iltro , aegdn la s  an terio res re iv in d ica cio n es, d araete- 

risado porque la s  su p erfie isa  de contacto son re c tific a d a s  de fo r­

ma que e l  contacte tien e lu gar sobre todo e l contorne de lo s  d is­

cos s in  d ejar in te r s tic io s  d iferen tes de lo s  rayados s  e e trfa s  

qa* resu ltan  de la  abrasión*

13*+ -# lltro , aegdn la s  an teriores re iv in d icacio n es, carac­

terizado porque lp á a te ria  do lo s  d iscos esa e leg id a  conveniente­

mente para r e s is t ir  e l ataque de un gas é líq u id o  cualquiera que 

se desee f i l t r a r *

14**-JM .ltro, eegdn la s  an terio res re iv in d ica cio n es, carao- 

terizado porque cada disco es adaptado a l a  forma do una cubeta
!

de fondo sensiblem ente cónico cuyo bordo a n terio r os plegado ha­

c ia  la  cara p o sterio r (convexa) para formar una grada p e rifé ­

r ic a  a la  cual e stá  unida una brida p e r ifé r ic a  plana¿ siendo la a  

proporcionen d el fondo cónico y la  grada elegidae ta lc a  que la  

brida aea colocada en un plano perpendicular a l e je  d el áleoo 

y e a si a l n iv e l de la  eóepid* d e l fondo cónico, aleudo prepar** 

dso por abrasión la  cara p o sterio r de la  brid a y la  su p erfie la
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amalar que bordaa é l  fondo ednico sobre la  cara a tte r io r  (cdneava) 

del d isco , y  lo a  diseca apilados siendo opuestos alternativam ente 

de forma que le s  dos primeros se toques por la s  caras posterio­

re s  de la s  b rid as, le s  dos sigu ien tes por la s  su p e rfic ie s  

r a s , y  a s í sucesivamente.

15* e -? iltr o , según la s  an teriores re iv in d ica cio n es, earac- 

terisad o porque lap arte amalar p e r ifé r ic a  de o oda disco as p^ .g*dv 

sobre s í  misma gaeia  e l  in te r io r  sobro usm oara d e l disoo sin  

3"* toque é s ta , para formara mna brida acu lar ra n trs tte  sen sib le­

mente perpendicular a l  e je  de la  "b u jía * , presentando la  o tra  cara 

dol disoo una su p e rfic ie  p e r ifé r ic a  emular sensiblemente parpen*" 

d i oí la r  a l  e je ,  teniendo la s  mismas dimensiones que la  brida y  

obtenida por un lig e ro  smbutdmiento de la  parte o a ctra l d el di *00, 

siendo ap licad a, la  brida maular de cada d isco , preparada por 

atraá ián , cobre la  su p e rfic ie  p e r ifé r ic a  anular d el disco prece­

dente igualm ente preparada por abraaién*

16,- P i l t r o , segín la s  an teriores roivim dfeaciom ss, carao-* 

tarisad e porqao oada disco e stá  festoneado sobre o l  contorno para 

presentar un udjpsro par da d ien tes e lá s tic o s  redondeados, separados 

por in terva lo s igualm ente redondeados, y  alternativam ente plega­

dos hacia la  cara an terio r y la  cara p o sterio r d e l d isco , siendo 

api lado e lo s  d iscos de cada "b u jía" y  alternativam ente opuestos 

lo s  unos a lo s  o tros do forma que lo s  d ien tas paros ds todos lo s  

d iscos asan exactamente alineados de un extremo a  otro de la  

"bu jía" y  lo  misan que le s  d ien tas impares y  siendo esto s discos 

primeramente apretados sn bloque y  seguidamente deeaprotados psra 

s i  estableeim im te de un in terva lo  miorométrico entro lo s  d iscos 

cense c a tiv o s , estando favorecido e l  a atab le cim iente de este  in te r­

va lo  por la  e la stic id a d  de lo s  d ien tas,

17*+-"FILTR0  PARA FLUIDOS, LIQUIDOS O GASEOSOS, BEL TIPO 

DENOEmADO "BE BUFIAS" 0 S2BMLAHE8" .

-  17 -
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ae desoíd be en la  presente memoria, qne cenata de 

y ocho Bogas e s c r ita s  a  máquina y  d ib u jos.

* * * * * *  ,M2E!€. l á S  '
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