-~
-

4 %
Pl
oy

o
sy
~J

O/]/Iemoria , escriﬁﬁva

para
patente INVENCION, por 20 afios,

a ﬁu*or Je

Kupfer - Asbest - Co. Gustev Bach

- socledad alemsns -

residente en
Heilbronn a.N. {(Llemania)

- s8in mds seflas -

por:

* Mejoras en la fabriscacidn de elementos de

muelle *

Primridad scl.pat.slemans X 13646 del dfa 25 marzo 1952,

Inventor / Gustav Augustin; alemédne




10

15

2o

2b

207171

Bl invento se refiefe a elementos de ruelle que
sirven para presionar o tensar cuefpos de materiales plést;_
cos o eldsticos con una aplicacién saturada contra otro ouer_
pOe |

Asl por ejaniplo casl tocos los manguiltos de empe,__
guetadurs de goma O cuero gue ususlmente estdn fijados en
une perte E&je de la médquina, por e jemplo, en el carter y gue
se aplicen a otra parte de la méquine mévil, por ejemplo, en
un €rvol, paere el fin de una aplicaoidn duraders saturada ¥y
estanca tlienen que ser preslionsdos por un eleamento de muelle
eontre estas partes de le méguina. Esto se realize especisl
mente en el caso de manguitos de empaquetaduras eomo los gue
se emplesn para las asf llemadas empaguetaduras de &rboles,
en aguellas que se conocen con las denominsgoiones de mangu;_
to0s de ranurs, oazoleta y tejado, anlllos rasnuredos, anillos
lablados, etc. Tambidn en piezas de unidn elésticas entre
guerpos en reposo, por ejenplo, fuelles de pliegues, plezas
de tubos, ete., 0 en uniones fédoilmente disolubles, por ejam_
plo, capuchones de empaquetadura, capuchones de clerre, eto.,
es necesario tensar el cuerpo eldstico por medio de elementos
de muelle.

ElL elemento de muelle segin el invento puede he_
llar empleo nesturslmente también pars otros fines en los gue

se presenten problemas endlogos.

Son conocidos elementes de muelle que sirven pars

tales fines. Asf{ se utilizen ususlmente muelles helicoidales f
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de tiro cerredos en un anillo, también denominedos "muelles

de gusanillo¥. Estos se golocan sobre el suerpo a tensar, por
ejemplo el manguito des empeaguetadurs, respectivamente sobre su
anello de manguito y producen al asgranderse en su didmetro
durante el montaje una presidén sobre el manguito. El 1nobnve__
niente de estos muelles es que los mismos tienen gue suj etar .
s® en un canal especial dispuesto en el manguito y que es
muy difieil y solo posible por construcclones complicades el
colocar el muelle de tal manere gque su lfnea de accién se si
tue enclme del canto de empaguetadura. Tamposo es posibhle rre_
cuentemente enrollar tenta "tensidn previe” en el muelle que
el mismo ason el peguefio aumento de su didmetro presente 1ls
deseade presién de apriete.

También han llegedo a conossrse unos asf llamados
muelles d‘e lenglieta que se sonstruyen por estampacidn de un
disco anuler provisto de un agujero, de un fleje de ascero de
muelle de maners gue la parte‘ perforade estd plumads & modo

de hengitietas o estas lenglletas se colocan entonces hacia arri_|

residuo mucho material costoso y gue lss 1engﬁetas al levantax:_;
les se separan, de modo que su distencis mutua se hace dema_
siad o grande.

BEn muelles de pliegue, capuchones de clerre, eta.,
se emplean frecuentemente bandes tensores que se tensan en el
montaje y despuds se fijen en ests posicidn. Tembién aquf es |
ventajoso garantizar con un muelle 2a deseads presidn de aprie

te.




10

16

20

85

2071717

¥l elemento de muelle segin el invento, con vistas
& su utilizacidn primordial para presionar mengultos de empa_
guetadura, estd oconstituido de tel manera gue consiste en
segmentos, miembros o lengtietas ballesteantes individusles,
actuantes independientemente entre sf, pero unidos respeotg_
vemente enlazados entre sf, de los que una rame se apoya eon_
tre la parte fija del manguito de empsaguetadurs, por ejemplo
la parte adherida, y cuya otra rame se aplica contra la parte
mévil del menguito de empaquetadura, el cuello del manguito
0 la parte deslizante. Segin el invento el elemento de muelle
estd fabricado de una delgada banda de acero, bronce o mate_
rial andlogo, proveyendose = ls banda en su lado longitudinsal
de recortes de tal modo gue en una sucesidén regular queden
establ ecidas lengietas. La divisidn se elige preferentemente
de tgl mod ¢ gque la misme corresponds al factor clrcular o a
uns parte del mismo, por ejemplo 1/2y 6 & un miltiplo, por
ejemplo, 21 For ello se alcanza que &l cerrar la banda en
uwn anillo para ocada m{limetro de aumento o de reduccidn del

anillo la divieidn resulta sin resto, es decir, que de una

bande estampade con esta divisién puede formarse un anillo
para cade milfmetro de didmetro. Si la divisidn se elige de |
tal modo gue le& anchure de la lengtieta corresponda & lsa anchq%
re de la hendidura, entonces pueden estamparse dos muelles ;
de una vanda, por lo que se evita todo desperdicios. 1a Dands
éstampada se dobla entonces, segin la construccidn de la em_ i

paguetadura, respectivamente del cuerpc eldstico, en empeque__

taduras con poca eltura de seccldn transversel, por ejemplo, j
f
\
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fuelles de pliegues, c&puchones de clerre, eta., solo muy
poeo, en empaguetadures cuye parte tensada dentro tiene forma
oilfndrica y ouya parte de junta presiona en direceidn axil
contra una perte del &rbol: ete., se dobla en unos ¢02. y en
empaguetaduras cuys parte de tensidn interna es cilfndrioa

y ouya parte de junta se corre en direccidn radial contra un !
grbol, por unos 1802, La banda asf doblada se cierra shors,
sl se trate de un elemento de muelle pars una empaguetadursa
anular, en un anillo y esto de tal manera ¢ue la parte no
plﬁmada de la banda, esto es la parte que une entre sf a las
distintas lengttetas, posee forma cilfndrice. Ambos extremos
del anillo pueden unirse entre s{ soluble o indisolublemente;
indisolublemente soldando o estaiflando por ejemplo a los miq_
mos entre sf, o bien solublemente enchufsndoles entre sf de
modo adecuado, por ejemplo, & manera de un cierre de bayone

ta.

Si se utiliza el elemento de muelle en empaguete
duras de &rboles correspondiendo a lbs anillos de junte re_
diel es, oomo l0s que se muestren en las hojas de nommas DIN
6503 y 6504, eﬁtonces la parte de la banda, formadse en un
anillo cerrado, del elementc de muelle puede servir al miamec
tiempo de caja de junte o de anlillo de refuerzo. BEn tales
oasos puede darsele a la parte anular una mayor solidez filja,

por ejemplo, por eplicacidn de protuberancias o por rebordea

miento. Pero también puede fabrigcarse el elemento de muelle
de un fleje de scero son diferente grosor de tal modo gyue la

t
|
parte delgada de la banda se hace plumada y la parte grussa '
i
l
i
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de la banda se clerra en un anillo. Adecusdamente en empague_ |
taduras de caucho o de materisl gue muestra anslcges posibi_
lidades de plasticidad, el elemento de muelle se une por vul

cenizacidn con la empaguetadurse
Los elementos de muelle segin el inveuto no solo

pueden construirse, somo se describe en lo que precede, de

alambre. Asi puede conformarse un elambre de tal modo gue se
obtenga un enrejado gue counsiste en espiras serpentantes si_
tuedas adyacentes en sucesidn sin fin. Con.este enrejado se
progede ahora de un modo correspondiente & 1o gque se h&ace
econ le bande doblendole & 1o largo de su direccién longitudl_
nel cerrdndole en un anillo. También agquf puede efectuarse
el clerre del anillo de maneré adecuada, par ejemplo por sol_
dadura o estaflado de los extremos de slambre o por enganche
mutuo de los mismos. Tembién puede consistiér un elemento
segin el invento en muelles de ramae individuales enfilados so|
bre un anillo de alambre.
Para der un buen funcionaemiento a una empaguetadmrb

proviste de un elemento de muelle segin el invento es necesa

ric formar el elemento de muelle segin puntos de vista espe_ |
olales. As{ es ventajoso dimensionar el didmetro del elemen
to de muelle de tal modo yue la parte muelleante del elemen
to de muelle en estado montado dentro aea cilfndrice ¥y los
extremos del muelle sdbrepasen, resgpectivamente sobresalgan
del punto de contacto del labio de junta sobre la superficie

de apliocacidn, por ejemplo del &rbol. La parte del lablo de
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junts gue tocs sobre la superficie de’aplicaoi6n puede estar
formaeda con cualyuler forme que se desee. As{ puede ser la
mismae de centos agudos, plana, semi-redonda o andlogt.

Los elementos de muelle segin el invento se carao_
terizan por ventajas muy éspeciales. As{ resultan adecuados

entre otras para empaquetadures con reducida sltura de cons_

truceidn, es decir para qguelloé gasos en que entre el diéme_

tro del drbol y el didmetro del carter hay disponible poco
sitio‘para une empaguetadura. También son las empagueteduras
gon este elemento de muelle partes constructives cerradas sin
componentes sueltos, Por lo tanto, en.ningﬁn caso puede caer_
ge un muelle del manguito de empaquetadnra, tal aomo es po_
sible en otros casos. La obtencidn de las empagquetadaras es
extremamente simple, especialmente pueden util izarse paras
ello senciilos moldes de premnsa, porgue no se requieren dog_
tes posteriores, como por ejemplo el vulcanizaer encima cane
les de muelle. El1 elemento de muelle ocomo t&l sonfiere al
menguito de empaguetadura en todos los lugares de la jJjunta
iguel presién de apriete y esto independientemente del diénq_
tro de la empaguetedura, porque segdin la divisidn del muelle,
sobre una determinade parte del contorno vieme a situarse

une lengtleta. A consecuencia de ello pueden obtenerse tembién
de unsa ﬁisma bania elementos de muelle pere lse totalided de '
log di€metros de empaguetadura. En este caso solo tiene gue

ser diferente la longitud estireda. For ello se simplifieca

esencislmente el mantenimiento de existancles en almecdn.

{
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Ademds de las simplificacliones técnicas de la
fabr;eacién los elementos de muelle segin el invento confie
ren & las empaguetaduras ventajss especlales. Asf se refuer
zan extraordinariamente los labios de junta en direcd én axil.
Esto es necesario en especial, donde se qulere establecer jun
ta contra presiones, ya que aguf puede ocurrir, con empaque_

taduras con los conocidos elementos de muelle, que todo el

gulto de empaquetadura se haoe mds mévil en direccién radial
de manera gue el miémo puede segulr muy bien & las ondas v;_
brantes, es decir a ondas que muestren un golpe. Tambidn se
mejora esencialmente la evacumcidén térmica del labio de junta
el carter, porque éste se efeoctia por medio del elemento de
muelle buen conduetor y ya no por el manguito de empaquetadurL
elslado.

Dol gran ndmero de las formas de ejecucidn y apli_
caciones posibles del elemento de muelle segin el lnvento se ]
describen brevemente & continuscidn ejemplos individuales
a base del dibujo.

Le figura 1 muestrs uuns vista enocime de una parte

de une empaguetadurs .de Arbol equipada con un elemento de
muelle. Le figura 2 una seccidn transversal por la empaquetqi
durs segin la figura l. En una caja 1 de metal que usualmeq_E
te sirve para la recepcibn de la emp aquetadura en el taladro

del certer de la parte de la mfguina, se halla un manguito

de empaguetadura 2 de material eldstico, preferentemente

oducho ertificisl. Este se apllica con su punte del lablio de
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junta 3 saturads y herméticauente sobre un d€rbol no ilustrae_
do. Pars asegurar la presidn de apriete sirve el elemento de
muelle 4 que estd dobledo en forma de U y se aplioa parcial
mente sontra el lapvlo de Junta y parcidlmente ocontre le caja

de metal.

La figura 3 muestra 1a sconstitucidn del e lemento
de muelle. Une benda de acero de muelle de la anchurs B se.
hiende, respectivamente se estampa de tel modo que se produz_
cgn dos tires 5 y 6 gue muestran jbr loa ledos longitudinales
lengtietas 7 y 8. En este modo de Tfabricacidn no existe por
10 tanto desperdicio, porque tanto la parte 5, como también
la parte 6 son exactamente igueles y de ambas pertes pueden
obtenerse elementos de muell e.

8in embergo es aquf coudicidén previa que la anchu_
r& de hendidure entre dos lengletas sea igusl & la’anchura
de las lenglletes. La baunda asl estampadsa se dobla aproximede
mente en forma de U, ocomo muestran las figuras 2 y 5, en Que
la parte de la banda que une las distintas lengletas se cle_
rra en un anillo oilfndrico 9. Hn esta clase de conformecidn
resulta, ocomo muestra la figura 4 c¢ue las distancias de las
lenfuetas 1C en la circunferencia interna son menores de lo
que fueron éstas originelmente en la cirscunferencis exterior
1ll.

El clerre de la banda puede efectuarse de difleren
te manera, gomo muestran las figuras 6 a 8. Por ejemplo mues_

tran las figuras 6 y 7 una unién indisoluble, En la figura

6 estédn soldados entre s{ ambos extremos. En la figurs 7 §s
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tos estén soldados oor puntos o remachados.

Te figura 8 muestra unidn disoluble. Aquf se hsa
deslizado una estrecha&a solaps 12 de uno de los extremos del
anillo & travéds de dos perforaciones 13 del otro extremo del
anilio.

La figura 9 muestra une empgguetedura de 4rbol en
la cue la parte gnular dél elemento de muelle sirve simulté_
neamente de parte adherida. El elemento de muelle estd oons
truido aquf de un materisl de diferente espesor, por ejemplo,
la parte anular 14 es mds gruesea que las lenglletas 15.

La figura 10 muestrae la misma clase de empagueta
dura gque la figurs 10, solo cue aquf también el gontorno ex
terior del anillo estd revestido de un materisl eldstico 16,
en este c&so con el mismo del gue conslste tembién el mangui
to de empaguetedura. Se trata aquf por 1o tanto de una empe,
guetedura coun aslento de materiazl blaudo.

La figura 11 tiene por fundamento unapempaqpetadu;
ra igual que en le figura 10. Aquf estd reforzeda la parte
anular por insercidn de un ulterior antllo de metal 17.

La figura 12 muestra una empaguetadura de Arbol

Que girs eonjuntemente son el €rbol y hace junta contra una

parte fija, una asf llamade empaguetadura que forma Junta ex_ .

terior. Aquf este reforzsde la parte anular por una protubqn
rancia 18.

‘ La figura 13 muestra uns empaguetadurs de &rbol
andloga a la de la figura 2. A diferencis de agquella se tra_

ta aquf de una empaguetadura son esiento de material blando,‘

|
l
|
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Porque la envuelta de la caja estd provista de un suplemento

e material blande -19-.

Las figuras 14 y 15 muestran empaguetaduras gue !
8e silgnifican especialmente por unas reducida altura de secciéﬁ
transversel. En estas empagueteduras el elemento de muelle ‘
no muestra ninguna seccidn transversal en U, sino que la bandd
21 estampeade estd cerrada directamente en un anillo. En la fi__
gura 14 el elemento de muelle provisto de un material de empa |
quetedura por ambos lesdos esté vulocsnizado dentro de un ani
1lo 20. BEn la figura 156 el elemento de muelle consiste en un
neterial de diferenxe'espesor. en lo que la parte 22 de pared
ﬁaciza sirve de parte adherida.

Las figures 16 a 18 muestran empaquetaduras con
aceidn de juntae axile. Aquf emtdn constituidos los elementos
de muelle de tal maners que los miembros de lengfete 23 estém
doblados por 902 aproximasdamente con respecto &l anillo 24.
Estas empaquetedursas presionan contre un espalddn o andlogo
de un drbol. Las diferentes ejsecuciones muestran las miéﬁas
combinaciones que en lo gue precedse.

Las figuras 19 y 20 muestran endlogemente & las

figures 1 y 2 une empaguetadura en la que el elemento de mue_

1le consiste en un alambre eonformsdo en un enrejedo. El alem

10 largo de su eje, como muestra la figura 23 se pliega en

bre 25 se dobla segin la figure 21 de modo serpenteante, a T
|
|
formae de U aproximadamente y después se clierra en un anilloAi

i

segin la figura 82.
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Las figuras 24 y 25 muestran un ulterior elemento
de muelle segin el invento, Sobre un sntllo de alambre 26
doblado eircularmente estdn enfiledos distintos muelles de

reme 27 una de cuyas ramas 28 se apoya eontra la parte adheri

de 30 y ouya otra ramae 29 se apoya contra el labio de Junta

Las figuras 26 a 29 muestran a escelas esencialmen
te aumentades ejecuciones favorables del lablo de Junta en con|
juneidn eon un elemento de muelle segin el invento. En la fi_
gure, 26 sobresele 6l extremo de la lengtleta Sé ballesteante
sobre el punto de contacto 33 del lablo de jJjunta 31 sobre el
drbol. En la figura 27 el extremo de la lengieta 24 se hallsa
retrasado con respecto al punto de contacto 33 del labilo de
junta 31 sobre el drbol. En ambos casos la punta 33 del labio
de junta estd ejecutada eon carito afilaedo. La Ffigura 28 mues_
tra une punta 35 de labio de juuta con superfiole de aplica_
0idn semicireular, la figura 29 una con formas ¢ilfindrica 36.

Une ulterior venteja de uas empaguetadura son un
elemento de muelle segin el invento resulta cusndo, ocomo mues
tran las figures 26 & 29, el cuello del manguito muestre forma |
cilfindrice. |

La figurs 30 muestra una empaguetadurs cson punta
plena 37 donde los dngullo s e yﬁ son igusles 0 aproximademente
fghales, 1o gue puede dar resultados favorables &l desgestarse
le punte del lebio, |
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Le presente patente de Iuvencidn, oconsta de las

siguientes reivindicaciones:

18, - MeJores en la fabricacién de elementos de
muelle, especlslmente para presiogar un cuerpo eldstico, ¥y
respectivamente o, pldstico sontra otro cuerpo fijo o mdvil,
caracterizadas porque 1los mismos consisten en segnentos, miem |
bros o lengtietas ballesteantes individuasles, actuantes inde
pendientemente entre sf, pero unidas entre si, respectivamen
te enlazados, uns de cuyas ramas se apoya contra la parte fijs
Y cuya otra reme se apoya cgontra la parte deformable, respec_
tivamente mévil del cuerpoc eldstico.

2&, . Mejoras en ls fesbricacidn de elementos de

sisten en una banda plumede & modo de lenglleta de materiasl ba_
llesteante, por ejemplo, acero, bronce o anélogo.
38, - Mejoras en la fabricacidn de elementos de

muelle, segin las reivindicsalones 1 y 2, caracterizadas por_

que la aistancia de las distintas lenglletas entre s{ correspon|

de &l fawtor gircularTy de una parte o un méltiplo del mismo,
por ejemplo, 1/27y, 28T, © andlogose

48, . Mejoras en le fabricaoidn de elementos de
muelle segin las reivindicaciones 1, 2 y 3, caracterizadas
porque la parte no plumade de la bande estd cerrade en un ani |

Alo.

e ——_ potprog o <
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6. - MeJoras en la fabricacidn de elementos de
nuelle segn las reivindicaciones 1, 2, 3 y 4, caracterizadas
porgue la bande plumada estd doblada & lo lergo de su eje lon_

gi tudinel.

6+ - Mo joras en la fabricecidn de elementos de mue_|
lle segin lés reilvindicaciones 1 4 5, caracterizadas porgus el
cierre del anillo, es deoir la unidn de ambos extremos del
anillo entre s{ es indisoluble, por ejemplo, por soldadura,
estaffado o andlogo.

7. - Mejoras en la fabricacidn de elementos de
muelle, segin las reivindicaciones 1 € 5, caracterizadas por_
que el clerre del anillo, es decir la unidn de ambos extremos
del anillo entre sf, es disoluble, por ejemplo por eanchufe mu_
tuo a modo de un clierre de bayoneta o andbogo.

8. - Mejoras en la fabricacidn de elementos de
muelle segin las reivindicaciones 1 4 7, caracterizades por que
1s parte unide, continus del anillo de muelle sirve de parte

adherida en empaguetadure con asisnto metdlico.

9. - Mejoras en la fabricacién de elementos de mue_
l1le segin las reivindiceciones 1 a 7, caracterizadas porgue
la parte cerrada del anillo en empaquetéduras con esiento de
materiel blando sirve de miembro reforzedor de rigidez.

10. - MeJoras en la fabricacidn de elementos de
muelle seguin las reivindlicaciones 1 a 9, caracterizadas por_

gque el anillo pars el fin del refuerzo de su resistencia estd

reforzado rigidsmeante de maners conocida en sf, por ejemplo,
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por protuberancias y rebordeamiento o anélogos.

1l. - Mejores en la fabricacidn de elementos de
muelle segin las reivindicaciones 1 & 9, caracterizadas poxr
qué el anillo estd reforzado rf{gidamente por insercidn de
otro aniilo ulterior.

12. - Mejoras en la fabricscidn de elementos de
muelle segdn las reivindicaciones 1 a 9, caracterizades por
que el elemento de muelle estd construido de material de dis_
tinto: espesor, por ejemblo, de tel modo gue la parte anular
en comparacidn con la parte ballesteante muestre un mayor
esSpesor.

13. - Me joras en le fabricacidn de elementos de
muelle segin las reivindicaciones 1 a 12, caracterizades por_
‘que el elemento de muelle estd unido firmemente con el cuerpd
de empaquetadura, por ejemplo, por vulocanizaecidn, encolado

o andlogo.

14. - Mejoras en la fabricacidn de elementos de
muelle segin la reivindicscion 1, caracterizadas porgue el
elemento de muelle oonéiste en un enrejado eleborado por espi_
ras serpenteantes situsdag sdyacentes de slambre de muelle,
el cusl e¢std doblado transversalmente a su eje longitudinal
y estd unido en un anillo cireular.

15. - Mejoras en la fabricacidn dé elementos de
muelle seg¥n la reivindicasidn 1, saracterizadaes porgue el eiq_
mento de muelle consiste en muelles de rama enfilados uno &l

lado del otro sobre un anillo de slambre.
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16. - Mejoras en la febricacién de elementos de
nuelle segin las reivindicaciones 1, 2, 14 y 15, caracteriza
das porque el elemento de muelle estd formedo y montado de tal
mansra que en el estado de funoionamienté el cuello de los la_
blos de la empaguetaduras tiene prédcticamente forma cilindrics.

i17. - MeJoras en la fabricacidn de elementos de
muelle segin las reivindicéciones 1 4 16, caracterizades por_
gue le parte de la superficle de Jjunta, tangente a la superfi
cie de marcha, esté constituide con cantos agudos.

18. - Mejoras en la fabricacidén de elementos de
muelle segin las reivindicaciones 1 & 16, caracterizades por-
gue l&a parte de la superficie de Jjunta, tangente a la superf;_
cle de marcha estd constitulda en forma oilfndrica (planaj.

19. - Mejoras en la fabricacién de elementos de
muelle segtin las reivindicaciones 1 £ 16, caractenizadas'porqua
le parte de la superficie de junta tangente & la superficle
de marcha estd constituida semicircularmente .

20. - Mejloras en la fabricecidn de elementos de
muelle segdn la reivindicascidn 1, ceracterizadas porque los
dngulos gue encierran smbas superiicies de punta de los lablos
con el eje del €rbol, son iguales o gproximadamente igusal es,

2l. - MeJjoras en:la‘fabriaacidn dé¢ elementos de
mielle «,

Segin se deseribe y reivindica en esta memorie
deseriptiva. Se deialla e ilustra con los planos gue a le mise

ma se agompaiian y consta de 15 hojas.

Madrid, a X0 de _snero de 1953,
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