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MEMORTIA DESCRIPTIVA
sobre: ,
"Perfecoionamientos en aparatos para la colads de metal

ventifriccidn sobre piezas de mfquinas®,

=1 T~

SOLICITANTEs GILLES GIULIOLI, de nacionelidad italiana, residente
en 54 Avenue du Général de Gaulle, COURBEVOIE (Seine)
Francia'

Ye. se sabe que parsa aplicar por colada aleaoiénes de
antifriccidn sobre piezas mecdnicas, es conveniente garantizar
una refrigeracién endrgica inmediata del metal de antifriceidn
golado sobre la pieza que se haya de guarnecer, y 8¢ ha pro-

De puesto obtener este resultado mediante insuflacifn de gases
refrigeradores en el molde de colada o en el nidcleo que hay
previsto en dicho molde en el interior de la pleza,

La necesidad de garantizar una salida libre:a
los geses refrigeradores insufledos, obligsba, sin embargo,

10, a disponer sn el molde y en el ndcleo unas chimeneas de
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evacuacién que llevaban aparejadas complicaciones y dificul-
tades,

La invencidn tisne por objeto principal, garantizar
de un modo muy sencillo la libre evacuzacidn de los gases
refigeradores insufladog consistiendoidicha invencidn esen-
cialmente en utilizar un molde ouyo chasis o armazén com~
prende en el interior de su fondo, une odmera que comunica
por une parte, con el interior del micleo por unos conduc-
tos de acceso de gases que atraviesan dicho fondo y, por
otra parte, con el exterior por unas tuberfas de evacuacidn
que terminan de preferencia en el extremo superior del
armazdén,

Com 128 piezas a guafnecer de metal antifrieccidn
son por lo general piszas de revolucidn destinasdas a
estar sometidas interiormente a la accidn de rozamiento de
un drgano que tiene un movimiento de rotacidn relativo, es
convenlente someter la pleza a guarnecer (tal como un anillo,
uns concha, un extremo de biela, un mendril o cualquier otro
érgano de revolucidén), & una centrifugecién durante la ¢olads,
mediante rotacidn del molde alrededor del eje de la pieza,
ILe invencidn permite consegulr dsto con muche facilidad
disponiendo el molde de colada de modo que el ejs de la
pileza sea vertical y montando #l fondo del bastidor o
armézén del molde sobre sl extremo superior del drbol de
un sistema motor, mientras que el sistema insuflador se
dispondrd a partir de la altura ssegun el mismo eje, de tal
modo quse sard fdcil hacer girar el conjunto del molde
durante la colade y durante la insuflacidn de los ' gases

refrigeradores.
Para poder comprender mejor la invencidn se ha
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representado esquemdticamento un ejemplo de ejecucidn en el
dibujo adjunto que representa en corte vertical axial el
dispositivo de colada.

En el depésito 1 hay dispuesto un sistema servo-
motor 2 accionado por un motor eldetrico 3 y ¢l extremo supe-
rior del drbol 4, arrastrado por el sistema servo-motor,
recibe el bastidor 5 del molde 4= colada 6 en el que vd4
dispuesta la pleza 7 que se haya de guarnecer o revestir
interiormente, de tal modo que 8u eje sea verticsX., En el
interior de dicha pleza v& dispuesto el ndcleo 8 que deja entre
€1 y la superficie interna de la piesza 7, un intervalo desti-
nado a recibir el metal de antificcién 9, comprendiendo
eate ﬁﬁcleo une cdmara de insuflacidén 10. Esta odmars es
alimentada de gas de refrigeracion por un insufiador 11
orientado segun el eje del molde y soportadd e partir de la
parte superior por un bastidor 12, siendo accionada la
ilegada de los gmses por la manivela 13, |

Segin la presente invencidén, hay dispuesta una
cfmara 14 en el interior del fondo 15 del chasis del molde
Yy dicha odmara 14 comunics con la cdmars 10 por medio de
unos conductos de acceso 16 que atraviesan el fondo del
molde, Por otra parte, la cdmsra 14 comunice con el exterior
por medio de unos conductos o tuberfas de evacuacién 17 que
vén dispuestos en la pared lateral del bastidor o chasis 5 y
que terminan en la parte superior de este Wltimo. Dichos
conductos 17 vén dispuestos de preferencia en sentido oblfcuo
de modo que se separan del eje hacia arriba, lo cual favorece
la salida dellos gases bajo la accidn de la fuerza centrifuga,

Bn 18 se ha indicado el saco de coladas del metal
de antifricci®i y én 19 un recipients de agitacién alimen-
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tado por el saco de colade y que deja pasar el metal al

- molde por un orificio inferior 20,

El sistema servo-motor 2 permitird hacer girar el
conjunto del molde & la velocidad de rotacién que conviens
pera el didmetro de la pieza a guarnecer.

Se comprenderd que el ejemplo de ejecucidn,espe~
clalmente descrito y representado en el adjunto dibujo, no
tiene ocaracter alguno limitaxiﬁo ¥y pueden, como es natural,
introducirse en €1 diversas modificaciones de detalle, sin
separarse por elloc del drea de la invencién,.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf como la manera de realizarlo en la prdotica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles demodificaciones ds detalle, en cuanto no
alteren su principio fundamental, siendo lo que congtieuye
su esencia y por lo que se solicita Patente de Invencién,
por 20 afios en Espafia: "Perfecclonamientos en aparatos para
la colada de metal antifriccién sobre piezas de mdquinasv;
caracterizdndose por lo siguienté:

12 ,= Perfeccionamientos en aparatos para la
colada de metal antifricelén sobre piezas de mHguinas, carac-
terizdndose esencilalmente porque se utilize un molde cuyo
chasis o bastidor lleva, en el interior de su fondo, una cdmara
que comunioca por une parte con el interior del micleo por
unos con&uctdé de acceso d=1 gas refrigerador Que atraviemsa
dicho fondo, ¥y por‘otra parte con el extsrior por unos con-
ductos de evacuacién que terminan de preferencia en el extremo
superior del chasis, o bastidor, ’

28 ,= Periecclonamientos en aparatos paras la



colada de metal antifriceidn sobre piezas de nfquinas,
caracterizdndose porque el fondo del molde, que ve dispuesto
pare recibir una pieza de eje vertical, v montado en el
extremo superior de un €rbol acclonzdo por un sistema motor
105. destinado a dar al conjunto un movimiento de rotacién
& la velocldad deseada,
38.,= Perfeccilonamientos en aparatos para la
colada de metal antifriccién sobre piezas de mHquinas, carac-—
terizdndose porque los conductoe o tuberfas de evacuacidn de
110. los gases practicados en la par;d lateral del molde ven
dispuestos oblicuatente para separarse del eje hasta los
puntos donde desemﬁooan al aire libre en la parte supserior
del chasle o bastidor del molde,
48 .= Perfecolonamisntos en aparatos para la
115. colada de metal antifriccidn sobre piezas de mdquinas,
caracterizdndose porque el sistema insuflador vd4 suspendido
en sl eje del molde partiendo desde la parte superior y
termina en una cdmara interior practicada en el ndcleo que
vd dispuesto en el interior de la pieze que se haya de
120, guarnecer o0 revestir,dejando enfra €l y dicha pieza, el
intervalo destinado & llenarse de metal antifrigcidn,
58.= Perfeccionamicntos en aparatos pare la colads de
metal antifriccilh eobre piezas de mfquinas; tal y como queda
substancialmente descrito en la presente memoria, e ilus-
125, trado en 21 adjunto dibujo,
Esta memorie conste\ de\ cingfy hojes escritas a
mﬂquina por une gole cara., } |
Madrid, 9 ro de 1953,
GILLES GIULIBLI,
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P«P: de J. oMNEZ O 80
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