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LEMORIA DESCRIPTIVA
DE LA
PATENTE DE INVENCION

que por 20 afioss para Espefla y sue Posesioness, se solicita
a favor de 1la Firma HIMMELWERK A.G., de hacionalidad alema~
na, con domicilio en TUBINGEN / WURTT (Alemenis), por

"PERFECCINAMIENTO INTRCGDUCIDO EN LOS APARATOS PARA SCIDAR

POR ARCO VOLTAICO DE CORRLENTE CONTINUA DE CAITPO TRANSVER-

SAIJ" o=

= O= O= O~ O~ O~

41 efectuarse le unidn de dos piezas metélicsas,
o 2l rellenarse una piezs, agujero, frisura, grieta,ctc.
para aumentar su volumen o pars devolverle su antigua for-
ma, desaparecida por el desgaste, corrosibn u otras causeas
mediante una soldadura eléetrica por arco voltaico de uvne
corriente continua, requieren & veces los metales cuya ele~
boracién se pretende un cambio de polaridad, consistiendo
éste en la inversién de los dos csbles conductores de la

corriente sobre le misma méquina de soldar. En los equipos
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pare solder por arco se gubdivide por regla general el al-
cance amperimétrico de la corriente continua en dos cempos,
uno de mayor y otro de menor intensided, disponiéndose con-
secuenkmente en la méquine de soldar dos bornes sdecuados
de contacto, para conectar uno de los dos cebles ccnductoreg
con la corriente cuya intensidad corresponde al valor reque-
rido por el trebajo que se efectua.

Durante la soldadure de piezas metélicas por arco
con corriente continua conduce casi siempre el polo positive
desde le méquina de solder hacie la pieza que se desea tre~
tar, atreviese ésta en el punto en el cual se efectua la
costura, pasa después al electrodo y vuelve por el segumdo
ceble &l polo negetivo del mismo aparato. Si se pretende la
soldedure de piepas susceptibles slczlor o de chapes delge~
des, entonces se trabaja con polaridsd inverse, pare evi-
tar deterioros materiales a causa de quemadurasj igualmen-
te requieren slgunos tipos de electrodos especiales la co-
nexién al polo positivo. En susodichos casos y en otros més
se cambiard por lo tento en el aparato de soldar la conexidn
de los dos cables.

Susodiche inversibn de los cebles sobre el equi-
po de soldar significe una pérdida de tiempo bastante apre-
cigble. Se introdujo por lo tanto en los eparatos de sol-
dar por arco corriente continue unas mejorass con el fin de
eliminer la desventeja técnico-econdmica anteriormente men-
cionada, montandose en dichos aparatos dos dispositivos de
conmutaciént Un conmutador para el campo de intensided de
la corriente de soldar y un inversor de polos.

Para hecer a los operarios mas fécil el manejo
del aparato y para conseguir un mando central se propone

en el presgente invento la unidn de susodichos dos conmute-
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doreg en un dispositivo unificado, el cual se caracteriza
por el hecho de que se colocan las ocuchillas de conbacto
scbre un eje comfn y les piezas rigidas de contacto cada un#
individualmente sobre una pared del nuevo conmutador combi-
nado.

Sebido es tembién, que se regula en los eparztos
pera soldar por arco con corriente continua de campo trans-
versal la intensided de la corriente mediante el desplaza~
miento de las escobillas auxiliares, vnides &stas rigide~
mente entre sis para dicho fin se desplazarfin ambas escobi-
lles suxilieres simulteneamente sobre el colector de la mé~
quina en el mismo sentido de la rotacién. E1 mencionedo
procedimiento para la regulacidn de la intensidad de la co-
rriente de soldedura implica, que le méguina gire siempre
en el mismo sentido de rotacibn, puds Gnicemente de esta
ménera se consigue la pretendida regulecidn exacte de la
intensidad, ya que de otro modo existirie el peligro del
cambio de polarided.

En un aperato moderno para soldar por arco vol-
teico driginado de corriente continue de campo transversdl
hay que eliminar susodiche imperfeccién, y por lo tanto se
propone seglin las indicaociones de la presente patente pars
la regulacibn de la intensided medisnte desplazemiento de
las escobillas una mejora gque se ceracteriza por ei hecho,
de que las escobillas auxiliares son desplazadas simétri-
cemente con relacidn al eje polar principsl elrededor del
mismo édngulo, pero en el gentido opuesto de rotacién.

Con esta nueva disposicién se consigue, que el
cempo terciario, y en su consecuencia tembién la corrien-
te para solder, se presente desde shors como un velor que

depende exclusivemente del ¢ ampo tramsversal, hsbiéndose
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logrado simulteneamente la independencia del sentido de
&iro del aparato de soldar que nos ocupa.

En el plano edjunto se expcne el objeto de la
Presente patente cuyo registro se solicita a simple tftulo
de ejemplos

Le Fig. 1 expone en forma esquembtica la cons-
truceibén de un dispositivo de commutecién segin pirrafos
anteriores,; ve.gr. un conmutador para el campo de intensi-
ded de la corriente de soldar y un inversor de polos, am-
bos unificados en un solo dispositivo.

La Fige 2 representa uma vigta de frente de la
placa delsntera del dispositivo de conmutecibén con la co-
rrespondiente ruede de mendo.

La Fige 3 representa el desplazamiento de las esco-
billas auxiliares en la disposicién tredicionel y conocida,
mientras que

Lea Flg. 4 representa el mismo desplazamiento segin
lag indicaciones de la presente patente.

Entre N y P, se encuentras el cempo de la corriente
de mayor intengidad y entre N ¥ P2 el de menor intensided.
A los bornes Al y A2 se conectan los dos cables para soldard
Bn la posicién I, como lo muestran las Figs. 1 y 2, estéd
conectedo el cempo de menor intensided, encontrendose el
polo positivo en el borme Az. que vuelve al polo negativo
pasando con enterioridasd por el borne A;. En le posiciém II
entre en acclén el campo de mayor intensided Py, siendo la
d:l.récci6n de le corriente el8ctrica igusl como en posicibn
I. Bn posicién ITI tiene lugar la inversibn de los poloss

el polo negetivo N pese por el borne A. vy se dirige hacia

2
el punto en el cual se efectua la costurs de le soldadure
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y vuelve €l polo positivo P, del ocsmpo de menor intensidad,

2
pasando enteriormente por A;. En la posicién IV hay la mie-
ma polarided como en la posicibn III, entrsndo sin embargo
en accién el cempo de gran intensided Py. Las cuchilles de
cofitacto se encrentren sobre un eje comin 1 con la rueda de
mendo 2, hebiéndose montado las piezas rigidas de contacto
individualmente en dos distintas paredes del diéposi‘bivo
conmutador 3 y 4.

En la Fig. 4 se aprecia la unién de las esevobi-
1les 65 6 sobre el colector 5 en forma simStrice con rela-
cién 8l eje polar 7 alrededor del mismo éngulo, teniéndose
en cuenta, que suscdiche unién se efectus en sentido opues~
to & la rotacién. Bl desplazamiento de las escobillas auxi-
liares sobre el colector 5§ en el mismo sentido de la rote-

cibn, segin métodos tradiciordes y ya comocidos, se muestra

en la Flge. 3.

- REIVINDICACI ONES-

Se reivindica como de la propia y nueva invencibén la pro-
piedad y explotacibn exclusivaes de:

l.~ Perfeccionamiento introducido en los aparatos pars sole
dar por arco volteico de corriente continua de cempo transe
versal, caracterizedo por el hecho de que se combine el
conmutedor del campo de intensidad de la corriente de sole
der y el inversor de polos en un golo dispositivo de conmu-
tecién, pudidndose conseguir de tal modo mediante un accio-
nemiento adecuedo del nuevo conmutador unificado todas las
combinaciones del campo de intensidad y de la polerided.
1.9 Perfeccionamiento introducido en los aparatos para s0l-
dar por arco voltaico de corriente continuz de cempo trans-

verdel segin reivindicacién 1, caracterizado por el hecho
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de que se colocan las cuchlillas de contacto sobre un eje
comfin y las correspondientes plezes rfgides de catacto de
cede uno de los conmuted ores tredicionales por separsdo so-
bre dos paredes distifites del muevo dispositivo.conmutador-
inversore.

3.~ Perfeecionsmiento introducido en los aparatos pars sol-
dar por arco voltelco de corriente continua de cempo trans-
versel seglin reivindiceciones 1 y 2, carscterizedo por el
hecho de que se dlsgpome las dos escobillas euxilieres pare
la regulacién de la intensided de le corriente mediante el
desplememiento de escobillas de tal menera, que son movides
une contra la otra alrededor del mismo &ngulo en forme siméd
trica con relecién al eje principal,

4.~ Perfeccionemiento introducido en los aparatos segin
reivindicaciones enterloress caracterizedc por ei hecho de

conegistir esencielmente en: "FERFECCIMIAMIENTO INTRODUCIDO

EN _LOS APARATOS PARA SOLDAR POR ARCO VOLTAICO DE CORRIENTE
CONTINUA DE CAMPO TRANSVERSAL" o=

Conste la presente memorie descriptive de seis
hojas numeradas y mecenografiadas en una sola cers g las

que se acompefie un pleno pars su mejor comprensiéne

Medrid, 7 Enero 1953
Roddig e /
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