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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

C orrespondiente a l a  s o l ic i tu d  de r e g is t r o  de una p a ten te  de in ­
vención que, por v e in te  años, se s o l i c i t a  para España y sus Celo 
n ia e , a favor de Don O tto SELLIN, de nacionalidad  alemana, r e s i ­
dente en F reiburg  (A lem ania), c a l l e  de Jagerhauslew eg, número 34.

p o r
* PROCEDIMIENTO DE EABRICACION DE CERRADURAS DE BORJAS PARA LLA­

VES MAESTRAS, GRUPOS Y SERIES *.

P ara fa b r ic a r  in s ta la c io n e s  de ce rradu ras con s e r ie s  de g ru— 
pos y l la v e s  m aestras p r in c ip a le s  y g e n e ra le s , e ra  p rec iso  h asta  
ah o ra , que l a  fá b r ic a  que construye la s  c e rra d u ra s , p reparase  — 
previam ente la s  peram iaeiones a  base de la s  cu a les  se  construyen 
l a s  l la v e s  y  según é s ta s  f a b r ic a r  después l a s  ce rrad u ra s .

E s te  sistem a re q u ie re  na tu ra lm en te , macho tiempo y exige l a r ­
gos p lazos de en treg a , lo  que es  muy im portante en sum inistros -  
a l  e x tra n je ro  y u ltram ara

E l p resen te  invento  c o n s is te  en un d isp o s it iv o  e sp e c ia l, que 
puede s e r  manejado en breve p laz o , po r persona no e sp e c ia liz a d a , 
siguiendo la s  in s tru c c io n e s , y que perm ite p re p a ra r  cu a lq u ie r — 
in s ta la c ió n  en s e r i e ,  grupos y g e n e ra le s , a base de ce rrad u ras  -  
en e x is te n c ia , cuyas l la v e s  son todas d ife re n te s  e n tre  s í .

En la  ho ja  1& de l plano ad ju n to , se  re p re sen ta  una cerradu ra  
de seguridad^ con palanca de co n tac to , para la  cuáL se u t i l i z a  — 
dicho sis tem a. La cerradu ra  se  compone de la  p laca  base (1 ) ,  de
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l a  chapa de can to  (2) ,  de l a  chapa (3) ,  del p e s t i l l o  (4) c o n 'la  
gu íe  (5) .  E l p e s t i l l o  se d e s l iz a  sobre l a  esp iga (6) ,  que s irv e  a l 
mismo tiempo para  s u je ta r  e l  m uelle (1 1 ). La palanca de con tac to  
(7) l le v a  en una de sus ca ras  un d ie n to  de bloqueo que e n tra  en 
l a  ranura dentada de l a  p a r te  t r a s e r a  d e l p e s t i l l o  (5) y en l a  -  
ca ra  c o n tra r ia  l le v a  una esp iga  de bloqueo en p o sic ió n  angu lar -  
en re la c ió n  a l  prim ero. Sólo cuando e s ta  esp ig a  puede e n tra r  en 
l a s  ran u ras  de la s  b o rja s  (1 0 ), puede accionar a l  p e s t i l l o  (4) ,  
en ambas d ire c c io n e s , e l  d isco  de a r r a s t r e  (13) ,  su je to  a l  mué—
l i e  (1 4 ).

Las b o rja s  (10) e s tá n  s u je ta s  en l a  espiga (12) y se mueven 
accionadas por l a  l la v e .

E l d isp o s itiv o  d e l p resen te  invento  e s tá  represen tado  en l a  -  
ho ja  25 d e l p lano , F ig s . 15 y 25. E s te  d isp o s itiv o  se compone de 
l a  p la c a  base (1&, placa de apoyo (2 ) para l a s  b o rja s  y la  tapa 
( 3) y Las p lacas (1) y (2) quedan unidas por l a s  esp igas (4 a ) , — 
(4 b ), (6) y (1 2 ). Las esp igas  (4a)u^y (4 b ), s irv e n  a l  mismo tiem  
po para f i j a r  l a  tapa (3) ,  siendo roscados lo s  extremos de á s ta s  
para  l a s  tu e rca s  (5a) y  (5b ) . En l a  espiga (1 2 ), y quitando pre­
viam ente l a  ta p a , se colocan cu atro  b o r ja s , según ejemplo que f i  
gura en la  25 ho ja  d e l plano adjuntog Los m uelles de la s  b o rja s  
actúan  co n tra  l a  esp iga  (6) .  En la  tapa (3) y p laca  base (1) — 
e x is te n  ojos para  la  l la v e  que se a ju s ta  a l a  ce rrad u ra  de la  15 
h o ja  d e l p lano.

La p laca  (2) e s tá  co n stru id a  de forma que l a  l la v e  g irad a  hacia  
la  izq u ie rd a  hace tope con la  tapa  en p o sic ió n  v e r t i c a l .

En e s ta  po sic ió n  de l a  l la v e  e s tá n  l a s  b o rja s  ordenadas, de -  
acuerdo con l a s  d i s t in t a s  a l tu ra s  d e l p a le tó n  de la  l la v e .

Las p lacas  ( 1 ) ,  (2) y (3) l le v a n  una ranu ra  (? ) que s irv e  de 
gu ía  para una s ie r r a  e sp e c ia l (vease f ig s .  35 y 65, hoja 25 d e l 
p lano. La s ie r r a  se compone de una ho ja  de s ie r r a  (9) con e l  ten  
so r (10). La co n stru cc ió n  de l a  s ie r r a  es t a l  que, cuando e l  ten
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so r  (10) hace tope en l a  p laca  (1 ) y (3) ,  t ie n e  la  ranura su  
profundidad exacta .

Despu.es de t a l l a r  e s ta s  ranu ras  en la s  b o r ja s , se montan ás 
ta s  nuevamente en su cerradu ra  (h o ja  18 de p la n o s ) , pudiendo -
func ionar é s ta  ahora con l a  nueva l la v e  (8) .

De id é n tic a  forma se  pueden t a l l a r  también ranu ras  para o tra s
l la v e s ,  siendo p o s ib le , c la ro  e s ,  que cada cerradu ra  además de e
con su  l la v e  co rresp o n d ien te , funcione también con lla v e  de grupo
o l la v e  m aestra g e n e ra l.

N O T A
EN RESUMEN: La p resen te  p a ten te  de invención que, por v e in te  

años, se s o l i c i t a  para España y sus C olonias, ha de re cae r sobre 
l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s t

1 8 .-  PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CERRADURAS DE BORJAS PA­
RA LLAVES MAESTRAS, GRUPOS Y SERIES, que se c a ra c te r iz a  por p a r -  { 
t i r  de oerradurae ya fa b r ic a d a s  cuyas b o rja s  se adaptan a o tra  o 
a  o t ra s  l la v e s ,  dando a la s  mismas b o r ja s  nuevas ranu ras de apeg 
tu r a .

2 8 .-  PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CERRADURAS DE BORJAS PA­
RA LLAVES MAESTRAS, GRUPOS Y SERIES, según re iv in d ic a c ió n  18, que 
se  c a ra c te r iz a  porque para la  adap tación  de l a s  b o rja s  s e  dispo­
nen é s ta s  e n tre  dos p la c a s , p a ra  que puedan s e r  accionadas con -  
la  nueva l la v e  h asta  su  p o sic ió n  v e r t i c a l  a l  to p e , en id é n tic a  -  
forma que dentro  de su  co rrespond ien te  ce rrad u ra .

3 8 .-  PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CERRADURAS DE BORJAS PA­
RA LLAVES MAESTRAS, GRUPOS Y SERIES, según re iv in d ic a c io n e s  an te 
r i e r e s ,  que se  c a ra c te r iz a  porque la s  p lacas  que f i j a n  la s  b o rja s  
e s tén  p ro v is ta s  de una g u ía  para una s ie r r a  o lim a , perm itiendo 
un ta lla d o  exacto  y s irv ien do  e l  canto su p e r io r  de l a s  p lacas  co 
mo tope para l a  profundidad que se determ ine.

4 8 .-  PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CERRADURAS DE BORJAS PA­
RA LLAVES MAESTRAS, GRUPOS Y SERIES, según re iv in d ica c io n es  an terig
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re a ,  que se c a ra c te r iz a  porque l a  ho ja  de s ie r r a  empleada para 
e l  c o r te  se f i j a  en un so p o rte - te n so r  en t a l  forma que é s te  sig? 
va de tope p a ra  l im i t a r  l a  profundidad de l a  ran u ra .

$ 5 .-  Por ú ltim o se  re iv in d ic a  como o b je to  sobre e l  que ha de 
re c á e r  l a  p resen te  p a te n te  de invención que, por v e in te  aBos, -  
se s o l i c i t a  para EspaBa y sus C o lo n ia s ,--------------------------------- ---

" PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CERRADURAS DE BORJAS PARA LLA 
VES MAESTRAS , GRUPOS Y SERIES *.

Todo t a l  y como queda d e sc r ito  en la  p resen te  Memoria des— 
c r ip t iv a  que consta de cu atro  ho jas e s c r i ta s  a máquina por una 
so la  ca ra  y planos que se acompañan^

P o r

M adrid, $ de Enero de I .953

P *
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