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[ T LIRZCTO DEL Grici,

o o

178 ORIA DBESCRIPTIVA
para solicitar

PATIZHDE D E IV EErcrITOn
e n
45 PAhaA

por VEBINTE alios

a nombre de ALBENT CALLES y LilILIO LDVORAX, de nacionalidad
luxemburguesa e italiana respectivamente, residentes en 4,
Via Fraenchetti, iilan, Italla, por:

" Uk DISVOSITIVO FARA LA FABRICACIOE DE TUBCS

L

I SOLUAUURA ".-

Bl invento se reiiere a la fabricacidn de
tubos sin soldadura, ¥ en especisl =z un procedimiento para
su fabricacidn por el sistena ce bunco de enpuje, consis-—
tiendo el invento en gue la contraccidn o el rebordeado del
extremo anterior del tubo para la zbsorcidn de la fuerza

de empuje se realiza automdticamente en el propio banco de
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eupuje, al 0ar COLLENZ0 el proceso de SHPUjE.

Core es suvido, los tubos sin soldusdura se
rgoricun normalaenite pow el procedimiento de bunco de empu-—
je de tal umera, gue wl bdblogue cuudrsdo es periorsdo en la
prensa pervoradors, consicuidndose zsi unm cuerpo aueco re-
dondo, PIOVLISTO de Wil i0udo, ague a cohtiimacidn es resalca—
do nedirante un awuandril de cupuje inserior, pasanao a tra-—
veés de unu gerie de Latrices iljes o rodilios suertos mon-—
cauog ea joulas, guewsndo nsf el vuuo iisto. Lu relacidn
sanbre el iuryo del manaril ael spujero ¥y su dilfmetro no
deve Bowlepasarl ein este caso una nedlids deteruinads, couve-—

On OOJETO Le PIroduclir un Ltuwo de la

o

e

nienteience de o o4,
tolerancis corrleiiie € €4 gouerclu. hlle lupilca, COWo
es natursl, wi iar o corvo sel tuwo wsi recaleado, y, por
consigulente, juaio & residuos de¢ eyovremnus rolativauente
clevados, wn rendiuicato peguello el bunco de empuje. o1
se reuvasa Lz relscils wulberiormente cltada Gel nandril ae
5 : 1, Tleilrents Origlfuri& @ill0 W fuerse wiitlateralismo
gel tuwo proauciuo; irguadumente provocmrfa wrl calentamlento
desiyunl de iom wologues ;jraesos de pared excénnricos de
Los tupnos.

Jon objeTo (e @vital los 1ueonvenientes pre-—

vados del vsnco ue €npuje, S€ A& Propuesto ya, laninar 1os

=

¢
uerpos huecos =zunives Jdw SU TraTalitnio en el banco de empu~

e, en un lawinador esbirador 1pisledor.  “8ve procediniien=~

o L 0

19 La ventaja ae gue en el pueden lundnarse bloques
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de Wi pES0 umshva LIes VeGes HAYOY wue nasta auora, resulivan-—

do en &1 ros wuwsos o oiuiuinente lgusles en cuanto gl grueso

o 00 4
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srererventvenente wediante la-

o Douasladol CnNioodolle 0SS CUSTROS
naecos asd Sobricodos e introducen innedistanente en el

4

puanco de eopuje, reolinindome s

regpectiivas-

shexdenGo de los uiswmos, con el Jin de
el e, modld

A , . ) . R A
vimiento de ls e @ilor®e L81 Listl—

wooa Lo ven o sue Toghduns

tenperatura, e eie
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coooletenne wllfore ex To40 SU Lili0.

de mecuerdo con el in-

r . .
vento, wmootrmande en &1 log a uro Uz cecclicon triase—

M e - 4 , -
versad recsectiveonoalie Ui, Vista monon contractor,
regnechivosente recsyde Loy, odlevtiras gue lus idlguras 3, 4

3 e T T . ST - B PR 4 -3 . . my ,’
v 5 dlustran lao Joroe ds trasuio 4o dicho sriazdn.

ClLabrn VIAanos
¢llos, gqua e=7;

ejes & »or medio de Lo B i g £ urs e iz de-—

sirmadio ¢nn

- 2 - - - o
v ocon h sl aroesdn de revorcdesr. don i

do ¢l Llo ve nmueco, mozevte poul awvos lados,

del cual dsve solixr el tubo. Ul
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in euwaunto el »indn m mueve la cremallers n
hacia zdelunte, el s.ndril de eupuje 1 penetrn en el biogue
nucco 1 y el apdndice g wel iandril (tigure 4) entra en
contzcto con los binnos ¢ w lanca de lug mordazxs de cou-
traceidn b, ce onnern . ue log brasos de palunca realizan
un giro sglrededor de los ejes g, con lo cual lzs levus P

presionan sovre el cabrouwo del ologue hueco 1. Con ello

Se Ces Wl N0Yy0 LI @4 LU0 dod cue enpuja
al blogue hueco i & tr.ves de los rodillos, tal como se ve

co le virura 5. Uns ves gue el blogue sausco 10y ls barrs

wuje 1 ke posado por completo a trav é8 de los wrnauo-—

trzctoras b vuel

nes ce rodillos g, U1, Eo log wordau:
ven a su posicidn inicizd cevide a lu sceida de los muelles
¢, con lo cu:l lus ordasas eiatrictoras b, cuednn listas
Dars ws nuevo proceso de contraceidn.

81 disypouitivo parz le re mlizaeidn del pro=-
codiulonto de ascuerco con el invento no se limita a la rea-
1lizucida deserite » represcniazds sino gue por el controrio,
puede roolizalse cisciyecionalriernite ern cuadquier lforua con-

cnte esencial, vue la contruceidn,

veniente, DLeU0

el pevordando del vlogue nueeo ab erto por

ggpective
log dop oxbromos, =6 zealice lmm diwi asise en el pronio
Denco de empuw]e cutomnsticosnente 2l comlunzno del proceso de
enpuic.
Lo presente solicliud, yue corresponde a la

con Fechu 9 de znero de 1.952, bajo

en adur

preseitu
el ndwero C. 5.241 Ib/7b, se zcoge a 1os beneficios del

Avtfculo 51 del vigente tstatuto-ley sobre vsropiedud Indus-
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Los puntos de invencidén propia y nueva gque
se presentan para que sean objeto de la presente solicitud
de Patente de Invencidn en ispaila, por VEILTE afios, son
los siguilentes:

12.~ Un dispositivo para la realizacidn del
procedimiento de Ffabricacidn de tubos descrito en esta lle-
moria, consistente en un armazén de contraccidn o de rebor-
deado (&) montado al principio de la bancada del banco de
empuje, que lleva varios brazos contractores (b) concéntri-
cos a la barra de mandril (1), que estdn montados de forma
basculante glrededor de ejes (e) sobre el armazdn (a) y se
encuentran bajo 1la influencia de medios, que los vuelven
a la posicidn inicial una vez realizada la contraccidn o
el rebordeado.

20,- Un dispositivo de acuerdo con la rei-

vindicacidn 1%, carscterizado porgue los medios consisten

en muelles (c), contrapesos o similares.
32.,~ Un dispositivo de acuerdo con las rei-

vindicaciones 12 § 28, caracterizado porgue cada uno de
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los brazos contractores (b) del srmazén de contraccidn deo
de rebordeado (a) posee dos levas, contra una de las cuales
se apoya un epéndice anterior de la barra de eumpuje (1) al
iniciarse el movimiento de empuje, mientras que la otra le-
va, al bascuiar los brazos contractores (b), contrae o re-
bordea el extremo del blogue hueco (i) gue se encuentra
sobre la barra de empuje (1)«

42.~- Un disvositivo de ascuerdo con una de
las reivindicaciones 128 g ;a 28, caracterizado porgue el
armazdn de contraccidn o de rebordeado (h) estd dispuesto
gobre la bancada del banco de empuje, gque lo soporta, de
forma recamnbiasble o0 regulable.

5¢.,~ Un dispd#sitivo para la fabricacidn de
tubos sin soldadura.

Tal y como se ha descrito en la liemoria que
entecede, representado en los dibujos gue se acompaiian y
para los fines que se han especificado.

La presente liemoria consta de seis hojas es-

ecritas a miquina por una sola de sus caras.
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