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PATENTE DE INVENGCION

a fevor de
Dn, Miguel Rodriguez Alonso, de nacionalided espe-
flole, domiciliado en Barcelone, calle Travesere de las Corts
ne, 229,
i por:
"Un nuevo procedimiento industriel psera soldar entre

sl una pieza de vidrio y otra de materiel pléstico”,

-
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MEMORIA DESCRIZPTIVYVA

E1l nuevo proéedimiénto industrisl para soldar
entre si una pieza de vidrio y otra de material pléstivo, més
concretemente, un tubo de vidrio con una campana tubular de
materisl pléstico, que se reivindioca como objeto de esta pe-
tente de invencidén, se besa en la contreccidén que experimen-
ta el material pléstico &l enfriarse,

Consiste en sfntesisg el procedimiento gque se
reivindica en celentar le campana tubuler de material plie-
tico, més concretemente, su perte tubuler, por medio de la

extremided del tubo de vidrio calemntado y, una vez el tubo
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de vidrio a soldar ha penetrasdo en el interior de la parte tu-
bular de la cempena, de jar gue se enfrie el conjunto pera gque,
por la contraccién que experimente la parte tubuler de la cam-
pana, gueden fusrtemente unidos o soldedos entre si en tubo de
vidrio y la campene tubular de meterisl pléstico;

Becénicemente el procedimliento gue nos ocupa se
lleve a cabo como sigue: ,

8o dispone la cempana tubular de materiel plég
tico boca abajo sobre un soporte metélico que se esdepta perfqg
temente a su configurecién interior, de meanera tel gque una ve-
rille o tubo de superficie lisa o estrieda (pera que no produg
ce enfriamiento el contecto con el tubo de vidrio e recivir),
lleveda por el moporte quede introducide coaxialmente en le par
te tubular de la cempana y sobreselge salgo de dicha parte tuim
ler; el soporte indicado se ha dispueato de modo que, por su
desplezemionto axiel hacia absjo, pueda ser retiredo del inte-
rior de la campana por quedsr éste retemida por su boce; rodeend
do exteriormente & la campana tubuler se disponen unas mordazas
de dos o més mandf{bulas gque se eplican contra la psrte externa
de ella y, llevado por diches mordazes, se ha previsto en su par
te alta une gula para el tubo de vidrio a soldar; Le extremided
del tubo de vidrio a solder a la parte tubular de le campana,
es8 objeto de un celentado, medisnte una resistencia eléetrica
vor ejemplo; seguldamente se dispone el tubo de vidrio, per su
extremided celentsdas, coaxielmente con la verilla llevade por el
soporte mediante la ayuds de la guia previste en las mordazes,
para que el hacerla resbalar a lo largo de dicha varilla la ex-
tremided calentada del tubo de vidrio estahlezca contacto con
le parte tubular de le campena de material pléstico; en estes

condiciones y teniendo en cuenta que &l diémetro exterior del
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tubo es algo superior &l didmetro interior de la parte tubular
de la campens, se ejerce cierta presidén al tubo de vidrio pers
que su extremidad celenteda se vepa introduciendo en la parte
tubuler de la campena gque se ve reblendeciendo debido a la tem
petatura que le comunica el tubo de vidrio con el cusl eatahlg'
ce contecto; une vez el tubo de vidrio se ha introdusido en el
interior de la parte tubuler de le cempena en lz cantidad que
se estime conveniente, se deja enfriar al conjunto; debido & eg
te enfriedo, la parte tubulasr de la cahpana de material plést;‘
6o, se contrse y se aplica fuertemente contra el tubo de vidrio
que se he dispuesto en su interior, quedando ambaes piezas fuer
temente adherides, unides o soldades entre si, Conseguido éato
g6 habren les mordazas y son retiradas, asi como el soporte y
verills por é1 llevada, por el desplazemiento exisl haecia aba-
Ja del soporte, quedendo la campena tubular con el +tubo de vi-
drio a ella soldedo, retenide por su boca, en cual instente es
posible retirarla,

S8e comprende que, sin salirse de los limites
de esta patente, es posihble ceaelenter las parte tubuler de lg cem
pene de meteriel pléstico en lugar de la extremided del tubo de
vidrio, empleéndose el migmo procedimiento mecénico desorito ps
ra introduocir la extremided del tubo de vidrio en el interior
de la parte tubular de la campanas, 8i bien en este caso es scon
seJeble que el didmstro exterior del tubo de vidrio sesa igual o
ligeremente inferior el del didmetro interior de la parte tubm
ler de la cam;ana;

81 interesa conseguir una meyor unién entre el
tubo de vidrio y la cempana tubuler de meterial pléstico, besta
ten 86lo ejercer cierta presién mediante las mordazas encontrén

dose las dos pertes afin caelientes, para que la parte externa de
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le tubulure de la cempana quede, por decirlo asij extranguledsa
sobre el tubo de vidrio,

A 0 T A
Se reivindica como objeto de este PATENTE DE
INVENCION, por especio de los veinte afios fijados por le ley,
le exclusive de explotacién en Espefia de:

1; Un nuevo procedimiento industrisl psra soldar
entre s! una pieza de vidrio y otra de meteriel pléstico, mas
conoretamente, un tubo de vidrio con una campena tubuler de ma
terial pléstico, que esencislmente se carscterize por disponer
la campana tubuler boce gbajo sobre un soporte que se adepta
perfectamente e su configurecién interior, de masnere tal que m
ne verille metélica llevede por el soporte quede introducida
coaexialmente en la parte tubuler de le campasne y sobreselga al
Bo de ella, cuel soporte es susceptihle de poderse desplazar &
xielmente Yacie abajo pare retirarlo del interior de la cempana
por quedar este retenida por su boee y, en que, sobre la mencig
nade campeana y por su parte exterior, se eplicen una mordazas
de dos o méa mendibules, pare extrenguler ls perte tubuler de
le cempena 8i interssa, cuyes mordezes son portadoras de una
gula para el desplagamiento axiel del tubo de vidrio a solder
a le cempana tubular, disponiéndose el tubo de vidrio a solder
coexielmente en la varille metilica del soporte pera luego he-
cerla deslizar a lo largo de dicha verilla, una vez la extrém_.'g._
ded del tubo de vidrio o lea parte tubular de les cempena ha si-
do calentada;

2. Un nuevo procedimiento industriel pera soldar
entre s{ una pieze de vidrio y otra de materiesl pléstico, obje
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to de la reivindicecién 1, que esencislmente se caracterize en
que une vez ocalentade la extremidasd del tubo de vidrio, medien
te una resistencia eléctrica por e jemplo, se obliga sl eitado -
tubo g deslizar e lo largo de le varille metélica guiades por el
diSposifivo existente en las mordagas, hasta que sa extremided
celenteda establezca contecto con la parte tubular de la cemps
ne pera que, debido a le temperatura del tubo, se vaya retlen-
deciendo la parte tubuler de la campana y puede ir penetrando
en su interior el mencionedo tube y, en que, une veg el tubo de
vidrio se he introducido en la cantided deseede en el interior
de la parte tubuler de la cempana, se deja enfrier sl conjunto
pere que, por la contraccién que experimente la paerte tubular
de le campens, queden ambas piezas fuertemente edherides o sol
dadss entre s8{, procediéndose luego &l retiredo de las mordszas
¥y soporte que actian sobre les cempena, pera poder luego retirar
el conjunto sqldado;

3. E1 nuevo procedimieﬁto industriel pare soldar
artre si une pieza de vidrio y otra de materisl pléstico, obje-
to de la reivindicecién 1, que esencielmente se caracterisa en
que une vez celentada la parte tubulsr de le cempansa, eléctricg
mente por ejemplo, ase obliga &l tubo de vidrio a deslizar a lo
lergo de la varilla metélica del soporte pere introducirlo en el
interior de le parte tubtuler de lz campena y, en que, mediante
les mordezes, s8e procede gl extrangulazdo de le parte tubuler de
le cempana para dejer luege al conjunto & que se enfrie y poder
retirer las mordszas y el soporte y, luego, las plezes aoldadaa;

4; “Un nuevo procedimiento industrisl pera soldar
entre sf{ una piezahde‘vidrio y otra de materiel pléstico";

Barcelona, 30 de diciembre de 1952,
Pcac
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