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L a s  p o l io  mi!?..s son s u b s t a n c í .  

vado nue s e  p r e s t :  n muy b í o r  a 1'

de p e so  m o le c u la r  e le-

t o s  l e  p i m  v a l o r  t é c n i c o  que r e m i t e n  1- ob ion  de hi-

l o s  de v a r i o s  c a l o s  o f  í lm io n to p ,  o de non o f  i  l a  no nt os de 

un dí  m e t r o  de a r r e  o en t e s i n a s  l e  m i l í m e t r o s ,  con l o s  c u a ­

l e s  s e  f a b r i c a n  a r t í c u l o s  t e n t i l e s  l e  d i v e r s a s  n a t u r a l e z a s ,  

t a l e s  cono t e j i d o s ,  g é n e ro s  l e  punto ,  r a l e s  y o t r o s  que 

t i e n e n  m ú l t i p l e s  a p l i c a c i o n e s  en l a s  i n d u s t r i a s  l e í  v e s t i ­

do ,  l í  c o n f e c c i ó n ,  1-' s o m b r e r e r í a ,  l a  s o n o r i l l e a í :  , e l  mue­

b l a j e ,  l a  c a l c e t e r í a ,  l a  o r t o s  o l í a  y o t r a s  nuches *

Un d e f e c t o  común a todos  e s t o s  * r L í e n l o s  t e n t i l e s ,  

que no es  s i n  embargo so lam ente  in h e re n te  a  l o s  f a b r í c e l o s

con a i l ; . m a t o s  p o l i V i . O Jy 60 d  0.0 U.OLm.IOi o : ro e  en sn s



to rd a s  por e l  u so . En e fe c to  lo s  h i lo s  m argíneles mal su­

je ta d o s  se  desprenden s i  son p a ra le lo s  o e stán  colocados 

en la  misma, d irecc ión  que lo s  bordes de le. p ieza  o Lien se 

d esh ilan  s i  son perpen dicu lares a t a le s  bordes o francamen­

te  oblicuos re sp ecto  a lo s  mismos.

Es c ie r to  que puede p a l ia r s e  e s te  inconveniente con e l  

empleo de d o b la d illo s , de sobreh ilad os o de otros medios ana 

lo g o s. Per# e sto s  a r t i f i c i o s  acarrean  d iv e rso s  tnconvenien 

te s  y en p a r t ic u la r  e l  de e x ig ir  para su  estab lecim ien to  l a  

ejecución  de operaciones e sp e c ia le s  que hacen e l  a r t ic u lo  

t e x t i l  poco e s té t ic o  o determinan n o tab les aumentos de espe­

so r que producen una c ie r t a  incomodidad en e l uso de lo s  a r ­

t íc u lo s  que pueden se r  por ejemplo c u e llo s , puños, prendas 

o rto p éd ica s, c in ta s  de máquinas de e s c r ib ir  u o tro s .

E l  procedim iento que con stitu ye  e l ob jeto  de l a  patente 

perm ite obtener l a s  p ie z a s  formadas con a r t íc u lo s  t e x t i l e s  

d el género de que se  t r a t a ,  l ib e ra d a s  de lo s  inconvenientes 

eue acaben d e "se ñ a la rse  y c o n s is te  esencialm ente en so l id a ­

r iz a r  entre s i  por medio d e l ca lo r  ya sea  por fu sió n  ya sea. 

por* reblandecim iento, o por reblandecim iento por agen tes d i­

so lv en tes .e h ach ad o res de l a s  polia.m idcs, l a s  p a rte s  de lo s  

f i l a m e n t o s  que con stituyan  lo s  bordes de l a s  c ita d a s  p ie z a s .

Pura fa b r ic a r  p iezas de lo s  c i t :d o s  a r t ic u la s  t e x t i l e s  

por e l  procedim iento que con stitu ye e l ob jeto  de l a  pa ten te , 

se  nuede, por ejemplo, p a r t i r  de un te jid o  co rr ien te  f a b r i ­

cado con filam en tos p o li :n r d íe o s , d e l cu al una vez dada a 

l a  p ieza  e l  contorno que ha de ten er, son so ld ad as entre s i  

l a s  porcion es de loe  h ilo s  de urdimbre y trama correspondí en
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a I 03 margenes de l e  p ie z a , por le  acción  ¿Le un elemento 

c a le fa c to r  t a l ,  como, por ejemplo un:. liorna, un h ilo  o una 

p ieza  cortan te  m etálica, calen te d¿. eléctricam en te o una plan** 

cha, o por l a  acción  le  un agente d iso lven te  hínchador de 

l a s  p o litm id as. La soldadura de lo s  h ilo s  de l o s  margenes 

dé l o s  a r t íc u lo s  puede p rod u cirse  durante su  c o r te , por

ejemplo, es p o sib le  c o rta r  de un te jid o  de filam en to s po­

l i  emí dio o s, lo s  elementos bajo  l a  forma deseada por medio 

de un conductor m etálico  convenientemente calen tad o , que sea

í$

desplazado sigu iendo un movimiento r e la t iv o  re sp e c to  a l  te -   ̂

j id o , que provoque a. l a  vez le  d iv is ió n  requerida de e ste  te ­

jid o  y l a  conveniente aglom eración de l a s  p a rte s  m arginales 

de lo s  elementos del mismo que queden c o rtad o s. ^

En general se  obtienen a r t íc u lo s  t e x t i l e s  cuyos l í n l -  í

te s  quedan perfectam ente con so lidados s in  que corran  e l  me- !

ñor p e lig ro  do d e sin te g ra rse  o de d e sh ila r se , por lo  cual 

pueden lo g ra r se  a r t íc u lo s  de bordes p e r fe c to s  de b e lla  apa­

r ie n c ia  y d e sp ro v isto s  de d o b la d illo s  y de regru eso s se n s i-  t 

b le s ,  cuyas v e n ta ja s  son m a n if ie s ta s . í

Los s ig u ie n te s  ejemplos exponen a t í t u lo  de in d io ac ián  :
¡i,

algunas formas de r e a liz a c ió n  del procedim iento Objeto de l a   ̂

paten te  aue demuestran como e l  mismo permite obtener d i fe -  t
iren te s c la se s  de a r t íc u lo s .  ^

E J E M P L O  1

Se fa b r ic a , en l ig a m e n to  de ta fe tán  (7 h ilo s  por Cen­

tím etros) un te jid o  formado con c r in e s  r e su lta n te s  de l a  h i­

la tu r a  d e l ácido ^  -aminocaproioo p o lím erist do que presen te
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nn didmetro  de? 48 eentdnima* de m ilim etro.

De este  te j ido aen ortan  a en en 

mente *  lee  f  Hernán te a , pornione* onndrada* d a d  3E § e a n ti* 

jO atro* y  le a  partee ext r aen*  4 * le a  h ilo *  4 * nrdihbre y  d *  

trena 4e ana borda* ^ ^ lid n r in o n  eoa le a  h ile *  inm ediato* 

da?tran* y de nrdim br^por eeataete  aea nn h ierro  a e lie a t*  
pnaete a  ana temperatura Ae^28o graden eentigradoa, ^rom i- 

andamanteg obteniendo** elemento* de te jid o  da barde* rae t i ­

l i a * * * ,  parientemente? lim iiadoa, q¿ja* * a  n tllin a a  ventajean* 
reataban 1 * p ró taaia  q aird rg ie *

Z J  ST M Z t  0 a

ga fe b rio * en ligamento de rano nn te jid a  farm ad* eea 

filam en te* da 40 d in ero*; 28 filam ento*, a baaa da polihaxa- 
metileBoadipamida.

S *  aortaa da anta te jid a  nnaa t i r a *  lo n g itu d in al** da 

I *  100 m etra* da largo  y 13 milimetroa da anohnia, por daaplaa*-

adLante taenaverotl y longitudinal del te jid a  aom relam ida a  

trn h ilo  a lia  trin o  o alentado a 300 grado* aantigradea, aproada** 
domante; mantenido en una poaioión perpendinular a l  te jid o , 

aa?obtienen da nata modo nnaa t i r i l l a s  qne deapnd* da 

'' 2o e n tin ta rla * pandea se rv ir  para la  fabrioaelán  de a in ta * po­
ra adqninaa de e sn rib ir , exenta a da toda tendean la  a  de ahi­

la r  atey de sobren ape eor la te ra l se n sib le , asegu ran ^  nn em­

pleo partiaalarm ant* sa tla fn e ta rlo *

s j n g y h o 3

 ̂ Be nn te jid o  *  baso de poliam iat oertan de nn moda



análogo a l  mencionado en e l  ejemplo segundo unas p ie z a s  

de 1as formes adecuadas para s e r v ir  pare le  confección  de 

c u e llo s  y puños de cam isas de hombre, cuyos bordes r e s u l­

tan  p e r fe c to s  s in  que presenten después de la rg o  uso l a  

menor tendencia a d e sh ila r se .

E J E M P L O  4

De un te jid o  a base de filam en tos po liam id ico s se  co r­

tan-de l a  misma manera que en lo s  ejemplos 3 y 3 unas p ie ­

zas con figuradas de modo que puedan se r  u t i l iz a d a s  como 

vendajes h e m ia r io s , que no presenten  sobreespesor l a t e r a l  

ap re c iab le  para que no causen m olestia  a l  u sador, con tra­

riamente a lo  que sucede a l  emplear lo s  vendajes t e x t i l e s  

h asta  ahora empleados.

Cuando en lu gar  d el ca lo r se emplee para producir l a  

so ldadura de lo s  h ilo s  en lo s  bordes de l a s  p ie z a s  c o r ta ­

d as un agente d iso lv en te  hinchador, ha de tenerse en cuen­

ta  que éste  r e su lte  apropiado a l a  n atu raleza  de l a  p o lla -  

mida que con stitu ya  e l t e j id o .  Se puede por ejemplo, para 

c ie r to s  isop o lím eros, como l a  polihexaá¡.6tilenoadípnmida o 

su s homólogos emplear una su b stan cia  a base de fe n o le s , da 

ác id o s m inerales (ácido  su lfú r ic o , por ejemplo) u orgán icos 

(ácido  fórmico o a c é t ic o , por ejem plo), so lu c ion es alcohó­

l i c a s  de s a l e s  m in erales. Puede se r  por lo  co n trar io  e l  

agente hinchador a base de alcoh o les a l i f á t i o o s  acuosos 

para lo s  in terp o lim eros, t a le s  como lo s  r e su lta n te s  de la 

polim erización  d el ácido  ad íp lco  de hexam etileno&ism iss y 

d e l ácido  ^am inocsproico en can tidades convenientes. Igual-
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mente ae pRede u t i l i z a r ,  como ¿gente hinchador de lo s  i s o -  

polím eros c ita d o s  una so lu ción  de lo s  in terpo lím eros pr e- 

oedente3 en lo a  d iso lv en te s  mencionados. El agente hincha- 

dor puede se r  d isp ersad o  en e l seno de un veh ícu lo  que pue- 

5 de contener d llu y en te s, p ía s t i f lo a n te s  u o tros -agentes au x i­

l i a r e s .

Ha duración de lo s  tratam ien tos depende especialm ente 

de la  naturaleza, de la  p o li amida, del t ip o  de a r t íc u lo  gao 

se  fabrique y de l a  elecoión  d e l agente hinchador. Lo m is- 

10 no ha de se ñ a la rse  re sp ecto  a l a  tem peratura a que ha de 

e fec tu arse  e l tratam ien to . Este se rá  en todos lo s  caso s 

fácilm en te r e a l iz a b le  por cu alqu ier técn ico  en l a  m ateria .

La puesta en contacto de lo s  bordes de l a s  p ie z a s  de 

a r t íc u lo s  t e x t i l e s  puede e fe c tu a rse  de cu alqu ier manera ade- 

15 cuada, por ejemplo por remojo, p u lv erizac ió n , p in t-do  u otro 

medio sem ejante. Una vez obtenido e l  reblandecim iento s u f i ­

c ien te  se escurre s i  es p re c iso  y se d e ja  s e c a r .

De e s te  modo se obtienen p ie z as  de a r t íc u lo s  t e x t i l e s  

cuyos l ím ite s  quedan perfectam ente con so lidados s in  que haya 

SO el menor p e lig ro  de nue se desin tegren  o se d e sh ile n . Se

puede por lo  tanto confeccionar a r t íc u lo s  de bordes p e rfec ­

to s  de b e l la  a p ar ie n c ia , d e sp ro v isto s  de d o b la d illo s  y s in  

regru esos se n s ib le s .

E l ejemplo que sigu e  demuestra a t í t u lo  de ejemplo una 

85 manera de e jecu ta r  e l  procedim iento ob jeto  de l a  patente va­

lién d ose  de un agente d iso lv en te  hinchador.

Se fa b r ic a  con ligam ento de ta fe tá n  un te jid o  compuesto 

de orin es de 1 m ilím etro de diám etro, de polihexam etilen oad i-
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Da sa ta  tag Ida^ aa-aortan, por medie da nn *ac*beaadea^ 
paralataganta a  loa ll la a aatea, alaaañtea raataotca^braa dâ  
4 x 5  eantimetro* da^lea qne avigaargen aad* nao 4a aaa _ 
aaatro barda* darante^Id acantea# apreaEimedaaanta? an *oío^ 
dláa mantenida, apraalmadananta# a 4$ g rate* aantlgrOdoO* Jb^ 
14 pao loe *a  paaa$. an alaahal e t llia e  aaaaaa (al 5o pao? loo 
a * relaman1 decano intarpeliamid* prosadas** da-la poHaa*- 
danaaaida O* adlpata da^baneaeatllanodlamenim y d* deidad a g í* 
naaapre&ae (4o per 100 *a  paaa da d a tad ltlo e  aaaa^aata)#

4 aontinuaalda aa^daja aaeeor darante apranimadamaete^ 
apa hará aa aatafa a 50 gradea aaatfgradoa y laaga aa a l§ *^ * 
atea laa per* i s a * *  da? arda** qaa aebraaalen da loa fílan o ste * 
la te ra l**  d * andia&r**y da^traaO da macara qaa aa ebtanga aa 
alamaata parfaataaante-dalimitade aagdn aa perlmatro#

Oa^obtlanaraa tapida peliamídiee qaa tiaaa aplloaaidn 
aaa fíaaa  ertepddlaoa a  qairdrglaea*

N 0  T 4

Bar la  patantaada intredaeelda a qaa ¿aa re f iara 3a pro- 
aaata^aomor la daaarlptlta a * RN 17INDIO* la  aaqplotaai&a am- 

^ 50 a laa lta  dar
1#- oe praaadlmlaato da fabrloaalda da plana* da ar- 

tlea laa  te x t il* *  a  beaede poHamidaa, qaa o ansíate * * * * *  
a la i nao toen  eertar la *  mea* lanada* plana* da an tapida fa ­
bricada da aaaardo aaa le  qa* exijan laa eeadialanaa qaa da* 

55 baa praaaatar laa piazaa, aagda la  aplicaaida qaa daban tañar
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y en con so lid ar la  -anión cLe l a s  porcion es de lo s  h i lo s  cons­

titu y e n te s  d e l te jid o  correspon dien tes & lo s  bordes y en con­

secuen cia inm ediatos a 3a cortad u ra, mediante fu sió n  o r e ­

blandecim iento de l a s  p o liím id as que lo s  con stitayen  que de- 

5 terminan que lo s  h i lo s  de urdimbre y trema queden so ldados 

unos a o tro s .

3 .-  Un procedim iento de fa b r ic a c ió n  de p ie z a s  de a r ­

t íc u lo s  t e x t i l e s .a  base de po líam id as, t a l  como e l  e s p e c i f i ­

cado en 1 , ca rac te r izad o  por e l  hecho de que l a  fu sió n  o 

10 reblandecim iento y l a  so ldadura de lo s  h ilo s  correspondien­

te s  a l a s  o r i l l a s  de l a s  p ie z a s  de te j id o  c o r ta d a s , son pro­

ducidas por l a  acción  d el c a lo r .

3 .-  Un procedim iento de fa b ric a c ió n  de p ie z a s  de a r ­

t íc u lo s  t e x t i l e s  a base de poliam idas t a l  como e l  e sp e e if i-  

15 oado en 1 y 2, ca rac te r izad o  por e l  hecho de que l a  fu sió n  o 

reblandecim iento y la. soldadura de l o s  h ilo s  correspondien­

te s  a l a s  o r i l l a s  de l a s  p ie z a s  de te j id o  c o rtad a s , son pro­

ducidas simultáneamente con e l co rte  de l a  p ieza  g r a c ia s  a 

emplear un órgano cortan te convenientemente ca len tad o .

30 4 .-  Un procedim iento de fa b ricac ió n  de p ie z a s  de a r ­

t íc u lo s  t e x t i l e s  a base de poli-amidas t a l  como e l  e s p e c i f i ­

cado en 1 , 2 y 3, c a rac te r iz ad o  por e l hecho de que la  fu ­

sión  o reblandecim iento y l a  so ldadu ra de lo s  h ilo s  c o rre s­

pondientes a l a s  o r i l l a s  de l a s  p ie z a s  de tSgldo  c o r ta d a s ,

25 son producidas rea lizan d o  un desplazam iento r e la t iv o ,  en re ­

la c ió n  con e l  te jid o  de uno o más elementos c a lie n te s  t a l e s  

como una plancha, un filam ento  o una c u c h illa  m etá lica  ca­

len tad os e léctricam en te .



5 .  -  Un procedim iento de fa b ricac ió n  de p ie z a s  de a r ­

t íc u lo s  t e x t i l e s  a  base  de poliam idas t a l  como e l e s p e c i f i ­

cado en 1, carac te r izad o  por e l  hecho de que e l  reb lan d e c i­

miento y la  so ldadura de lo s  h i lo s  correspon d ien tes a l a s  

o r i l l a s  de l e s  p ie z a s  de t e j id o  co rtad a s , son producidos por 

l a  acción  de un agente d iso lv en te  hinchsdor de l a s  po liam i- 

d a s .

6 .  -  Un procedim iento de fa b r ic a c ió n  de p ie z a s  de a r ­

t íc u lo s  t e x t i l e s  a base de políam idas t a l  como e l e s p e c i f i ­

cado en 1 y 5 , ca rac terizad o  por e l  hecho de que e l reb lan ­

decim iento y l a  so ldadura de lo s  h ilo s  correspon dien tes a 

l e s  o r i l l a s  de l a s  p ie z a s  de te jid o  c o rtad a s , sen producidos 

siendo lo s  a r t íc u lo s  t e x t i l e s  a base de iso p o liam id as, pa? 

l a  puesta en contacto de su s bordes con une so lu c ió n  h id ro s l 

coh ó líca  de una in terp o liam id a.

7 .  -  Un procedim iento de fa b ricac ió n  de p ie z as  de a r ­

t íc u lo s  t e x t i l e s  a base de políam idas t a l  como e l e s p e c i f i ­

cado en 1 , 5 y 6, c a rac te r iz ad o  por e l  hecho de que lo s  a r ­

t íc u lo s  t e x t i l e s  son desbarbados después de haber sido  so ­

m etidos a l a  acción  d e l d iso lv en te  hinchador.

8 .  - La explotación  exclu siva  del objeto  de la  paten te* 

sean cu a le s fueren l a s  c ircu n stan c ia s  que concurran con su  

e se n c ia lid sd  d e fin id a  en l a s  a n te r io re s  re iv in d ic a c io n e s , - 

cual objeto  e s :

*Un procedim iento de fa b r ic a c ió n  de p iezas de a r t íc u lo s  

t e x t i l e s  a base de p o líam id as*.

O onsta
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Consta l a  presente memoria le  l í e s  h o ja s  f o l í a l a s ,  es* 

o r i t a s  por una so la  o a ra .

B arce lo n a , 29 le  Diciembre le  195S.

P . p . le  l a  Socié  té  R1I GDI ACETA,

3

%
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