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Bn la FPatente N° 183.0¢7, se ha descrit

o ya
un mecanismo para la fabricacién continua de vidrio
ondulado en hojas o planchas, constituido por una
cadena sin fin, en la que en los eslabones sucesi-
vos se encuentran los elementos de moldeado, alter—
nativemente, céncavos y convexos.

Estos elementos al yuxtaponerse, cuando los
eslabones de la cadena sin fin en donde se encuen-—
tran forma la brizna superior de la cadena, consti-
tuyen una especie de molde con ondulaciones que re—
cibe el vidrio pastoso y lo moldea mientras se endu~
rece, Cuando el vidrio ofrece una consistencia sufli-
cientemente dura péra poder ser auto-portador, la
hoja ondulada ya formada pasa al horno de recocido,
mientras que la cadena sin fin con los elementos que
la constituyen, sigue dando vuelta alrededor del tam—

bor para ocupar nuevamente su punto de partida.

En el momento en gue la cadena pasa por el tam-
bor extremo, sus eslabones se enrollan alrédedor del
mismo y los elementos moldeadores, céncavos y conve-
X0s, se separan entre si, lnteresa, no obstante, que
esta separacidn en el momento gue se produce, 1o ejer
za ninguna accidu contra la hoja de vidrio gue ha pa—
sado a ser rigida, lo que podria provocar su rotura.

A este efecto, ge ha previsto gue los elementos
moldeadores gque presenian una superficie céncava bajen
en el momento de pasar por el tambor, con objeto de
que no se encuentre ya mas en contacto con esta; es-

te descenso se encuentra facilitado debido a que
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la unidén de lcs elementos moldeadores™
en el punto de inflexién de las ondulaciones.

La presente invencidn tiene por objeto perfec-—
cionamientos en los dispositivos de este género,
gque aseguren el descenso de los elementos moldea-
dores céncavos en el momento de su paso sobre los
tambores.

Segin el invento, los elementos moldeadores
cédnecavos estdn articulados con relacidn a los esla-
bones de la cadena sin fin y cooperan con medios de
guiado fijos que aseguran su descenso en el momento
en que el eslabdn en donde se encuentran se enrolla
en el tambor extremo.

£n una forma de realizacidn particulsr, los ele~
mentos céncavos se han montado con movimiento giratéd-
rio en un eje delantero del eslabédn portador. iLstdn
provistos de rodillos de rodamiento que se adaptan
en un camino de rodamiento fijo presentando una in-
clinacidn con respecto a la entrada del tambor. Di-
cha inclinacidn se determina de manera a gue provoque
la separacidn entre el elemento céncavo y la hoja
de vidrio ondulado.

Esta disposiciédn se describe mas detalladamente
a continuacién, teniendo en cuenta los dibujos gue se
acomparian y en los que :

La figura 1, represenia un corte longiivudinal
de la extremidad 4« la cadena sin Iia con superficie
ondulade.

L= Figura 2, representa esguematicamente el
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funcionamiento de la cadena y en particular el des~

plazamiento de los elemenios cducavos.

va cadena sin fin estd, cowo se¢ indica y des—
cribe en la mencionada patente n¢ ioP.uv?, constim~
vulda por eslaboues 10 y 11, unidos por ejes 20,
provistos de rodillos 21 que ruedan por encima de
los caminos de rodamiento, 22 se extiende por debajo
de la brizna superior de la cadena, 23 se extiende
por debajo de la brizna inferior de esta.

En sus extremidades, la cadena asi constituida
pasa en los tambores giratdédrics de los que uno, por
lo menos, es motor. JSe ha representado el taﬁbor ex-
tremo derecha b, dispuesto de manera que le permita
aguantar a la vez, losg eslabones 10, 11, durante la
rotacién de la cadena y engranar con estos, para
arrastrarlos.

Los eslabones 11, estdn provistos de los ele-~
mentos moldeadores de superficie convexa 13. Lstos
elementos se fijan rigidamente en los eslabones for-
mendo una pieza con ellos.

Contrariamente, los elementos de superficie
cénecava 12 que corresponden a los eslabones 10, no
se encuentran fijos en estos dltimos.

Segin el invento, los elementos 12 comprenden,
ademds de la parte cdncava que constituye el molde
para dar forma al vidrio, un soporte 24 de forma an-
gular, En la rama en la que no se encuentra la super-—
ficie céncava, se ha dispuesto en la extremidad 25

un agujeroc calibrado 26. Este agujero 26, permite
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montar el elemento 12 en el eje delan ‘SaEHn i

-5

eslabén 10, de manera que el conjunto.del elemen—
to puede girar alrededor de este eje.

En el soporte 24 se han montado, cerca de los
bordes de la cadena los rodillos 27, gue dd4n vuel-
tas libremente alrededor del eje 28.

Debajo de los rodillos 27 se encuentra un ca-
mino de rodamiento especial 29, distinto del cami-~
no de rodamiento 22 de los rodillos 21. En el trayec-
to rectilineo de la cadena, el camino de rodamiento
29 se encuentra en el mismo plano horizontal que
el camino de rodamiento 22, Pero cerca del tambor o,
el camino de rodamiento 29 se inclina en 30 a lo lar-
go de una distancia conveniente, que se extiende mas
alld de la extremidad del camino de rodamiento 22,

Facilmente puede verse que, con esta disposi-
cién, los elementos cédnecavos 12 se encuentran arti-
culados en el eje delantero de los eslabones 10 y
que pueden dar vueltas alrededor de estos, segin los
desplazamientos que les permite su camino de roda-—
miento 29, 30, ’

En el trayecto horizontal de la cadena sin fin,
como los caminos de rodamiento 22 y 29 se encuentran
sitvuados en el mismo nivel, los elementos 12 y 15
yuxtapuestos constituyen la superficie ondulada en
la gue la hoja de vidrio se extiende, se adapta‘y se
endurece tomando asi la forma deseada.

Cuando la cadena sin fin, entra en el tambor

6, los elementos convexos 13 soliddrios de los
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eslabones 11 ddn vueltas con estos dltimos sin

desplazamiento relativo. Por el contrario, los ele~.

mentos cdncavos 12, gulados por sus rodillos 27 ,que

siguen la parte inclinada 30 del camino de rodamien—
to 29, ddn vueltas alrededor de los ejes delanteros
de dichos eslabones 10, lesciendenligeramente. Como
puede verse en la figura 2, pierden inmediatamente
contacto con la hoja de vidrio y se separan sufi-
cientemente, lo que permite a la hoja de vidrio que
sigue su carrera, se encuentre libre de una acciédn
cualgquiera del borde trasero del elemento céncavo
12, Dicho en otros términos, la abertura de los dos
elementos contiguos 12 y 13, que se produce necesa-—
riamente en 31 (véase figura 1) al pasar por el tam-
bor b, se efectua sin que transmita ningdn'efecto.
perjudicial en la hoja de vidfio que se encuentra
y& solidificada.

E1l desplazamiento progresivo del elemento cén-
cavo 12 se ve claramente en la figura 2, en Im que
se ha representado en sus sucesivas posiciones a, b,
c, 4, con relacidn a la hoja de vidrio ondﬁlado;

vna gula exterior 34, se encuentra instalada
enfrente de la parte inferior del tambor b. ksta
guia, por la que ruedan los rodillos 27 de los ele-
mentos céncavos 12, sirve a impedir las oscilaciones
de estos elementos que giran libremente alrededor de
los ejes 20 de sus eslabones. De esta forma, los ele-

mentos 12 se mantienen en una posicidn correcta has—~

ta gue llegan a formar la brizna inferior de la
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cadena sin fin en yuxtaposicidén con los elementos
convexos 12, que estdn luego guiados por caminos
de rodamiento horizontales en el mismo plano.

una disposicidn andloga puede adoptarse para
el otro tambor 5 de la cadena sin fin (extremidad

delantera).

Hecha la descripcidn y aclaraciones precedentes,
es precliso afladir que los detalles de realizacidn
de la idea expuesta pueden variar, sin que por ello
cambie la idea de la invencidn gue es la que se
desprende de los pdrrafos que anteceden y se rei-
vindican en la siguiente

N U T A

En resumen : la PATENTE DE INVENCION, cupo re-
glstro se solicita, recaerd sobre las reivindica-
clones siguientes :

1°,~ Perfeccionamientos en los dispositivos pa-
ra la produccién de hojas de vidrio ondulado, consti-
tuidos por una cadena sin fin en la que los eslabones
estdn provistos de elementos alternativamente conca-—
vos y convexos que, al yuxtaponerse, constituyen una
superficie movil ondulada que recibe y d4 forma a la
hoja de vidrio, caracterizados por el hecho de que
los elementos cdncavos se encuentran articulados con
relacidn a los eslabones de la cadena sin fin y
cooperan con medios de guiado fijos dispuestos cerca
del tambor extremo, lo que asegura el descenso de
los elementos cdncavos en el momento en que los e€s=

labones que los aguantan entran en contacto con
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dicho tambor.

2°,~ Perfeccionamientos en los dispositivos
para la ﬁroduccién continua de hojas de vidrio on-
dulado, segin la reivindicacidén 1, caracterizados
por el hecho de que los elementos céncavos se en—
cuentran montados pudiendo girar alrededor del eje
delantero del eslabén que les corresponde.

53¢.= berfeccionamiencos en 10s disposiuvivoes
para la produccidin convinua de hojas de vidrio one
dulade, segin las reivindicaciones 1 y 2, caracte-
rizados por el hecho de que los elementos cédncavos
aguantan los rodillos gue ruedan por los caminos
de rodamiento anejos, los que se encuentran incli-
nados a plomo de la entrada del tambor,

4%,~ Se reivindica por dltimo, como objeto so-
bre el que ha de recaer la Fatente de invencién gue
se solicita, M"PuRTECCICN LILNTOS EN LOS DISPOSILIVOS
PuRa LA PRODUCCION CONTINUA Di HOJns Dw VIDRIO Gidu-
LADO, -

rodo conforme gueda descrito en la presente
slemoria, que consta de ocho hojas escritas a mdqui-

na por una sola cara y dibujoF que se acompafian.

ENE‘?QS?
: f. BELOTTE REUNIES.

B0y AUBE!

N
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