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El invento se refiere a ú n a  máquina pura la obtención 
de géneros milaneses u otros géneros corridos, de punto, res-

Ipectivamcnte de malla, semejantes a géneros de punto de urdim¡
¡bre sin hilos de urdimbre según la patente alemana 741*592 asi 

5 ¡como para géneros con hilos de trama encuadernados.
El procedimiento para la obtención ce tales géneros 

¡consiste esencialmente en que las partes de asas de hilos que 
¡se hallan entre y encima de todas o determinadas mallas de 
¡agujas no vecinas se forman de un modo tanto más largo en la- 

10 ¡sos de asa que los lazos ordinarios de ¿.alias de aguja, para 
que en la formación de mallas de una fila siguiente de mallas, 
con la que están formadas estas partes de asas de hilos o es­
tán estiradas a través ¿e las mallas de aguja de mía siguiente 
.¡fila de mallas y en tal fila siguiente de mallas por la aguja 

15 tque en una de las filas precedentes no ha elaborado los lazos '
I ;de asa lar-, os, o en una aguja situada lateralmente de aquella
ícon la malla de aguja ordinaria de la correspondiente fila de 
mallas correspondiente se fonnen solas o conjuntamente de modo 
simultáneo en la malla de aguja. Por ello se obtienen fomacio 
hes de mallas semejantes a los géneros de punto de urdimbre, 
por el enlace transversal ne las mallas de aguja de una fila 
(le mallas no consiste o no solo amsiste en mallas de platina, 
ipino en partes de ranas de mallas que producen un enlace trans

20
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! versal de las mallas de aguja de una fila de mallas con las 
;¡ mallas de aguja de una fila si¿fiiente de Llallas.

Los modos de proceder tamoién son adecuados para la 
: obtención de géneros de malla en los que tales lazos de asa 

5 ¡ no se elaboran en una malla en una fila siguiente de mallas,
! sino que se encuadernan entre las mallas solamente como asas 
! captoras.

Estos lazos más largos de asas de hilos que están for 
mados a este fin entre dos mallas de aguja no vecinas y pasan 

10 do por lo menos sobre una malla de aguja, se mantienen corri- 
; das más prolongadamente sobre platinas ¿e entrega y por medio 
de éstos se transmiten sobre las agujas para la elaboración 

- ¡ en una siguiente fila de mallas, degán el procedimiento los
i lazos de asa además no solo deberán soportarse por dos plati- 

15 ¡ ñas de entrega a ambos lados de la aguja, sino también para
determinados modos de trabajo solo por una platina de entrega 

' entre las agujas, para lo cual las mismas, segdn el objeto de 
j utilización, obtienen una forma especial.
i La aplicación de los procedimientos se refieren a dos

* 2 0  ¡ clases de máquinas redondas de hacer punto que, con el fin de
la entrega de lazos de asa sobre las agujas, trabajan con pía 

, tinas de entrega conformadas especialmente. Una de las clases 
de máquinas redondas de hacer punto es aquella que tiene un 

 ̂disco de nervio en cuyas hendiduras se guian platinas que se 
25 : mueven contra el lado dorsal de las agujas. La otra clase de

: máquina redonda de hacer punto es aquella que tiene al exte- 
¡ rior del cilindro de aguja un anillo en cuyas hendiduras es-
: tán guiadas platinas de desprendimiento, respectivamente de' !
: abrazo que se mueven contra el lado anterior de las agujas.
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Según esto lo que importa es el mantener sobre las 
platinas durante la formación de mallas a uno de los dos la­
zos corridos simultáneamente el cual haya siao corrido más 

¡ largo que el otro con longitud corriente, y después cuando la 
: aguja va de nuevo hacia arriba a su posición más alta el sos-
¡ tenerle hacia delante pasando sobre los ganchos de la aguja
i de tal modo que el mismo atraviese los lazos.

Por la. colocación del lazo de asa largo delante de 
los ganchos de aguja para la entrega sobre las agujas se ne-

!
cesita para éste más hilo que para su longitud corrida, di es 
ta necesidad mayor de hilo se orea por d  corrimiento más lar 
go que sobrepasa a lo necesario, entonces las mallas que se 
forman de los lazos largos y las mallas de tamaño corriente 
se hacen demasiado grandes. Por ello el género se hace dema- 

! siado suelto y no queda bien cerrado. Por contrario, s i n o  se 
dá esta reserva ce hilo, el lazo largo tiene que traerse el 
hilo excedente necesario para la entrega desde el lazo peque- 

! ño vecino formado en una malla. En un género suelto ésto se- 
i ría posible; por contrario esto es imposible en el género fir 
 ̂me y cerrado que se trata ce obtener, porque en tal género 
los lazos de tacaño ordinario ya están formados de un mínimo 

i de hilos, de modo que I03 mismos, aunque sea pasajeramente, 
i no pueden ceder ningún hilo al lazo grande sin ruptura de hi­
lo. Según esto no es posible de esta ^anera la confección de 

i un género bien cerrado, elaborado firmemente.
Estos inconvenientes han de eliminarse por el hecho 

de que se procede primeramente de tal modo que los lazos lar­
gos de asa se corren por las platinas ue entrega más largos y



de más hilos que los lazos normales de longitud corriente, y 
que la entrega de éstos lazos de asa sobre las agujas se eiej3 
túa por las platinas de entrega en un punto que está situado 
más próximo al punto de corrimiento para los lazos normales 
que el punto para el corrimiento de estos lazos de asa; y que 
las platinas de entrega después de haber entregado se mueven 
de nuevo por encima de los lazos de asa sobre las agujas, en­
tre la fila de agujas.

I En máquinas redondas de hacer punto, se procede de
' tal modo que los lazos de asa lai'gos se corren sobre un punto 
i que está situado más alto que el punto de corrimiento para los 
lazos de longitud ordinaria y que la entrega de los lazos de 
asa largos sobre la aguja se efectúa tanto por debajo de su 
punto de corrimiento que por el avance del lazo a su posición
de entrega delante de las agujas, respectivamente de los gan- 
¡chos de apa ja, no se produce ningún agí 'andamiento del lazo.
I Esto se alcanza porque el canto sobre el cual reposa el lazo 
I de asa largo durante la entrega en la aguja, está situado más 
¡bajo que el canto sobre el cual está corrido este lazo.

Esto ocurre bien sea poroue en el soporte del canto
de corrimiento, que en este caso es una platina de entrega, en 
la que ai el canto de corrimiento está ^revista una garganta 
situada más honda que el canto de corrimiento, o bien poroue
el soporte del canto de corrimiento, es decir la platina de 

¡¡entrega, durante el corrimiento para el laso de asa largo se 
vuelca más alto y después del corrimiento durante la entrega
se baja de nuevo.

Cuando en la variación o.e ra profundidad ¿e corri^ien- 
ito ¿.ara el lazo ordinario ai mismo tiempo no puede colocarse
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también e± punto de corrimiento para ios lasos áe asa largos
! más alejados ó.el punto ordinario de corrimiento, entonces el 
}lazo largo no solo tiene que correrse verticalmente, esto es, 
i en la dirección ¿el eje de agruja, sino en el tiempo en que
las agujas corren a I03 lazos, tiene que correrse tambiéni
] transversalmente a aquella dirección, de modo que la posición 
! del punto de corrimiento e los lazos de asa largos puede va­
riarse hacia el punto de entrega.
! En este desplazamiento de la base para la entrega de
¡los lazos de asa después del corrimiento, sin embargo, hay 
que cuidar que después de efectuada la entrega del lazo de 
!asa largo de nuevo enista suficiente distancia vertical entre 
¡la base del lazo de asa largo y la de las mallas inferiores de 
Ilazo y longitud ordinaria. Esta distancia es necesaria para 
conservar al lazo largo con seguridad sobre la lengüeta de la 
¡aguja en el tiempo en que la malla formada se lleva desde la 
¡lengüeta sobre el fuste de la aguja, para que el mismo en el 
¡siguiente proceso de formación de malla de nuevo entre en el 
¡gancho de la aguja. Cuando los lazos de asa se soportan por 
¡dos platinas de entrega, es suficiente si el punto de aplica- 
¡ción de los lazos de asa para este proceso está arcuado a 
iigual altura que el punto de corrimiento.

En máquinas con agujas (de gancho) puntiagudas tiene 
¡que existir esta distancia para que sea posible el apriete del 
cierre del gancho de aguja entre los lazos de asa y la malla.

La condición previa para la obtención de tal género de 
i punto corrido en ataduras de género de punto de urdimbre para 
¡trabajarle como género de malla denso y resistente a l a  aguja,
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OS qUG tas pía iiâ Las (. C ê i uí Ĉ' (. .̂aí *" ta ü̂. anas ol. ̂.UCia. de IOS
lazos de asa de hilo a las adujas p-at*a la i'ort.acién shuultánea' 

i de mallas tienen -ue tei^er una cont"oít.nción correspondiente a ¡ 
estas exirencías y que éstas i,;uoñó-ente estén adnotadas a los 

5 :} movimientos de las (tujas.
Esta separució- de los lazos de ase. de hilo que están

.): Ss Cansos ;,'OLn e et caoito sup'G3.'io2' o o las -̂latiíias te entrŝ 'a,
' con respecto a las mallas ue so-ti'-nen en el canto inferior
!
de ta^ atsi-̂ as m.ci¿- â .-a.jo, eni¿.e oS)̂ eoiai(.t.Í4.t.e, cuanoo tas 

10 ; asas de ap.uju no se sostienen por dos, sino solo por una plati-
¡ na c.e eiiui'(q..*a y jemeneo en cu.en̂ e _ue las siallas a.t ascenaer 
j las spujas, se arrastran todavía hacia arriba ^Igo por encima 
I del canto ini'erior ce las platiiias, para la ejecución secura o.e 
este proceso, un ¿'.ovî -iienLo que ê jeeda te la medida que se ne— ' 

15 ;) cesita país.. el c^it i.. lento ee loa lazo^ sobre ol o (tito superior 
¡ de la platina.. Este inconveniente iia -e eliminarse porque -..ien .
¡ tras las mallas se llevan por las icnraet<-s sobre el lusto de 
i la np.uja, los lazos <...e hilo están situados sobre un punto a el 
¡ can;to superior ue las platillas de oi..tre, a que es más alto que 

20 el pun ¿o s o or e et que se cor—en los ...isinos.
i Por otra parte, si^ atbai*q;o, el canto interior del so-
- por je (Le oanuos correooi.*es piara el laso i^r o o.e nueva íiieÂ e 
que snjuai'se ta. alto co<. o sea _* osi ole, de modo que en aaso ae 
¡asa laíp o cedó.a ^oonc la <.¿nja y siJUaao .-Oiré ra ten¿-iAeva 

25 abierta, el cual después a el nuevo ava-:oe de la platina para 
el c-rrii.lento de nuevos tazos e.e aso. se ü . i t a  pos* su csi.to 
interior en su posiciéi.* ue altura, no se presione en el ángulo 
de len¿;Reta de la a.,u.ja y no se aplaste ¿.or la lenp-Reta que se 
cieit'a. n es Je — sn ea canijo iii.-er*j-03.' ueiautoro aet soporue (Le



:¡ cantos de corrimiento, es eecir la platina, está escalonado
i! estrechándose nacía arriba hacia su. extremo libre. Esta escalo!¡i
íj naaiento ¿el canto interior ¿e la platina de entrepa tiene ¡ 
¡jademás la finalidad ¿e crear suficiente espacio para la inser- 

5 { ción de un hilo de traua mediante guiadores de hilos o.e trama
¡ entre el punto de corrfjicnto corriente (canto superior del 
: cilindro) y los cantos ina'eriores de las platinas.
' t _US JO saSCt..iOnc.L<̂ ÍdáijO COaí-ieiiSOt., \1SU0 unciU Gl GXLtrCnO 
libro, U l i  ir-̂ -ZO G.e Lrs<S UG le- LtC Gntr&;ájS, Sltu&du iiL^S

1 0  t prOLC U íiC .n  0 ai G C - C  ÜU ú O O 0 C 0 Z 1 '1  .̂ .j- G- i. üQ* u G JÜL O Z O Q U  e  C S ¿ü 1*^' I " ¡
t̂UíU.¡0 GUtl'e le, ynr¿.Ulítn de entrG¿;n y el C0ji¿Í6r-2*0 sel GSCUlOnU— ! 

hmiento ael cauto inferior, es la ^arto o el soporte del caiito 
í de corrii^ienro une ci*en la eistnncie. re^ueriun entre canato ¡
' de oon*ii.-ieiiüO y el ornato i-uenoi* purn n-untener se^m*unos loe - 

1$ j Inzos de asn ne l¿̂.s líicims. j
' ! Luiri s i ê-t oíií̂  *— e ai*-—c eiL * G c oai a- m  ai Ucíe o. e

des^reiiain ie^to, respectivamente ue in c lu sión  se ¿uían. dos ala—'

¡ tinas en ana h^iiL-ium ^  ̂ e-i GO a-i -í-uo.o — e l¿í i l^ói^ia ¡¿¡.e ues—
-í nrendjjiiento nue n i ulano tiempo s irve   ̂ e p la t in a  de cub ierta
i í20 ¡e stá  sltuad.n ln  p la t in a  ce entrara t_.e pancho. ¡

jr^tra l a  confección. ...e ocios eneros, sepun ésto, en la

¡ los lnzos a*.e asa bĵenei.* Q̂ ue eiî í ê--&.i se ôojL e j-as at,ujas oox̂  las 
plaolnas oe eiíüreya p lioei^i*ae uê j,n.o.t ĵ ei las sh-*-̂ tj.iias ce 

25  ̂entrepa, . es.;,ués de lo cual l̂ .s platinas oe entreua van ue nue­
v o  a la o^sicióí- oe trabajo por encuba -..e ios lazos de asa v¡i
'jpor debajo del hilo a correr pura la recepción ce nuevos lasos 
:jde asa entre l^s adujas, rara evitar* cue en platillas de entrega 
i-ue se mueven contra loa dorsos ae atuja o c^atra el seno ae
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aguja en la lila de agujas a la posición de trabajo, estas pla­
tinas de entrega pinchen de nuevo a las asas dejadas libres o 

: las reciben de nuevo, o para evitar- que las asas o un hilo a 
insertar debajo de las platinas de entrega y a elaborar en ma­
llas ordinarias, se empujen por los cantos inferiores de las 

¡ platinas tan profundamente que al ir a cerrarse la lengüeta 
' (en agujas de lengüeta) se aprisionen en la articulación de la 
lengüeta y por ésta se aplaste o seccionen, las platinas están ' 
constituidas de tal modo y se han previsto medios que actúan
!de tal modo que estas platinas penetran de modo más elevado en ,
! la posición de trabajo para la recepción de nuevos lazos de asa,, 
¡del que corresponde a su altura en la que los lazos de asa se !
!corren y se dejan libres de nuevo.
! La aplicación de las características en conjunto o ais­
ladamente dependen de la atadura que en cada caso ha de esta­
blecerse de tales géneros de malla semejantes a los géneros mi-'
! lañes es o de punto ae uro.;Lhbre.i !
¡ En el dibujo se han ilustrado ejemplos de ejecución del
! ¡¡invento.
¡ Nos muestran:

Las figuras 1 - 5  diferentes formas de ejecución de nía 
tinas de entrega. ,

Las figuras 6 - 11 y 15 el nodo ae funcionamiento de 
estas platinas de entrega con respecto a las agujas, en vista 
lateral y nelantera.

,j La figura 12 una sección transversal por el lecho de
jaguja y platina a lo largo de la línea de sección 111-111 en 
las figuras 1 y 2 con platinas de entrega en la posición de al- 

, tura al penetrar en la posición de trabajo y uno en la posición

'



10

20

ó 6 3

01 c orr r  j r  o. co rr ían te  hoi'iz-o.ita.j- (díuujno^ nLiiJenan) ._m-<

¡ y ILj.ú8jL'O.CÍó-'4 L-C 10n.' lC.Z/0;- i—C
<
¡ L r  í'j.fU.m i r  lo  j.,iañ.o rué j-n ií^ .i H  ccn-o re c o r te  cero!

¡ c.L- v is ta  ¿esu.e e r r í  n en -Lt. c rro coró r re ^ u i^ s  ^Oire ir a

- cl^/uina-s ce enrre.r***

, r í  um  r̂ + un¿̂  scco-i.o^  ̂ -LO. i  a -no 1-jmn.y o *-í.e i<̂ .

:} l in e a  IV -IV  en in  í i ; .  r l*or e l  reúno
.!
¡c e rro jo  con -onrtee Jo cerro jo  nuxrí r* -.;*o.e ocasionan) e l  aseen—

' so y el ¿esocnso ce Id̂ s jjln^in^^ Oaî ĉ̂  a-.
! r iy u m  lo  unn sección  *Jiu-.;.nvei';j^í co i í^cho c.e ;

m  íJÍfL̂rr̂-.!.u t e lo c.itÛín coii L.oc f_.'î< uiij.a.ía ê.i c¿̂-.tm  ̂uíî¿ ¿t̂¡ r-'îL"**
'! ti-i...s .'Uo se eĉ  'Vn,̂ aCál̂i-aj ac cencío

oc neo r Ci¿m<' ¡ 1 \/Á¿ uO¡ y eC v*Li.éj¿ coro rlnJi^n LLe ur^n: í
!te  y co^o i^lauina ae entrega por oti\.. ^..ai'te.

ne ur*e. l í  vistu. ¿es^.e tut laño lo. yo&icróu l e  i r  ule.-*;

Jiñai --.o ¿o.ucv ,y oeSj y j/lo-üiiin ce ei..ój.*e¿i o. se Ur- j-r
¡ i í y .  d r l  co,.=.i.enao ¿el yroceso c.e corrim iento.

j l^ s  ^i^.uíre lo  — ¿D lu  coíisoitudói- ,/ 0"Lnid0ii¿.i;len*uO t
ct.e le s  n lntinns se¿*!Ui'. la  ii^,# lo  en visun le. jej.*nl y en planta. j

;! La f ig u ra  2¿un a  aguja de lengüeta conformada especia l-}

¡mente, cuya foi* m es especial,¡.ente adecuada para e l  modo de

¡traba jo .
¡¡

El modo de traba jo de una ...á^t^ína reu.on¿n ue hacer pulu­

.... 
^

 
O r,*¡l0v - i, ̂ Y confección de aal^s eneros es ñor e jn p lo  t a l  gue

25 ¡dos ._rupos ue agujas (i;*̂ * y 2 -j - *-*̂ Cnto on . os secesos

de tor. .noióíi de ...alias (nroocjGj o.o CÔ .*f.*Í...:ÍOUuO) J. n!, nn
alio n ¿o_,j CiL l<-s-fjO*j m**—.{. o .*-- *. .* n . , a s a, ¿,o sobre las ujns ó el
otro grUuo y en m i las 4, re^..activametate 4/V y que entre las
agujas mu-n,*i ̂-'-- UiLG 0 ¿os . ru_.o,.. de _.'ffĉ/ó'i-'ins ne ejitreyu. í**̂* y i



! (ir/,3# -i-3 t,' —ti-J*' ¡
; ül Ca.s.-¡rO d0 IOS {i*npOü <̂S cí:- tT.ĵ,3 se eiecjú.a eii SU -hita.— '
i! ., . ...  ._ -'j¡ yOi* parte SU &-L O-'SGU aO SL-.CSSÍOj le ..US U ,.i.'LLj_;0 36 a/'Uj¡-.S ¡ r
¡: ejecuta saLcosiva.¡.eute tos ^rccesoa as ior^ació,. ¿3

5 después el oti o ruyo r.e a,..ujas n ejecacn ¡cucesrvasente 0.00

0̂1̂0 CBS Os de i*or;̂ aoiói.i ¿e garras, después de nuevo el , rapo de
¡ayu.a.s 1.1, etc*
I tas .Los'' *-.3 as e jscn.ciói.i. alas asases as l^s tluuaas á — 5
¡ de las q;-lati.aas ¿e entrega , sor r-a j.iá poLr...s acromas de nacer

10 jpunuo oô A casco oc nervio 3 en el que estás .aladas y se rae- i
¡vea contra el corso se ra H. ha t

notas pla^raaS ce Oií*olL'¿hth., tienen 1^ lor.-.a ¿ue corres—
1 pondo Oí. cana CaSO a SU irraliaau so eapleo . i-'or la coas uitu -
¡ClÓn 0.3 OS^as .raji^^S 3O r solo se ílí uü uaa cOir'*̂

15 'lección perfecta de  ̂enero  ̂o.Í6 1- se. hsi la aatoiiuo alemana ]
ilau 741.^92.

la í'or=.n - e la \'la'i;ii¡3. ae entrey^. 1̂ * y 1^ es especial— }

20

25

nente aaecuada uai'a el caso ue .rué nayan de entre...arce lazos '
de asa a cor solo una 'áauma ue enür a:a soore las 3̂ ujas. a {
I . ' . . - . . , o . . . ies ¿e rln se uan q^revisí^o ^laitin^s ce ienn*e¡.*.a p y i* de crstin—j 
. ' ! 
': ta longitud, de las que cada una se ouede accionar ^ara si en :
¡una trayectoria de movi.siento (análoqas.enne a las ayujas cono ¡
¡en las náqninas redondas ¿e hacer punto oístena interlock) y
están insertas de tal nodo en la /aá.-uina de hacer yunto que por
lo nienos alterna una platina corto, i-*** coii una olatina lar, a
I i ara loL ejecuolcí^ no loa ŝe cocos re^iuericos tte Lrnoajo
1̂** .nli—iî â ' -e en n  e, 3. ea ca. C e - ^ r < ' ..i j.;0.o rué su c —nuo
suyerioi- en el exti'eno lí¡ri'e ...ela.-¡.tei'o corienza con un^ 3arte ,
recta, el pmiuO de cor±'i...iéu'¡jo desnués ser-uiá.a.i-eute nacía
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atrás, peí* un ascenso oblicuo p^, se h a l l a  un trozo situadomi trozo

J-Lb separ ̂inas alt¡o .-.e canto recto ( u.o sirve ¿rno 

; los lazos de asa ce las isallas) oue d e s u é s  oaja oblicuanánte; 

!- hacia atrás y de nuevo hacia celante y ascendiendo forma una 
 ̂ai ̂ -—Lit * u e estĉ . si¡jn^'ia -i¡.as usía -,ue el y anuo de corí r^ien

to 1-̂ *. La nari: es¿<a situara rás alta ..ue la yadus ce ca.--to

10

P ? A'dí'a reci^ ii* a ros lasos de asa a al ei..n̂ ĉ 'aY la ur — 
garita. L1 canto inferior P^ en el extremo libre de la platina 
¡ transcurre un trozo recto y paralelo a la parte a el Ccjriro su— 
¡pei'ior P^ y desciende enronces por una oolicuiaad hacia 
' atrás y abajo hacia el canto inrerior principal P^. Por lo -re— , 
ynás la ¿ilatina de entrega puede tener la forma ae las agujas.
I Ll nono ae funcionarieuto que ejecutan estas platinas ;
de entrega c¡.e la lig. 1 durante la ior¿..ación de malras de 
acuerdo con su forma, es el siguiente:
j Ll corrí..fenro de los lasos c.e asa j más largos de lo
ordinario (fi¿,. 6) se efectúa en un -up.ar P^ de su canto supe- ; 
rior que está situado más bajo que la parte del canto superior i 
: sobre el cue se sujeten los lasos de asa j, cuando las mallas j 

lO 4 y los lasos de asa s tienen _̂ ue ^danucner sobre las c^.ujas ¡ 
separados de tal mono que las mallas 4 se lleven por debajo de 
la lenytíera a.oier'û L sosre el xuste ao a.a â  uja y los rasos de 
asa 3 han de permanecer arriba sobre la lengüeta (fiy. c). Con 
¡la finalidad <..e la sepai'ución segura la platina de entrega en 
¡¡este lugar de separación, desde el canto inferior hasta el 
punto del canto superior tiene que ser más alta que el punto 
de corrimiento 1̂ * y la ^ar¿;anta de entrega, para tener disponi­
ble un espacio suficientemente gr'cnde para este proceso, sin que 
oor ello dependa el corrj— lento de los lasos de asa j en su Ion
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gitud de la altura del lugar de canto P^.

Ante todo, cuando los lazos de asa 3 se corren solo 
sobre una platina de entrega ( p l ,  P^ ) y a consecuencia de esto 
los mismos también solo se entregan por una platina de entre­
ga, se hace especialmente necesaria la colocación más alta del} 
canto pS para el proceso de separación. Como en este caso los 
lazos de asa 3 partiendo desde abajo desde el género oblicua­
mente hacia arriba están situados pasado sobre la división de 
la aguja, respectivamente sobre la aguja hacia el lugar del 
canto superior (como indica la fig. 11) de modo que solo 
por la posición de altura del canto ps se alcanza una posición 
de asa favorable para mantener separada la malla 4 de los la­
zos de asa 3 con respecto a las lengüetas Z, de las agujas N*̂

! y N^.
La garganta que se halla detrás del lugar del canto 

superior ps de la platina de entrega sirve para entregar los 
lazos de asa sobre las agujas y está recortada tan profundamen 
te que su punto más profundo está situado todavía más hondo 
que el punto P^ sobre el que se corren los lazos de asa. Por 
ello se evita que el lazo de asa al entregar pasando delante 
y encima del gancho de aguja requiera un exceso de hilo que i
sea esencialmente más que la longitud en la que se había corri4 
do este lazo de asa (fig. 7).

El deslizamiento pasante de los lazos de asa 3 desde 
! el punto de corrimiento P^ sobre el punto ps y en la garganta ! 
de entrega P^ se posibilita por el lugar que asciende obli­
cuamente hacia atrás del canto superior y auemás porque en este 
tiempo las agujas desde su punto de corrimiento más bajo de 
nuevo ya han ido algo hacia arriba, por lo que los lazos de
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asa 3 ya no se hallan situados encima del punto de corrimiento 
P^. Después de la entrega de los lazos de asa 3 es decir cuan­
do la aguja con su gancho ha penetrado en el lazo de asa se 
mueven las platinas de entrega retrocediendo tanto que la par­
te del canto superior ps hasta el canto inferior P̂ * mantiene 
al lazo de asa 3 a la distancia requerida con respecto a la 
malla 4 (fig. 8). La garganta P^ tiene que estar recortada tan 
oblicuamente que en el movimiento de retroceso de la platina 
de entrega, el lazo de asa 3 pueda deslizarse fácilmente salie¿ 
do desde la garganta pb sobre la parte de canto P^.

La entalladura del canto inferior P^, ps en el extremo 
libre de la platina de entrega p sirve además para el fin de 
que al penetrar las platinas de entrega por debajo del hilo a, 
b que ha de correrse entre las agujas, el lazo de asa 3 entre­
gado de la fila precedente no se empuje hacia abajo en la circú 
lación de la lengüeta de la aguja y se corte al cerrarse la 
lengüeta (fig. 9).

La platina de entrega fig. 2 tiene, fuera de la parte 
dirigida oblicuamente hacia arriba como punto de corrimiento 
P^ y por un canto P° que transcurre oblicuamente hacia arriba

Ir*desde el canto inferior P hacia el extremo libre, por lo de­
más la forma de la platina de entrega de la fig. 1. Esta ca­
racterística adicional de la parte dirigida oblícumanete hacia! 
arriba tiene la finalidad de que el hilo se corra sobre un can­
to que desciende oblicuamente hacia el punto de aplicación P^ ¡ 
que esté situada más baja que el extremo libre, por lo que los ! 
lazos de asa 3 se forman sobre un punto situado más bajo que 
el extremo libre, de modo que el punto, es decir el extremo 
libre, con el que penetran entre las agujas las platinas de
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entrega de nuevo encima de loa lazos de asa entregados sobre 
las agujas, está situado más alto que la longitud de los lazos 
de asa. El corrimiento de los lazos de asa puede efectuarse ha^ 
ta dentro de la garganta P^ que se forma por el canto de co- ¡ 
rrimiento pv oblicuo y el ascenso P^ (fig. 2) o hasta el cantoj 
recto P^ de la forma de platina (fig. 3) según se mueva ¿e le-} 
jos la platina de entrega entre las agujas. Además ha de al­
canzarse por la parte ps dirigida hacia arriba que los lazos dé 
asa que durante el proceso de formación ue malmas hayan de sos-i- 
tenerse sobre las platinas de entrega., no se desprendan desli­
zándose mdeseadamente.

Cuando los lazos de asa se corren, sostienen y entregar, 
sobre dos platinas de entrega (fig. 13 y 22), se utilizan pre­
ferentemente platinas de entrega sin en punto de aplicación P^ 
elevado con respecto ai punto de corrimiento P̂ * (como se ha 
representado en las figuras 3 y 4). En la forma de platina de 
la fig. 4 se hallan a consecuencia de esto a la misma altura 
el punto de corrimiento P̂ * y el punto de aplicación ps para los 
lazos de asa después de la entrega. La colocación más baja del 
punto ps y la reducción de la distancia del punto P^ con res­
pecto al canto inferior P̂ * está dada por la posición de los 
lazos de asa j sobre dos platinas de entrega, puesto que, como i 
se ha ilustrado en la fig. 11 por la posición punteada de los 
lazos de asa 3, no obstante a una posición más baja de los la- j 
zos de asa sobre el canto todavía existe suficiente espacio 
para mantener separadas las mallas 4 de los lazos de asa 3.
Esta colocación más baja del punto ps es aquí necesaria ya por­
que como los lazos de asa o, estando sitúanos sobre dos plati­
nas de entrega P, requieren más hilo que cuando los mismos so—
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lamente están situados sobre una platina de entrega.
Para poder aplicar simultáneamente también en estas 

platinas de entrega la ventaja de la parte P^, P° dirigida 
hacia arriba, el punto de corrimiento P^ asciende desde el 

i punto de aplicación ps oblicuamente hacia el extremo libreI ¡
j (fig. 3), donde el extremo libre está situado más alto que el j
i punto ps, mientras que en las platinas de entrega P de la fig.)
i 2, el extremo libre de la parte dirigida hacia arriba pv, P° }
¡ está situado aproximadamente a una altura.
! Por lo demás el modo de funcionamiento de las nlatinasI
de entrega de las figs. 3 y 4 es el mismo como se ha descrito 
en lo que precede para la platina de entrega de la fig. 1.

La conformación del canto inferior de las platinas de
I entrega P en su extremo libre que asciende por la oblicuidad
j P° hacia delante y hacia arriba, y después transcurre de nue- 
i vo paralelo al punto de corrimiento P^ hasta el extremo, o 
desde el canto inferior pk transcurre solamente en una oblicui­
dad P° hasta el extremo libre, es también necesaria con la 
finalic¡.ad de la introducción de un hilo de trama S. Esta enta­
lladura P° y P^ o solo el transcurso oblicuo P^ del c anto in­
ferior está establecida ¿e tal modo que la misma solo viene a

}
situarse debajo del pu..to de corrimiento P&, de modo que la 
altura y longitud del punto de separación pS se mantiene con 
respecto al canto inferior pk (fig. 1 - 5 ).

El espacio creado por ello hace posible colocar a una 
guía de hilo de trama tan lejos entre las agujas N*̂*, si­
tuadas a la altura del canto superior del cilindro (posición 
de altura de peine) y las platinas de entrega P con su salida 
de hilo, que el hilo de trama S puede llevarse hasta detrás de
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En máquinas redondas de hacer punto con platinas que 

están guiadas en un anil-o O al exterior del cilindro de agu­
ja C y se mueven hacia el seno de la aguja, para la aplica-

j clón del procedimiento se situán dos platinas en una hendidura,
{ ésto es se utiliza mía platina de entrega de gancho 15 y una 
: platina de cubierta y de desprendimiento 16 que tapa al gancho 
¡ de la platina de entrega, (fgs. 16 - 25).
i Begún los ejemplos de ejecución de las figuras 16 - 25
al lado de cada platina de gancho 15 se ha previsto una pla­
tina de cubierta 16. El gancho 15^ mismo está solo doblado un 
poco, para gue el mismo por nervaduras pueda sacarse fácilmen­
te fuera del lazo.

El lazo largo 3 se corre sobre el canto superior 16^ ¡
!

de la platina de cubierta 16 que está situado a igual altura 
que el canto superior 15^ de la platina de gancho. En esto 
puede alcanzarse un incremento de la profundidad de corrimien­
to del lazo largo 3 porque las platinas de gancho 15 al correr­
se retroceden moviéndose al mismo paso que las agujas que van ¡ 
hacia abajo (fig. 19). Por ello se corre el lazo de asa largo 
no solo verticalmente, sino también horizontalmente en la lon­
gitud deseada.

El movimiento de retorno de las platinas de entrega de 
gancho 15 desde la posición según la fig. 12 a la posición co-i
rredora según la fig. 19 y cuya acción paulatina y también la i

ílongitud de las asas 3 por las diferentes posiciones 50-56 su-: 
cesivas de las platinas 15 vistas desde arriba en la fig. 22 
son visibles con especial claridad, puede variarse por despla­
zamiento de la parte de cerrojo 30. Esta parte de cerrojo 30

25
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está atornillada fija en un ángulo ¿2 que penetra por una hen­
didura en el anillo ¿1 de cerrojo de platinas o con un torni­
llo ajustador 33 que por úna hendidura longitudinal 34 pasa por 
el ángulo 32, al anillo de platina 31. Esta parte de cerrojo 
30 ajustable en vaivén a medida de la hendidura longitudinal 
34 en la dirección uel movimiento de las platinas actúa sobre 
el pie de las platinas 15^ de la platina 15.

Para que en la entrega del lazo 3 a las agujas no se 
produzca una necesidad adicional perjudicial de hilo, la plati+ 
na de entrega de gancho 15 con ayuda ¿e una curva auxiliar 
que actúa sobre el canto inferior trasero de la misma hacia 
arriba, por ello se vuelca hacia delante y abajo. Las partes 
de cerrojo 37y 36 para las platinas de entrega de gancho 15 
están constituidas correspondiendo a este proceso y están bise-a­
ladas (figs. 18 - 20). La curva está fijada en el contorno 
exterior del anillo de platina o en el correspondiente lugar 
para el movimiento ue vuelco.

Para la realización de este movimiento de vuelco de 
las platinas de entrega hacia abajo, esta platina 15 tiene un 
biselamiento mayor 15^ que pasa hasta el centro del canto in­
ferior (fig. 19). La parte 15^ del canto inferior de la plati­
na de entrega de gancho 15 en la posición normal ae la misma 
todavía esta guiada en el cilindro 0 de la aguja. Si las p-lati—

: ñas de entrega 15 han de moverse en vaivén horizontalmente se 'i j
i sujetan contra una caída indeseada por el canto trasero infe— i
rior de su parte de cerrojo 37, que actúa sobre el canto supe­
rior 15^ de la paz-te posterior de la platina, asi como también

¡

por el canto interior de la parte de cerrojo 36 contra el can­
to superior 15^ (figs. 19 y 21). Cuando las platinas de entrega
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de gancho 15 se vuelcan por la curva, H , la parte de cerrojo 
37 y 38 está entallada correspondientemente hacia arriba y las 
superficies de cerrojo que actúan sobre el pie 15^ y el canto 
superior 15^ están biseladas correspondiendo a la posición in­
clinada de cada caso del pie, respectivamente de la platina 
(fig. 20). El movimiento de vuelco puede efectuarse también por 
ac%?ción de otros medios y sobre otra parte de la platina de 
gancho 15.

Cuando en el curso de la marcha del trabajo se ha cum­
plido el objetivo del vuelco que consiste en que el lazo sea 
llevado en posición lo más baja posible sobre el gancho de la 
aguja o en volcar el gancho de la platina de entrega 15^ fuera 
3el lazo 3, entonces la platina de nuevo por el hecho de que la 
entalladura en la parte de cerrojo 37 termina en una oblicuidad 
hacia abajo, se lleva retomando a la horizontal para que la 
nisma pueda llevarse desde la posición de recubrimiento a la de 
recepción para recibir nuevo hilo. El vuelco de retorno a la 
posición horizontal se efectúa, como muestra la fig. 21, después 
3e la terminación de.la curva por el hecho de que la parte do 
cerrojo 37 actúa con el canto inferior sobre el canto superior 
L5** de las platinas de entrega 15.

Las platinas 18 tienen la función de tapar al gancho y I
de desprender las mallas de la aguja como es usual y se accionan 
por las partes de cerrojo 40 y 41 (fig. 18 - 21). ¡

El recubrimiento del gancho 15^ de las platinas de gan-! 
cho 15 por la nariz cubridora 16^ de las platinas de cubierta 
puede realizarse por regulación de la nariz cubridora 16^ al 
Lado del gancho 15^ de la platina de gancho situada horisontal- 
nente y por movimiento conjunto en esta posición de una hacia
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la otra fuera de las agujas (fi¿. 21). Ventajosamente puede ¡ 
sacarse el lazo de asa 3 también fuera del gancho l^Y por el 
hecho de que la platina de gancho 15, desde su posición de 
entrega según la fig. 20, que es también simultáneamente la j 

posición de desprendimiento de las platinas de cubierta y des-i 
prendimiento ló, todavía se vuelca tanto hacia abajo (fig. 23)¡ 
que el gancho 15a bascula saliendo del lazo 3 colocado sobre 
el canto 16\ o que el gancho 15^ se recubra con el canto supey 
rior oblicuo 16^ por la parte de la platina de cubierta que se 
halla entre el canto de entrega 16^ y el canto de corrimiento 
16^ (fig. 25). El escalonamiento 16^ puede ser tan profundo 
que la parte del canto superior 16^ situada más baja de la 
platina de cubierta 16 todavía esté situada por debajo del can­
to ordinario de coriimiento I6y para las mallas corrientes,

I En la mayoría de los casos no es necesario ajustar a it.
altura del gancho a la parte 16^ que según la fig. 21 tapa al 
gancho. La nariz de recubrimiento 16 & tiene, sin embargo, si- 

; multéneamente además la función de estar situada como parte 
separadora entre fas mallas 4 y los lazos de asa 3 (fig. 21), 
del mismo modo que en las platinas de entrega P la parte entre 

i el canto inferior pk y el punto de aplicación P^. A consecuen­
cia de esto la altura de la parte 16^ tiene que ser, corres­
pondiendo a la posición de los lazos de asa, bien sea que los i 

mismos estén suspendidos sobre una platina 15 y 16 o sobre dos [ 
platinas 15 y 16, todavía de tal manera que esté garantizada 
una separación segura de las mallas 4/5 debajo de la lengüeta 
abierta y ue ios lazos de asa todavía sobre la lengüeta. Des­
pués de esta posición salen las platinas 15 y 16 conjuntamente 
de la fila de agujas y de los lazos de asa y después van a la



/ 20 -

5

lo

15

20

25

207C63
posición de las figuras 17, 18.

Con esta clase de ejecución de las platinas 15 y 16 
se alcanza una entrega de los lazos de asa sobre un puhto que 
está situado en la máxima proximidad del punto de corrimiento 

; k ordinario.
La figura 26 muestra una aguja de lengüeta con una lenl 

¡ güeta doblada en la articulación hacia fuera o limada amplia- 
) mente que es oonocida en si, pero es especialmente adecuada 
¡ para el modo de trabajo según el invento, porque por ella se 
! evita el aplastamiento o corte de los lazos de asa 3 entrega­
dos sobre la aguja en el cierre subsiguiente de la lengüeta.

En todos los casos antes de la entrega de los lazos de 
asa 3 tiene que efectuarse un breve movimiento ascendente y 
descendente de las agujas para la apertura de las lengüetas.

Según otra característica del invento las platinas de 
entrega para la nueva penetración entre las agujas se mueven 
o se forman de tal modo que las mismas con su extremo libre 
penetran más elevadamente sobre los lazos de asa 3 entregados 
sobre las agujas en el mismo proceso de formación de mallas 

i (sistema de trabajo), que la altura a la que se habían formado 
los lazos de asa 3 sobre las platinas de entrega. i

Por ello se evita que en platinas de entrega que se 
mueven a la posición de trabajo contra el dorso de la aguja o 

! contra el seno de la aguja en la fila de agujas, estas plati- ji
ñas pinchen a los lazos de asa 3 dejados libres o los recojan ¡ 
de nuevo, o que los lazos de asa 3 o un hilo jg que ha de inser­
tarse debajo de las platinas de entrega que ha de elaborarse 
en mallas ordinarias se empuja por los cantos inferiores de las 
platinas tan profundamente que éste al cerrarse la lengüeta
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(agujas de lengüeta) se apriete en la articulación de la len­
güeta y por ello se aplaste por la misma o se seccione.

Según el invento las platinas de entrega y su movimien-t- 
to está constituido y se han previsto medios que eliminan este¡ 
inconveniente porque las platinas, por basculamiento hacia ; 
arriba de la parte activa delantera, entran más arriba en la 
posición de trabajo para la recepción de nuevos lazos de asa 3 
entre las agujas de lo que es su altura en la que los lazos de 
asa 3 se corren sobre éstas y se dejan libres por éstas.

El basculamiento o la oscilación segtu. el invento de 
las platinas P y también de las platinas 16 de desprendimiento 
y de cubierta tiene que iniciarse adecuadamente en el tiempo 

desde el cual las platinas desde su posición fuera de trabajo 
(posición retirada) en A fig. 13 en planta y figs. 12, 16 en 
vista lateral, se corren avanzando hasta su posición más delan­
tera para el corrimiento de los lazos de asa figs. 9 y 17 entre 
las agujas N por debajo del hilo, respectivamente de los hilos ¡ 
a y b, así como por encima de las asas 3a, jb o/y de un hilo g. 
Esta posición está señalada con "B" en la fig. 13. La posición 
de las asas 3a y 3b que hace necesario el basculamiento de la 
platina de entrega hacia arriba, está dibujada en la fig. 12 
en trazo lleno, análogamente la posición de un hilo g que ha de! 
elaborarse solo por máquinas de agujas y de platinas de longi-  ̂
tud ordinaria, que evitan el pinchazo o la nueva recogida de la) 
asas dibujadas punteadas. Las partes de cerrojo S*̂  y ocasio-l 
nan el movimiento de avance y de retroceso de las platinas. El 
basculamiento de las platinas P en los lugares A - B se consi­
gue por una parte de curva especial H. En máquinas con movimienj 
to de platinas contra el dorso ue las agujas, esta parte de cur
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va H está fijada en la parte posterior de cerrojo y esto 
de tal modo que su curva sobresalga del canto inferior de es­
ta parte de cerrojo (fig. 12) y se presione sobre el canto su 
perior del extremo de las platinas detrás del pie y levante 

i por delante hacia arriba a las platinas de entrega (fig. 12) 
desde la posición punteada a la posición de trazos llenos) y 

¡ esto durante tanto tiempo hasta que las platinas hayan alcan- 
¡ zado la posición B.
{ Si se necesitan dos grupos de platinas de entrega P*̂

2 *L! y p se monta una ulterior parte de curva H para las plati-
ñas de entrega P^ en el canto inferior de su parte de cerrojo
posterior (fig. 12, parte de curva H*̂* dibujada a puntos).

La medida de la elevación se determina por la altura 
¡ de la curva H, H-̂- al exterior de la parte de cerrojo S^. Las
platinas de entrega P-*- y p tienen, para posibilitar el bascu
lamiento, empezando detrás del pie de las platinas en el can­
to inferior del extremo de la platina, un canto inferior P^ 
que transcurre oblicuamente hacia arriba.

Este proceso de trabajo puede efectuarse también sin 
movimiento de basculamiento de las platinas de entrega P, por 
la forma de la platina de entrega (fig. 2) y esto de tal modo 
que su extremo libre sitúe a la parte P^, P° más arriba que 
el punto de corrimiento para la longitud de los lazos de asa 3 
(fig. 2 y 3).

En máquinas con movimiento de platinas contra el seno 
de la aguja (fig. 16) está fijada una parte de curva H*̂  para 
el basculamiento de las platinas de cubierta 16 en el anillo 
de platina 0 y esto en su canto delantero hacia el cilindro C. 
Como en esta ejecución como se ha descrito, existen dos plati-

!
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ñas, esto es una platina de cubierta y de desprendimiento 16, 
asi como una platina de entrega 15, solamente se bascula la 
platina de desprendimiento 16 que es más corta que la otra y 
se conduce en la vía delantera del cerrojo de platinas V. La 
parte de curva Ep actúa sobre el canto delantero inferior 16^ 
que transcurre recto y a consecuencia de ello está situado más i 

abajo que el canto inferior 15^ de la platina de entrega 15 

gue, para el fin del basculamiento hacia abajo, está biselado 
hacia arriba, de modo que la platina de cubierta 16 puede le­
vantarse sacándola suficientemente hacia arriba, sin que la 
curva actúe sobre el canto inferior 15°̂  (fig. 16). Las es­
pátulas E (fig. 12, 14, 16) sirven en un modo ordinario de tra 
bajo para ambas ejecuciones para que las platinas P y 16 en to 
do su camino en la dirección D se mantenga hacia delante es de 
cir delante del pie de la platina, hacia abajo. Durante el mo­
vimiento de basculamiento la espátula tiene una curya K cónca­
va que está ajustada con respecto a la curva del cerrojo de 
basculamiento H o de tal modo que las platinas no tienen di 
ficultad al bascular y después de la terminación del movimien­
to de basculamiento se devuelven a su posición baja (fig. 14). 
Para que no se produzca un apriete de las platinas, la curva 
K es algo más larga que la curva de basculamiento, como se 
muestra en la fig. 14 por ambas lineas punteadas de unión de 
los comienzos de curva y finales de curva.

Ventajosamente, donde tiene lugar el movimiento bascu­
lante y por ello se coloca oblicuamente el pie de platina, la 
superficie de ataque puede estar biselada correspondiente­
mente y lo mismo la superficie inferior de la parte del cerro jo J

!
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Los cantos inferiores 16^ de la garganta de desprendi­
miento en las platinas 16 (en fig. 16 y 17) que se basculan 
solos y también entran algo antes que las platinas de entrega 
15 con su parte 16a entre las agujas en la posición B, están 
biselados hacia abajo y delante, para que al bascular el géne 
ro que se halla sobre las agujas y al mismo tiempo también los 
lazos de asa 3 no se levanten simultáneamente (fig. 16) porque 
por un levantamiento simultáneo del género y de las asas, las 
platinas 16, como también las platinas 15 podrían penetrar en 
j los lazos de asa 3.

Para la ejecución del procedimiento, según el cual por 
tanto los lazos de asa 3 se entregan sobre un punto situado 
más bajo sobre las agujas de lo que es el punto sobre el cual 
los mismos se corren sobre las platinas de entrega, según el 
invento también el movimiento de basculamiento, respectivamen- 
¡te de oscilación de las platinas de entrega ha de aplicarse du 
!rante el corrimiento del hilo para formar lazos de asa. En es- 
¡te modo de trabajo pueden llegar a emplearse platinas de entre 
ga P según la fig. 5 sin una garganta de entrega situada 
más baja hacia el punto de corrimiento P^. Estas platinas de
¡entrega tienen una garganta de entrega P° que está situada a
¡igual altura, es decir sobre una recta, con el punto de corri­
miento P^ y el punto P^. Por lo demás las platinas de entrega 
P tienen la forma de las platinas de entrega según las figuras 
1, 2, 3, 4. En ambas clases de ejecución de la máquina redonda 
de hacer punto según las figuras 12, 14 y 16, 17 se realiza la 
Colocación más elevada del punto de corrimiento hacia el punto 
de entrega porque el movimiento basculante de las platinas de
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entrega P y de las platinas de desprendimiento 16 se prolonga 
hasta la terminación del proceso de corrimiento de las agujas 
N, que se efectúa inmediatamente después de la penetración de
las platinas entre las agujas. Para ello solamente es necesaridiprolongar correspondientemente las curvas auxiliares de bascu 
lamiento H, Ep* y H^, análogamente a lo dibujado en rayado en 
las figuras 13 y 14. La fig. 12, como también la fig. 16 mués i 
tran como marchan ya hacia abajo las agujas N en la dirección 
de corrimiento con el hilo a correr a, b en el gancho, y el 
comienzo del movimiento de basculación de las platinas P y
16. Las figuras 15 y 17 muestran además la superposición del 
hilo a, b sobre el punto de corrimiento P^, desplazado hacia 
arriba por basculación, de las platinas P y 16^ de las plati­
nas 16 (dibujado con rayado).

Esta posición de las platinas se conserva hasta el fi­
nal del proceso de corrimiento según la fig. 6, después de lo 
cual entonces las platinas van de nuevo a su posición horizon 
tal según las figuras 7 y 20 por la espátula E para la entre­
ga, de modo que la entrega de los lazos de asa 3 se efectúa so ̂ 
bre un punto situado más bajo, en la proximidad del punto de 
corrimiento normal k, por las platinas de entrega P y 15.

Como la curva para las platinas de desprendimiento 
16 puede estar dispuesta regulablemente para la deseada longi­
tud de lazo de asa, no es absolutamente necesario que se efeĉ t 
túe un corrimiento más largo de los lazos de asa 3 con las pía 
tinas de entrega 15 con una dirección transversal a la del co­
rrimiento de la aguja N según la fig. 19.

S CUNTIMOS
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El empleo de las características según el invento pue 

de llegar a aplicarse cada una por separado, asi como también 
conjuntamente en máquinas redondas de hacer punto.
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La presente patente de invención comprende las siguien 
tes reivindicaciones:

1. - Máquina redonda de hacer punto para la obtención 
de géneros milaneses y otros géneros de malla semejantes a 
géneros de punto de urdimbre, caracterizada porque se han pre­
visto medios con los que a las platinas además de su movimien-¡
to en dirección horizontal se les procura adicionalmente un 
movimiento dirigido de modo ascendente y descendente.

2. - Máquina redonda de hacer punto según la reivindi­
cación 1, caracterizada porque el soporte del canto corredor 
al correr los lazos de asa largos se vuelca hacia arriba y 
todavía después del corrimiento se desciende de nuevo para la 
entrega de los mismos.

3. - Máquina redonda de hacer punto con platina de en­
trega según la reivindicación 1, caracterizada porque en la 
platina de entrega detrás del canto corredor está prevista una 
garganta de entrega situada más profunda que el canto corredor

4. - Máquina redonda de hacer punto con platina de en­
trega según la reivindicación 1, caracterizada porque en ésta 
el canto inferior delantero hacia su extremo libre está bise- i
lado o escalonado hacia arriba de modo que el extremo libre 
de la platina de entrega se hace más estrecho.

5. - Máquina redonda de hacer punto con platina de en­
trega según la reivindicación 1, caracterizada porque el eeca— i 
lonamiento o biselamiento de la platina de entrega en el canto¡ 
inferior de su extremo libre, visto hacia este extremo libre,  ̂
comienza un trozo detrás de la garganta de entrega situada más
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baja que el canto corredor.

6.- Máquina redonda de hacer punto con platina de en- ¡ 
trega según la reivindicación 1, caracterizada porque la parte' 
de la platina de entrega que está situada entre la garganta de 
entrega y el comienzo del escalonamiento inferior del canto, 
tiene el intervalo que es necesario entre el canto corredor 
y el canto inferior para mantener separados los lazos de asa 
de las mallas.

7-- Máquina redonda de hacer punto con platina de en­
trega según la reivindicación 1, caracterizada porque a su ¡ 
canto corredor, en el extremo libre del canto superior, unido 
con un ascenso oblicuo, se le adosa sucesivamente un canto si­
tuado más alto, estando prevista detrás de áate de nuevo una ¡i
garganta que está situada más bajo que el canto corredor.

8. - Máquina redonda de hacer punto con platina de en­
trega según la reivindicación 1, caracterizada porque el canto 
posterior de garganta asciende inclinado hacia el extremo li­
bre y es algo más alto que el canto entre el canto corredor y 
la garganta.

9. - Máquina redonda de hacer punto con platina de en­
trega según la reivindicación 1, caracterizada porque el canto 
de garganta delantero de la garganta de entrega desde su punto 
más profundo transcurre oblicuamente hacia arriba hacia el ex­
tremo libre.

10. - Máquina redonda de hacer punto con platina de en­
trega según la reivindicación 1, caracterizada porque el extre­
mo libre con el canto corredor y el canto inferior transcurre 
dirigido oblicuamente hacia arriba y está situado más alto que 
el punto más profundo del canto corredor.
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11. - Máquina redonda de hacer punto según la reivindi­

cación 1, caracterizada porque están dispuestas platinas de 
gancho de entrega y al lado de éstas en la misma hendidura de 
guia una platina de desprendimiento o de recubrimiento y por—

ique el gancho de la platina de entrega se recubre por la nariz}
ide recubrimiento en el extremo libre de la platina de despren­

dimiento y recubrimiento sin movimiento de vuelco de la plati­
na de gancho de entrega.

12. - Máquina redonda de hacer punto según la reivindi­
cación 1, caracterizada porque están dispuestas platinas de 
gancho de entrega y al lado de éstas en la misma hendidura de 
guia una platina de desprendimiento o de recubrimiento, y por­
que la platina de gancho de entrega se vuelca desde su posi­
ción de entrega tanto hacia abajo que el gancho de la mienta 
oscila saliendo fuera del lazo de asa que está situado sobre 
el canto superior de la platina de recubrimiento.

13*- Máquina redonda de hacer punto con platinas de 
gancho de entrega según la reivindicación 1, caracterizada, 
porque la platina de gancho de entrega ya en su posición de 
entrega se vuelca tanto más lejos hacia abajo que el gancho 
se recubre por la parte con el canto superior oblicuo situada 
entre el canto corredor y el canto de entrega más profundo.

14. - Máquina redonda de hacer punto con platinas de 
gancho de entrega según la reivindicación 1, caracterizada port 
que el canto inferior delantero está biselado desde abajo hacî . 
arriba correspondiendo al movimiento de vuelco.

15. - Máquina redonda de hacer punto según la reivin­
dicación 1, caracterizada porque sobre la platina de entrega 
actúa detrás del pie de platina una parte auxiliar de cur-%
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que aprieta desde arriba sobre el extremo de platina que ee 
halla detrás del pie de platina y la platina oscila hacia arri-í 
ba con su extremo delantero y porque en la parte de curva de 
la platina están previstos hierros deslizadores que llevan a 
las platinas, después de abandonar la parte de curva auxiliar, 
de nuevo a su posición baja para correr y entregar las asas.

16. - Máquina redonda de punto según la reivindicación 
1, caracterizada porque están previstas dos clases de platinas 
en una guia, de las que una actúa de platina de recubrimiento 
y desprendimiento y la otra como platina de entrega, de las 
que solamente la platina más corta de recubrimiento y despren­
dimiento se vuelca hacia arriba mediante una parte de curva 
auxiliar y porque están previstos hierros deslizadores que lle­
van a las platinas, después de abandonar la parte de curva 
auxiliar, de nuevo a su posición profunda antes ó después del 
corrimiento para la entrega de las asas.

17. - Máquina redonda de hacer punto según la reivin­
dicación 1, caracterizada porque la platina de entrega o platina 
de desprendimiento mediante la parte de curva auxiliar a par­
tir de la posición de fuera de trabajo (posición de liberaciónj, 
hasta el comienzo del proceso de corrimiento áe sostienen en 
posición volcada hacia arriba.

18. - Máquina redonda de hacer punto según la reivindi­
cación 1, caracterizada porque la platina de entrega o de des- i 
prendimiento mediante la parte de curva auxiliar, desde la po-j 
sición de fuera de trabajo, hasta la terminación del proceso dé 
corrimiento, se sostienen en posición volcada hacia arriba.

19. - Máquina redonda de hacer punto según la reivindi- j 
oación 1, oaraoterizada porque la platina de recubrimiento y



desprendimiento, al contrario de la platina de gancho de entre­
ga tiene un canto inferior de garganta de desprendimiento que 
cae oblicuamente hacia delante y abajo.

20. - Máquina redonda de hacer punto según la reivindi­
cación 1, caracterizada porque las platinas de entrega en el 
canto inferior del extremo de la platina, están biseladas ha­
cia arriba comenzando detrás del pie de la aguja.

21. - Máquina redonda de hacer punto según la reivindi­
cación 1, caracterizada porque la parte de curva auxiliar bas- 
euladora actúa sobre el canto inferior delantero de las plati­
nas de desprendimiento para volcar la misma hacia arriba.

22. - Máquina redonda de hacer punto según la reivindi­
cación 1, caracterizada porque la parte de curva auxiliar bae- 
culadora para hacer bascular las platinas de gancho de entrega 
hacia abajo actúa sobre el canto superior posterior detrás del 
pie de platina.

23. - Máquina redonda de hacer punto según la reivindi­
cación 1, caracterizada porque la superficie de ataque de las 
partea de cerrojo de las platinas que ejecutan el movimiento 
basculante en la zona de la parte de curva auxiliar basculado­
ra está biselada correspondiendo a la posición oblicua del pie 
de aguja al bascular. !

24. - Máquina redonda de hacer punto para la obtención
de gáneros milaneses y otros góneros de malla semejantes a ¡ 
góneros de punto de urdimbre. ¡

Según se describe y reivindica en la presente memoria ¡ 
descriptiva y se ilustra con loa dibujos que a la misma se 
acompañan. j
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Consta esta memoria de t re in ta  y dos hojas fo lia d a s  y 

esc rita s  a máquina por una so la  de sus caras.



D . Max N e*b al T1KJ HCJA 1-



3. HaxNetel T R U KCJA 2^



D- I¿ax Nabal HCJA  ̂a
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