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El invento se refiere aluna maquina pura la obtencién
de géneros milaneses u otros géneros corridos, de punto, res-
Ipectivamcnte de malla, semejantes a géneros de punto de urdim
jbre sin hilos de urdimbre segin la patente alemana 741*592 asi
jcomo para géneros con hilos de trama encuadernados.

ElI procedimiento para la obtencidén ce tales géneros
iconsiste esencialmente en que las partes de asas de hilos que
ise hallan entre y encima de todas o determinadas mallas de
jagujas no vecinas se forman de un modo tanto mas largo en la-
isos de asa que los lazos ordinarios de ¢.alias de aguja, para
que en la formacion de mallas de una fila siguiente de mallas,
con la que estan formadas estas partes de asas de hilos o es-
tan estiradas a través ¢e las mallas de aguja de mia siguiente
-.ifila de mallas y en tal fila siguiente de mallas por la aguja
tque en una de las filas precedentes no ha elaborado los lazos
ée asa lar—, os, 0 en una aguja situada lateralmente de aquella
éon la malla de aguja ordinaria de la correspondiente fila de
mallas correspondiente se fonnen solas o conjuntamente de modo
simultaneo en la malla de aguja. Por ello se obtienen fomacio
hes de mallas semejantes a los géneros de punto de urdimbre,
por el enlace transversal ne las mallas de aguja de una fila
(e mallas no consiste o no solo amsiste en mallas de platina,

ipino en partes de ranas de mallas que producen un enlace trans
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versal de las mallas de aguja de una fila de mallas con las

i mallas de aguja de una fila siifiiente de Llallas.

Los modos de proceder tamoién son adecuados para la
: obtencién de géneros de malla en los que tales lazos de asa

no se elaboran en una malla en una fila siguiente de mallas,

sino que se encuadernan entre las mallas solamente como asas

captoras.

Estos lazos méas largos de asas de hilos que estan for
mados a este fin entre dos mallas de aguja no vecinas y pasan
do por lo menos sobre una malla de aguja, se mantienen corri-
; das mas prolongadamente sobre platinas ¢e entrega y por medio
de éstos se transmiten sobre las agujas para la elaboracién

en una siguiente fila de mallas, degan el procedimiento los

lazos de asa ademas no solo deberan soportarse por dos plati-

fias de entrega a ambos lados de la aguja, sino también para

determinados modos de trabajo solo por una platina de entrega

entre las agujas, para lo cual las mismas, segdn el objeto de

J utilizacion, obtienen una forma especial.

La aplicacidon de los procedimientos se refieren a dos

clases de maquinas redondas de hacer punto que, con el fin de

la entrega de lazos de asa sobre las agujas, trabajan con pia
, tinas de entrega conformadas especialmente. Una de las clases

de maquinas redondas de hacer punto es aquella que tiene un

N disco de nervio en cuyas hendiduras se guian platinas que se

: mueven contra el lado dorsal de las agujas. La otra clase de
: maquina redonda de hacer punto es aquella que tiene al exte-

rior del cilindro de aguja un anillo en cuyas hendiduras es-

tan guiadas platinas de desprendimiento, respectivamente de

vl

abrazo que se mueven contra el lado anterior de las agujas.
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Segun esto lo que importa es el mantener sobre las
platinas durante la formacién de mallas a uno de los dos la-
zos corridos simultaneamente el cual haya siao corrido mas

i largo que el otro con longitud corriente, y después cuando la
: aguja va de nuevo hacia arriba a su posicion mas alta el sos-
i tenerle hacia delante pasando sobre los ganchos de la aguja
| de tal modo que el mismo atraviese los lazos.
Por la. colocacion del lazo de asa largo delante de
'Ios ganchos de aguja para la entrega sobre las agujas se ne-
" cesita para éste mas hilo que para su longitud corrida, di es
ta necesidad mayor de hilo se orea por d corrimiento mas lar
go que sobrepasa a lo necesario, entonces las mallas que se
forman de los lazos largos y las mallas de tamafio corriente
se hacen demasiado grandes. Por ello el género se hace dema-
I siado suelto y no queda bien cerrado. Por contrario, sino se
da esta reserva ce hilo, el lazo largo tiene que traerse el
hilo excedente necesario para la entrega desde el lazo peque-
Ao vecino formado en una malla. En un género suelto ésto se-
iria posible; por contrario esto es imposible en el género Tir
~me y cerrado que se trata ce obtener, porque en tal género
los lazos de tacafio ordinario ya estan formados de un minimo
ide hilos, de modo que 103 mismos, aunque sea pasajeramente,
ino pueden ceder ningun hilo al lazo grande sin ruptura de hi-
lo. Segun esto no es posible de esta ~anera la confeccidn de
i un género bien cerrado, elaborado firmemente.

Estos inconvenientes han de eliminarse por el hecho

de que se procede primeramente de tal modo que los lazos lar-

gos de asa se corren por las platinas ue entrega mas largos y



de mas hilos que los lazos normales de longitud corriente, y
que la entrega de éstos lazos de asa sobre las agujas se eiej3
tua por las platinas de entrega en un punto que esta situado
mas proximo al punto de corrimiento para los lazos normales
que el punto para el corrimiento de estos lazos de asa; y que
las platinas de entrega después de haber entregado se mueven
de nuevo por encima de los lazos de asa sobre las agujas, en-
tre la fila de agujas.
| En maquinas redondas de hacer punto, se procede de
"tal modo que los lazos de asa lai"gos se corren sobre un punto
i que estd situado mas alto que el punto de corrimiento para los
lazos de longitud ordinaria y que la entrega de los lazos de
asa largos sobre la aguja se efectla tanto por debajo de su
punto de corrimiento que por el avance del lazo a su posiciédn
de entrega delante de las agujas, respectivamente de los gan-
ichos de apaja, no se produce ningun agi®andamiento del lazo.
IEsto se alcanza porque el canto sobre el cual reposa el lazo
Ide asa largo durante la entrega en la aguja, esta situado mas
ibajo que el canto sobre el cual esta corrido este lazo.
Esto ocurre bien sea poroue en el soporte del canto
de corrimiento, que en este caso es una platina de entrega, en
la que ai el canto de corrimiento estd “revista una garganta
situada mas honda que el canto de corrimiento, o bien poroue
el soporte del canto de corrimiento, es decir la platina de
jientrega, durante el corrimiento para el laso de asa largo se
vuelca mas alto y después del corrimiento durante la entrega
se baja de nuevo.
Cuando en la variacién oe ra profundidad ¢e corri®ien-

ito ¢.ara el lazo ordinario ai mismo tiempo no puede colocarse
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también el punio de corriulento pars los lazos de asa largos

| més alejados del punto ordinerio de corriausiento, centonces el

lazo largo no solo tiene que correrse verticalmente, esto es,

. en la direccidn del eje de aguja, s5ino en el tiempo en que

las agujas corren & loz lazos, tiene que correrse tawbién

[transversalmente & aquella direccidn, de wmodo que la posicidn
Edel punto de corriciento we los lazos de asa largos puede va-
?riarse hacia el punto de entrega.

Bn este desplagamniento de la base para la entrege de
%los lazos de asa después del corriuiento, sin embaryo, hay

@que cuidar que después de efectuada la eutre .a del lazo de

o
iasa larzo de unuevo existe suficiente distancia vertical entre

|la base del lazo de asa largo y la de las zallas infelriores de :

llazo y longitud ordinaria. bBsta distancia es necesaria para
1conservar el lazo largo con seguridad sobre la lenglieta de la
iaguja en €l tiempo en que la malla formada se lieva desde la
flengueta sobre el fuste de la aguja, para que el mismo en el
fsiguiente sroceso de formacidén de malla de nuevo entre en el
fgancho de la aguja. Cusndo los lazos de a&su se soportan vor
}dos rlatinas de entrega, es suiicientie si el punto de aplice~
ﬁcién de los lazos de asa para este proceso estéd sitvuaco a
jigual albture que el punto de corrimiento,.

: En wfguinas con agujas (de gancho) puniiagudas tiene
Eque exisiir esta distancia para que sea osible el agpriete del
fcierre del gancho de aguja entre 1los lazos de asa y la malla.

!

La coudicibn wrevia jars la obiencidn de tal género de

punto corrido en ataduras de género de rvunto de urdimbre para

itrabajerle como género de ualla denso y recistente a la aguja,
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lazos de asa de hilo a las adujas p-at*a la i"ort.acién shuultéanea*
i de mallas tienen -ue tei”er una cont"oit.ncidén correspondiente a j
estas exirencias y que éstas 1,;uofivo-ente estén adnotadas a los
5 3movimientos de las (tujas.
Esta separucid- de los lazos de ase. de hilo que estan
):Ss Cansos ;,"dne et caoito sup"G3-ia2" oo las ~-latiiias te entrsh\"a,
:con respecto a las mallas ue so-ti"-nen en el canto inferior
"de ta” atsi-“as m.ci¢- at.-a.jo, eni¢i.e oS)eociai(.t.l4te, cuanoo tas
10 ;asas de ap.uju no se sostienen por dos, sino solo por una plati-
ina ce @mi"@-ay jemeneo en cu.ene _ue las siallas at ascenaer
Jjlas spujas, se arrastran todavia hacia arriba ~lgo por encima
Idel canto ini“erior ce las platiiias, para la ejecucidén secura oe
este proceso, un ¢ .ovi-iienlo que eMjeeda te la medida que se ne— *
15 )cesita ppis.. el cMiti..lento ee loa lazo”™ sobre ol o(tito superior
ide la platina.. Este inconveniente iia -e eliminarse porque -..ien.
itras las mallas se llevan por las icnraet<-s sobre el lusto de
ila np.uja, los lazos <.ehilo estan situados sobre un punto ael
jican;to superior ue las platillas de oi..tre, a que es mas alto que
20 el pun¢o soore et que se cor—en los ...isincs.
i Por otra parte, si” atbai*q;o, el canto interior del so-
-por je (le oanuos correooi.*es piara el laso iI™r o o.e nueva iiieXe
que snjuai®se ta. alto a<. o0 sea *osiole, de modo que en aaso ae
jasa laip o cedd6.a ™oonc la <.injay siJUaao .-0iré ra ten;-ifeva
25 abierta, el cual después ael nuevo ava-:oe de la platina para
el c-rrii.lento de nuevos tazos ee aso. se U.ita pos* su csi.to
interior en su posiciéi.* ue altura, no se presione en el angulo
de leni;Reta de la a.,ujjay no se aplaste ¢.or la lenp-Reta que se

cieit™a. n esJe —sn ea canijo iii-a*j-B" ueiautoro aet soporue (e
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5 CENTIMOS

aguja en la lila de agujas a la posicion de trabajo, estas pla-
tinas de entrega pinchen de nuevo a las asas dejadas libreso
: las reciben de nuevo, o0 para evitar- que las asas o un hilo a
insertar debajo de las platinas de entrega y a elaborar en ma-
llas ordinarias, se empujen por los cantos inferiores de las
iplatinas tan profundamente que al ir a cerrarse la lengleta
(en agujas de lenglueta) se aprisionen en la articulacion de la
lengleta y por ésta se aplaste o seccionen, las platinas estan
constituidas de tal modo y se han previsto medios que actuan
Ide tal modo que estas platinas penetran de modo mas elevado en
la posicién de trabajo para la recepcién de nuevos lazos de asa,
idel que corresponde a su altura en la que los lazos de asa se
Icorren y se dejan libres de nuevo.
! La aplicacidon de lascaracteristicas en conjunto o ails-
ladamente dependen de la atadura que en cada caso ha de esta-
blecerse de tales géneros de malla semejantes a los géneros mi-"
ilaﬁeses 0 de punto ae uro.;Lhbre.
i En el dibujo se han ilustrado ejemplos de ejecucién del
1
jinvento.
i Nos muestran:

Las figuras 1 -5 diferentes formas de ejecucidon de nia
tinas de entrega.

Las figuras 6 - 11 y 15 el nodo ae funcionamiento de
estas platinas de entrega con respecto a las agujas, en vista
lateral y nelantera.

J La figura 12 una seccidén transversal por el lecho de
Jjaguja y platina a lo largo de la linea de seccién 111-111 en
las figuras 1 y 2 con platinas de entrega en la posiciéon de al-

,tura al penetrar en la posicion de trabajo y uno en la posicion
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gitud de la altura del lugar de canto P/

Ante todo, cuando los lazos de asa 3 se corren solo
sobre una platina de entrega (pl, P”~) y a consecuencia de esto
los mismos también solo se entregan por una platina de entre-
ga, se hace especialmente necesaria la colocaciéon mas alta del}
canto pS para el proceso de separaciéon. Como en este caso los
lazos de asa 3 partiendo desde abajo desde el género oblicua-
mente hacia arriba estan situados pasado sobre la divisién de
la aguja, respectivamente sobre la aguja hacia el lugar del
canto superior (como indica la fig. 11) de modo que solo
por la posicidon de altura del canto ps se alcanza una posicioén
de asa favorable para mantener separada la malla 4 de los la-
zos de asa 3 con respecto a las lengietas z, de las agujas N~
y N~

La garganta que se halla detras del lugar del canto
superior ps de la platina de entrega sirve para entregar los
lazos de asa sobre las agujas y estd recortada tan profundamen
te que su punto mas profundo esta situado todavia mas hondo
que el punto PN sobre el que se corren los lazos de asa. Por
ello se evita que el lazo de asa al entregar pasando delante
y encima del gancho de aguja requiera un exceso de hilo que
sea esencialmente mas que la longitud en la que se habia corri4
do este lazo de asa (Fig. 7).

El deslizamiento pasante de los lazos de asa 3 desde

Tel punto de corrimiento P~ sobre el punto ps y en la garganta

de entrega PN se posibilita por el lugar que asciende obli-
cuamente hacia atras del canto superior y auemas porque en este
tiempo las agujas desde su punto de corrimiento mas bajo de

nuevo ya han ido algo hacia arriba, por lo que los lazos de
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asa 3 ya no se hallan situados encima del punto de corrimiento
P~. Después de la entrega de los lazos de asa 3 es decir cuan-
do la aguja con su gancho ha penetrado en el lazo de asa se
mueven las platinas de entrega retrocediendo tanto que la par-
te del canto superior ps hasta el canto inferior P™ mantiene

al lazo de asa 3 a la distancia requerida con respecto a la
malla 4 (fig. 8). La garganta PM tiene que estar recortada tan
oblicuamente que en el movimiento de retroceso de la platina
de entrega, el lazo de asa 3 pueda deslizarse facilmente salie,
do desde la garganta pb sobre la parte de canto P/

La entalladura del canto inferior P*, ps en el extremo
libre de la platina de entrega p sirve ademas para el fin de
que al penetrar las platinas de entrega por debajo del hilo a,
b que ha de correrse entre las agujas, el lazo de asa 3 entre-
gado de la fila precedente no se empuje hacia abajo en la circu
laciéon de la lengleta de la aguja y se corte al cerrarse la
lengieta (Fig. 9).

La platina de entrega fig. 2 tiene, fuera de la parte
dirigida oblicuamente hacia arriba como punto de corrimiento
P~ y por un canto P° que transcurre oblicuamente hacia arriba
desde el canto inferior Prkhacia el extremo libre, por lo de-
mas la forma de la platina de entrega de la fig. 1. Esta ca-
racteristica adicional de la parte dirigida oblicumanete hacial
arriba tiene la finalidad de que el hilo se corra sobre un can-
to que desciende oblicuamente hacia el punto de aplicacién P~ j
que esté situada mas baja que el extremo libre, por lo que los !
lazos de asa 3 se forman sobre un punto situado mas bajo que
el extremo libre, de modo que el punto, es decir el extremo

libre, con el que penetran entre las agujas las platinas de
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entrega de nuevo encima de loa lazos de asa entregados sobre

las agujas, esta situado mas alto que la longitud de los lazos

de asa. ElI corrimiento de los lazos de asa puede efectuarse ha?

ta dentro de la garganta P~ que se forma por el canto de co-

rrimiento pv oblicuo y el ascenso PN (Fig. 2) o hasta el cantoj

recto PN de la forma de platina (fig. 3) segun se mueva ¢ie le-}

jos la platina de entrega entre las agujas. Ademas ha de al-

canzarse por la parte ps dirigida hacia arriba que los lazos dé

asa que durante el proceso de formacién ue malmas hayan de ssi-

tenerse sobre las platinas de entrega., no se desprendan desli-

zandose mdeseadamente.

Cuando los lazos de asa se corren, sostienen y entregar,

sobre dos platinas de entrega (fig. 13 y 22), se utilizan pre-

ferentemente platinas de entrega sin en punto de aplicacion P/

elevado con respecto ai punto de corrimiento P* (como se ha

representado en las figuras 3 y 4). En la forma de platina de

la fig. 4 se hallan a consecuencia de esto a la misma altura

el punto de corrimiento P*y el punto de aplicacion ps para los

lazos de asa después de la entrega. La colocacidon mas baja del

punto ps y la reduccion de la distancia del punto PM con res-

pecto al canto inferior P™ esta dada por la posicion de los

lazos de asa jJ sobre dos platinas de entrega, puesto que, como i

se ha ilustrado en la fig. 11 por la posicion punteada de los

lazos de asa 3, no obstante a una posicidon mas baja de los la- j

zos de asa sobre el canto todavia existe suficiente espacio

para mantener separadas las mallas 4 de los lazos de asa 3.

Esta colocacion mas baja del punto ps es aqui necesaria ya por-

que como los lazos de asa o, estando situanos sobre dos plati-

nas de entrega P,

requieren mas hilo que cuando los mismos so—
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lemente estén situados sobre unu platina de entregsa.

Para poder aplicar simultdneauente tazbién en estas
platinas de entrega la ventaja de ia parte Pv, PC dirigida
hacie arriba, el punto de corrimiento P' asciende desde el
punto de aplicacibén P2 oblicuamente hacis el extremo libre
(fig. 3), donde el extremo libre estd situado mds slto gque el
punto PS, mientras que en las platinas de entrega P de la fig.
2, el extremo libre de la parte dirigids hacisa arriba PV, P°
estd situado aproximadumente & una sltura.

Por lo dem&s el modo de funcionamiento de las platinas
de entrege de las figs. 3 ¥y 4 es el mismo como se ha descrito
en lo gue precede pares la platina de entrega de la fig. 1.

La conicruacidn del canto inferior de las platinas de
entrega P en su extremo libre gue ascience por la oblicuidad

P® hacia delante ¥ hacia arriba, y después tramscurre de nue-

desde el canto inferior PK transcurre solsmente en wma oblicui4
dad P® hasta el extremo libre, es tembién necesaria con la
finaliced de la introquceidn de un hilo de trame S. Este enta~
lladura P¢ y P? o solo el transcurso oblfcuo PC del canto in-
ferior estéd estublecida de tal modo que la misma solo viene a
situarse debajo del pu.t0o de corrimiento P®, de modo que la
alture ¥y longitud del punto de separacién P® se mantiene con
respecto sl canto inferior PX (fig. 1 - 5 ).

El espacio creudo por ello hace posible colocer & una

of

tuadas & la slturs del canto superior del cilindro (posicidn
de alfura de peine) y las plafinas de entrega P con su salida

de hilo, que el hilo de trzme 5 puede llevarse hasta detréds de
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las agujas (fig. 10).

En maquinas redondas de hacer punto con platinas que
estan guiadas en un anil-o 0 al exterior del cilindro de agu-
ja Cy se mueven hacia el seno de la aguja, para la aplica-
clon del procedimiento se situan dos platinas en una hendidura,
ésto es se utiliza mia platina de entrega de gancho 15 y una
platina de cubierta y de desprendimiento 16 que tapa al gancho
de la platina de entrega, (fgs. 16 - 25).

Begun los ejemplos de ejecucion de las figuras 16 - 25
al lado de cada platina de gancho 15 se ha previsto una pla-
tina de cubierta 16. El gancho 15" mismo esta solo doblado un
poco, para gue el mismo por nervaduras pueda sacarse facilmen-
te fuera del lazo.

El lazo largo 3 se corre sobre el canto superior 167" i
de la platina de cubierta 16 que estd situado a igual altura -
que el canto superior 15 de la platina de gancho. En esto
puede alcanzarse un incremento de la profundidad de corrimien-
to del lazo largo 3 porque las platinas de gancho 15 al correr-
se retroceden moviéndose al mismo paso que las agujas que van j
hacia abajo (fig. 19). Por ello se corre el lazo de asa largo
no solo verticalmente, sino también horizontalmente en la lon-
gitud deseada.

ElI movimiento de retorno de las platinas de entrega de
gancho 15 desde la posiciodon segun la fig. 12 a la posicién co-i
rredora segun la fig. 19y cuya accién paulatina y también la L
longitud de las asas 3 por las diferentes posiciones 50-56 su—!
cesivas de las platinas 15 vistas desde arriba en la fig. 22
son visibles con especial claridad, puede variarse por despla-

zamiento de la parte de cerrojo 30. Esta parte de cerrojo 30
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esta atornillada fija en un angulo (2 que penetra por una hen-
didura en el anillo ¢1 de cerrojo de platinas o con un torni-
Ilo ajustador 33 que por Una hendidura longitudinal 34 pasa por
el angulo 32, al anillo de platina 31. Esta parte de cerrojo

30 ajustable en vaivén a medida de la hendidura longitudinal

34 en la direccién uel movimiento de las platinas actua sobre
el pie de las platinas 15" de la platina 15.

Para que en la entrega del lazo 3 a las agujas no se
produzca una necesidad adicional perjudicial de hilo, la plati+
na de entrega de gancho 15 con ayuda ¢e una curva auxiliar
que actua sobre el canto inferior trasero de la misma hacia
arriba, por ello se vuelca hacia delante y abajo. Las partes
de cerrojo 37y 36 para las platinas de entrega de gancho 15
estan constituidas correspondiendo a este proceso y estan bisea-
ladas (figs. 18 - 20). La curva esta fijada en el contorno
exterior del anillo de platina o en el correspondiente lugar
para el movimiento ue vuelco.

Para la realizacion de este movimiento de vuelco de
las platinas de entrega hacia abajo, esta platina 15 tiene un
biselamiento mayor 15" que pasa hasta el centro del canto in-
ferior (fig. 19). La parte 15 del canto inferior de la plati-
na de entrega de gancho 15 en la posicion normal ae la misma
todavia esta guiada en el cilindro O de la aguja. Si las p-lati-
flas de entrega 15 han de moverse en vaivén horizontalmente se ®
sujetan contra una caida indeseada por el canto trasero infe- %
rior de su parte de cerrojo 37, que actla sobre el canto supe-
rior 15" de la paz-te posterior de la platina, asi como también
por el canto interior de la parte de cerrojo 36 contra el can-

to superior 15" (figs. 19 y 21). Cuando las platinas de entrega
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de gancho 15 se vuelcan por la curva, H , la parte de cerrojo
37 y 38 estéd entallada correspondientemente hacia arriba y las
superficies de cerrojo que actuan sobre el pie 15" y el canto
superior 15" estan biseladas correspondiendo a la posiciéon in-
clinada de cada caso del pie, respectivamente de la platina
(fig. 20). EI movimiento de vuelco puede efectuarse también por
ac%?cion de otros medios y sobre otra parte de la platina de
gancho 15.

Cuando en el curso de la marcha del trabajo se ha cum-
plido el objetivo del vuelco que consiste en que el lazo sea
Ilevado en posicion lo mas baja posible sobre el gancho de la
aguja o en volcar el gancho de la platina de entrega 15 fuera
3el lazo 3, entonces la platina de nuevo por el hecho de que la
entalladura en la parte de cerrojo 37 termina en una oblicuidad
hacia abajo, se lleva retomando a la horizontal para que la
nisma pueda llevarse desde la posicidon de recubrimiento a la de
recepcion para recibir nuevo hilo. EI vuelco de retorno a la
posicion horizontal se efectua, como muestra la fig. 21, después
3e la terminacién de.la curva por el hecho de que la parte do
cerrojo 37 actua con el canto inferior sobre el canto superior
L5 de las platinas de entrega 15.

Las platinas 18 tienen la funcidén de tapar al gancho y |
de desprender las mallas de la aguja como es usual y se accionan
por las partes de cerrojo 40 y 41 (fig. 18 - 21). i

El recubrimiento del gancho 15" de las platinas de gan-!
cho 15 por la nariz cubridora 16"~ de las platinas de cubierta
puede realizarse por regulacion de la nariz cubridora 16" al
Lado del gancho 15" de la platina de gancho situada horisontal-

nente y por movimiento conjunto en esta posicidén de una hacia
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| malténeamente ademds la iuncidén de estar situada como parte

| el canto inferior PX v el punto de aplicucidn P®, 4 consecuen-

lde la fila de agujus y de los lazos de asa y despuéds ven a la
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la otra fuera de las agujas (fiz. 21). Ventajosamente puede

sacarse el lazo de wsa 3 tuubién ruera cel gancho 157 por el

hecho de gue la platina de gancho 15, desde su posicidn de \
entrega segun la fig. 20, que es tanbidn simultéresmente la i
posicifn de desprendimiento de las platinas de cubierte y des-|
prendimiento 16, todavia se vueleczs tanto hacia abajo (fig. 23);
que el gancho l5z bascula saliendo del lazo 3 colocado sobre

el canto l6v, o que el gancho 15Y ge recubra con el canto supes-

rior oblicuo 16% por la perte de 1s platina de cubierta gue se
halla entre el canto de entregu 16Y y el canto de corrimiento
16" (fig. 25). Ll ‘escelonsmiento 16U puede ser ten prorundo
que 1la parte del canto superior 16V situada més baja de la
pletina de cubierta 16 todavia esté situada por cebajo del can
to ordinario de cor:imiento 16Y par:. las mallas corrientes,
En la mayoris de los casos no es necesario &justar & 1ig
altura del gaucho & la parte 16% que segin la fig. 21 tapa al

gancho. La nariz de recubrimiento 16% tiene, sin embargo, si-

separadors entre las mallas 4 y los lazos de asa 3 (fig. 21),

del mismo modo que en las platinas de entrega P la parte entre

cia de esto la altura de la parte 16% tiene que ser, corres-
pondiendo & la posicién de los lazos de asa, bien sea que los
mismos estéun suspendidos sobre una platina 1% ¥ 16 o sobre dos
platinas 15 y 16, todavia ae tal manera que esté garsntizada
una separacidn segura de las wallas 4,5 debajo de la lenglieta
abierta y e los lasos de asa todavia sobre la lenglieta. Des-

pubs de eata posicidn salen las platinas 15 y 16 conjuntamente
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hcontra el seno de la aguja en la fila de agujas, estas plati-
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posicibn de las figuras 17, 18.
Con esta.clase de ejecucidu de las platinas 15 y 16
se alcanza una enirege de los lazos de asx sobre un puhto que

estd situado en la méxima proximidad del punto de corrimiento

La figure 26 muestre una aguja de lenglieta con una len~
gleta doblada en la articulacidn hacia fuera oAlimada amplig-
mente que es conocida en si, pero es especimlmente adecuada
rare el modo de trebajo seglin el invento, porque por ella se
evita el aplastamiento o corte de los lazos Ge asa 3 entrega~
dos sobre la aguja en el cierre subsiguiente de la lenglieta.

En todos los casos antes de la entrega de los lazos de
ase 3 tiene que efectuarse un breve movimiento ascendente y
descendente de las agujas pare la épertura de las lenglietus.

Segin otra curucteristica del invento las platinas de
entrega para la nueva penetracién entre las agujas se nueven
0 se forman de tal modo que las mismas con gu extremo libre
penetran més elevaduamente sobre los lazos de asa 3 entregudos
sobre las agujas en el mismo proceso Ge formacidn de malles
(sistema de trabzjo), cue la altura = la que se habian formado
los lazos de asa 3 sobre las platinas de entrega.

Por ello se evite que en platinas de entrega que se

mueven & la posicidn de trebajo contra el dorso de la sguje o

nes pinchen & los lazos de asa 3 dejados libres o los recojan l
de nuevo, o que los lazos de asa 3 0 u: hilo g que ha de inser-
tarse aebujo de las platinas de entregu que ha de elaborarse
en mellas ordinarias se eumpuja por los cantos inferiores de las

platinas tan prorundamente gque éste al cerrarse la lenglieta
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(agujas de lenglueta) se apriete en la articulaciéon de la len-
gueta y por ello se aplaste por la misma o se seccione.

Segun el invento las platinas de entrega y su movimien-t-
to esta constituido y se han previsto medios que eliminan estej
inconveniente porque las platinas, por basculamiento hacia ;
arriba de la parte activa delantera, entran mas arriba en la
posicion de trabajo para la recepcidon de nuevos lazos de asa 3
entre las agujas de lo que es su altura en la que los lazos de
asa 3 se corren sobre éstas y se dejan libres por éstas.

El basculamiento o la oscilacién segtu. el invento de
las platinas P y también de las platinas 16 de desprendimiento

y de cubierta tiene que iniciarse adecuadamente en el tiempo
desde el cual las platinas desde su posicion fuera de trabajo
(posicioén retirada) en A fig. 13 en planta y figs. 12, 16 en
vista lateral, se corren avanzando hasta su posicion mas delan-
tera para el corrimiento de los lazos de asa figs. 9 y 17 entre
las agujas N por debajo del hilo, respectivamente de los hilos j
ay b, asi como por encima de las asas 3a, jb o/y de un hilo g.
Esta posicién estad sefalada con "B" en la fig. 13. La posicion
de las asas 3a y 3b que hace necesario el basculamiento de la
platina de entrega hacia arriba, estd dibujada en la fig. 12
en trazo lleno, analogamente la posicidon de un hilo g que ha d!
elaborarse solo por maquinas de agujas y de platinas de longi- ©
tud ordinaria, que evitan el pinchazo o la nueva recogida de Ia)
asas dibujadas punteadas. Las partes de cerrojo Sy ocasio-I
nan el movimiento de avance y de retroceso de las platinas. El
basculamiento de las platinas P en los lugares A - B se consi-
gue por una parte de curva especial H. En maquinas con movimienj

to de platinas contra el dorso ue las agujas, esta parte de cur
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va H estéd fijada en la parte posterior de cerrojo y esto
de tal modo que su curva sobresalga del canto inferior de es-
ta parte de cerrojo (fig. 12) y se presione sobre el canto su
perior del extremo de las platinas detras del pie y levante
ipor delante hacia arriba a las platinas de entrega (fig. 12)
desde la posicion punteada a la posicion de trazos llenos) y
i esto durante tanto tiempo hasta que las platinas hayan alcan-

izado la posicidn B.

{ Si se necesitan dos grupos de platinas de entrega P

ly p2 se monta una ulterior parte de curvaH*L para las plati-
fias de entrega P en el canto inferior desu parte de cerrojo
posterior (fig. 12, parte de curva H™ dibujada a puntos).

La medida de la elevacion se determina por la altura
jde la curva H, H®™ al exterior de laparte de cerrojo SM. Las
platinas de entrega RP*=y p tienen, para posibilitar el bascu
lamiento, empezando detras del pie de las platinas en el can-
to inferior del extremo de la platina, un canto inferior P/
que transcurre oblicuamente hacia arriba.

Este proceso de trabajo puede efectuarse también sin
movimiento de basculamiento de las platinas de entrega P, por
la forma de la platina de entrega (fig. 2) y esto de tal modo
que su extremo libre situe a la parte P», P° mas arriba que
el punto de corrimiento para la longitud de los lazos de asa 3
(fig. 2y 3).

En madquinas con movimiento de platinas contra el seno
de la aguja (fig. 16) esta fijada una parte de curva H* para
el basculamiento de las platinas de cubierta 16 en el anillo
de platina O y esto en su canto delantero hacia el cilindro C.

Como en esta ejecucidén como se ha descrito, existen dos plati-



nas, esto es une platina de cubierta y de désprendimiento 16,

asl como una platina de entrega 15, solemente se bascula la

platine de desprendimiento 16 que es més corta que la otra y

se conduce en la via delantera del cerrojo de platinas V. la

5 parte de curva H3 actie sobre el canto delantero inferior 16%

gque transcurre recto y a consecuencia de ello estéd situado més

| abajo que el canto inferior 15% de la plating de entrega 15
| @ue, parae el fin del basculamiento hacie abajo, estéd biselado

hacia arriba, de modo que la platina de cubierta 16 puede le-

10 vantarse sacéndola suficientemente hacia arriba, sin que la
curva HS actde sobre el canto inferior 152 (fig. 16). Las es-
pétulas E (fig. 12, 14, 16) sirven en un modo ordinerio de tra

bajo pare smbas ejecuciones pera que las platinas P y 16 en to

jdo su cemino en la direccién D se mantenga hacia delante es de
15 ¢ir delante del pie de la platina, hacia abajo. Durante el mo-
vimiento de basculamiento la espétula tiene una curya X cénca~

;va'qué estd ajustade con respecto & la curva del cerrojo de

3

|basculemiento H o H® de tal modo que las platinas no tienen ai

ficultad &l bascular y después de la terminacién del movimien-

to de basculamiento se devuelven & su posicién baja (fig. 14).

20

Para que no se produzca un apriete de las platinas, la curva
K es algo més larga que la curva de basculamiento, como se
miestra en la fig. 14 por ambas lineas punteadas de unién de
108 comienzos de curva y finales de cuxrva.

25 Ventajosamente, donde tiene lugar el movimienté bascu~
lante y por ello se coloca oblfcuamente el pie de platina, la
rerficie de ataque sy puede estar biselada correspondiente-

mente ¥ lo mismo la superficie inferior de la parte del cerrojo.




10

15

25

24.

Los cantos inferiores 16” de la garganta de desprendi-
miento en las platinas 16 (en fig. 16 y 17) que se basculan
solos y también entran algo antes que las platinas de entrega
15 con su parte 16a entre las agujas en la posicién B, estan
biselados hacia abajo y delante, para que al bascular el géne
ro que se halla sobre las agujas y al mismo tiempo también los
lazos de asa 3 no se levanten simultaneamente (fig. 16) porque
por un levantamiento simultaneo del género y de las asas, las
platinas 16, como también las platinas 15 podrian penetrar en

Jlos lazos de asa 3.

Para la ejecucion del procedimiento, segun el cual por
tanto los lazos de asa 3 se entregan sobre un punto situado
mas bajo sobre las agujas de lo que es el punto sobre el cual
los mismos se corren sobre las platinas de entrega, segun el
invento también el movimiento de basculamiento, respectivamen-
ite de oscilacion de las platinas de entrega ha de aplicarse du

Irante el corrimiento del hilo para formar lazos de asa. En es-
ite modo de trabajo pueden llegar a emplearse platinas de entre
ga P segun la fig. 5 sin una garganta de entrega situada
mas baja hacia el punto de corrimiento P*. Estas platinas de
ientrega tienen una garganta de entrega P° que esta situada a
Iigual altura, es decir sobre una recta, con el punto de corri-
miento PN y el punto P*. Por lo demas las platinas de entrega
P tienen la forma de las platinas de entrega segun las figuras
1, 2, 3, 4. En ambas clases de ejecucién de la maquina redonda
de hacer punto segun las figuras 12, 14 y 16, 17 se realiza la
Colocacién mas elevada del punto de corrimiento hacia el punto

de entrega porque el movimiento basculante de las platinas de
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entrega P y de las platinas de desprendimiento 16 se prolonga
hasta la terminacién del proceso de corrimiento de las agujas

N, que se efectua inmediatamente después de la penetracién de
las platinas entre las agujas. Para ello solamente es necesarid.
prolongar correspondientemente las curvas auxiliares de bascu )
lamiento H, BE* y H®, analogamente a lo dibujado en rayado en
las figuras 13 y 14. La fig. 12, como también la fig. 16 mués i
tran como marchan ya hacia abajo las agujas N en la direccioén
de corrimiento con el hilo a correr a, b en el gancho, y el
comienzo del movimiento de basculacién de las platinas P y

16. Las figuras 15 y 17 muestran ademas la superposicion del
hilo a, b sobre el punto de corrimiento P®, desplazado hacia
arriba por basculacién, de las platinas P y 16” de las plati-
nas 16 (dibujado con rayado).

Esta posicion de las platinas se conserva hasta el fi-
nal del proceso de corrimiento segun la fig. 6, después de lo
cual entonces las platinas van de nuevo a su posicion horizon
tal segun las figuras 7 y 20 por la espatula E para la entre-
ga, de modo que la entrega de los lazos de asa 3 se efectiua so "
bre un punto situado mas bajo, en la proximidad del punto de
corrimiento normal k, por las platinas de entrega P y 15.

Como la curva para las platinas de desprendimiento
16 puede estar dispuesta regulablemente para la deseada longi-
tud de lazo de asa, no es absolutamente necesario que se efec™t
tle un corrimiento mas largo de los lazos de asa 3 con las pia
tinas de entrega 15 con una direccion transversal a la del co-

rrimiento de la aguja N segun la fig. 19.
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El empleo de las caracteristicas segin el invento pue
de llegar & aplicarse cade une por separado, asi como tembién

conjuntamente en méquines redondas de hacer punto.
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La presente patente de invencién comprende las siguien
tes reivindicaciones:

1. - Maquina redonda de hacer punto para la obtencién
de géneros milaneses y otros géneros de malla semejantes a
géneros de punto de urdimbre, caracterizada porque se han pre-
visto medios con los que a las platinas ademds de su movimien-
to en direccion horizontal se les procura adicionalmente un
movimiento dirigido de modo ascendente y descendente.

2. - Maquina redonda de hacer punto segun la reivindi-
cacion 1, caracterizada porque el soporte del canto corredor
al correr los lazos de asa largos se vuelca hacia arriba y
todavia después del corrimiento se desciende de nuevo para la
entrega de los mismos.

3. - Maquina redonda de hacer punto con platina de en-
trega segun la reivindicacién 1, caracterizada porque en la
platina de entrega detras del canto corredor esta prevista una
garganta de entrega situada mas profunda que el canto corredor

4. - Maquina redonda de hacer punto con platina de en-
trega segun la reivindicacion 1, caracterizada porque en ésta
el canto inferior delantero hacia su extremo libre esta bise-
lado o escalonado hacia arriba de modo que el extremo libre
de la platina de entrega se hace mas estrecho.

5. - Maguina redonda de hacer punto con platina de en-
trega segun la reivindicacion 1, caracterizada porque el eeca—1i
lonamiento o biselamiento de la platina de entrega en el cantoj
inferior de su extremo libre, visto hacia este extremo libre, ~

comienza un trozo detras de la garganta de entrega situada mas
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baja que el canto corredor.

6.- Maquina redonda de hacer punto con platina de en- j
trega segun la reivindicacidén 1, caracterizada porque la parte”
de la platina de entrega que esta situada entre la garganta de
entrega y el comienzo del escalonamiento inferior del canto,
tiene el intervalo que es necesario entre el canto corredor
y el canto inferior para mantener separados los lazos de asa
de las mallas.

7-- Maquina redonda de hacer punto con platina de en-
trega segun la reivindicacién 1, caracterizada porque a su i
canto corredor, en el extremo libre del canto superior, unido
con un ascenso oblicuo, se le adosa sucesivamente un canto si-

tuado mas alto, estando prevista detras de aate de nuevo una

garganta que esta situada mas bajo que el canto corredor.

8. - Maquina redonda de hacer punto con platina de en-
trega segun la reivindicacién 1, caracterizada porque el canto
posterior de garganta asciende inclinado hacia el extremo li-
bre y es algo mas alto que el canto entre el canto corredor y
la garganta.

9. - Maquina redonda de hacer punto con platina de en-
trega segun la reivindicacion 1, caracterizada porque el canto
de garganta delantero de la garganta de entrega desde su punto
mas profundo transcurre oblicuamente hacia arriba hacia el ex-
tremo libre.

10. - Maquina redonda de hacer punto con platina de en-
trega segun la reivindicacién 1, caracterizada porque el extre-
mo libre con el canto corredor y el canto inferior transcurre
dirigido oblicuamente hacia arriba y estd situado mas alto que

el punto mas profundo del canto corredor.
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| na de gancho de entrega.

- guia una platina de desprendimiento o de recubrimiento, y por-
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1l.- Miquine redonda de hacer punto segin le reivindi-|

caeidén 1, caracterizada porque estdn dispuestas pletinas de

guia une platina de desprendimiento o de recubrimiento y por— {
que el gancho de le pletina de entrega se recubre por la nariz
de recubrimiento en el extremo libre de la platine de despren~
dimiento y recubrimiento sin movimiento de vuelco de la plati-

12.- Méquine redonda de hacer punto segin lia reivindi-
cacidn 1, caracterizadas porque estén dispuestas platinas de

gancho de entrega y al lado de éstas en la misma hendidura de

que la platinz de gancho de entregas se vuelca deéde su posi~
eidén de entrega tanto haoiabahajo que el gancho de la misms
oscila saliendo fuera del lazo de asa que estd situado sobre
el canto superior de la platine de recubrimiento.

13.- Méquina redonda de hacer punto con pletinas de
gencho de entrega segin lea reivindicacidn 1, caracterizads .
porque la platina de gancho de entrege ya en su posicidn de

entrega se vuelca tanto méds lejos hacia abajo gue el gancho

ge recubre por la parte con el canto superior oblicuo situada
entre el canto corredor y el canto de entrega mds profundo. |
14.- Mdquina redonda de hacer punto con pletinas de
gancho de entrega segin la reivindicacidn 1, caracterizada por+
que el canto inferior delantero estd biselado desde abajo haci$
arribe correspondiehdo al movimiento de wvueleco,
15.~- Méquina redonda de hacer punto segin la reivin-

diocacidn 1, caracterizada porgue sobre la platine Ade entrega

actia detrds del pie de platina una parte auxiliar de curva
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que aprieta desde arriba sobre el extremo de platina que ee
halla detras del pie de platina y la platina oscila hacia arri-i
ba con su extremo delantero y porque en la parte de curva de
la platina estan previstos hierros deslizadores que llevan a
las platinas, después de abandonar la parte de curva auxiliar,
de nuevo a su posicion baja para correr y entregar las asas.

16. - Maquina redonda de punto segun la reivindicacion
1, caracterizada porque estan previstas dos clases de platinas
en una guia, de las que una actua de platina de recubrimiento
y desprendimiento y la otra como platina de entrega, de las
que solamente la platina mas corta de recubrimiento y despren-
dimiento se vuelca hacia arriba mediante una parte de curva
auxiliar y porque estan previstos hierros deslizadores que lle-
van a las platinas, después de abandonar la parte de curva
auxiliar, de nuevo a su posiciéon profunda antes 6 después del
corrimiento para la entrega de las asas.

17. - Maquina redonda de hacer punto segun la reivin-
dicacidén 1, caracterizada porque la platina de entrega o platina
de desprendimiento mediante la parte de curva auxiliar a par-
tir de la posicién de fuera de trabajo (posicién de liberaciénj,
hasta el comienzo del proceso de corrimiento ae sostienen en

posicidn volcada hacia arriba.

18. - Maquina redonda de hacer punto segun la reivindi-

cacion 1, caracterizada porque la platina de entrega o de des- i
prendimiento mediante la parte de curva auxiliar, desde la po-j
sicion de fuera de trabajo, hasta la terminacién del proceso dé

corrimiento, se sostienen en posicidon volcada hacia arriba.

19. - Maquina redonda de hacer punto segun la reivindi- j

oacion 1, oaraoterizada porque la platina de recubrimiento y
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deeprendimiento,.al contrario de la platina de gancho de entre-
&2 tiene un canto inferior de garganta de desprendimiento que
oae oblicuamente hacia delante y abajo.

20.~ Méquina redonda de hacer punto segin le reivindi-

‘cacién 1, caracterigada porque las platinas de entrega en el

canto inferior del extremo de la platina, estidn biseladas ha-
cla arriba comengando detrds del pie de la aguja.
2l.- Méquina redonda de hacer punto segin la reivindi-

| caeidn l, caracterizada porque la parte de curvs auxiliar bas-
5 culadora actda sobre el ocanto inferior delantero de las plati-]

| nas de desprend;miento para volcar la misma hacia arriba.

22.,~ Mdquine redonda de hacer punto segin le reivindi-
cacidn 1, caracterizada porque la parte de curva auxiliar bae-
culadora para hacer bascular las platinas de gancho de entrega

hacia abajo actia sobre el canto superior posterior detris del

i pie de platina.

23.~ Méquina redonde de hacer puhxo segin la reivindi-

cacidn 1, caracterizada porque la superficie de ataque de las

pertes de cerro jo de las platinas gue ejecutan el movimiento
basculante en la zona de la parte de curva auxiliar basculado-
ra estd biselada correspondiendo a la posicidn oblicua del pie

de aguja al bascular. _
24.- Miquina redonds de hacer punto para la obtencién

Z de géneros milaneses y otros géneros de malle seme jantes a

| @éneros de punto de urdimbre.

Segiin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva y se ilustra con los dibujos que & la misma se
acompafian.
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Consta esta memoria de treinta y dos hojas foliadas y

escritas a maquina por una sola de sus caras.



D . Max N ebal T1KJ HCJA 1-



3. HaxNetel TRU KCJA 2»



~a
D- Iiax Nabal HCJA
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