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MEMORIA DPESCRIPTIVA
de una Patente de Inveacién, & nombre de:
VEREINIGTE KAPSELFABRIKES AKTIE4GESELLS-
CHAFT, domicilisds en WACKEVHEIM am Hhein.
(Alemania), por : "PROCEDIMIENTO DE FABRI~
CACION DE CAPSULAS COWICAS",

b 1

El invento se refiere & uan procedimiento de fabri-
cacidn de cépsulas cénicas de cubilete destinadas & bo-
tellas.

Tao de los objetos priacipales del imnvento es la
fabricacidén de cépsulas ern forma de cubilete sin utiligar
necesariamente herramientas estampadoras caras y evitaando
al mismo tiempo desperdicios en la estampacida.

Otro de los objetos del invento es conformar de
tal manera las cédpsulas que puedan meterse ea las bote-
llas sin emplear pegementos y por ello segin las cir-
cunstancies dadas impedir uwa cierre hermético al aire
o hacer posible dicho cierre en cierto grado.

Otro de los objetos del invento es el producir
el fondo de las cépsulas éraciae a la formacién de
pliegues, pero préneéndolo de tal modo que exteriormen-

te no puedan apreciarse los pliegues.
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Otro de los fines es por un lade el hacer poeible obtemer
cépsulas sin formacién de nudo en el fondo de las mismas y &
pesar de ello obtener un cierre hermético en el fondo, y por
otro lado cuando sea por las circunstaaclas especiales conve-
nieates, poder tembien prodncir dicho nudo. ‘

Constituye otro objeto del invento el hacer gue emn la for-
macién del fondo se originen canales capilares entre los plie—
gues del mismo, los cuales no sean visibles a simple vista y
no perjudiquen exteriormente el aspecto del fondo.

Ctro objeto del invento es el de emplear pegamento en el
enchufe de les cépsulas, ouando las circunstancias lo requiersan,
pero sin ensuciar de pegamento el borde de las botellas, |

Ios indicados objetos y ventajas del invento se logren
gracias & un corte que posdée dos cantos rectos opuestos y pe~
relelos y otros dos cantos opusestos & los anteriores y curve-
dos en igual curvatura, sirviendo unc de los cantos curvedos
para formar el fondo por rebordeado. Los centros de curvatura
de los cantos curvadose ¢ se encuentran emx uno de los indicados
cantos rectos o en su prolongacién o en una linea imaginarie
extendida paralelamente a los indicados bordes o cantos rectos.

Une cépsula en forme de cubilete, hecha de un corte de
esta clase o de un corte de los hasts shore ususles gue posée
dos cantos curvades por un lado y otros dos centos inclinados
entre sf en forma de trapecio, puede contener en el centro del
fondo prensado de la cépsula wn mado o uz engrosamiento formedo
por el material de los caatos superiores curvados y rebordeados
del corte. La formacidn del mismo fondo tiene lugar mediante
wa plegedo de la zona rebordeada y esto bien greaciss a un ple-
gado ceatreal o & uno desceantradc, que puedé extenderse unifor-
memente o0 tambien no uniformemente, por ejemplo rizado.

Otro procedimiento conveniente para la faebricacidn de
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una edpsula nueve del indicado corte procede arrcllando a éste
dltimo elrededor de un espigén cénice, extendiendose el canto
superior curvado conr inclinacidn respecto sl eje del espigén,
y el caato infericr también curvado perperdicularmente al eje
del mismo espigdén ; luego se efectda el rebordeado de la parte
del corte saliente del borde del espigénr, para formar asf el
fondo de la cépsula. El borde rebordeado ge pliega y cuando se
ha de formar un nudo, en cuyo casc la parte saliente gue se ha
de rebordear es algo mayor gue cuando se presecinde del nudo,
se moldea a modo de umbels y se rotuerce, después ds lo cual
se efectifa un prensado, con el que se forma el nudo que sobre-
sale hacia el interior de ls cépsula. Otras caracter{sticas
del objeto del imnventa se desprenden de la siguniente desorip-
ciéa de los ejemplos de ejecucién.ilusfrados, a los cuales sin
embargo no se limits la idea del invento.

La figura 1 presenta una seccida de una tira de hojs,
sobre. la cual se indican los cort?e ;

La figura 2 presenta el comienzo del arrollamienteo de
uz corte gue se ha recortado y una tira de hoja segun la figu-
ra 1, alrededor de un espigdn cénico no ilustrado ea el dibujo;

La figura 3 preseata otro desarrocllo del arrollamiento
del corte ;

La figura 4 presenta el estado final del corte arrollado
sobre el espigdn céuico no ilustrado en el dibujo ;

lientras que los cortes en las figuras 2 a 4 solo se han
indicado esquemfticamente,

La figura 5 presenta un corte srrollade en vista pers-
pectiva ocon la parte ewtrechads hacia arriba antes de formar
el fondo ;

La figura 6 preseata el corte segin la figuras 5 despuds
de former el fondo por plegado ;
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La figura 7 presenta un corte sacado de la tira de hoja
segin le figara 1, y el cual estd provisto de una capa de pe-
gamento en forma determineda ;

La figura 8 presexta el montaje de un corte de varias ca-
pas que en su forms corresporde & les cortes segia la figura 1;

Le figure 9 presenta un corte en el que los cantos curve-
dos tienen forme dentads ; -

La figura 10 presenta un corte como el gque era usual hasta
ahora ; _

La figura 11 presenta una cépsula de cubilete arrclladas del
corte sezin la figura 10, antes de formar el fondo ;

La figura 12 presents el comienzo de la formecién del fon-
do de un corte arrollado ;

La figura 13 presenta el estado después de formar el fondo
mediante plegado con el exceso de la parte rebordeada saliente
hacia dentrc a modo de umbela ;

La figura 14 presecte la torsidén de la parte sobrante a
modo de umbela ;

la figura 15 ilustre la compresién del fondo formando un
nudo combado hacia dentro ;

La figura 16 ilustra la formacién de un nudo de conforme~
cién especisl ;

La figura 17 ilustra varias cépsulas en forma de cubilete
metidas unas en otras con audos combados hacia dentro ;

La figors 18 presenta un corte como el ilustrado en la
figura 10, ea el gue el cazto superior curvado presenta forms
dentada ;

La figura 19 ilustra una cédpsula arrcllada de un ccrte
segtﬁ:ﬁ la figure 18 antes de formexr el fondo ;

Le figure 20 presenta un corte por una cf€psula de cubilete
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segin la figura 19 después de former el fondo ;

La figura 21 presenta una seccién longitudinal por el
cuello de una botella con cépsula metida, y la cual contiene
un mado saliente hacla dentro en el centro del fondo ;

Ia figura 22 presenta una.cépsula.d; cubilete en vista
perspectiva con unz fondo plegado uniforme y céntricamente y
provisto de ua dibujo troguelado ;

Le figurs 23 presenta una cépsula de cubilete en vista
perspectiva, en la gque el fondo estd rigado ;

La figura 24 preseata una seccién longitudinal parcial
por la cépsule de cubiletes segn la figura 23 ea la zona
del fondo ;

La figura 25 presenta une seccidn parcial por un fondo
de dépsula rizado ;

Log cortes 26 se recortan o estampan de une tira contimus
de hoja 27 segin la figura 1, de suerte que nc se produzcan
desperdicios. Los cortes poséan'dos cantos 28 y 29 perealelos
¥y opuestos, los cusles coinciden con los cantes laterales
de la tira 27. En direccidn opuesta a los cantos paralelos
se limitan los cortes 26 por des ceatos 30 y 31 curvados con
igual cuxvetura. Los radios de curvatura 32 y 33 de los dos
eantos curvados 30 y 31, sefialados por trazos, terminan en
los centros de curvatura 34 y 35 que & su vez se encuentran
en los cantos rectos 28 y 29 o en sus prolongaciounes. Por
otro lado la curvatura de los cantos curvados 30 y 31 de un
corte 26 puede tarbien extenderse de modo gus los radios de
curvatura 36 y 37 representados por puntos y trazes, terminem
en los centros de curvatura 38 gue se extiendenr en una linea
39 por fuera o paralelos sl canto recto 28 ¢ 29. Por otro
lado esta lfnea puede extenderse tambidn paralelamente y
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deatro del canto reoto 28 y 29. Ua corte 26 como el que se

acaba de describir, se puede arrcllar sobre ua espigéa céuico
no ilustrado en el dibujo, como se representa ex lasg figuras
2 &4,

La figura 2 preseata el comienzo del &arrollamiento, la
Tigure 3 un estado durante el arrcllamiento y la figura 4 el
corte completamente arrollado.

Aqui se ha realizado el arrollamiento de modo e el canm-
to 30 venga a colocarse respecto al eje del espigén aproxima.
damente perpexdicular y el caatoc 31 inclinade respecto al
mismo eje. Por esto, después de terminar el &arrollemientc se-
gin la figura 4, uno de los extremos 40 del corte sobresale
de lsjcdpsula arrollada. Las tres vistas de las figuras 2 a 4,
se haa dibujado invertidas, estoes, el extremo adelgazado des—
tinado & formar el fondo se eucuentra hacia aba&jo, mientras
gque en uae cdpsula dicho extremo adelgazado se encueatra ha-
cia arriba cusndo se la utiliza. Una vista de esta clase de
una cdpsule arrollada por el mépodo descrito se ilustra ea
perspectiva en la figura 5, aprecidndose el extremo 40 salien-
te por encima de la cépsula, del caanto 31 situado en el arro~-
llamiento con inclinacidn respecto al eje del espigdén. Ademés
en esta vista se ha introducido una linea de trazos 41 gus li-
mita aproximadamente la zona que se rebordea hacia dentro pa~-
ra formar el fondo. Una cépsula de cubilete después del rebor-
deo y plegado 42 se presenta en la figura 6, habiéndose esco-
gido por lo demds un plegado excéntrico.

En el caso de que la cépsula se hdya de meter ea el cue-
1llo de una botella con pegameanto, se provee de uae capa de
pegamento uno de los lados del corte 26, como se ilustre en

la figura 7, por el borde ianferior 30 hasta una linea 43
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extendida concéntricamente a‘éste Yy situada & cierta distan~
cia 44 a la linea 45 del borde. As{ se garantiza una adhesién
més segura de la cépsule en el cuello de la botella, sin
ensuciar con pegamento el borde de dsta.

Se puede emplear tambiénz un corte de varias capas, de
una composicidn aproximsda & la de la figura 8. Este corte
se compone de una hoja metdlica 46 sobre la que se encuentra
otra hoja no metdlica 47 gque a su vez se cubre por otra hoja
metélica 48. Pueden emplearse tambien cuaslesquiera ctras
combinsciones de capas.

Segn la figura 9 los caatos curvados pueden tener forme
dentads con objetoc de producir una forma especial del nudo
a8l comprimir el fondo, sobre lo cual volveremos despuds més
detenidaﬁemte. Pero como puede verse por la figura 1, estos
cortes se han de fabricar gin desperdicios en el estampade,
el canto inferior del corte debe también tener forma dente~
da, lo que en ciertas circunstancias resulta favorable pars
la adhesidn de la cdpsula al cuello de la botella.

La indicada formecidén del audo en el fondo de la cédpsula
se explicar?%rimero valiéndonos de ua corte hasta ahora usu-
a8l como el ilustrado en la figura 10. Este corte 49 posée
también dos cantos opuestos 50 y 51 curvados y en direccién
opussta & éstos otros dos cantos rectos 52 y 53, los cuales
sin embargo, estéa incliﬁados reciprocamente ea forma de
trapecio. Una cépsula de cubilete arrollada de este corte
se ilustra en vista perspectiva en la figura 1l. La formscién
del fondo y el comienzo del plegado centrado de la parte
rebordeada sobre la liInea periférice 54, se ilustra en la
Tignra 12. La seccién longitudinal de la figure 13 presents
el fondo 55 formmdo definitivamente por plegado descentrado,
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y en el cual existe hacia deatro una porcién sobrante 56 de
la zona rebordeads, la cual, como indica la figurs 14, se
tuerce en si misme para comprimirse inmediatamente segdn la
figara 15 entre dos estam@as.B? Yy 58, de tal modo que se forme
un nudo combado y saliente hacia el interior de la cédpsula.
Por la formacidn de &ste nudo resulta superfluo el intercalar
como de ordinario papelitos. Esta operacidén tiene por objeto
el soltar fécilmente las cépsulas enchnfadas uaas en otras v
ademés el impedir gque se agarren y se pegusa las cipsulas.
Gracias a8l nudo las cédpsulas enchufadas unas en otras tienen
siempre clerta distancis y un espacio intermedio.

Segdn la figura 16 este nudo 59 puede proveerse de salien—
tes 60 a modo de antenas o nervios. Como se desprende de la
figura 17, estos resaltes tiemen la ventaja de gque los foados
de las cépsulas eachufadsas unas en otras, por ejemplo ea el
trascsporte, solo se tocan en pegueiias superficies, esto es
précticamente ea alguncs puntos.

De forms andloga & la figura 9 se ilustra en la figura
18 un corte segdn la figura 10, cuyo canto superior 61 tiene
forma dentada. Si de este corte se moldea una cédpsula de cubi-
léte, entonces en primer lugar se forma un cuerpo como el ilus-
trado en la figura 19 y asf{ la zona superior 62 se rebordea
alrededor de la linea de trazos 63, se pliega y se modela en
un fondo de cépsula 64 como el que se ilustra en la figurs 20.

Ex la figura 21 se ilustra también como une cdpsula de
cubilete de la clase descrita se asieata sobre una botella. De
esta vista en seccién se despreade que el corche 66 existente
en el cuello 65 de la botella deja libre en la zona superior
un espacic 67, en el que se extiende el nudo 59.

la cdpsule de la figura 22 ilustra cémo el fondo 68 ple-
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-gado centralmente puede proveerse ds wn parche 69 pare impe-
dir que el plegadoc se vea mf{s o menos &l mirar la cépsula.

Ademés del plegedo o en lugar de un plegadc pueds reali-
zarse ua rizaedo completo de la parte del fcondo, de suerte gue
se obtenge un fondo 70 de la estruoctura que se ilustra en la
figura 23, Una geccidn por dste fondo se presente en la figura
24, prenséndose entre sl por ejemplo en forma ondnlada las
diversas partes plegadas de la zoua rebordeada. Segin la fi-
gure 25, en la que se ilustra une seccidn del fondo de la odp-
sula el plegado o rizedo puede efectusrse todavia més fntims-
mente de suerte que se recubran los diversos pliegues 71 y le
superficie 72 aparezca relativamente lisa. El plegado y rizado
en ls formaeidén del fondo tiene la venteja de gue se forman
cenales capilares a peunas perceptibles a simple vista y gue
no estropean el aspecto exterior del fondo. Los cansles capi~
lares se originan entre los pliegues del fondo ¥y produncen un
intercambio limitado de aire gue permite la veatilecidn del
corcho gin tener gque temer llegmen impurezas & la absrture
de la botella. Se ha comprobadc tembién ser my conveniente
proveer la parte gue se ha de rebordear, con &plicaclonss de
pegamento &dicionales en algunos puntos y reforzar asf{ el fon~
do sin cerrar con ellec los canalesg capilares citados. Por otro
lado se puede a pesar de ello obtener un fondo en la cédpsula
completamente hermético al aire, por ejemplo proveyéndolo de
una capa de laca o similaer.

Por lo gque toca & la formacidn del nudo, éste puede rea~
lizarse tanto en cédpsulas hechas de los cortes segun la figura
1, como también en las de las figuras 9, 10 y 18. En el caso
de las figuras 10 y 18 la formaciln del nudo es ciertamente
exterior para obtemer un foado ea cierto modo cerrade y hermé-

tico en la cdpsula, mieatras que empleando los cortes segin
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la figura 1, se obtiene ya un fondo cerradoc y hermético sin
formacién de nudo. Si se quiere aquf realizar la formascidn de
ua nudo, entonces la parte gue se ha de rebordear y sobresale

265 del canto superior del espigén, se hard mayor que sen otro caso.

S 0TA

moEmmaamms

Se reivindice como nuevo y de propia iavencida :
l.) - Procedimiento de fabricacidén de cépsulas cénicas de cu~
bilete para botellas, limitado por dos bordes o cantos cpuestos
rectos y paralelos y por otros dos cantos opuestos’ curvados con

270 igusal curvatura, sirviendo uno de los citados cantos curvados
para former por rebordeado el fondo.

2.) - Procedimiente segin lo reivindicado en el puato 1, ez el
gque los centros de curvatura de los indicados cantos curvados
ge encuentran en wno de los iadicados cantos rectos o en sus

275 prolongaciones.

3.) - Procedimiento segun lo reivindicado em el punto 1, en el
que los ecentros de curvatura de los indicados cantos curvados
se encuentran en una lines imaginaria tendida paralelamente &
los citados. cantos rectos.

280 4.) - Procedimiento sezin lo reivindicade en el punto 1, en el
que la distancia de los ceatros de curvatura de los citados can-~
tos curvados es igual a la longitud de los citados cantos rectos,
5.} - Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, carac-
terizado por una capa de pegamento situada en uno de los lados

285 del indicado corte y que se extiende demde el cantd inferior
curvado hasta uaa paralela del canto superior gue forma el

- fordo.
6.) — Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, el cual

se compone de varias capas alterasativamente de metal y de mat?;-
rial
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7.) = Procedimiento segfin lo reivindicsdo en el punto 1, en
el que loes cantos curvados indicados son dentedos,.
8.) - Procedimiento segfin lo reivindicasdo en el punto 1,

porque posde un nudo en el fondo prensado de le misme y el
cual se compone del msteriasl en la zona del citado canto
curvedo superior del mismo corte.,

9.) - Procedimiento segtin lo reivindicedo en el pumto 8, con
salientes en el citado nndp.

10,) - Procedimiento segfin las reivindicaciomes anteriores,
caracterigadas porque la cépsuls estf constituida por un corte
con canto superior e inferior ourvado y cantos latersles lm-
clinados en trapecio, y de un nudo en el centro del fondo rde
la misma, estando formaedo dicho mmdo, con el material de la
gona del citado canto superior curvado del corte,

11,) = Procedimiento segfin lo reivindicado en el punto 10,
eon salient;sa en el indicado nudo,

12,) - Procedimiento segfn lo reivinficado en el puntc 10,
en el gus el indicado canto superior curvado es dentado,
13.) = Procedimiento segin lo reivindicedo en uno de los pun~
tos precedentes, con un plegado del fondo extendido central-
mente.

14,) - Procedimiento segfin lo reivindicado en uno cualquiera
de los puntos precedentes, con un plegado en el fondo exten~
dido excéntricamente,

15,) - Procedimiento segdn lo reivindicado en cualquiers de
los puntos precedentes, en la que los pliegunes del fondo |
estén rizados entre sf.

16.) - Procedimiento de fabrj.caci&a de cépsulas cénices en
cubiletes pera botellas o frascos utilizando un corte como
el rdvrindicado en el punto 1, consistente en arroller el ci-
tado corte alrededor de un espigbn cbnico, extendiéndose el
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citado canto superier curvado inclinado respecto al eje del
espighn y el citmdo canto inferior curvado perpendicularmente
& dicho eje, y por el rebordeo irmediato de la porcifén del
corte sobressliente del borde superior del espigfn para formar
el rondo de la cépmle,

17.) - Procedimiento segfin 1o reivindicado en el punto 1§, en
el que le porcién citades saliente del corte primeramente se
rebordes, luego se pnega y & continuscién se moldea a modo

de umbela y se retuerce, despuds de lo cual se prense el fondo
de la cépsula con un mudo saliente hecia el interior de la
misma,

Tal y como se describe y reivindica en la presente Memo-
rie Descriptiva que consta de doce hojas escrites a méguina
por una sola cere y de trés lémines de dibujos,

Madrid, 31 de Diciembre de 1,952,
ﬁnldma FERNANDEZ PASCOR
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