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3ue ^e íicOEipaiici a la  80110111111 de una patente de Inven— 
oidn, por veinte tuíos, pera todo e l te rr ito r io  español, 

sus colonifc”s Protectorado, por: »Hf PKD0isDMDiJlfi?0 D3 
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UOlí ALaüBEB 3SIIH&DO*, a favor de pon Harina Gabriel

11AVBL, de nacionalidad francesa, residente en 2?IHMINY 
(Loiré) fruncía, ira borlan.
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4ctusliiíente,los clavoq de una sola espiga fabrica­
dos con til anore estirado presenta el inconveniente de sa­
l ir s e  con fa c ilid a d , por lo  cual su empleo es cada vea 
ñus limitado 3/ goza cada vea cíe nonos favor* ¡rambián
se lian declio clavos de varias espigas recortando y ple­

gando chapa metálica, pero los clavos así obtenidos, re­
sultan insificientem ente resistentes y  de limitada apli­
cación según lo s  usuarios*

Les clavos de mas de una espiga y su procedimiento 

de fabricación , según la  invención, remedian lo s  inconve-
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n i entes mencionados.

Para f i ja r  bien el objeto ae la  invención, aunque sin 
lim itarlo , en e l adjunto dibujo:

La Fig* 1 muestra en perspectiva un ejemplo da rea liza - 
1 5 *- eión de un clavo de 2 espigas segdn la  invención, al final 

de su fabricación*

La fig*  Ib is  muestra en perspectiva la  realización  se- 
gón la  invención ae un clavo de dos espigas de longitudes 
desiguales.

20— La Fig* 2} muestra una vista en sección de la  guía de
corte por la  línea I - I  ue la  Fig. 4*

La Fig. 3 muestra una vista en planta correspondiente 
a la  i . 2 .

La Fig. 4 muestra la guía ae corte en vista exterior
4 > - correspondiente i"1 "1\»M da

La Fig. 5 es u
corte utravesaota po:
miento.

Las Figs. '6, 7

30 .- ra eterística s  del p:
La Fig. 10 mué.

u. la  9*
La Pig* 11 1iLl.Le3 !

cación de lo s  clavo;

C* j? lL¿4 * «¿I

re es del c iza lla -

¡n oruto outenxuos después ae la  ope- 
55*— ración representada por las Figuras 9 y 10*

Para fabricar clavos de mas de una espiga empezando 
con alambre estirado había que vencer la  d ificu ltad  da hacer, 

partiendo de un esbozo de la  cabeza, las dos esx'igas puntia­
gudas y excéntricas sin que se produjeran importantes desper—

4 0 .- d ic ios  de metal.
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d icios  cíe metal.

(jan este f in  y , según la  invención, se emplea la  guía 
de corte y de cizallamiento a (Figs* 2 ,3 ,4  y ¡?), constituida

A
por m  bloque con una perforación axil del diámetro del

alambre estirado b_ empleado. La parte superior del bloque
1está despejada y presenta un salienterguía a cuyas caras 

la tera les  aá* son ligeramente inclinadas y cuya anchura 
en la  ¿jartesuperior depende y es en toco caso in ferior  
al diámetro uel alambre estirado empleado*

Pe esta disposición resulta , pues, que cuando e l ¡Ham­
bre estirauo b_ está en cu s it io  (F ig. 3 ) en la  guía., pre­
senta por la  intersección  con e l saliente-guía des 

lengüetas b_ que sobresalen de las caras la tera les a^.
Una henal dura ah1 está también prevista transversal­

mente en el saliente-guía a1 con lo s  fines que se pre- 
cisarán mas adelmte*

pos cu.chillas simétricas é idénticas <5 están ajustadas 

y guiadas sobre el saliente—guía tu", mientras que sus caras 

delanteras están despejaaas o inclinadas en con pared 
cortaaa en c^.

don esta d isposición , las distintas operaciones, del pro­
cedimiento son las siguientes:

I a) avance del alambre estirado en la  guía de corte a

(Pisa* 6 y 7);

chazadas y cizalladas en una parte de su sección (pig*8)

3a) s i  esbozo de clavo que se adhiere aún parcialmente
por las lengüetas o espigas b1 al alambre estirado es
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separado por completo por un lig ero  desplazamiento sea de
la s  oucjixlil&si 33a a© i & 'p * -» ** uaa a© 0uxd a, ^uo, al propxo tiempo,

presenta las espigas b1 cLel esbozo enfrente de la  hendi­
dura ip*

4a;  retroceso ae las cuchillas a su posición  prim iti­
va.

i l  esbozo asi obtenido, no requiere sino unas cuantas 
operaciones de acabado sin característica  especial alguna 
a los  efectos cío la invención*

5~) Jujearán asi .esbozo por lo s  árganos ae un trans­
portador que lo  introducen en garras que se cierran sobre 

la s  espigas, puniéndose sin embargo, rea lizar ae mecerá no 
automática esta operación.

6&) m artilleo cíenla cabeza de una forma cualquiera.
7é)  evacuación.

Se ve en la  Fig. 11 que la  unión de esbozos de clavos 
de mas de una espiga según la  invención, permite llevar al 
máximum el aprovechamiento del cóLambre estirado.

lauibién nay que advertir, que el ejemplo de clavo de | 

dos espigas representado por al dibujo, no es de ningún modo i 
Im ita t iv o , y que también la  forma de la  cabeza puede cambiar. 
Las máquinas que accionan los  ú tiles  pueden ser tanto verti­

cales como horizontales o inclinadas, y e l movimiento de las 
cuchillas puede obtenerse por levas o discos excéntricos.

Los clavos de mas de una espiga asi obtenidos, penetran 
fácilmente en la  madera, el cuero, e l caucho, e t c . ,  no exge- 

rimentanao sino una ligera  flexión al primer contacto con dicho 
materiales (representada en líneas mixtas en la  Sig. 1 ) ,  
flex ión  que hace luego mas d i f í c i l  la  extracción.

Haciendo variar la  inclinación de una de las caras aa

4
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de la  guía, o tombián modificando tina de las cuchillas coa 
la  longitud de la  cara, d© cizallam iento, es posible obtener 

un clavo con espigas de desigual longitud, como el que se 
ve en la  Fig. 1-b is .  Di ciaos clavos dallan numerosas aplica­

ciones, y , como en loo  otros clavos, los  extremos de sus 
espigas, sufren una ligera  flex ión  al contacto de los  ma­
ter ia les  en que se clavan, lo  que hace mas resistente la  

unión.
Como es superfluo decir y como se desprende de lo  que 

ya se ha diodo, la  invención no se lim ita en modo alguno 
a su forma de aplicación n i a sus modos de realización  que 
den sido mas especialmente indicados, sino que por el con­
tra r io  abarca todas sus variantes.

H O J A
Los puntós de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de esta patente de invención, se 

oondensan en las siguientes:
i i e i v i n d i o a o i o  n_e s . -

1 *— pn procedimiento de fabricación de clavos de mas 
de una espiga empezando con alambre estirado, caracterizado 

por obtenerse el p e r f i l  de cizallamiento de lo s  clavos de 
espigas múltiples gracias a la  conformación de una guía de 
corte perforada axilmente de acuerdo con e l diámetro del 

alambre estirado y despejada en su parte superior, donde 

presenta un saliente de guía de las ctidhill&s de c iz a lla - 
miento, siendo ta les la  conformación y las dimensiones de 
dicho saliente de guía que, estanco colocado aa su s it io  
el alambre estirado, quedan dos lengüetas que pueden recib ir  
forma y ser cizalladas o simplemente recortadas en operacio­
nes sucesivas, mi entrón que una hendidura transversal del

5 -
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saliente de guía permite separar las espigas del esbozo de 

clavo en fabricación*
2.-* Procedimiento según la  reivindicación  1 , caracteri- 

zacLo por la  conformación y las dimensiones bien definidas de 

la  guía de corte y de su saliente de guía, siendo in ferior 

la  anchura de la  parte superior de este que el diámetro del 
alambre estirado y ligeramente inclinadas, de acuerdo con 
la  longitud de las espigas, las oaras laterales de dicho 

saliente de guía*
5*- Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, 

caracterizado por el ¿¿vanee automático y de la  longitud ne­

cesaria del alambre estirado en la  guía de corte , después 
del cual las cuchillas avanzan sobre el saliente de guía 

rechazando y cizallando parcialmente las  lengüetas sobre­
saliente del alambre estirado por afloramiento sobre las 

caras la tera les del saliente, siendo separado luego el esbozo 
del clavo, del alambre estirado, por un desplazamiento de 

la  guía o de las cuchillas que termina e l cizallamiento 
de las espigas, completando la  fabricación  operaciones com­

plementarias de desplazamiento, su jeción , m artilleo, sin

característica particular alguna desde el punto de vista 
de la Invención*

4*- Procedimiento según las reivindicaciones 1, 2 y 5* 
caracterizado por efectuarse el cizallamiento de los esbozos 

sin pérdida sensible de metal, en un alambre estirado confor­

me a dichas reivindicaciones, encajando oada esbozo en los

contiguos*
*

5*— Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 4, 

caracterizado por obtenerse un clavo de mas de una espiga 
de d istin tas longitudes, bien modificando la  guía, bien

b
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modificando una de las cuchillas*

ó . -  <HJBr PHOCEDEÍIEIÍTO DE FABBIOACIOK DE CLAVOS DE 

MAS DE USA ESPIG A EMPEZADO COK A LA R B E ESTIRADO»—

Tal y como se reivindica en la  presente memoria 
y se ilu stra  a los dibujos que a la  misma se acompañan.
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Madrid, .50 de Diciembre de 1*952—
Mariua Gabriel PAVEE*
PPi



£scá/<? variable. M. Ravel Hoja única
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