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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10O alios
a favor de D. PEDRO ORPINELL MERCADE, @e nacionalidad espa—
fiola, residente en Barcelona, calle de Violante de Hungris,
Reina de Aragdén, 85. 7 )
por: "PERFECCIONAMEENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE
ELRMENTOS MOLD#EADOS DE FRICCICH".
LIEL/ORTA DESCRIPTIVA

BTsta patente se refiere a unos perfecclonamientos en
la fabricacidén de elementos moldeados de friceidn y concreta-—
mente a tela metdlica recubierta y a la incorporacidn de la
nisme como silstema de refierzo en los elementos de fricecidn
tales como embragues o s egmentos de freno o discos de embragues.

Bn la fabricacidn de elementos de friccidn tales como
forres de embragues moldeados o de frenos y discos o platos
de fricecidn para reforzarlos se han empleado hasta ahora ti-
ras u hojas de telam metflica. Sin embargo, pera este fin se
hs considerado siempre necesario una tela metdlica recubierta
con alg¥n metal, tal como el cinec, para mantener firmememte en
posicidn los hilos de alambre.

Se ha encontrado gque se pueden obtener resultados ex-
celentes en la fabricacién de elementos de friccidn del tipo
de s egmentos moldeados de freno o embrague y platos o discos

de friccidn mediante el empleo para fines de refuerzo de te—
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lz metdlica recubierta con ciertos ma.teriem inorsinieoc,
mo metélicos, de revestimiento y en algunos casosm partia.lmon-
te o totalmente orgénicos. 7

- Es un objeto de esta patente ¢l proporcionsr tela
metdlica recubierts: con una caps no n_etd:’l_}.ica,de una compo-
sicién tal que la tele metdlica recubiertx pueda. utilizerse
dfrectaments para la fabricacién de elementos moldeesdos de

friceddén.

~ On propés:t.to ulterior de estz pmtente es el propor-
cionar elementos moldeados de friceidén y su preparscién

‘incerporando tal tipo de tels metdlioa recubilert=a comc sgen—

te de refuerzn.

r3 paten:&e Be ilnstlu en el ad:unto &:Lbn;!e en gue
-2~ represente el refuerzo de tela metdlics recubierta de
olertos meteriales inorginices, no metdlicos, de revestimien-
o, ¥ en algunos czaos total o parcielmente orgdnicos y —3—
represents un forro de freno moldesdo en el cusl estd colo-
cedo el refuerzo d§ tele metdlicsm. El refuerzo puede incor—
porarse en forma parecide. & cualguierz de los otros elemen-
tos de friceidn antes citadom.

Ia tels metélica se fabrica corrientemente: en hojas
o tiras de tamﬁo meyor del necesarioc pers el uso finel,
Por consiguiente, existe le necesidad pr&;ctia;; de partir o
cortar la tels metélicm en piesas mas pequefias después de su
febricaecién y entes de que resimente pase & emplearse. Tal
operacién de partir o cortar la tela metélica deja los extre-
mos agudos de los hilos de slamhre que sobresalen e lo large
de 12 l{nea de corte y si no se hace uns previsidn especiel,
estos cabos cortados de los hilos de alambre se doblan o se

tuercen sobre sl mismos en forma que interfieren con el



10

15

'3Q

use subsiguiente de las tiras coriedas en los elementas moldea—

dos de friecidn. Los mecubrimientos de pintur=m o lace que se
eplicen ordinsriemente a la tela metf£lice no etiesan suficien-
temente la telz metdlica pare mantener estos cebos de hilo cor-
tante en el mismo plano con el cuerpo principal de la tele me-
tdlioca durante lea operacién de corte. Por este resgén, iguel que
per e‘km; el tipo corriente de recubrimientc de pinturs o ls-
ca no puede empleme paera 1los ﬂ.nsé de este patente.

Ademde, & les anteriores exigencisms de atiesamiento del
reeuba?miento, es dese=mble, de acusrdo con esta patente, el
propercionar un recubrimiente psr=m la tela metflica que propor-
ciomes una resistencim substanciak e la intemperie. Mientras
que no es necesaric que el resubrimienio sirve como agente com—

pleto impermesbilizader o anticorrosive, es deseable que el re—

cubrimiento forme &l memcs un sistems para eviiar la corrosién

indebids de la tela metdlica durante perfodoe rascnables de
manipulecién y simacenamiento. ‘ :
Tambien es esencial que en las teles metélicas emplee-
dag en los elementos moldesdos de friccién, el recubrimiento
para le tels metdlioa no se interfierz eon la fabricameién o
el emplec de los elememtos de friceidn a los que se imcorpors.

- En la fwbricacidén de elegentos moldesdos de friceién te-
les como forros de fremo y embragues o discos de embrague, se
emplean diversas regimme como medio de recubrimiento y mlﬁeudo,
que @&tdn sometidss & temperaturse de slrededor de 400 g o du-
r;gnfkehla febricacién de los erifoules. Por eona:l_.guientel,' o8
esencial gque el recubrimiento en la telz metdlica de refuerso
no ge queme o descomponga con la evolueién del ges durente el
proceso de fabricscidn. Ademds, teles tires u otros elementos
de friccién se calientan = memudo en condiciones de uso :hx;rﬁc
e temperaturas de slrededor de 8002 F.
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Beb:mo e lae condiciones exactas bajo las cualee se fa-
brican estos elementos de friceidn, se ha considerado siempre ne-
ceseric que tales telas metdlices deberdn recubirse por inmer-
8ién en algdn metal fundido tal come zinc, plomo o's:}.n:lv.lar'. Sin
embargo, se ha. encontrado que alguncs recubrimientos cocidqa;_

no metdlicos, para la tela metdlica son admirablemente adecuados

parz ewte fin., Por ejemplo, el silicato sédico junto oon un
plastificador u otro msteriel gue parperciones flexibilided, pro-
porciona un buen recubrimiento pers la tels metdlics que deberd
hacerse flexible: y fuerte para mentener firmemente en su sitie
los hiles de alambre sin gue substancialmente se resquebrajen

Y que es lo suficientemente Impermeesbilizente pera ofrecer buensa
proteceidn & la tela metdlica antea de que pase & formar parte
del elemento moldeado de friccdén. Otros recubrimientos inorgd-
nices.o parcielmente inorzénicos que son efectivos incluyen las
dispersiones de pigmentos iales como cromo de sinc en un veh{-
eulo conveniente. Varias resimc; tales como los esteres de
vinyl p_ol;!.ﬂe:izade y resinag nrea-formaldalndo; reeginas fenol—
formaldehido, resinel glyptel, resines cumarona-indene y ciertos
pléeticos de caseina pueden tambien emplearse. Otros materizles
orgénicos que mon adecusdos incluyen las resinas mtu;‘alenry_ _
clertos recubrimientos bame de nitratos celulosos o acetato celu-
loss.

V Una gran parte de estos revea‘&imientoa b'g particmmen-
te los recubrimientos de resina, deber#dn termcfijarse en carec—
ter y celentarse o cocerse en su sitie deapuds de gue han sido
eplicados a le tela metdlica. Ia temperatura exscia del cocido
varierd, natmlmente_; eon los diferentes recubrimientos, sun
cuando en muchos casos la temperatura d eberd msntenerse algo su-
peﬁon al punto de ebullicién del agua duranie un perfodo sufi-
elente de tiempo para ocompletar cuelquier reaccidn qufmics gue
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puede, ocurrir-y para former un revestimiento ﬂ:ezible% auro; que

etiese suficientemente la tela metdlicm para permitir su carte

sin doblar sobre sl mismes los extremos de los hilos de alambre:
Los siguientes revestimientos de silicatos se siten como

5 ejemplo de leg composiciones de recubrimientos que se han encon— .

trado edecuddas para este propdsito.

l.~ Un gulén de una solucién comerciel de silieato sddico (o
potdeico) mexelado oon 4 onzas de dextrima y una cen-
tided igusl de agua.

10 2.- Dos par‘kes* por volumen de un=s colueidn conercizl de cil:lca.-
to sddico (o potdsico) mezcla.daa con uns parte de
formaldehido (solueién 3776) y dos pertes de: sgum.

Otras composiciones de recubrimiento pareislmente :Lnorgé—
. nioac que son ededusdes incluyen: _

15 3.~ Una parte por volumer de una 1mprimc16n de cromo gine consis—
%iendo prinsipalmente de cromo de zine disperso en un
medic de: aseite mecante y conocido ecomo "Standard Navy
Zine Chromate Primer” (Imprimacién de oromo zinc marine
standard) de una & dos partes de un solvente sclarador

20 | adecuado tel como el aolyen'cq de'_a',getafﬁo de bn.m O uns
nezcla de solventes de hidrocarbuwoe adecuados.

Los ejemplos de ecomposiciones de reves‘biniem purasmente
orgdnieoa inclyyen los siguientes:

4o~ Una solucién de unas tres partesy per volumen, de elorurc

25 vinyl polimerigsdo o de un copolimero de acetato vinyl k4

cloruro vinyl, en unss dos partes de un solvente de laca
conveniente tal como ume mescle de acetatosl
S5e— Unm emulsidn de egetwie polivinyl que tenga un conteni&o
86lido de alrededor 60% qongiatiendo principalmente de
3& scetato de vinyl polmmm; formando le difsrencim
primeipaimente sgusm.
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6.~ Un barniz de cocimiento consistents en 8 galones de un
eceite gecante adecuade tel como aceite de linazs o
aceite de maders Chinm y 100 libras de resine fenfdlos
como por ejemplc une resina fenolformesldehido de termo-
fijeeibén. Pueden emplearse otras resims teles como
por ejemplo las resinms de estirenc solubles en aceite.
En la apliceeilén de solucién de revestimiento a la tels
ne'bé]:iea:. pueden reguirse diferentes procedimientos. Por ejem-
ple, la solucién de recubrimiento o de dispersiénm puede pulveri-
garse o disperssrse sobre le tels metdlies o bien la tela metd-
lica puede sumergirse o haeerse pesar en forma contimmade por
un befio 1fquide del agente de revestimiento. En ecada umo de
los easom, deberd sjusterse la viscosidmd del lfquido de recu~
brimiento segdn sea ol sistemm pariicular de apliecacién gque se
edopte. Inmediatamente despies de le aplicecidn del esgente de
revestimiento, las piezas de tels meidlies deberdn limpierse
de cusIquier burbuje o pelfoula mediente la inyecckén de aire
u otro procedimiento similar, y entomces la tela metdliom re-
cubierts se cueee para esf fijar el revestimiento e su sitic y
comseguir el atiesamiento deseado. la operzoidn de codido pue—
de hzgerse pasando la telz metdlice por un horno adecuado ©
sometiéndola el eelor directo de las ldmparss de cocimiento por-
rediseidn. | _
, Ia temperatura de: cocimiento deberf ser al mencs de
unos 2002 F pero variard segun sex la ocmposicidn de los re~
vestinientos periisulares adecusdos. Para los recubrimientos de
silicato sédieco es suficiente uma temperaturs de 2102F, sun |
cuendo eon una imprimaeidén de crome zime ¢ pigmenteda similar
es necesarie: une temperaturm de cocimiento de 325-3509F. Pers
las eomposicionss de revestimiento z base de modite, l= tempe-
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ratura de cocido es usualmente mas elevada gque conﬁiaguﬁtraa
composiciones, obteniéndose los mejores resultados & tempera—
turas entre 300-400¢¥F. ¥n alguncs de los revestimientos de
tipo reasinoso, tales como los de resina vinyl. en un solvente
orgdnico relativamente voldtil se obtienen los mejores resulta-
dos cuando se cuscen g temperaturas de 2258F. durante varios
minutos.

La tela metdlica revestida y cocida puede cortarse en—
tonces a la medida con cuaslguier tipo adecuado de mfquina cor—
tante, teniendo culdado en mantener los ektemos cortados de
las tiras tan rectos como seza posible. Tas tiras de tela me-
tdlica cortada estdn entonces listas para incorporarse en la
forms corriente en los elementos moldeados de friceidn, como
comprenderdn las personas conocedoras de este oficioe

Tos nombres y expresionss que se han empleado se usan
como palabras de descripcidén y no de limitacidn y no tienen
intencidén, en el empleo de tales palabras y expresiones, de
excluir ninguno de los equivalentes de las caracteristicas
sefisnladas y descritas antes o a parte de ellas, sino que reco—
nocen que varias modificaciones son posibles dentro del terre—

no de la presente patente de introduccidne

N O T A

Se reivindica como objeto de la presente patente de
intreduccidn:

l.— Perfecciogamientos introducidos en la fabricacidén
de elementos moldeados de friccidn, que tienen un refuerzo de
tela met#dica moldeada inserta en el mismo & un punto espa—
ciado desde ung cara de friccidn, caracterizados esencialmente
porque la citada insercidn comprende tela metdlica recubierts
con una composicidn atiesadora no metdlica, cocida, capez de
doblarse sin resquebrajarse substancialmente y de soportar

temperaturas superiores a 4002 sin descomponerse.
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2.~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn
de elementos moldeados &e friceidn, que tiemen un refuerzo
de tela metdlica moldeasde inserta en el mismo & un punto
espaciedo desde una cars de friceidn, caracterizadcs esencial=-
mente porque dicha insercidén comprende tela metdlice recu—~
blerte con uns mezcla coclida de un silicato y agente plasti-—
ficador. '

3+~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn
de elementos moldeados de friccidn que tiemnen un refuerzo de
tela metdlica moldeada inserto en los mismos a un punto espa~—
ciado desde una cara de fricecidn, caracterizsdos esencialmen—
te porque dichsa insercidn comprende tele metdlice recubierta
con un barniz pigmentado cocido.

4+~ Perfeccionamientos inbtroducidos en la febricacidn
de elementos de friccidn gque tienen un refuerzo de tels me—
tdlica moldeada inserto en los mismos a un punto
espaciado desds una cara de friccidn, caracterizados esen~
cialmente porque dicha insercidn comprende tela metdlica
recublierta con una resim coclda capaz de doblar sin res—
quebrajerae substancialmente y de resistir temperaturas su-—
periores a 4002F sin descomponerse.

Se=—~ PERFECCIONAMIENTOS INIPR0ODUCIDOS EN LA FABRICA-
CICI DE ELEMENIOS LOLDEADOS DE ¥RICCION.

Consta la presente memoria descriptiva de ocho hojas,
folladas, numeradas y escritas por una sols cara, scompafiada
de una hoja de dibujos.

Madrid, a 30 de Diciembres de 1952
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