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i A pare solicitar’

PATENODE DE INVENCION
e n
EsPala
por VEfNTE afios

& nombre de DIPL. ING. ALFRED KREIDLER, de nacionalidad

alemana, residente en Génsheidestr. 1, Stuttgart, Alemanisa,
- por: :

L]

" UN DISPOSITIVO DE FABRICACION DE CUERPOS
ALARGADOS EN PERFIL SECCIONALMENI'E DIFERENTE “.—

lEl invento se refierera'un procedimiento
para la fabricacién de cuerpos alargados con perfilesrsec-
cionalmente diferentes. Se earacteriza por emplearse un
procedimiento de prensado continuc, en el cual, y en suce- &

5 gidn en el tiempo, actdan dUtiles de las diversas formas
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conjunta de las superiicies de uwmndo 3C y 36, de nanera que
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l12.~ Un dispositivo para la realizacién del
procedimiento descrito de fabricacidn de cuerpos alargados,
caracterizado porgue los dtiles (matrices, 4, 10) para las
diversas secciones de mrensado, son recambiagbles.
' 22,~ Un dispositivo de acuerdo con la reivin-
dicacidn 18, caracterizado por varias matrices sucesivas (18
17) dos por lo menos — gue son sostenidas por apoyos (21,
17'), que pueden separarse uno despuds del otro durante el
proceso de prensado.

2,— Unp dispositivo de acuerdo con la reivin-
dicacién 28, caracterizado porgue los apoyos (21, 17') de
las matrices son separables automdticamente en funcidn de
la marcha del prensedo. 4

42,~ Un dispositivo de acuerdo con la reivin-
dicacidn 3%, caracterizado porgue los miembros de mando
(32) que son infiuidos por el macho de prensado (22) mecd-
nica, eléctrica, hidrdulica ¢ neumidticamente, sirven para
separar los apoyos.

5.~ Un dispositivo de acuerdo con lg reivin-
dicacidn 3%, caracterizado;porque los Srgancs de mando (32)
influidos por le barra (14) mecdnica, eléctrica, hidréulica
0 neumaticamente sirven para separar los apoyog.

62.~ Un dispositivo de acuerdo con las rei-
vindicaciones 38, 4& § 58, caracterizadoc porgue los dr-
ganos de mando han sido realizados como distribuidores (32)
néviles en funcidn del proceso de prensado, gque tienen su-
perficies de blogueo y de mando (3%, 36) para colaborar
con superficies de mando correspondientes (29, 30) de los
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72+~ Un dispositivo de acuerdo con la rei~-

apoyos.

vindicgcién 68, caracterizado porgue los apoyos (21) pueden )
gser separados & lo largo de sendas gufas fijas (26, 27) que (

transeurren hacia fuere inclinadas con respecto a la direc—

i

cibén de prensado, pudiendo ser blogueados mediante super=

 ficies de bloques (29, 35) que transcurren paralelas a la

direecidn de movimiento de los distribuidores (32).

82.= Un dispositivo de acuerdo con la rei=-
vindicacidn 28, o sigulentes, caracterizado porque las diver—
sas matrices (18) se han realizado de varilas piezés, siendo
sujetas sus puezas, una vez montadas, con eympie de Srga-
nos de adaptecidén especiales (18') por medic de la matriz
(17) gque sigue en cada casos

92.- Un dispositivo de acuerdo con la reivin-
cidacién 18 o siguientes, caracterizado por emplearse en &1
un mandril (23, 24) rebajado por secciones.

102.~ Un dispositivo de fabricacidn de cuer—
pos alargados en perfil seccionalmente direrente.

Tal y como se ha deserito en 1la kemoria gque
antecede, representado en los dibujos gue se acompafian y
para los fines gue se han especificado.

La presente lemorie consta de diez hojas escri-
tas a maquina por una sola de sus carase.

Madrid, 9 6 AER 1353
Ao
de Elzablirg
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