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Mo RIA DESCRIT®TTIVA
sobres
" Perieccionamicntos en transnisiones ¥,

P LT

SOLICITANTES: WHIT D 3TATES RUB UR COUPAYY, entidad

norteumericana, con domicilio en 1230 Sixth Avenue,

Hiy=YORK, £gtudos UInidos de America,

&#8te invento se raxfiere a transmisiones d: correa
Yy engrane y una correa para .a8 niswas provista de disntes
eldsticos adaptadog para engranar con precisidn con los

dientes o espacios entrs ellos comprendidos, de dos o

Se mfs ruedas dentadas,
la transmisida de potencia por medio de correas, es
convenient. en a&lgunogs cagoz norque puaden funcionar a
velocildudes relativanente elevadas con menos ruldo y
sin transmitir = los sopories tanto movimiento vinhratorio
10.

como 1los engranajes o cadenas para .1os niswos que funcio-
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nan en ¢ mbinacidn con otras ruedas dsntadas, Jin eubargo,
las transmisiones de correu del tipo corriente hasta ahora
enipleado, tlenen superficles lisas preparadas para funcionar
en superficiss planas de poleas y pragsntan el inconve-
nicnte del deslizamiento o desPlazamiento sobre las caras
de las poleas, accidn gue elimina el empleo de la correa
como dispositivo de puesta a ounto, con relucidn al tiempo,
para mantener una rslacidén congtante de rsvoluciones por
ninuto entres las poleag conductora ¥y conducids. ®1 desli-
zaniento, adends, disminuye la anulacién do 1la correa a
causga d:1 deégaste. Tales trensmisiones por correa, tieaen

2 pracisar la imposicidn de una

ol

el ultérior inconveniente
tengidn inicial scbre la correa, lo cual disninuye la re-
gigtencia efectiva de la corres para 1a t.ansmigidn de
fuerza y aumenta ademds la carga sobre los goportes de 1o
polea lo cuzl, & gu vez, disminuye su durzcidn debido al
desgaste, y dd por resultado wna pdrdida de fuersza,

Se ha propuesto dotar las correas de superficles
de transmisidn de caucho blando acanalado nara moverse sobre
superficies correspondientements ucanaladas o estriadas
de la cars de ung polen con objeto de obbtener una transai-
gidn nds seqgura y silenciosa  como se indlea en la
patente Horteansricana ne 453,999, Se ha propuesto tambien
dotar a las coronas d2 dientes de engranaje do caucho para
sngranar con diurtes de rueda dentada como se indica en la
patente norteamericana ne 2,182.451. ‘Istas construccio-
nes anteriores no resultaron satisfactorias dado que los
elementos que hzbfan ¢ o rosistir los esfusrzos adacuados
para la iapulsidn. de la carga, eran demasiado exteunsibles,

enn condiciones . funcionamiento, y no 2= hallaban adccuada-
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mente colocados con regpecto a la bhase de 15 gg\,
hacer que las acanalsduras o dienses de g iuxreas eNEZrae
naran exactanente con las acanzladurazs o disntes de
las ruedas. Ademfs, la separicidn entre la 1Inea de trace
45, cidn de dichos =lementos destinados a resistir el esfuer—
zo y el fordo o parte inferior ce la nrofundidad activa
0 cara de trabajo de los dlentes en la corrzs aakria
dado lugar a gque log diszntes en engrane ss gurvaran o doblge
ran y quedaran encufiados uno con otro adn en el casgo de
50, haber llegado & engranar.
De acuerdo con egte invento, se¢ consi.ue una
corred para la transmisidn de Ffucrza a gran veloci-
dad, silenciosa y de engrance sszuro, dotdndolz de di=ntes
plandos y eldsticos sujetos a4 un delgado elemento de
35 resistencla a los egfuerzos constituido nor varias vucltas
de unu tira continua que constituyen una sola capas dicho
elenento tiene una superficle colocade prdcticamente en
la lInews interior o de base de los dientes y la base de
éstos estd sujeta al mencionado elemento de resistencia a
60, los esfucrezos. Ia denominzcidn "aolgado" tal como sc usa
anteriormente con respecto al eslem:nto a2 resistencia a
log esfuerzos, gignifica gue =1 :spesor es insuficiente
para nacer que la correa ses indebidamente rfgida o aé
lugar a un cambio en el paso de los dientes cuando dicha
5, correa pasa alrededor de unu rucsda dentada, La linsa de
bage o interna, tal como se usa en esta menoria con
respecto & los dientes de la correa, es la 1fnea que gefiala
la parte inferior de toda la profundidad de los diantes,
En este tipo d: construccidén de corrsas, la potencis se

70, transmite silenciosamente, a causa d= la elasticidad de 1los
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dizntes de la correa, aungue €sita funcione a velocidades
elevadas con ruedas de engrane de material duro, tal como
por ejemplo el acuoro, dotadas de uns superiicie incldsti-

ca, Adengs, se¢ obtiene el euzrane exacto de log dientes

‘de la corrsa con la rueda aeintuda, dado que el elem=nto de

resistencia a los esfuerzos es prdeticamente inextensible
en las condiciones de cargua, y e -td prdeticamsute colocado
en la liInea lnterna o de base ¥y se halla sogtenido
sblidaments por log exbreunos de los dientes de la rueda
dentada, en su cfrculo exterior. Los dientes puede hacerse
que gzngranen exactamente con lo cual se slimina el juego

u holgura, cosaz no ssencial mes gque cuando la correa se
utiliza para la puesta a punto don regpecto al tiempo.

Este invento gs describe con moyor detalle haciendo
referencia al dibujo adjunto, en sl ques

La figz. 1 e3 un alzado lateral o de canto de la
correa con este invento aplicado, y representada ajustada con
sus engranajes (.o cooparacidn,

la fig. 2 es un corte transvirsal a escala aumentada,
por la lfnea 2-2 de la figs, 1.

La Tig. 3 es un corte longitudinal a escala aunen~
tada por la ifnea 3-3 de la fig, 2,

La fiz. 4 es una vigta en planta, a mayor esgcala, de
la cara exterilor do lu correa en lua direceidn ds las Flechas
4-4 , de la fiz. 1.

La fiz. 5 s un corte ds la correa y una seccidn de
la rueda dentada con ella ajustada; y

Las figuras & y 7, son , respectivamente, vistas
el molde, montado y parcialmente montado, en &l gue pusde

fabricarss la corrqa, dibujado a escale reducida y con
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partes cortadas en la fig, o,

la correa 10 a que este invento s@ refisre, se
representa en la fig, 1, ajustada con rusdas dentadag
conductora y conducida 11 y 12, La correa 10 estd provista
de dientes 13, que engranan exactamente con los dizntes 14
de los engranajes 11 y 12, como so representa en la fiz. bH.
Esto es, los di:zntes 13 sc ajustan ex2ctamente en el
interior de los espucios 1. comprendidos entre los aientes
14 ds los sugrunajes, o bien la anchura de los dientes 13
puede gor ligeramcnte inferior a la distancia comprendida
entre los dientes 14, si asl se desea, La correa 10 es
contInua y, com> ge indica en las figuras 2 a 5, egid
provista de un slemento 16 resistente a los esfusrzos consti-
tuido mor una serie de vueltas o espiras 17 de un coradn
continuo 18, con preferencia de alambre ds gran resistsn—
cia a la tensidn, formado wor varios cabos eilindricos y
retorcidos, o planos y srenzzdos, 1 clemsnto de regsistoncia
a los esgfucrzos 16 soporta prdeticamante toda la cargy ds
trabajo qu: actda sobre la corrse 10, y sowstido a la carza
mixima para la cuallstd prevarada la correa, el clemento
16 es prdecticemente inextonsible, Las espiras 17 estdn
arrolladas heliccidalmente wlrededor de la correa en ung
gola capa que se encusniria prdcticamente en la linea interna
20 de¢ los dientes 13 de la correa, Los extremos 19 de las
vusltas primera y Ultime d=21 cabo 13 estdn ucopladas o
sujetas en la espira adyacente 17, colocdndolos debajo
de ¢sta y de otra u otras de lag espirus, seydn sea nece-
gario, »nara sujetar 06n goguridued los exiremnos del corddn
sit posicidén, (Como viriante, las dltimwes vueltas 17, o soa,

las que ¢ cheuentran on lus orillas, pueden soldarss o
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sujetarse de otro modo & las eg-iras adya g%es.

Bl eleiento rosistunte a los esfuerzos debe colocarse lc
mds cerca posivle &l circulo interno, para obtener el nejor en-
grane de los dlentes.Se na couprobado gue para una correa con
un paso a2 Qientes de 1Y :um,puede colocarse nas tira de lona £i-
na de 0,2 m:,ds espesor entre el clrculo int rior y ¢l elemento
resistente a los esfuerzos,al utilizarse la correa en una poleg
de 2,54 cm.de didetro,Este espesor entre log clerentos reosgis-
tentes a los esfuerzos y el ofroulo interior,pucde variarse en
clerto srzdo e esta cantidad, Puede zunentarge cen meyor grado
cuando la correa ge :uplea con poleas nayores, Bn ningun caso
1n distancia entre =1 circulo interior y el elemento resistern-
te a 1ng esfuerzos he de ser sulicientemente grande para can-
biar de modo apreciable =1 paso ae los dientass de la correa
cuando circulen elrodacder e lap rveces certudas,

Fueds voorss wr der: niho Iogcisferte o Loo Cu aata0s
dotado de alguna extansivilidad inicial, 3i éata excede de

una cantidad que 4 lugar & un aumento en el paso de los

dientes 13 2n la corrsa gomstida a su carga de trabajo, los dione
tes 13 deben disponcrse primitivauente .con un paso inferior al
de los disntes de log engranajes con gue han de engranar, Luego
pucde eliminarse una parts suficlente de la extengibilidad
inicial para nacer =1 1pasC de log dlent2s 13 i:ual al de

- ’

los Aicntes L1} de los angranajes, l:pldiendo ademds que

lua correa s2 dilate lu:;s0 gomrilda » la carse de travajo

L ¥

7 cumuien con ¢llo el paso., La extensivilidad inicial se
elimina =n rodo <escado colocando la corred en tongidn
inicial shntre ilos engranajes. COomo en 2l caso d= correas

antoriorus, estu tenaidn inieial es rzcusable yor las

razones antes mencl madas, psro wn algunos casos puede
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rernitirse para obtener una corrvea deo pussta a punto gue
trabaje silenciosamente, en cuyo caso 1a péraids de resis-
tencia efectiva de la cadens souwetida a carza y 2l awssnto
de carga en los soportes 4o log engrena jes no son facto-—
res criticos, Para evitar la colocuoidn de una tensidn
iniciaul sobre la coreez, adends & 1o tensidn producida
por la carge de potencla,es convaniente utilizar un
slewento resistonte 2 los esfusrzos yue tenga una enloi.f-
cidn mdxima nc supsrior 2l 3,

omo se indiex en la fi., 3, el cuerpo wrincipal
de log dientes 13 estd constituido mor una compngicidn
eldstioca 21 +tal como una composicidn de caucho blando
g8lido vulcanizado, que pueds sor natural o sintltico, u
otro aterial andlogo al caucho, Una caps 22 de waterial
eldstico blando, tal comwo caucino blando vulcanizado,

. i aldgtico
cubre la ears exterior Go ia corrsa 1lC, 41 cuerpo/2l de
log dizntes 13 y la caps 22, peuetran en log int .rgticios
livdtadgos or las espirad 17 ¥y se trevan cntre si a la
vez yue con lag espiras 17 c¢el clewsato 16 resiujsiuie

2 los esfucsrzos. L& cara ioteris de la correa eshtd cubl.r-

)]

ta con un tejido 23 tratado cont reaina o cauchutado, que

d.fins la forma ext.rior d: log di

W

nt

w

8 13 v la linwea

interna 20 entre ellos pril-ngada. La resina usada para

impresnar 1a tela 23 @8 pﬂmpatible corn 1a utilizada en

[

1os dientes 13 ys con prefereicia, del mismo tipo. Ia
tela 23 eatd fuertemente gujota ol ratorial eldswico 21
de log aiontes 13 7 & 18 capa 12l sat rial 22 gue penetra

oz int raticios 41 elewsnto 16 resisti:nts e los

]
-
|

g uicho tejldo se mcuentra adyacente al

itodo, La tela 23 constituye una supsriicie de
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BHa luportante yus Is

rogistoncia 2l dqggmete PAre la cara int rna de 1o cory

y la superficie fiene woncs eafisrazo rosizserts gque si

caucio sstuyvisra Al Jaescubler to

>

Como ge indics eop 1o 1,05

‘.J

dlertes 14 40 low en »

todo jusso o kel o

Con praferercia, se gie.one
23a ontre los .xirenos extorine e

cfreuls yue wercs 1o profundidad sotal 4. Loz dicitbes 1

4

interna 20 formnen contacto «on

i
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= SR e e oy 4o
L0g cLengad l-'-; a8

los

prantjes, y o cstén sogt.nidos por slios, con obj.to de

[N

iwpedir que dicnos dientse 13 85 curven o doblen Y se

i1

encuien o xurroten sntre los dientes 14, #stos, con

preverenclia, ticnen oo zuporilcie dura gue pucde 3w

[}

¢V

“cero 0 ce olro materisl curo. n el cago, =1 =2lemznio

16 resistonte & 1oy egiusruos cutd sascusdanense 905590
por los exirenos de joz disntes 14 ¢z los engranajes on

el clreulo exterder, a.do uue e
registente o los esf‘uerzos 22 encuzntra pra’.cti”d ante
enclma. g2 Lo tela 23 polotivenmongo Gulganda y on realidad

no wxiste wterial sugcopuidle e dogplazars: «njre ¢l

-

clem:nto 10 y los disntes duros 4. soporte, Bl soporie
conslgtente elining ol jue,o o Mazlgo, o un avmisntc en
Pago Ge log dicntes ge la corrsa ya gue ispide gue la

correa se reduzed de egpesor Sobre los disntes 14 vy aé
lugar a flojedad ¢n ui, repe dehida a iz tensidn oo 1a
otra, rogultante do 1y ecar.s = sranamitir, Dado gue el
elewinto 16 rosistor

a los esfuurzos es prdelicaviente

& bu3ed de 1oz Almbes 13 on gu 1inc

Qo

a8l

do

28

ido

el



inextensible sometido 2 las carpgas de trabvajo, y se apoya

fusrsemente sobr

)

> los exireros @« 1os dluntes 14, <sto

G
©

asegura qu-: iog.disuntes 13 enranardn adzcuadaucnte con
losg dientes 14 ds las ruzdas ¢-ntadas, cuando S8 SNCUCH=
225, tren en condicior.s d: trabéjo.

. La correa 10 se obtiene por molded y pucde
Tabricarse en>un moldés circular, tal <omo ge repreganta en
las figuras 6 7y 7. La fig. 6 es uana vista =n alzado qel
molde mont.ido y wostrando el eje lOﬂ;i*udiﬂal, vy la fis. 7

230. es unz vista de freate del molde con una de las wilztas
extremas separada. -1 wolde coﬁprendc un anillo cent.oal

24 suscepsible de ole arsc o gividirse, cuvra neriferia

tiene runuras troansverssles 23 an formede los dientes 13

ft

a formar e la correa 10, y los disntes 26 comnrsudidos
los

230, ontr: lus ranuras 25 dadn lugur e ggpaclns Que separan
loz d@ientes 13 on la corrows, Los dlentes 2¢ corresponden
& loz disntcos 14 oo 109 e orena jes on los gque la correa 10 ha
de sjustarse, excspto que su cfrculo primitivo es mayor ¥y
su profundidad o altura fotal pueic gsr inferior a la
240, de los dientes 14. ©1 enillo 24 puede scr de arcilla u
otro material fucil ne romper, o ypuesds disponerse en
gecclonus a fin as poder supararlo de la correa a moldear
en €1, Los clementosy del wolds se mantiensn juntos cntre
dos placas extremas 20 dotudas de nsrvaduras 29 prolongedas
245, al intsrior de la n=riferia interna . 30 del anilio 24,
para muntencr los elenmentos en lu rolacidn circular adecua-
da. Las plaecas se sujetan ensre s por medio dw 4os tUul=
cag 31 roscadas en un <rbol 32 prolongado & travis de un
orificio 33 d¢ las wmlacas y anillo 24 du wolduo e 108

250, enNgrand jes,
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Al fabricar la corree on el molde conjuntado que
ge representa en la fig. ©, s¢ aplica una capa de cemsnto
ds caucno a la caviduwd del molde Tormada entre las placas 23,
¥y 8e deja gecar wor completo, A continuacidn so anlica una
tira de tejido ligero,cortada al vids, impregnada con
un cemoento ée caucho 7 sowetida a tensidn, w las sunerfi-
clesg de las remurzs 27 y dientes 26 ¢el anillo ¢ moldeo
24, La tira de tejido formm l= cara intesrior 23 de la
correa 10, y, en lugar da= cemento Ge caucho, pusde lupreg-
narse con otras resinas aducuadas, Los egpacios sin llensr
de la narte supcrior d:l tejido 23 en las ranuras 25, se
llenan a continuacidn con un commuesto de caucho plastifi-
cado y sin vuleanizar, gque forma ¢l cuerpo 21 de los dien-
tes de la correa. ILuego s¢ dispone :n el molde @l clemento
16 resistente a los esiuerzos que se¢ forma arrollando neli-
coidalmente una serie de espiras oel cabo o cordbn 18, alre-
dedor d: los extremos extericrssg de los dlsntes 26,
Con objato de sujetar los extrsmos 19 de lag egpiras 17
primera y ltima, sc¢ prolongan aguellos wor dubajo de una
0 wds Ge las esniras 17 adyacentss, couwo se indica en
las figuras 4 y 5. L1 cabo 18 estd congtituido, con pre-
ferencia,por alambre de acero bronce2ado y trenzado, H1l
rovegtinmicnio se aplice para conseguir una mejor trabazdn
sntre el caucho y el alambre, Los cabdbs de alambrs pusden
retorcerse como e€mn ung cuerda, o trenzarsse cn Torma de
tira plana, A continuacidn ge indican los detalles de
un alambre dz cada uno de los tipos

cable retorcido Cable nlano

Congtruceidn 7T x 3 X O,4> um, 9 x 2 x 0,15 mmn,
Tipo Retorcido Trenzado
Tanaiio 0,92 mm,didinetro 1,85 mm, ancho
por 0,38 mn,
espeSOI‘.
Tensidn,ninime 74,90 kgs. 65,80 kgs,

Hlongacidn final 2, 4 2414
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las esvires primera y dltime del cabo o tira 18
ge colocan 4 distancia sufici:znte a2l borde de 1= correa
vara quedar sujetas e¢n le nasa 7 rprotugldas ror la capa
exterior 22 blandu y resistente constituiaa POY una cana
de compuesto o caucho vulcanizable aplicads sobre el

clemento 1o resistente a los esfu:rzos. ILa Witims capa

jol;
[t
O
(@]
=
3
<
i
L3
ot
Q

: ae caucho arlicada se sujeta con unw envoltura
de¢ cinta pars sousturla a presidn, Ia corrvea asi moldeada
ge vulcaniza sometilda a la presid: ée la ecinta convirtidnao
asf los dientes 13 y 1ia capa exterior 22 =n uﬁ material
eldstico blando y toraz tal como un caucho vuleanizado
gdlico y blando que sze traba entre 31 y 4l elem:nto 16
registente a4 los esiucrzos, A continuacidn se retira la
correa «-1 molde wveparundo las vlacas extremas 28 y
rempicndo o reduciendo de otro modo el znillo de moldeo 24.

Aungue en los parrafos anturiorss se ha deserito
lae forma preferida de csgte invento, mds o menos =n detalle,
s¢ comprenderd gue, gin epurtarse del aleance de las rei-
vindicsciones adjuntas, pueden insroducirsce en =1 misno
distintas modificaciones,

M 0 2 A

Descrita suficientsuernte la naturaleza del invento,
ag! como la maneri de realizarlo en la prdeticz, debe
hacerse conster nuevamenic que las disposicionszs anterior-
rente indiczdas son suscuniiblss de modilficaciones de
detalle, ¢n cuanto no alteren su principlo fundamental,
siendo lo que constituye la es-ncis del roferido invento y
por lo qu: se solicita Patente de Introduccidén,por 10 aiios
en Hapafia: "Perrccclonawiontos en transmisiones®; caracte-

rizgndose vor lo si:ulcuteMy
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12.,= Perfeccionamientos wn transmisiones, carac—
terizados por unu corrca sin fin que comprsnde diontos
«ldsticos, un clemento resistuite a los esfuvrzos congti-
tuido por varias ssviras de un cwoo continuo dispuesto cn
capa Unica; el lado o care g2 dicho elemento regiscente a
los esfuerzos se halla frente & los disntes citodos ¥
estd situado prdeticamertie en la lines intsrna o de vase
de dicnos dientes, y las bases de éstos z2svdn unidas al
mencionado elements presisient2 a los esfuerszos,

28 .= Perfeccionauizntog, scgun lo especiiicado
en l& roivindicacidn 18, caracterizudos wor int:orporerse una
cap@d. delgade de material resistente zl deggaste y
prdcticaumerte no decplazanle, antre dicho clem:nto rosgis—
tante & log esfuerzos y la linea in%&rna de los wmencionados
dicates de la chrrea, on los espaclos commrendidos entre
sztos, ¥y cubriendo & dichos dimtes; les bases de los
mismos eztdn sujetas & la mencionada capus ge material

eldgtico, wusl como al wnencionndo elewento resistente a

1}

los esfuerzos,

G

32,= Perfeccionaientos scgun lo esnzcificado en
cualquiers d¢las reivindicuciones anteriores, carscteri-
zadog norgue los dientes estdn constituidos por cencho
eldstico s8lido y blando, y =1 eleumento registente a 108
esfuerzos ostd foramdo por alambre; ¢l alambre mencionado
y el nimero de esnires gon suficlentenente _randes para
dar lugar & unu carrea\prﬂcticamunte inextensible gomstida
& BU CAr mdxima ds trabajo,

49.= Perfecdeionanientos, se un lo cspecificado en

as reivindicaciones 28 y 38, caruacterizados noraque la
’ T 1

capa de naterlal resistente al des.aste es de tejido,
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dispconiéndose una cépa de C2liposicidn d: caucho en el lado
del elemonto resistente a 10s esfucrzos opuesto a los

dientes de lia correa; dicha capa Ge composicidn de czucho
¥y los mencionadog dientes de la correa se vuleanizan
entre si y al elemcnto resistente a los esfusrzos ¥ al
tejido.

52,= Perfeccionawientos , ssgun 1o espszeifiocudgo &1
cualquiera de las reivindicusciones anteriores, carszcteri-
24d08 por combinarsge la eodrrew con uns rueda dentads
conductors ¥ otra conducida, cada una e lag cuzles ticne
diuntes e superficle dure y los de la correa estdn prepa-
rados par: enzranir cxactamente con 1los de las ruedas den-
tadas y 21 lado o cars dsl ¢lemento rsgistents a los
esfuerzos ziltuado frente a los dientes de 12 correa estd
preparado para ser sostenido fuertemcute sobre la linsa
intuerna o Jde base de los nenclonadog dientes de las
ruedas dentadas,

t8,= Porfeccionamientos en trangmisiones; tal y
como gueda substancialmerte deserito en la prasente memno-
ria, e ilustrzdo en log =djuntos dibujos.

Betz menorise congta de trece nojas escritas a md-

quina por unz sole cara,

embre de 1952,
ER COMPANY.
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