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en España a fa vo r  de Don. Ernesto GAB3RIELLI,de nacionalidad  

Ita lia n a ,d o m ic ilia d o  en H ila n ,V ia  V ícenzo Monti n a .3 .p  o r ;  

""MAOUINA I'ARÁ LA MEZCLA Y LA EXTRUSION DE MATERIAS PASTOSAS

PLASTICAS Y ESPECIALMENTE TEK OPLASTICAS"".
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n e m - o r i a  d e s c r i p t i v a :

La presente invención, se r e i ie r e  a maquinas para la  mezcla 

y la  extrusión de substancias pastosas y p lá s ticas , como 

por ejemplo, la s  materias term oplasticas y la s  resinas sin 
te t ic a s  en general.

La maquina que constituye e l oo jeto  de la  presente inven­

ción representa un progreso soore la s  de to rn il lo  sin  f in  

y sim ilares actualmente empleadas, porque asegura âna elabo 

ración mas aniiorme ce tona la  masa p lá s tica  y una mas ta  — 

c i l  elim inación de la s  posioilidad.es de estancamientos de 

la s  materias centro ce la  maquina, estancamientos que, para 

algunos m ateriales, resultan muy p e r ju id ic ia le s .

$a. maquina en cuestión permite ademas efectuar extrusiones 

también en anchos tren tes y reso lver por tanto, I'acilmente 

e l proolema de la  extrusión d irecta  de anchas hojas de ma­

te r ia s  p lá s tica s , así como del problema re la t iv o  al revesti')- 

miento con capas ce materias term oplasticas y sim ilares de 

la s  su periic ies  ce placas ce m ateria les r íg id o s  o f le x ib le s ,  

como por ejemplo, planchas m etálicas, hojas de madera cha- 

trapeaca, hojas ce papel o cartón, te jid o s , redes o s i ­

m ilares.
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Gracias a la  presen-ce invención es ademas posib le conseguir 

y nacer accesib les al uso comercial nuevos productos indus-

la  presente invención, la  materia pastosa en elaboración 

es obligada a recorrer conducios, de lo s  cuales una pared 

por lo  menos esta animada de movimiento con respecto a las 

otras, de forma que por e l arrastre e je rc ido  por dicha pared 

móvil sobre la  masa de m aterial en elaboración, combinada con 

la  acción raspadura de órganos in te r io ra s  de dichos conductos 

de la  maquina, e l m aterial en elaboración sufre una mezcla 

lorzosa y re iterada  asm como e l empuje para su extrusión 

por una adecuada n ile ra .

Los dibujos adjuntos ilu stran  esquemáticamente y a t itu lo  de 

ejemplo algunos modos de rea liza c ió n  practica de la  invención,

y precisamente :

Las iigu ras 1 y 2 ilu stran , respectivamente en sección lo n g i­

tudinal y en sección transversal, un esquema de d ispos itivo  

que ilu s tra  e l p r in c ip io  en que se basa la  invención.

La figu ra  3 , i lu s tra  una sección de un esquema de la  maquina, 

según la  in ven c ion y  en sección diam etral.

La figu ra  4, en sección analoga, una variante de la  maquina 

de la  f i g .  3 .

La figu ra  5, es una sección correspondiente a las  anteriores 

de una maquina adecuada para r e v e s t ir  la s  dos caras de un ma­

t e r ia l  en hoja, como por ejemplo de una plancua m etálica.

La iigu ra  6, es una sección longitud ina l de un modo de r e a l i ­

zación d is tin to  de la s  anteriores de una maquina, según la  

invención.

La figu ra  7, os una sección por la  lin ea  A-b de la  f i g . 6.

Gomo se ve por las  i 'ig s ; 1 y 2, la  maquina según la  presente 

invención, comprenderá cuando menos una pared 1  que se supo­

ne en movimiento con respecto a la  pared 3 que delim ita ,jun ­
tamente con la  1 , un conducto 5 .

La pared 3 se supone t i ja ,  mientras que la  pared 1 se supone

t r ía le s  para aplicaciones varias. Mas precisamente, según



55. móvil en la  a ireación  ae la  aleona 2, a la  velocidad VI.

Con la s  dos paredes mencionadas sta combinado un organo 

o pared ls  que, en e l caso ilu strado , es so lid a r io  del e- 

lemento que forma la  pared 3 del conducto 5 , siento ta l  di 

cha pared 15  un presenta preferiolemence un canto agudo con 

60. e l cual e jerce  una acción raspadora sobre la  pared móvil 1 ,

de iorma que separa prácticamente por completo la  capa de 

m aterial pascoso arrastrado por aanerencia por la  pared 1 . 

4si, dicno m aterial es obligado a recogerse con notable pre 

sion dentro de la  camara 4, oe l a i i g . l  y, s i esta es cerra - 

35. da como en dicha figu ra , dicho m aterial es obligado por

la  presión misma a recorrer en sentido contrario a l ante­

r io r ,  es decir a l de la  flecha  2, la  parte superior del 

conducto 5, realizando una acción de mezcla muy intima y 

Completa. SU, como se indica con lin eas  discontinuas, la  

70. camara 4 no es cerrada sino que se prolonga en un conduc­

to 7 que desemboca en una h ile ra , e l m aterial que pasa por 

e l conducto 5 arrastrado y mezclado por e fec to  del movimien 

co en la  pared l ,s e r a  extruso a una presión regulable median 

te la  regu lación de la  pared 1 mencionada, obteniéndose los 

75. resultados deseados.

En conclusión, por e i p rin c ip io  anteriormente expuesto e 

ilu strado por la s  i ig s ;  1 y 2, sienao esta ultima figu ra  

la  sección de la  f i g .  1 por la  lin ea  §-S, y pudiéndose ver 

en e l la  las pareces la te ra le s  6 que en este caso son f i ja s ,  

30. ae podra obtener o una intensa mezcla del m aterial introdu­

cido en la  maquina s i  la  camara 4 en que se recoge e l mate­

r ia l  separado por e l raspador 15  de la  su perfic ie  móvil 1 

es oerrada, mientras que s i de dicha camara sale un conduc 

to que desemboca en una h ile ra , e l m aterial alimentado al 

35. conducto 5 experimentara una mezcla menos intensa que en

e l caso an terior y, ademas, una extrusión por la  h ile ra  

mencionada.

Naturalmente, la  intensidad de la  mezcla dependerá no solo
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de la  a ltura del conducto y de la  viscosidad del m aterial, 

sino también de la  velocidad VI de la  pared 1, que tiene 

que ser ta l que orig in e un caudal de m aterial de arrastre 

superior a l de sa lida  por extrusión, del m aterial mismo,por 

la  h ile ra .

Las leyes r is ic a s  que regulan la  d is tr ibu c ión  de las  p resio­

nes está ticas dentro de los  m ateriales Huidos viscosos son 

ta le s  que provocan, en e l caso en examen, un aumento progre­

sivo de la  presión es tá tica  en la  d irecc ión  de la  flecna  2, 

hasta la  presión maxima f in a l P correspondiente a la  que se 

orig ina  en la  camara 4. Esta presión sera una función univoca 

del co e fic ien te  de viscosiuad f ís ic o  y dinámico del m aterial, 

asi como ae la  d istancia  n entre las  paredes 1  y 2 , del desa 

r r o l lo  de estas paredes en la  d irección  del movimiento de la  

pared 1 , de l a  velocidad VI de dicha pared 1, con respecto a 

la  pared 3 , y de la s  velocidades r e la t iv a s  del m aterial entre 

la s  paredes mencionadas.

De e l lo  se deriva  que e l d isp os itivo  representado esquemáti­

camente en la s  f ig s ;  1  y 2 resu lta  capaz de crear una presión 

P del m aterial dentro de la  oamara 4, un caudal de extrusión 

correspondiente y una mezcla continua del m aterial extruso , 

es decir que se rea lizan  todas la s  condiciones para e l buen 

funcionamiento de un d isp os itivo  de extrusión y de mezcla.

La figu ra  3 , i lu s tra  de manera muy esquemática un modo de 

rea liza c ión  de una maquina que funciona según e l p rin c ip io  an 

teriormente indicado, en e l cual se basa la  presente inven — 

xión . En este caso, la  pared móvil esta  constitu ida por la  

su perfic ie  c il in d r ic a  ex te r io r  de un tambor 7 montado g íra te  

r io  soore el eje 16 y alrededor del cual esta  dispuesta de 

manera coax il una camara c ilin d r ic a  practicada en un cuerpo 

ex te r io r  d que constituye también e l armazón y e l zocalo de 

la  maquina. Entre la s  dos paredes de lo s  elementos 7 y S que­

da un in te r s t ic io  9 que constituye e l conducto que tiene que 

ser atravesado por e l m aterial en elaboración. La pared c i -
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lin d rica  hueca del cuerpo 8 está interrumpida en correspondencia 

de su generatriz 10  para empalmarse con su conducto 11  que condu­

ce a una h ile ra  de extrasidn 13.1a otra pared del conducto 11 se 

prolonga hacia la  pared ex te r io r  del tambor 7 ,e l cual resu lta en 

contacto más o menos íntimo con la  mencionada su perfic ie  del tam­

bor 7 y constituye e l  árgano raspador indicado también con la  

referencia  15 en la  F ig . l.Más abajo de dicho árgano 15, segán 

e l  sentido de rotación del tambor 7 ,hay la  fase de alimentacián 

del m aterial de la  máquina,alimentación que se rea liza  por la  

to lva  14 que se empalma convenientemente con e l conducto 9 ,co­

mo resu lta  claramente por la  F ig 3.

En e l in te r io r  de la masa del cuerpo 8 están provistas unas cá­

maras o conducciones 13 susceptibles de ser atravesados por f lu i ­

dos de calentamiento o enfriamiento.pare, que sea posible actuar 

térmicamente sobre e l  material en elaboración dentro de la  máqui­

na. También e l tambor 7 podrá tener una o varias cámaras como 

la  13' destinadas a ser atravesadas per e l flu id o  re frigeran te  

o calentador con e l f in  de en fria r o calentar la  su perfic ie  má- 

v i l  del conducto 9 en contacto con e l material en elaboraeián.

El funcionamiento de la  máquina anterior tente descrita es e l  s i ­

guiente: e l  material en forma de pasta, de polvos termoplasticos 

o sim ilares, es introducido por la  to lva  14 en e l conducto 9 de 

la  máquina y queda cogido entre la  superficie rotante del tambor 

7 y la  su perfic ie  c ilin d r ica  in te r io r  y f i j a  del cuerpo 9.

En cuanto todo e l volumen del conducto 9 se ha llenado por com­

p leto , la  capa lím ite  hacia e l e je  de rotación del tambor se ad­

hiere fuertemente a la  superfic ie del tambor 7 y es arrastrada 

por áste por un fenámeno equivalente a l  cebado de una bomba
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del tipo de viscosidad.^. p a rtir  de este momento, tiene lagar 

con regularidad e l funcionamiento ilustrado por la  Figura 1 , 

es decir que e l m aterial alimentado de manera continua en la 

to lva  14 l le g a  comprimido al conducto de extrusión 1 1  y sale 

de óste por la  h ile ra  12 adoptando la  forma deseada.Tanto la  

presión de extrusión como e l coe fic ien te  de mezcla dependerán 

sobre todo de la  velocidad de rotación del tambar 7 por cada 

tipo  y dimensión de la  h ile ra  12 empleáda.

La máquina anteriormente descrita  se presta de manera particu­

larmente ventajosa para la  extrusión continua de p e r fi le s  de 

considerable longitud,como por ejemplo delgadas hojas de mate­

r ia le s  termopláaticos,hojas de cloruro de p o liv in ilo  destina­

das a s e rv ir  de tapicería,alfom bras, o bien placas transparen­

tes o de co lor de acetatos de celu losa,¿e p o l is t ir o l  y materia­

les  sim ilares lis o s  u ondulados de una forma cualquiera.

Como ya se ha d icho,la  máquina ob jeto de la  invención se pres­
ta también con particu lar ventaja para la  fabricación  de mate­

r ia le s  cualesquiera revestidos con capas de materiales termoplas- 
ticos  en una o ambas caras.La máquina ilustrada por ia  F ig.5 , 
es particularmente adecuada para es te  fin .D icha máquina compren­

de dos tambores o cuerpos ro ta torios  25 y 26,dispuestos sim ótri- 

camente con respecto a l plano a x il  de la  lámina 21 de m aterial 

cualquiera que hay que revestir .Los  dos tambores 25 y 26 están 

respectivamente rodeados de cuerpos f i j o s  18 y 19,ta les  que de­

jan entre s i los  tambores ro ta torios  e in te rs t ic io  que tiene 

que ser atravesado por e l m aterial en elaboración.Como en el

caso de la  F ig . 5 ,cada uno de los in s te rt io io s  o conducto 25' 

o 2 6 'está lim itado en c ie rto  punto por un órgano raspador 15,

en contacto o nó con e l tambor notante que obliga e l  material
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pastoso arrastrado y adherido a áste a separarse cuando menos 

en parte para entrar en e l conducto que desemboca en la  h ile ra  

2 2 ,.En e l caso espec ifico  ,lo s  eos conductos 25 'y 2 6 'desembocan 

en zonas adyacentes a las dos caras opuestas del producto de la ­

minación 2 1 , que,como se ha dicho, podrá ser una plancha m etáli­

ca,una hoja de papel o ue cartón un te jid o  o sim ilares.Dicho 

produc o de laminación esta sostenido y es alimentado por un 

adecuado órgano 20 ,mientras que,como se na dicho,del otro la ­

do de la  máquina,es decir del lado del cual sa le e l producto de 

laminación,esta prevista  la  hilera,atravesando la  cual e l lami­

nado 21 se rev is te  de una delgada capa del m aterial alimentado 

a los  dos conductos 25 'y 26^de la maquina.

La alimentación del material ae revestim iento en los  conductos 

25'y 2 6 'es realizada por ejemplo mediante to rn illo s  de alimenta­

ción 23,que,en e l caso ilustrado son dos,pero que en máquinas de 

gran longitud podrán también ser cuatro.

El funcionamiento ce la máquina que se acaba de describ ir es 

en todo sim ilar a l de la  figu ra  3 ,anteriormente descrita .

La variante de la  F ig .4 ,muestra unos ensanches 17,previatos en 

la  parte f i j a  del conducto 9̂  es deeir practicados en los  cuer­

pos f i j o s  8a y 8b de la  máquina.Diohoa ensanches 17 están dis­

puestos perpendieukarmente a la  d irección  de la  Velocidad re la ­

tiva  de la  su perfic ie  que delim ita  el conducto 9 'y constituye 

zonas de frenado de l m aterial introducido en la máquina,lo cual, 

en muchos casos,puede ser ventajosa tanto para cruzar d istin tas 

capas de m ateriales,con e l f in  de conseguir una mejor mezcla 

transversal de los  mismos,como para que en e lla  se reco ja  e l  ma­

te r ia l  para la  distribución y la  uniformidad de las presiones y 

del suministro de la  máquina.
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El movimiento de las partes rotantes de las  máquinas anteriormen­

te descritas puede ser mandado por medios cualesquiera adecuados, 

como reductores y variadores continuos de velocidad y la fórma de 

íonstruccián de lo s  d is tin tos árganos anteriormente descritos y en 

particu lar de los árganos rascadores 15,que podrán actuar sobre los 

árganos rotantes,empujados elásticamente con muelles o sim ilares, 

podrán variar según sea necesario sin que por e l lo  se rebasen los 

lim ites  del alcanee de la  presente invención.

En la  figura 6 , está ilustrado un tip o  de máquina algo d is tin to  de 

los  anteriores.Mas precisamente ásta máquina comrende una parte 

f i j a  31 atravesada por una cavidad c ilin d r ica  en la  que está mon­

tado ro ta to rio  un cuerpo c ilin d r ic o  37,ta l  que deja in in te rs t ic io  

c ilin d r ic o  entre s í y 1& cavidad practicada en e l cuerpo 31.El 

cuerpo rotante 27 presentao una pluralidad de resaltos 27 combina­

dos con entrantes como los  indicados con 30 y 35.En e l caso ilu s ­

trado, los  resa ltos 29 tendrán fo r a de a n illo  no cerrado y estarán 

unidos uno con otro mediante resaltos paralelos a l e je  del c i l in ­

dro 27 y que constituyen los árganos raspadores 15 'La máquina está 

completada por una to lva  de alimentación 32 dispuesta en corres­

pondencia de uno de lo s  extremos del cuerpo c ilin d r ic o  rotante 37, 

y por una h ile ra  33 montada en la  parte f i j a  31 en corresponden­

c ia  de la  parte terminal de dicho c ilin d ro  rotante 27.

El funcionamiento de ásta máquina es perfectamente análogo,como 

princip io  a l de las formas de rea lizac ión  anteriormente descritas. 

Más precisamente,el m aterial introducido par la  to lva  32 llena la  

primera zona del in te rs t ic io  anular 28 existente entre e l c ilin d ro  

rotante 37 y la  cavidad c ilin d r ic a  del cuerpo 31 y es mezclado y 

arrastrado parcialmente en movimiento por la  rotación de dicho c i ­

lindro 27.El sa lien te transversal 15 'o cuch illa  raspadora,en este 

caso ,g ira  con e l cuerpo rotante 37 y ejercerá  su acción raspadora

-  ocho -  2 0 7 0  3 5 Q
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sobre la  superfic ie  f i j a  del in te rs t ic io  28,separando de óste 

e l  m aterial que por adherencia tenderla a quedar f i j o  y so lida­

r io  de ella .D icho m aterial es,pues,empujado,en el sentido de las 

flechas,en  la  segunda zona del in te rs t ic io  28 donde e l material 

experimenta un tratamiento perfectamente análogo a l experimenta­

do en la  zona precedente,solo que su presión puede ser aumenta­

da gracias a la  acción raspadora del segundo resa lto  transversal 

Ib'*, y e l  m aterial será asi obligado a pasar a la  tercera zona 

y asi seguido,siguiendo e l  recorrido indicado por las flechas, 

hasta lle g a r  a la  h ile ra  53 a travás de la cual es extruso a una 

presión que se regula convenientemente regulando la velocidad 

de rotación del tambor 27.

La alimentación de la  máquina que se acaba de describ ir podría 

también hacerse mediante un to rn il lo  sin f in  practicado en el 

mismo cuerpo rotante 27,y precisamente en la  zona que hay debajo 

de la  to lva  de alimentación 33.

En la  forma de ejecuoión de la  máquina anteriormente descrita 

se consigue la  m ultip licación  de las presiones en las zonas su­

cesivas en que está d iv id ida la  máquina,lo que puede resu ltar 

muy ventajoso para c ie rta s  elaboraciones.Una máquina según la

invención puede también ser rea lizada de manera analoga a la  

ilustrada por las ^ igs . 6 y 7 ,estando sin embargo practicadas 

las  d istin tas zonas de trabajo en la  parte in te r io r  del cuerpo 

f i j o ,

Naturalmente,las variantes según las cuales puede rea liza rse  una 

máquina según la  invención son muchísimas, y en particu lar la  

su perfic ie  móvil 1 ae la  E iga l podrá rea liza rse  mediante una 

cin ta  f le x ib le  cerrada en a n illo  y montada sobre poleas.Ádemás 

en todos los  modos de rea lizac ión  anteriormente descritos, la  

su perfic ie  c ilin d r ic a  hueca puede constitu ir un soporte del cuer­

po ro ta to rio , y áste, en partioular,podrá estar montado por los
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extremos exteriores y perfectamente centrado con respecto a la  

primera.De éste modo se evitan los roces de apoyo entre las par­

tes en Juego,lo que puede ser muy ventajoso para ev ita r que e l 

consumo por roce de las paredes ae trabajo pueda a lte ra r e l  as­

pecto de las materias p lásticas muy delicadas o contaminar los 

productos químicos o a lim enticios que se traten con máquinas de 

áste t ip o .

La variedad de los modos de co .binacion de las dos superficies 

nnfil y f i j a , a s i  como de combinación con ele elemento raspador, 

hace fá c i l  la  solución de los mas d istin tos problemas de extru­

sión y de fabricación  de productos perfilados , lo  que no era 

fácilmente oonseguible con las máquinas de extrusión hasta aquí 

empleadas.

En pa rticu la r,la s  máquinas de extrusión de to rn il lo  sin  f in  no 

perniteh una extrusión en un amplio fren te y también las máqui­

nas de engranajes,para reso lver este problema,requerían rea liza ­

ciones mecánicas de d i f í c i l  y costosa situación.

Con la  máquina según la  invención.empleando rotores de notable 

diámetro es además posible efectuar varias fases de trabajo en 

sectores angulares de la  circunferencia distribuidos sim étrica­

mente para conseguir un eq u ilib r io  de las fuerzas que actúan 

sobre e l rotor y por tanto una neutralización de los empujes 

sobre e l soporte de extremo de las partes rotantes.

Los in s te rs tic io s  que forman los conductos que tienen que ser 

atravesados por el material en elaboración podrán ser de a ltu ­

ra mínima,de modo que resulten de muy fá c ile s  a l  enfriamiento 

y e l  calentamiento de la  masa,lo que no era posible con los t i ­

pos de máquinas de este genero hasta aquí conocidos.

La profundidad ae los  condustos mencionados podrá también ser 

variab le cuando e l lo  se considerara oportuno, y el cuerpo exte-

'  " 2 0 70 3 5 ^
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r io r  de la  máquina será desarmable y e l lo  tanto para fa c i l i t a r  

las elaboraciones mecánicas y las operaciones de montaje y des­

montaje, como para perm itir una más fá c i l  y rápida ejecución de 

las operaciones de conservación de la  máquina.

B O T A

310.
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Los puntos de invencián propia y nueva que se presentan para 

que sean objeto de esta Patente de Invención en Esapaña,por 

veinte anos, son los  sigu ientes:

la.-Maquina para la  mezcla y la  extrusión de materias pasto­

sas,p lásticas y especialmente term oplásticas,caracterizada por 

e l hecho de comprender conductos que tienen que ser atravesados 

por la  materia en elaboración,estando animadas de movimientos 

re la tivo s  las paredes de dichos conductos de forma que rea lizan  

una accián de arrastre y de mezcla del material,presentando ade­

más dichos conductos,en puntos adecuados cualesquiera,árganos 

rasadores que separan e l  material de las  superfic ies con las 

que áste está en contacto y obligan as i la  materia misma a efeo- 

tuar recorridos preestablecidos y a alcanzar presiones deseadas.

.-Maquina según la  re iv ind icacián  1**?-),caracterizada por e í  

hecho de que algunas de las paredes de los conductos son f i ja s  

y otras son movibles,siendo f i j o s  los árganos raspadores y en­

contrándose en contacto con una por lo  menos de las superficies 

móviles.

3^.-Máquina segán las reivindicaciones 1 &) o 2& ),caracteriza­

da por e l hecho de comprender un conducto prácticamente circu­

la r  delim itado hacia e l ex te r io r  por una pared f i j a  y hacia e l 

in te r io r  par la  su perfic ie  c ilin d r ica  de un tambor g ira to r io  

ta l que queda un in te rs t ic io  entre e l  y la  superfic ie f i j a , t e r ­

minando dicho conducto en un extremo en la  to lva  de alimenta- 

cián y, en e l otro, en una pieza de unión que conduce a la  to-
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bera de extrusión o a una fase de compresión y mezcla sucesi­

va, estando dispuestos en correspondencia de dicha pieza de 

unión e l órgano u órganos raspadores.

42.-Máquina según cualquiera de las anteriores re iv ind ica ­

ciones, caracterizada por e l  hecho de que lo s  conductos presen­

tan a in terva los unos ensanches transversales con respecto a 

la  dirección ae movimiento del material,que forman unas cámaras 

colectoras y de frenado del m aterial mismo,para una mayor mez­

c la , incluso transversal,del material y para una más uniforme 

distribución de las cantidades y de las presiones.

53,-Maquina según la  reiv ind icación  1&),caracterizada por 

e l  hecho de comprender un cuerpo c ilin d r ic o  alargado que g ira  ej 

en una cámara c ilin d r ica  fija ,estando previstos los diámetros 

del cuerpo ro ta to r io  y de la  cavidad c ilin d r ica  de forma que 

dejan entre sus superfic ies enfrentadas un in te rs t ic io  de 

profundidad previamente fijada,estando previstos en la  super­

f i c i e  ex terio r del cuerpo c ilin d r ic o  ro ta to r io  unos salientes 

anulares combinados con sa lien tes paralelos a l e je  del c i l in ­

dro o dispuestos helicoidalmente,teniendo dichos salien tes 

anulares el cometido de d iv id ir  e l in te rs t ic io  mencionado en 

zonas sucesivas y actuando los salien tes mencionados por ú l­

timos a modo de elementos raspadores y encauzadores del mate­

r ia l  de una a otra zona,sirviendo cada zona de cámara de a l i ­

mentación de la  zona siguiente,con lo  que permite una multi­

p licac ión  de la  presión en cada zona y rea liza  una prolonga­

da y perfecta  mezcla,estando además prevista  en e l extremo 

de sa lida  del in te rs t ic io  mencionado una h ile ra  de extrusión, 

de las dimensiones y p e r f i l  cualesquiera que se deseen.

6&.-Máquina según cualquiera de las anteriores re iv ind iea- 

eiones.oaracterizada por e l hecho de que tanto en e l  cuerpo 

ro ta torio  como en el cuerpo f i j o  están previstas cámaras y 

conductos de circu lación  para agentes de calentamiento o de 

enfriamiento, con e l f in  üe calentar o en fr ia r e l material en 

elaboración.
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7^.-Máquina según las reivindicaciones 1*- ) o especia l­

mente adecuada para re v es t ir  de un m aterial p lá s tico  materia­

les  en hojas o láminas,como ¡lanchas m etá licas,te jidos hojas 

de papel,cartón o sim ilares,caracterizada por comprender dos 

cuerpos rota torios dispuestos ek uno a l lado o.el otro y simé­

tricamente con respecto a la  hoja pare, revestir,estando com­

binado cada cuerpo ro ta to r io  con un cuerpo f i j o  que forma con 

é l  un in te rs t ic io  y uniéndose dichos in te rs t ic io s  en e l extre­

mo de sa lida del material con conductos adyacentes al material 

en hojas para re v e s t ir  y que conducen a la  h ilera  de extru­

sión de la  que saldrá e l  material en hoja revestido del mate­

r ia l  en elaboración.

8 .-Máquina segán la  reiv ind icación  7 ^ ),caracterizada por 

el hecho de que lo s  dos conductos que rodean los dos cuerpos 

ro ta torios  son alimentados materiales ais tin tos,de modo que 

se emite par extrusión un producto compuesto resultante de 

la  combinación de los dos materiales mencionados.

9* .-MAQUINA PARA LA MEZCLA Y LA EXTRUSION DE MATERIAS PAS - 

TOSAS,PLASTICAS Y ESPECIALMENTE TEmiOPKASTICAS*, todo ta l y 

conforme se ha descrito  en la presente Memoria descriptiva 

que oonsta de 387 lineas y a t i tu lo  de ejem¡Lo se representa 

en e l  adjunto dibujo.
Madrid 39 Dic iaíSbre 1952
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