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la presente invension ge refiere a
un método de fabricacidn de tubos de reyos oatddicos

del tipo ¢ue comprende una pentalle flnoresgcente

-1 -

i SR £




10

15

En toboa de reyos catddicos dsl tipo gue
comprende una pantalle fluorescente sobre ls ouval sean
trazades imdgenes por medic de un haz de rayoe cat&uooa
mévil, ee préotice comin aplicer s este pentalla uns
cape metélioca sobre el lado més slejado del obaervo,dor‘.
Netdralmente, este ocape metdlics debe ser 1o suficiente-
mente delgada para ser permeeble para electrones, ya que
eatoe deben trazer la imesgen sobre la pantalla, que vie-
to desde el cdtodo, estd dispuesta sobre el lado poste-
rior de la caps mstélioé. Ja ocapa metdlica dsbe cumplir

 variss funoiones. iXntre otras, le mienz debe impedir gue

los lones, gue son generaldos a pesar del vacfo satisfsc~
torio, incidan sobre la pantalle fluorescents y produs~
can as{ fendmenoe Lnaeaoablaa'. Ademés, la cape ectda como
reflector de la luz irradisda por ls pantalle en la dirsc-
oién alejade del obaorvaaor', Particularmente en viste de
esta dltime propiedsd, la cepa metélica debe ser tan lisa
como se2 posible sobre el lado més préximo el obaerVador‘.
Obtener uwna superficie tan lisa resulta dificil, ye gque
le pentella fluorescente naturalmente posee une estrno-
ture g!anulax'. Hen eid0 sugeridos muchos métodos pera
obtener una superficie lisa de la ocapa metélica & pesar
de la presencia de la pantella con superficie 581)01‘3.‘. Un
método que ds resultados satisfactorios ¥ gque consecuen-
temente ea empleadoc frecuentemente consiste en separar

le superficie de lz pentalla de la capa metdlica por une
ecapa intermedis sin rugosidadesm y conetituida preferente-
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mente por subetencies formaioras de pelfculas, por ejem-~
plo nitrocelulosa; sin embargo se ha propunestc el enpleo
de otrae substenclas, por ejemplo tridxido de borc-‘. Dado
que la presencie de tal capa intermedie genersimente ea
yerjudiciel en 1o ¢ue del usc del tubo se refisre, se hi
sugerifo eveéporar y/o guemerle medisnte un calentamiento
en une etmdsfera 4¢ ox{geno, por ejemplo aire, después
de le eplicscién de la capa metélioa‘. Ioe produotes ga-
wecgoe resnltantes escapen tanto en los costedos de le
pantellae como a traevée de sberturas diminutas que inve-
riablemente estsin presentes en la capa metélloa‘.

Cuendo se aplica el muterinl de lz oapa
intermedia, préoticemsnte es inevitable gue parte del
miemo tembién llegune a le pared latersl 4el "tubo™ de
rayos oatédicos, entendiéndose el "término pared late-
rel®, como significando eguelle perte ds ls pered del
tubo gue estd dispuesta adyaoentemente 2l soporte de
le pentalle colectora y que no actde como ventane e
observacidn de la magen‘. Bsto sucede particulermente
en el oaeo cuando la cape intermedis es eplicala me-
diente la decantecidn de une solucién del meteriel de
la ompa intermediz, por e jemplo une solncidén de nitro-
celulosa en aceteto de butilo, flotemle este solucidn
sobre el 1{quido de rellemo por ejemplo egual Purante
le Qecantacién, le solucién flotante se despleze a 1o
largo de la superficie gue debe ser ounblerts, dejendo
una capa delgada del materiel gue forma la capa inter-
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modial Serd obvio gque durante la decantacidén, partes de
le pared leteral tanmbién serdn cublertes por una oare
delgade del materiel de la capa 1ntermod1;.

la formacidn de una tal capa intermedies
sobre la pared lateral de un tubo de rayoe catédicos Ye-
presenta une desventaja oconsiderable, en vista de que
al aplicarse la capa metdlica e le pantelle colectora,
generalmente mea parte de la pared latersl también es ou-
bierta por el metel. En elgunos casos tal oaps edm resul-
ta deseable y es apliceds deliberademente, dado que onan-
d0 la pared leteral estd heche de vidrio o de algfin otro
meteriel no conductor, por ejemplo cuarzo, es desesbls
cubrirla con une ceps conductora para blinder el tubo con
regpecto a inflnenciaes eleotrioas externse y parqﬂl?odir
que se forme una carge 80bre le pared no oconductora, Bajo
estes condiciones es inevitable gue, durznte el calenta-
miento que se aplica para eliminar la ocspa intermedis
sobre le pantells colectora, también es evaporado o gue~
medo el materisl de la capa intermedia gue existe sobre
ie pared latoral; 8in embargo, en contraposicidn & leo
que ocurre con la capa metédlice sobre la pantalla, la
cspe metdlice sobre l= pered lsteral se desprends fdoil-
mcnte; Este desprendimiento, que obviemente ee debe &1
meterial de la capa intermedie que estf depesitado sobre
la pered leteral, puede impedirse &1 ser eliminsdo este
meteriel antes de aplicaree o1 metal; Bn muchos came

esta etapa de eliminscién, que generzlmente se 1lleva &
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ocebo limpisndc la pered leteral, por ejemplo oon un cepi-
llo, presente dificultades, ye que ouando el tuwbo de re-
yos cetddicos poeee mna configuracién pertiemler, por ejem-
rlo la forms de une pirémide con une ventenas de observe-
oién rectenguier tal como es préctica comdn en le ectueli-
Gad, algunae d¢ las ‘partoa de la paered lateral son de acoe~
Bo dificil, de modo que el cepillado requiere uns destrezs
particular del operario y/o instrumentos oapooialul.

Kl objeto de¢ le presente invencidn oconaiste
en eviter este desprendimiento del metal sobre la pered |
laterel del tubo de rayos catédicos sin recurrir a nn mé-
todo que hace necessrio paser un ceplllo sobre les pared
J.etarali.

Un método de acuerdo con la presente inven-
cién para ser usado en le fsbriceoidn de tubog de rayos
catédicos que comprende une pentslla fluorescente gue,
sobre el lado més elejedo del obaervador, estd cubierts
oon una cape metdlica aplicada con el uso de mne capa in-
termedia gque es elimineda mediente un calentamiente des-
puds de haber mido apliceds la cepe metdlice, se carac-
terize por el hecho de gue entes de aplicar la ocapa in-
termedis, es eplicada una capa de estrmoturae leberdnti-
o8 & por lo menos equells parte de la pared lateral & l&
cual ee probable gue se 2dhiera materiel de la capa in-
termeldie tomporazi.a‘.

El término "estructure lsbenr{ntica” de

la ospe sobre la pared lateral debe entenderse en esata
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relecién oomo eignificando une configuracidn de un mete-
riel de este caps en el ouzl se formen interstioclos gue,
en su meyor parte, estdn en comunicacién entre ai', 1a
cepea pusde estar hecha de un msterial g:ranalax‘. Ios gre-
nos naturelmente estin separados por intersticios gue se
comunicen entre 31'.

Pl meteriel de la capa intermedis puede
verier dentro de l{mites muy emplios, ya que le dnica
exigencia esencial ee gque dsbe ohtensrse una sstrustunra
laborinucal. Consecuentemente, pueden ussree todae &gue-
lles substancise gue no intexrfieren con la mouaoi.dn:
¥Meterieles pulverulentos adecuados son, por ejemplo &lun~
do, arena o sulfuro de zino‘. BEn muchos casoe resnlta ven-
tejoso empleer, ocomc material pere la ocape intermedis, el
mismo meterial fluorescente de la pantalla colectora del
tubo, dado que con esto gqueda asegurede la ventaje aliclio-
nel gue no se producen efectos perjudicieles g1 parte de
ecte materisl en polve llege & le pantalls colactora’. Dado
que el polvoc de lz capa intermediz es el mismo gue el de
le pentalle, el mismo es tenbién exclitedo por los electro-
nes y as{ emite la mieme radimoidn, Por rezones que ee
explicerén més edelente, no es necesario gue loe grancs
del meteriel luminisoente de la capa provista sebre le
pared lateral seen conglomerados ten foextemente oomo los
grenos de la pentells colectore, 46 modo gue un éree de-
torminads de le pered laterel punede noocsﬁa: menc e mae-
teriel pulverulento gue un dree similer de la pentalle
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coloctoral.

86 he encontradc qpe debido a2l método ae
acnerdo con la presente luvenocidn, ya no se produce més
el desprendimiento del matal aplicedo sobre la pared la-
terel del tubo de rayos cato’aioosh. Ia accidn 4e la ocape
de estructura laberintica aparentemente pueds expliocar-
so de la manere sigulente.

Cnando no se utilizea uns caepa d¢ estruc-
tura leber{ntica, el materisl de la capa intermedie tem-
yoraria ee adhiere directamente & lz pared latoial del
tabo, Cnendo se aplica entonces la capa metdlioca a la
rantaelle oolectora y la czpa intermedie sobre lz pared
leteral es cubierta .es{ con metal, el materiel de este
capa intermedia queda encerrado asf{, consecuentemente,
entre ls pared del tubo y la cepa motéllca‘. Durante le
etapa de ocalentemiento, gue se emplee pere eliminer la
ocapa intermedis aplicada & le pantalla colestors, tam-
bién es gquemeda y/o¢ evaporads la capa intermedia que
existe sobre 1= pared 1atere.1‘. Ioa geees ss{ gensralos
deben atravesar la capa metdlice en los puntos en los
cueles ellos se produoeni. Ia penstracidn no puede efeo-
tuarse en aguelloe puntos en los gue la cape metdlica
o8 completamente impermesble pars gases ¥ en gonsecuen-
ola, en estos puntos los gases separan la cepa metdlioca
ds le pazod‘. Cuendo se emples, de amerdo con la presen
te invencidn, una cepa de estrmotura laberfntiocs sobre
1e pered lateral bajo la cepa intermedies, el materisl de
le capa intermedis puede pesar a través 48 loes intersti-
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clos 46 la cape laberintica haste agnellcs puntos en los
que le capa metélice es permeable para gases, exactamente
tal como courre con los geses gensrados dnrante le evepo-
racifn y/o calentamiento del meterisl de¢ ls cepe interme~
dia proviste eobre la pentalle colectora, obteniénidose
como resultedo une oape metflioca lisa y ooherents gue o‘aﬁi
edherida satisfactorizmente 8 la pared lateral deX tudo.
Tel ocomo se ha mencionado anteriormente,
pueden nsarse substancias punlverulentas pare former le
oapa sobre la pered 1atora1‘. iata capa puelds ajyl icarse
& lea ampolle de vidrio de uns manera &imple, por ejemplo
mediante :pnlvoruaoiﬁn'. En algunos casoe 8erid necesar io
oubrir ls empolle ds vidrio con elgén sgente ligante
para retensr el polto*. 81 le pantalle colectors es epli-
cada por deposicidn, generalmente serd disponible sobre
le pared lateral una cantidad suficiente de ligante pare
lograr la adhesidn: del materiel luminiscente de la pante~
11&1’. 81 ls pantalle colectore ha 8ido epliocads ain un 1li-
gante, @ 81 la ocantided del material ligante no es sufi~
clenie, puede aplicaree materiel ligente adicional, lavan-
do la pered leteral con una solucidn de ligante a.l.luido'.
Como une solucidn altements satisfactoria en sste senti-
o puede menolonarse une solncidn de silicate de potaaio'.
Como alternativa, el polvoe para la oapa
sobre la pared lasteral pusie meszclerse con un agente li-

gante adeounado,
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1a ospe metélioa sobre le pantalla coleo-
tora es apliceda preferentemente por evaporacidn 4e une
cantided de metal, siendo produoide ae{ eimultansemente
le capa metdiica sobre le pared lateral del tnbo.. 8in
embargo, el método de scnerdo con la preesnte invenoién
oo esté limitado a le evaporacidén de un mctal&.

le febriczeidén de un tubo ds rayos catédi-
coe evidentemente reguiere mds etapas que las desoritas
anteriormento,. 8in embargo, eates etapes, tsles como el
gsoplado de la ampolla, fabricacifn del conjunto de eleoc-
trodos, sellado del conjunto electrédico en el tubo, ze-
1lado y evecuacién del tubo y el montaje del casquete ¥y
de loe pernos de contacto, no tiensn relacién alguns
con las presente mvonciénl. BEatae etapas de la fabrioca-
cidn de tubos de rayos catddicoa, que emples el método

de aounerdec con le presente invencidén, pueden ser, por

le tanto, simileres & los y& conocidos y emplecdos ao-

tualmente,

| Bste solicitnd, gue corresponds & le pre~
sentada en Holande el 2 de Enero ae 1952, bejo el némero
166,451, ee 2coge & 108 beneficics dsl artfoulo 61 del
vigente Bstatuto sobre Propledad Industrial'.

3
¢

w0 = KOTA - 0=

Jos puntos de invencidn propia y nueva

ane se presentan pasra que seen objsto 8¢ estza Patente
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de Invencidn en Bepefia, por VEINTE efics, son los aigui.n-'
tes: .

1¢. - Método de fabriocmoién de tubos de
rayos catédicos gue comprende une pentalle fluorescente
que, =obre su lado m{s 2lejado del obmervador, es cubier-
te por une cape metdlica con la aynde de una oapa inter-
medis que, después de la eplicacién de la capa metdliocs,
eg oliminade mediente calentamiento, carascterisado por
el hecho de que antes de aplicar la cape intermedis, se
aplica una capa de estractura laberdntica & por lo menos
egquella parte de la pared lateral sobre la cual se depo-
gite gensreimente 6l meteriel Ade la capa intermodh‘.

zﬂl. - Mét0d0 de acmerdo con la reivindi-
cacidn 1, con la partioulerided de gue la capa de estruo-
ture leber{ntica sobre la pared lateral es obtenids me-
disnte la pulverizacidn de un polvo‘.

| 39, - Método ds acmerdo con la reivindi-

caecién 2, con la perticularidad de que en los: puntos en
que =6 desget apliocar la cape 4e¢ polvo, la pared lateral
8ol tubo es cubierte previemsnte con un agente li.gantev,

42, - Método de acverdo oon le reivindi-
oacién 2, con la particularided de gue el material pul-
vernlento es metoclado previamente con un agente ligante‘.

5e. - Método de mcuerdo con la reivindi-
oacién 2, con la particulerided de gque el materisl phlve-

rulento es sncerreio previamente en un agente ligante,
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68, - Método de eonerdo ocon le relvindi os-
odén 1, 2, 5, 4 ¢ 5, oon la partionlerided de gque lea
cepas metdliocas sobre la pantells flmorescente y la pared
lateral aon prodncidss e4mul téneamente mediante la eva-

5 porecidn de una oantidad de metel.

79, - Método de acuerdo oon la relvindioe-
oion1l, 8 3, 4, 6 ¢ 6, oon la partioularided de gue 1a
ospe intermedie es epliomda & la pentalla colectora por
dscentacidn de una solmoidn del materisl de 1a oepa inter-

10 medie, por ejemplo una solioidn de nitirocelnlose en acete~- !
%o de butilo, flotendo este solmoidn eocbre un meterisl de

AR I

rellsno, ‘
82, - Un mdtodo de fabriomcidn de tuboe
de reyos ocatodiocos, |
16 Tal ¥ oomo se ha descrito en la Memoria que
‘entecede y oon los fines gue se han especiiicado, ,
Bete Memoria conate de once hojas eascritas !

por unm sola osra,

yaoride  16ABR 1000
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