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para so lic ita r

la  presente invención se re fiere  a 
an método de fabricación de tobos de rayos catódicos 
del tipo qne oomprende ana pantalla  ünereaoente
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Bn tobo a de rayos catádicos del tipo que 

comprende ana pantalla fluorescente sobre la  cual atan 
trazadas imágenes por medio de un haz de rayo a catádiooa 
m ávil, ea práotica comen ap licar a e sta  p an talla  ana 
capa metálica sobre e l  lado más ale jado  del observador. 
Naturalmente, esta capa m etálica debe ser le  su ficien te­
mente delgada para ser permeable para electrones, ya que 
estos deben trazar la  imagen sobre l a  p an talla , que v is­
to desdo e l  cátodo, está  dispuesta sobre e l  lado poste­
rio r de la  capa m etálica, l a  capa metálica debe cumplir 
varias funciones, gntre o tra s, l a  misma debe impedir que 
lo s  iones, que son generados a pesar del vacio sa t is fa c ­
to rio , incidan sobre l a  pan talla  fluorescente y produz­
can a s i  fendmenoe indeseables. Además, l a  capa actáa como 
re flecto r de la  luz irrad iada por la  pantalla  en l a  dirso- 
oián a le jad a  del observador, particularmente en v is ta  de 
eata áltim a propiedad, la  oapa m etálica debe asr tan  l i s a  
como eea poaible sobre e l lado más práximo e l observador. 
Obtener una auperficie tan  l i a a  resu lta  d i f i e i l ,  ya que 

la  pan talla  fluorescente naturalmente posee ana estruc­
tura granular. Han sido sugeridos muchos mátodoa para 
obtener una superficie  l i s a  de la  capa m etálica a pesar 
de la  presencia de la  pan talla  con superficie  áspera. Un 
mátodo que da resultados sa t is fa c to r io s  y que consecuen­
temente es empleado frecuentemente consiste en separar 
l a  superficie  de la  pantalla  de la  capa m etálica por una 
capa intermedia sin  rugosidades y constituida preferonte-
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manta por aabatanólas formado ras la  p o lic a la s , poz oj am­
pio n itrocelu losa ; aln embargo aa ha pzopuesto a l amplao 

la  otzaa eu b s^ n cias, poz ajampio trióxido lo  bozo. Balo 
que la  pzaeenoia do t a l  capa intermedia generalmente aa

5 p o rjad ic ia l an lo  qaa l a l  aae l a l  tobo aa r e f ie r e , aa ha

-

sugerido evaporar y/a quemarla medianto an calentamiento 
en ana atmósfera da oxígeno, poz ejemplo a lz a , despaja 
da l a  ap licación  da la  capa m etálica. loa prodoctos ga­
seosos resa ltan tes escapan tanto en loa costados la  l a

10
* ?

pantalla como a travóa da abeztazas diminutas que inva- 
riablemente están  presentas en la  capa m etálica.

. t Cuando se a p lic a  e l m aterial de l a  capa 
intermedia* prácticamente as inevitable que parta l a l  
mismo tambián lla g a s  a la  parad la te ra l  l e í  "tobo" la

16 rayos catódicos, ente adiándose a i  "termino p ara l la te ­
r a l " ,  como significando aquella parte da l a  p ara l l a l  
tobo que e stá  Ü apaeeta adyacentemente a l  soporta la  
l a  pantalla colectora y qae no aotóa como ventana da 
observación le  l a  imagen. Beto sácele particularmente

80 en e l  caso cuando l a  capa intermedia ee aplicada me­
diante l a  decantación le  una solución le í  m aterial le  
la  capa intermedia, por ejemplo ana solución de n itro-

28

célalo sa en acetato  le  b u tilo , flotando oata solución 
sobro o l líquido lo  relleno por ejemplo agua. Durante 
l a  decantación, la  solución flo tan te  se desplaza a lo  
largo le la  su p erfic ie  qae debe ser oab ierta , dejando 
una capa delgada del material que forma la  capa Ínter—
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media. Será obvio que durante la  do cantaoión, par toa do 
la  pared la te ra l  también serán cubiertas per ana capa 
delgada del m aterial do la  capa intermedia.

l a  formación do una t a l  capa intermedia 
eobre la  pared la te ra l do un tubo do rayoa catódicoa re­
presenta ana desventaja considerable, on v is ta  do qae 
a l  ap licarse  la  capa m etálica a l a  pantalla colectora, 
generalmente ana parto do l a  pared la te r a l  también es cu­
b ierta  por o l metal, gn alganoa caaos t a l  capa aán re sa l­
ta  deseable y ea aplicada deliberadamente, dado que cuan­
do l a  pared la te r a l  e s tá  hecha de v idrio  o do algán otro 
m aterial no conductor, por ejemplo cuarzo, oa deseable 
cubrirla con una capa conductora para blindar e l  tubo con 
respecto a in fluencias e lé c tr ic a s  externas y par ̂ impedir 
que se forme una carga sobre l a  pared no conductora. Bajo 
e sta s  condiciones ea inevitable que, durante e l  calenta­
miento que se ap lica  para eliminar la  capa intermedia 
aobr# la  pantalla colectora, tambión ea evaporado o que­
mado e l m aterial de la  capa intermedia que ex iste  sobre 
l a  pared la te r a l .  Sin embargo, en contraposición a  lo 

que ocurre con l a  capa metálica sobre l a  p an talla , la  
capa m etálica sobre la  pared la te r a l  ae desprenda fá c i l­
mente. Rete desprendimiento, que obviamente ee debe s i
m atsria l ds la  capa intermedia que e stá  depositado sobre 
l a  pared la te r a l ,  puede impediree a l  ser eliminado eate 
m aterial antes de ap lioarae e l metal. Bn muchos caeos 
asta  etapa de eliminación, que generalmente se llev a  a
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cabo limpíense la  pared la te r a l ,  poz ejemplo con on cepi­
l l o ,  pzeaenta d ificu ltad es, ya qoe cuando e l tobo Ae za- 
yoe catódicos poeee ana configoración p artie o la r , poz ejem­
plo la  forma Ae ana pirámide con ana ventana Ae ebaerva- 

5 ción rectangalaz t a l  oomo ea practica coman en la  a c ta a li-  
AaA, alganae Ae la a  partea Ae la  pareA la te z a l eon Ae acoe- 
ao d i f í c i l ,  Ae modo qoe e l  cepillado req alero Aeatzeza 
paztiealaz Ael operario y/o inatzamantoa especiales^

El objeto Ae la  presente invención consiste 
10 en ev itar este  desprendimiento del metal sobre la  pared 

la te ra l Ael tobo Ae rayos catódicos aln recarzir a an mé­
todo qoe hace necesario paaaz an cep ille  aobre la  pareA 
la te z a l.

Un método Ae a cnerdo con la  presente inven­
í s  ción para ser  asado en la  fabricación Ae tobos As rayos 

catódicos qos comprende ana pan talla  floerescente qoe, 
sobre e l lado más ale jede Ael observador, e sta  eobiezta 
oon ana capa metálica aplicada con o l oeo Ao o"** capa in­
termedia que es eliminada mediante on calentamiento Aca­

so poés As haber sido aplicada la  capa m etálica, a s carac­
teriza  por o l hecho do qoe antes de ap licar l a  capa in­
termedia, ee aplicada ana capa de estrootoza lab erín ti­
ca a per le  menea aqoella parte de l a  pareA la te r a l  a la  
caal ee probable qoe ae adhiera m aterial Ae la  capa in- 

26 tezmaAia temporaria.

El término "astrnctora labenzíntica* Ae 
la  capa sobre l a  pared la te r a l  debe entenderse en esta
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relación  come significando ana configuración de an mate­
r i a l  de e sta  mapa en e l  cual se forman in toratio ioa  que, 
en an mayor parta , están en comunicación entre a i .  la  
capa pusds eatar hecha As an m aterial granular. Boa gra-

5 noa naturalmente catán separadoa por in te r s t ic io s  que ae 
comunican entre a i .

10
*

El m aterial Ae la  capa intermeAia puede 
variar dentro de lim ite s muy amplios, ya que la  ¿nica 

exigencia esencial es que debe obtenerse una estructura 

laborin tica , consecuentemente, pueden usuree todae aque- 
l la a  substancias que no in terfieren  con l a  evacuación.

 ̂ - M ateriales pulverulentos adecuados son, por ejemplo alun­
a s , Mena o sulfuro de zinc. Bn muchos casos re su lta  ven­

ta jo so  emplear, como m aterial para la  capa intermedia, e l
15 mismo material fluorescente de la  pan talla  colectora del 

tubo, dado que con esto  queda asegurada la  ven taja adicio­

nal que no ee producen efectos p erju d ic ia le s s i  parte de 
este  m aterial en polvo lle g a  a l a  pan talla  colectora. Hado

80
que e l polvo de la  capa intermedia ee e l mismo que e l  de 
l a  pan talla , e l  mismo s s  también excitado por lo s  electro­
nes y a s í  emito la  misma radiación. Por razones que se 
explicarán más adelante, no ee necesario que lee granos 
del m aterial luminiscente de la  capa prev ista  sobre l a  
pared la te r a l  asan conglomerados tan  fuertemente como loa

25 granos Ae la  pantalla colectora, de modo que un área de­
terminada de la  pared la te ra l puede necesitar menos ma­
te r ia l  pulverulento que un área sim ilar de l a  pantalla
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colectora.

9e ha encontrado qpe debido a l mátodo de 
acuerdo con l a  presente invención, ya no se  produce máa 

e l desprendimiento del metal aplicado sobre l a  pared la -  
5 to ra l del tobo de rayos catódicos. La acción de la  capa 

de estructura laberín tica aparentemente puede explicar­
se de l a  manera siguiente.

Cuando no se  u t i l iz a  una capa da eatrno­
tara lab erín tica , e l  m aterial de l a  capa intermedia tem­

ió  pararía se adhiere directamente a la  parad la te ra l  del 
tubo. Cuando ae ap lica  entonces l a  capa m etálica a la  
pantalla colectora y l a  capa intermedia sobre le  pared 
la te r a l  ea oubierta^aaí oon metal, e l  m aterial de esta  

capa intermedia queda encerrado a s í ,  consecuentemente,
16 entre la  pared del tubo y l a  oapa m etálica. Durante l a  

etapa de calentamiento, que ae emplea para eliminar l a  

capa intermedia aplicada a la  pan talla  coleo tora, tam­
bién e s  quemada y/e evaporada l a  capa intermedia que 
ex iste  sobre l a  pared la te ra l ,  io s  gases a s í  generados 

20 deben atravesar l a  capa m etálica en lo s puntos en lo s  
cuales e llo s  s s  producen, l a  penetraoián no puede efec­
tuarse en aquelloe pantos sn lo s  que la  oapa m etálica 
es completamente impermeable para gases y sn consecuen­
c ia , en estos pantos loa gases asparan l a  capa metal i  oa 

S de l a  pared. Cuando se  emplea, de acuerdo oon la  presen­

te invencián, una capa de estructura lab erín tica  sobre 
l a  parad la te r a l  bajo la  capa intermedia, el m aterial de 
l a  oapa intermedia puade pasar a traváa de lo s  Ínter a t i-
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oioa da la  capa lab erín tica  ha ata aquellos puntos an loa 
qua la  capa m etílica aa permeable para gases, exactamente 

t a l  como ocurre con lo a  gasea generados durante l a  evapo­
ración y/e calentamiento del m aterial de la  capa interme- 

6 dia provista aobre l a  pantalla colectora, cbteniíndoae
como resaltado una oapa m etílica l i s a  y coherente que a a t í  
adherida satisfactoriam ente a la  pared la te r a l  dea tubo.

Tal como ae ha mencionado anteriormente, 
pueden usarse substancias pulverulentas para formar l a  

10 oapa sobre l a  pared la te r a l .  Bata oapa puede ap licarse  
a l a  ampolla de vidrio  de una manera sim ple, per ejemplo 
mediante pulverización. En algunos caaes s a r i  mecaaario 
cubrir la  ampolla da vidrio con a lg ín  agenta ligante 
para retener e l  polvo. S i la  pantalla colectora ea ap li-  

16 cada por dapoaiciín, generalmente aera disponible sobre 
la  pared la te r a l  una cantidad su fic ien te  de ligan te  para 
lograr l a  adhesión: del m aterial luminiscente de l a  panta­

l l a .  S i la  pantalla colectora ha sido aplicada sin  un l i ­
gante, e a i la  cantidad d e l material ligan te  no ea aufi- 

EO d e n te , puede ap licarse  m aterial ligan te  adicional, lavan­
do la  pared la te r a l  oon una solución de ligante diluido. 
Gomo una solución altamente sa t is fa c to r ia  en este sen ti­
do puede mencionaras una solución de s i l ic a to  da potasio .

Como a lte rn a tiv a , a l  polvo para l a  capa 
88 sobra l a  pared la te r a l  puede mezclarse con un agente l i ­

gante adecuado.
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Ü& capa metálica sobre l a  pan talla  co lec­
tora aa aplicada preferentsmente por evaporación da una 
oantidad da metal, aiando pro decida a s i  aimultaneamante 
l a  capa metálica sobra l a  parad la te ra l  del tobo. Sin 

6 embargo, a l mátodo da acuerdo con la  preaente invención 
no aetá limitado a  l a  evaporación da un metal.

l a  fabricación da un tubo da rayos catódi­

cos evidentemente requiera más etapas que la s  descritas 
anteriormente, s in  embargo, a sta s  etapas, ta la s  come a l 

10 soplado de l a  ampolla, fabricación del conjunto da e lec­
trodos, sellado del conjunto aleotródieo en e l tubo, sa­
llado y evacuación del tubo y a l  montaje del casquete y 
de lo s  pernos de contacto, no tienen relación  alguna 
oon la  preaente invención. Batas atapas da l a  fabríca­

le  ción da tubos da rayos catódicos, que emplea a l  mátodo 
de acuerde con l a  presante invención, puedan ser, por 
10 tanto, alm ilarea a loa ya conocidos y empleados ac­
tualmente.

mata so lic itu d , que corresponda a l a  pre­
so sentada en Holanda a l  3 de Enero da 1953, bajo e l número 

166.431, ea acoge a  lo a  beneficios dal articu lo  51 dal 
vigente Estatuto sobre propiedad in d a str la l.

; j

- O -  N O T A  -  o -

36

lo s  puntos de invención propia y nueva 

que a# presentan para qaa asan ob jeto  de esta  patente
-  9 -
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*a  Invención en España, pez VEINTE años, son loe aigulen- 
tea :

13. - Método de fabricación de tobos de 
rayoa catódicoa que comprende ana p an talla  fluorescente 
que, sobre an lado máa alejado del observador, ea cubier­
ta  por una capa m etálica oon la  ayuda de ana capa inter­
media qne, daspuáe de l a  aplicación de la  capa m etálica, 
ea eliminada me diante calentamiento, caracterizado por 
e l hecho de qne antea de ap licar  l a  capa intermedia, as 

ap lica  ana capa de eetractnra lab erín tica  a  por lo menea 
aquella parte de la  pared la te r a l  sobre l a  cual aa depo­
s i t a  generalmente e l  material de la  capa intermedia.

20. -  prátodo de acuerdo oon l a  reivindi­
cación 1, con l a  particu laridad de qoe l a  capa de estrne- 
tura lab erín tica  sobre la  pared la te r a l  ea obtenida me­
diante l a  pulverización de uñ polvo.

5s . - nátodo de acuerdo con la  reivindi­
cación 2, con la  particu laridad  de que en loa; puntos en 
que se desea aplioar la  capa de polvo, l a  pared la te r a l  
del tubo ea cubierta previamente con un agente ligan te .

4=3. -  Meto do de acuerdo oon l a  reiv indi­
cación 2, con l a  particu laridad  de que e l  m aterial pul­
verulento ea mezclado previamente oon un agente ligan te .

53. -  nátodo de acuerdo con l a  reiv ind i­
cación 2, con l a  particu laridad de que e l  m aterial pulve­
rulento ea encerrado previamente en un agente lig an te .

10
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6a. -  Método a# aouerdo con la  Tal vindica­

ción I ,  2, 3 , 4 o 5 , con la  particu laridad  A# gue laa  
capas m etálicas sobra la  pantalla  fluorescente y la  parad 
la to ra l  son producidas simultáneamente mediante la  eva- 

5 poraoion de una oantidad de metal.

7 s . - Método de acuerdo con la  re í vindica­
ción 1 , 2, 3, 4, 6 á 6, con la  particu laridad  de gue la  
capa interme-dia es aplicada a la  pantalla  colectora por 
decantación de una solución del m aterial da la  capa Ínter - 

10 media, por ejemplo ana solución de ni tro celulosa en aceta­

to de b u tilo , flotando esta  solución sobre un m aterial de 
rellen o .

8c. - pn método de fabricación de tnbos 
de rayos catodioca.

16 Tal y como se ba descrito en la  Memoria gue
antecede y con lo s  fines gue se  han especificado.

Bata Memoria consta de once hojas e sc r ita s
' ' y

por ana so la  cara.

* = < * " '  l6 A 8 R J9 b .j
P. d.
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