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El invento esta re lacionado con la fabr icac ión  de atos ¡

de p is tón. Inc luye unos perfeccionamientoa sobre los.miamos f
. ' . * - - 1 

y sugiere a l  propio tiempo un proceso completo de 9%Bóani- ^
' í

zado que proporciona, un segmento mejorado^ í

. Hasta aquí los segmentos o aros e lás t icos  para e l  ajuste ; 

entre lo s  pistones y sus respect ivos c i l ind ros  se vienen , ¡



fabricando siguiendo una técnica mas o menos depurada,en 

cuanto a les  proceso3*de fundición y r e c t i f i c a d o  se r e f i e r e .

don respecto a l  proceso de fundición se siguen fundamen­

talmente dos s istemas; la  obtención de manguetas.o cuerpos 

o i l indr icostubulares y l a  fundición indiv idual o en rama.

Las carac te r ís t icas  de compacidad y e las t ic idad  del segmento 

resultante particularmente la  primera no es afectada duran­

te la. mecanización o r e c t i f i c a d o .

La segunda fase de fabr icac ión , inc luye  concretamente e l  

mecanizad o. 3 e . l l e va  a l a  -.'táctica por muy variados proce­

dimientos,pero ninguno de e l l o s  proporcionan un segmento- 

per fec to  puesto que la  super f ic ie  r e c t i f i c a d a  presentan - 

c ie r tos  estr iados o irregularidades,generalmente en forma 

de pequeñísimas gargantas longitudinales  cuyas a r is tas  son 

áeavastadas rápidamente en los  primeros desplazamientos 

del p is tón .E l  desgaste lógicamente se produce sobre ta­

le s  ar istas,que se eliminanformando finísimas part ículas 

de mater ial  y estas quedan almacenadas en los  suroo3 o 

gargantas que resultan de un r e c t i f i c a d o  poco per fec to .  

Estas finas partículas,durante el trabajo continuado del  

pi3tón? actúan como uíia masa esmeriladora que perjudica 

e l  buen ajuste ex ig ido durante el funcionamiento del mo­

tor y finalmente exige la pronta sustitución de los  seg­

mentos. " . . .  . . /

El i d e a l ' s e r ia  obtener un segmento con super f ic ies  

exentas de ta les  irregularidades y precisamente éste es 

uno de los  objet ivos pr incipales que con ésta- cátente se
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Otro .fin más ge l  inven t"* os oí de PTooorcio iar un seg- 

. mentó perfeccionado 'c-on dos o ma3 cara.s protegidas Median­

te una f in a  part ícu la  de un abante de r evestimiento y pro­

tección y las restants i  caras finamente r e c t i f i cabas  pata 

qué pueda apYeoie.?se 1: ..'.'Ufen a. ue L n a te r ia l .  De no hac o i ­

go asi -se .jorre e l  r le v -o  ¿e ocultan cualquier imperfección, 

-i nm o .vi el mc.'L e r i a l  r en¡* 1 tan t$ do la  f  uno-ion, lo  que re­

sal tar la  yer juuici 'a i .

Otro oe je- t. o Mas u e '. - i  s. ¿...A'̂  se .-i . e o o ts o jt un seg­

mento o. ato e lá s t ico  y ai a los inn.es que se-, indican non sus 

caías in te r io r  y exter ior,  que - ¿-ie se ' ten suyer f io ies  empa- 

b'cnaáaa y las .restantes lapidadas y  exentas de i n e g u l a r i -  

3a3 es, con objeto de eliminar Los inconvenientes - qu.e se han 

enumerado y a l  y i  opio tie.npo o frecer un mejor aspecto*

En resumes e l  invento vá encaminad o a 'proporcionar- 

atoa 3 e p istón con sus -caías o flancos del color de su ma­

te r ia l  y las caías eotteriores revest idas pon una f ina  pe­

l í c u la  de un bailo barniz.

Otro f i n  más de este 'inven to es e l  de proporcional, 

aros de pistón de c olor mixto, o sea con caías en su co io i  

natural,b ien sean rect i f icadas,pu l idas,bruñidas o lapida­

das y otras caras coloreadas por la  apl icac ión de una f i ­

na pe l ícu la  de un revest imiento. '

Un segmento asi- terminado nunca se dio a conocer en 

e l  comercio por las d i f i cu l tades  que ofrece su mecanización.

Otros objetos y part icularidades relacionadas con loa
' .

d e ta l l e s  y economía del invento, asarecen claramente &e?i-* 

nidos en la  descripción deta l lada que se expone mas adelan­

t o  'i
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te.En un oaso se consiguen los f ines del invento por los 

medios que se describen en l a  presente memoria^El invento 

está claramente de f in ido  y expuesto en las re iv ind icac io ­

nes adjuntas- '

Esta exposición, s irve  de base para proporcionar una 

idea de los  perfeccionamientos a que hace re ferenc ia  es­

ta patente sin embargo su rea l i zac ión  practica no queda 

l imitada exactamente a los de ta l le s  que aquí se exponen 

por consiguiente ,esta descripción debe ser considerada
* i:'¡ . i*.

. desde un punto de v ís ta  i lu s t r a t i v o  y sin l imitaciones- ¿ 

Según una fase del invento,se considero.como conve­

niente aplicar sobre los  aros,después de su acabado normal, 

una f in a  pe l ícu la  de un revest imiento,b ien 3ea decora t i ­

vo o bien para proporcionar una protección e fe c t i va .

3egdn otra fase del invento, los  aros as í  acondicio­

nados, se someten a un meticuloso r e c t i f i c a d o  siguiendo 

un proceso de lapidación a f i n  de que sus f lancos .s i tua ­

dos en un plano perpendicular a i  e je  geométrico del p ia-  

ton, ofrezcan una tonalidad natural y una super f ic ie  teo- 

ricamente l i s a  y uniforme que aseguro .su pe fecto  ajuste 

con la  garganta de l  pistón pata ev i tar  e l  golpeteo que 

normalmente se-produce cuando este ajuste no es per fecto .  ¡ 

El invento sub3tañeiaImente consiste en.unos per fec ­

cionamientos logrados durante e l  proceso que a continua­

ción se describe. * ' í-
Una. vez fraccionado los  segmentos para const i tu ir  

unidades o piezas autónomas se recubren de una f ina  p e l i -  í 

cula de un agente de orotección,aplicando bien sea por

"  ' ' ' ^

*J



proyección o inmersión en un baPo e l e c t r o l í t i c o  o ernpabo- 

nandolos.El segmento a sí  tratado adquiere una tonalidad 

diferente a la que normalmente ofrece su material.En se­

gunda fase del proceso, sus flancos. o caras superior e in­

ferior,que trabajan en contacto directo oo.c las paredes 

paralelas de l a  garganta del pistón se someten a un aca­

bado f in a l  mediante el cual son finamente rectificadas  

para que ofrezcan una superficie uniformemente plana.Para 

ello se sigue un proceso de lapidación tratándolos con 

polvo de diamante distribuido en un alojamiento anular y 

sobre esta superficie -e desplazarán tangeacialmente l o s *  

gagaeñtos describiendo dos movimientos uno de rotación  

sobre su eje geométrico,y otro de traslación de ta l  ma­

nera que toda la  superficie del segmento recorre la  so- ' 

na anular de la masa de lapidación. . .

El empleo 3 e platos magnéticos para éste trabajo no 

es recomendable, todâ  vez,que la practica .viene demostrando 

las imperfecciones de ios trabajos practicados en diohos 

pla tos.

Para evitar estas imperfecciones el invento recomienda 

el  empleo de un plato especial provisto de alojamientos 

en los que son recibidos I03 segmentos, encontrándose re­

vestidos estos por sus bordee, con un material blondofpor 

ejemplo caucho) a fin de que la  superficie revestida del  

segmento no se í.taf e al  tomar contact o con las pared es de 

tales alojamientos. ' ' i

Un rectificado de ésta naturaleza anace fue aplicado
.

a la  fabricación áe segmentos por las grandes dificultades §



que su prác t ica  presenta,Sin embargo un segmento as i  termi--

í' ' - -

F

nado es muy deseable desde el punto de v i s ta  'pract ico ya que 

asegura un mejor y más . 'erfecto ajuste entre e l  ci l indro, y e l  

pistón y asimismo las margajitas de éste,-quedan c invenientes s i ­
!
$ '  5 . -

F

te a j u s t ae as por s i  s e j*. .i e .i % s u j r rm i  ¡?u-.A o sus frecuentes u e f  o rm a 

clones produeido.s .'-ir e l  ; t i  - -a t e n <yue o í i ; i j í a  e l  pistón duran-

:í

-4 - ..

Un segmenta de es tas ca rac te r ís t icas  ofrece además una . 

presentación inmejorable que yron oreiona una testación de oaliu

lo  * - dad excelente.  La pureza, del mater ial  esta garantizada por el

.
lapidado de los  f iascos,  que de ser defectuoso de ja r ía  a l  des­

cubierto sus imperfecciones.

'
Como quiera que las exigencias en e l  funcionamiento

i de los  motores son cada ves mayores, un segmento asi  lapidado

15 .- permite v e r i f i c a r  sin otros preparativos- su examen metalagrá# 

f i o o .
í .'- * . . _

 ̂-

Es evidente que e l  proceso de trabajo aquí descrito  puede 

ser modificado sin. apar tur se la  idea, básica del invento y por 

consiguiente se hace constar que tai es modif icaciones deberán

2o--
 ̂ . * á *

considerarse corno comprendidas gen tro d-el área de protección- 

a que aloanza ésta patente.

. R O T A

Se dectaran de propiecad y novedad para todo e l  t e r r i t o ­

j ** 85. -

r io  español las s iguientes:

B E 1 V 1 N D 1 J A J i  o N.E 1

1&.-Perfaccionamientos en la  fabr icac ión  de segmentos o 

aros de pistón,según los -cual33 una ves concluida su mecaniza-
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oión se recubren total o, parcialmente qon una fina p e l í ­

cula de un agente 'de protección aplicado por proyección a. 

inmersión en- ba^os e le ctr oli t io os  a f in  de proporcionar las  

distintas tonalidad a l a  :¡ue originariamente poseen y elimi­

nar simultáneamente l'as pequeras gargentas o írregularidaes  

producidas durante el pe oceso de r e c t i f i c a d o . .

2^.-Perfeccionamientos*. en la  fabricación da seg:nentos o aros; 

de* oi3tón, según los cuales se apliceui.. sobt e dichos atos una 

película de un material.ee 'protección par a después y segui­

damente someterlos,por alguna de sus catas (preferentemente 

los flancos) a un procesó de lapidación utilizando una. masa i 

rectificadora en estado de finísima división, faoultativamen-' 

te dispuesta en un alojamiento anular.prolongando e l  tTata-i:" *̂  

miento hasta l-ograr au perfecto espejado y patalélismo entre ! 

las superficies que. ae r e c t i f ic a n .  új.'P.r*'.'

3 ^.-Perfeccionamientos en la  fabricación de segmentos o 

aros de pístón,.caracterizados por el  hecho de pToduciT un f i ­

no rectificado o bruñido en ciertas caras de los segmentos 

según reivindicación segunda, caracterizándose además por $1 

heoho de proteger el  flanco exterior de los segmentos duran-? 

te  su lapidado con una junta elástioa y a si  dispuesto impri­

mirles dos- movimientos;uao de n otación sobre su propio eje 

geométrico y otro dé traslación mediante los cuales todos 

los sectores de su superficie son uniformemente lapidados.

4 * .PNMWiONAHIEmPOS EN LA FABRICACION DE 3ZSW.Z03  0 ' j 

AROS DE. PISTON."

Todo ello t a l  y como queda descrito en la presenta memo-
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Yia Que oonsta de ocho hogas escYitas a máquina poT una sola

de sus catase  ̂ ' .
Madtld 27 Dioien'bTe 1952


	Bibliographic data
	Description
	Claims



