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REPRODUCC ON 
DEFECTO DEL

Pl-TE?riE DE INV2TCION
por ?0 años

por ^Un procedimiento pera revestir recipientes de cenen' 
mediente goma en hojas*- ,

a favor de: PIRELLI,
i talí -ana, donic ilia da

Societa per Azioni, de nacionalidad 
en: 94, Víale Abruzzi, MiL¿yo (Italia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invención objeto de la patente a que se refiere la 
presente memoria descriptiva consiste en un procedimiento 
para revestir con goma en hojas les paredes internas de re­
cipientes de cemento.

^ Por goma se entiende principalmente la goma elástica
natural o sintética, sin excluir la ebonita preferiblemen­
te del tipo semiduro,- resinas sintéticas y materiales simi­
lares. Por lo trnto, con la pílabra goma empleada en la 
descripción del objeto de la patente han de entenderse com- 

10 prendidos todos estos materiales.
Del mismo modo, el procedimiento objeto de la patente 

es ntilizable no solo para los recipientes de cemento arma-
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materiales en general, cilindricos, prismáticos o de cual­
quier otra forma. En el transcurso de la presente memoria
descriptiva se hablará tan solo, en gracia a la brevedad, 
de recipientes de cemento sin que ello signifique exclusión 
de todos los otros anteriormente citados.

Hasta ahora el revestimiento interno de tales recipien­
tes mediante la aplicación de una capa de goma ha sido en 
general realizado según el procedimiento en caliente, que 
consiste substancialmente en entender el material adhesivo 
por la pared del recipiente que se ha de revestir, comple­
tamente seca, en aplicar con mucho cuidado adaptadas hojas 
crudas de goma, sobre tales paredes, y en vulcanizar median­
te agua, que llehe el recipiente y sea calentada y manteni­
da aproximadamente a 100 grados centígrados durante varias 
horas.

Tal procedimiento presenta los inconvenientes que se 
indican a continuación:

Como que se trata generalmente de revestir recipien­
tes fijos, se debe necesariamente trabajar en el lugar en 
que están situados con el inconveniente de tener que rea­
lizar el transporte del complejo aparejo necesario para 
realizar tal procedimiento en caliente. Por otra parte, 
el material adhesivo extendido sobre la pared se altera, 
pierde eficacia, se adhiere mal a la pared del recipiente 
si esta no este bien seca, por lo cual para poder proceder 
a la operación de revestimiento es necesario esperar* el
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completo socado de 1c pared. Por esta ultima rasen, en el 
caso de que el recipiente que se haya de revestir se halle 
colocado, corno frecuentemente acaece, al descubierto, se 
tiene necesidad de trabajar en una estación seca, con pe­
ligro de que llueva improvisadamente, retardando la ejecu­
ción del trabajo o comprometiendo el ya realizado.

La necesidad de calentar durante largo tiempo las gran­
des masas de tgua destinadas a la vulcanización a.e la goma 
requiere la generación de grandes cantidades de vapor, por 
ser éste el medio mas práctico de calentamiento empleado.

De cuanto se ha. dicho se desprende que la aceración de 
revestimiento de los recipientes de cemento es una operación 
larga y costosa.

Asimismo el revestimiento así efectuado as frecuente­
mente fuente de inconvenientes. Difícilmente la vulcaniza­
ción de la goma se logra con suficiente uniformidad y re­
gularidad. Por otra parte, a causa de la facilidad con que 
el material del recipiente absorbe y se deja mojar por la 
humedad ambiente, la capa adhesiva que mantiene adaptada 
la hoja a la pared interna está sujeta a la acción de la 
humedad, que puede reducir tr.ibíén rápidamente el poder de 
la substancia adhesiva interpuesta entre goma y el cemento 
con el resultado de causar el desprendimiento de la hoja
de goma.

Todos estos inconvenientes quedan 
procedimiento que constituye el objeto 
cías al cual el revestimiento de goma

eliminados con el
de la patente, gra- 
del recipiente de ce­

mento es aplicado de manera muy rápida y segura y poco dis-
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pendí osa, 
través (le 
mínimo la

y la inevitable permeabilización le la humedad a 
la P-red del recipiente no perjudica en lo más 
estabilidad de Ir hoja do poma en función de re-
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vestimí ento.
Son características esenciales del procedimiento para 

revestir con hojas de pona recipientes de cemento según la 
invención le de ser realízalo en frío y la de estar basado 
en la aplicación sobre las ptredes de cemento de hojas de 
goma ya vulcanizada.

Do tal modo se opera con un procedimiento ene es me­
nos complejo <?ue el de actuación en caliente, y que en to­
do caso no presenta los inconvenientes encontrados en la 
ejecución y en los resultados del procedimiento en caliente.

Otra característica de este procedimiento es la de em­
plear como adhesivo para la fijación de la hoja vulcaniza­
da la argamasa de cemento que* una vez solidificada* no se 
deja alterar lo más mínimo por le humedad.

La hoja de goma vulcanizada ene ha de aplicarse sobre 
el cemento en las citadas condiciones debe estar provista 
en su parte de fijación de relieves de unión de distinta 
forma, por ejemplo nervaduras en nido de abeja o en cola de 
milano y tamil én pedúnculos.

Para la aplicación de las hojas de goma vulcanizada 
sobre las paredes de cemento del recipiente, empleando como 
unión la argamasa de cemento se empieza a operar cuando el 
o emento de la pared se hay.* solidificado, sin haber alcan­
zado el completo secado de la pared. No se excluye no obs­
tante la posibilidad de operar sobre recipientes construí-
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dos hace tiempo, y por consipul ente estacionados. Le apli­
cación se hace del modo siguiente: se entiende le argamasa
de cemento sobre Ir superficie en relieves de la hoja de 
goma, de modo que dichos relieves resulten completamente 
anegados en la argamasa: se dispone la hoja así preparada
sobre la pared de cemento: se repasa cuidadosamente con
una espátula la superficie de goma pera eliminar el exceso 
de argamasa: se mantiene en el lugar preciso la hoja de
goma mediente listones de madera, hasta que se alcanza la 
solidificación de la argamasa: y por último, para unir las
distintas hojas adaptadas, se disponen unas tiras de anchu­
ra y grueso oportunos colocadas adheridas al recubrimiento 
de goma medíante adhesivos a lase de solución de goma cuto- 
vulcanizante. Se puede de esta manera aplicar en porciones 
oportunas incluso elementos angulares de goma u otros ele­
mentos bajo cualoai en forme configurados par: cubrir en 
todas partes la superficie del recipiente que se ha de re­
vestir.

Por la p.- t nte de invención a nue se refiere la pre- 
30 sente memoria descriptiva, se hflrgP'DIOi le propiedad y la 

explotación exclusiva det
1.- Un procedimiento para, revestir lera paredes infer­

nas del recipe ente de cemento, hormigón, albañil eria y si­
milares con goma., ebomita o resinas sintéticas en hojas,

25 caracterizado por el hecho de aplicar hojas de goma, de
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ebonita vulcanizada o de resina sint ética provista-3 en su
cara de fijación do adecuados i'elieves di; acoplamiento, que
SOR primeramente recubiertos, en correspondencia a tal su­
perficie. con argamasa de cemento que actúe de adhesivo, de 

5 manera que los relieves citados resalten completamente ane­
gados en la capa formada con tal materia siendo luego apli­
cadas contra la pared interna del recipiente indspendiente- 

. mente del hecho de que ésta esté más o menos húmeda, o seca-
3.- La propiedad y la explotación exclusiva del objeto 

10 de la patente, sean cuales fueron las circunstancian que con­
curran con su esencialidad, definida en la anterior reivin­
dicación, cual objeto es:

"Un procedimiento para revestir recipientes de cemento 
mediante goma en hojas".

Consta la presente memoria de seis hojas foliadas, es­
critas por una sola cara.

Barcelona, 2S de Diciembre de 1952.
P. p. de: PIRELLI, 303IBTÁ PER fZ 101*1,
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